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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ฟวสกามปู

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ประเภทและแบบ พกิดัรปูราง มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น คณุ

ลกัษณะทีต่องการ เครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบฟวสกามปทูีใ่ชกบั
วงจรไฟฟาทีม่แีรงดนัไมเกนิ 250 โวลต ความถี ่50 แฮรตซ กระแสไฟฟาทีก่ำหนดไมเกนิ 60 แอมแปร ใชงาน
ทีร่ะดบัความสงูไมเกนิ 2 000 เมตร จากระดบัน้ำทะเลปานกลาง อณุหภมูโิดยรอบสงูสดุไมเกนิ 40 องศา
เซลเซยีส และต่ำสดุไมต่ำกวา -5 องศาเซลเซยีส และอณุหภมูเิฉลีย่ในเวลา 24 ชัว่โมงไมเกนิ 35 องศาเซลเซยีส

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ฟวสกามป ูซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา "ฟวส" หมายถงึ อปุกรณสำเรจ็รปูประกอบดวยขัว้ฟวส และไสฟวส
ใชปองกนัวงจรไฟฟา และบรภิณัฑไฟฟา

2.2 ขัว้ฟวส (fuse tip) หมายถงึ สวนปลายของไสฟวสหรอืแผนโลหะบดักรทีีเ่ชือ่มตดิกบัปลายของไสฟวส ใชสำหรบั
ตอเขากบัตวัยดึฟวส (fuse holder)

2.3 ไสฟวส (fuse element) หมายถงึ สวนทีอ่อกแบบไวใหหลอมละลายเมือ่กระแสไฟฟาเกนิขนาดไหลผานใน
เวลาทีจ่ำกดั

2.4 กระแสไฟฟาทีก่ำหนด หมายถงึ คากระแสไฟฟาทีใ่ชเรยีกฟวส ซึง่คานีเ้ปนคากระแสไฟฟาทีส่ามารถไหลผาน
ตวัฟวสไดอยางตอเนือ่ง โดยไมทำใหเสือ่มคณุภาพและไมเกดิอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้สงูกวาคาทีก่ำหนดไว

2.5 แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด หมายถงึ คาแรงดนัไฟฟาสงูสดุทีใ่ชเรยีกฟวส ซึง่คานีเ้ปนคาแรงดนัไฟฟาสงูสดุของสวติช
ใบมดี

3. ประเภทและแบบ
3.1 ฟวสตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้แบงออกเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภท ก เปนฟวสทีไ่สฟวสตอกบัขัว้ฟวสดวยการบดักรหีรอืการเชือ่ม
3.1.2 ประเภท ข เปนฟวสทีไ่สฟวสและขัว้ฟวส ทำจากโลหะชิน้เดยีวกนัตลอด

3.2 ฟวสแตละประเภท แบงตามสมบตักิารตดัวงจรออกเปน 2 แบบ คอื
3.2.1 แบบเรว็ เปนฟวสทีต่ดัวงจรไดเรว็ ใชอกัษรยอ F
3.2.2 แบบชา เปนฟวสทีต่ดัวงจรไดชากวาฟวสแบบเรว็ ใชอกัษรยอ S
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4. พกิดั
4.1 สญัลกัษณและพกิดัของฟวสใหเปนไปตามตารางที ่1

ตารางที ่1  สญัลกัษณและพกิดัของฟวส
(ขอ 4.1)

หมายเหต ุ  สญัลกัษณของฟวส  ประกอบดวยชือ่ประเภทตามดวยตวัเลข  ซึง่เปน
ระยะระหวางจุดศูนยกลางของสลักเกลียวที่ใชขันฟวสเขากับตัวยึด
ฟวส เปนมลิลเิมตร

5. รปูราง มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น
5.1 รปูรางโดยทัว่ไปของฟวส ใหเปนไปตามรปูที ่1 และรปูที ่2
5.2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของฟวส ใหเปนไปตามตารางที ่2 การวดัใหปฏบิตัติามขอ 9.1

รปูที ่1 รปูรางโดยทัว่ไปและมติขิองฟวสประเภท ก
(ขอ 5.1)

แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด
โวลต

ก 45 3 5 10 15 20 30
ข 45 3 5 10 15
ก 55 40 50 60

250

สัญลักษณ กระแสไฟฟาท่ีกําหนด
แอมแปร
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รปูที ่2  รปูรางโดยทัว่ไปและมติขิองฟวสประเภท ข
(ขอ 5.1)

หมายเหต ุ 1. รูปรางของขั้วฟวสที่แสดงในรูปที่ 1 และรูปที่ 2 เปนแตเพียงตัวอยางหนึ่ง
เทานัน้  และไมไดกำหนดความหนา (T) สำหรบัฟวสประเภท ข ไว

2. รูปรางและมิติของไสฟวส ไมไดกำหนดไวในมาตรฐานนี้

ตารางที ่2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของฟวส
(ขอ 5.2)

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้

อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ตรงหวัสลกัเกลยีวตองไมเกนิ 60 องศาเซลเซยีส
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

6.2 ความสามารถในการใหกระแสไฟฟาผาน
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว ไสฟวสตองไมหลอมละลาย

6.3 การหลอมละลาย
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว ไสฟวสตองหลอมละลายภายในเวลาทีเ่หมาะสมแตตองไมเกนิเวลาทีก่ำหนดใน
ตารางที ่3

6.4 ความคงทนของเครือ่งหมายทีข่ัว้ฟวส
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว เครือ่งหมายตามขอ 7.1 ตองไมลบเลอืน

L A B C D E T
สูงสุด ต่ําสุด ต่ําสุด

ก 45,  ข 45 3 5 10 15
ก 45 20 30
ก 55 40 50 60 55 ± 1 7 ± 0.3 16 ± 0.5 8 ± 0.3 16 10 0.4

หนวยเปนมิลลิเมตร

8.5 0.345 ± 1 5.5 ± 0.2 12 ± 0.3 6 ± 0.2

สัญลักษณ กระแสไฟฟาท่ีกําหนด
แอมแปร

12



มอก. 10 - 2529

-4-

ตารางที ่3 เวลาทีไ่สฟวสหลอมละลาย
(ขอ 6.3)

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีข่ัว้ฟวสทกุขัว้ อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

และไมลบเลอืน
(1) สญัลกัษณและอกัษรยอของแบบ
(2) กระแสไฟฟาทีก่ำหนด เปนแอมแปร
(3) แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด เปนโวลต
(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคา
ตวัอยาง 5A 250V ก 45F

7.2 ทีภ่าชนะบรรจฟุวสทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ได
งาย ชดัเจน และไมลบเลอืน
(1) สญัลกัษณ
(2) แบบ
(3) กระแสไฟฟาทีก่ำหนด เปนแอมแปร
(4) แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด เปนโวลต
(5) น้ำหนกัสทุธขิองฟวส และน้ำหนกัรวมภาชนะบรรจุ
(6) จำนวนฟวสทีบ่รรจุ
(7) วนั เดอืน ป ทีท่ำ
(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคา

7.3 ตองมขีอความแจงรายละเอยีดตอไปนี ้บรรจรุวมอยใูนภาชนะบรรจฟุวสทกุหนวย
(1) หามใชฟวสในบรเิวณทีม่ไีอน้ำ ไอน้ำมนั ควนั ฝนุ เกลอื สารทีเ่ปนกรด วสัดหุรอืกาซทีต่ดิไฟงาย
(2) ขอแนะนำการใชงาน (ถาม)ี

7.4 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

3   ถึง  15 2
20  ถึง  30 2
40  ถึง  60 4

กระแสไฟฟา
ที่กําหนด 
แอมแปร

เวลาที่ไสฟวสหลอมละลาย
นาที

60

กระแสไฟฟาทดสอบ
1.35 เทาของกระแสไฟฟา
ที่กําหนดสําหรับฟวสแบบเร็ว

กระแสไฟฟาทดสอบ 
1.6 เทาของกระแสไฟฟา

ที่กําหนดสําหรับฟวสแบบชา

กระแสไฟฟาทดสอบ 
2 เทาของกระแสไฟฟา

ที่กําหนดสําหรับฟวสทั้ง 2 แบบ
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7.5 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ฟวสสญัลกัษณเดยีวกนั แบบเดยีวกนั ทำดวยวสัดอุยางเดยีวกนั ภายใตภาวะเดยีวกนั จาก

โรงงานเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
8.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยาง

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 4 ตวัอยาง มาทดสอบตามลำดบัการทดสอบทีก่ำหนดใน
ตารางที ่4

8.2.2 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางตองเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดทกุรายการ จงึจะถอืวาฟวสรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรมนี้

ตารางที ่4  ลำดบัการทดสอบ
(ขอ 8.2.1)

    หมายเหต ุ X หมายถงึ ทดสอบ

9. การทดสอบ
9.1 มติิ

ใชเครือ่งมอืทีเ่หมาะสมวดัมติขิองฟวส

ลําดับท่ี รายการทดสอบ
1 2 3 4

1 มิติ X X X X
2 อุณหภูมิท่ีเพิ่มขึ้น X - - -
3 ความสามารถในการใหกระแสไฟฟาผาน - X - -
4 การหลอมละลาย - - X X
5 ความคงทนของเครื่องหมายที่ขั้วฟวส X X X X

ตัวอยาง
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9.2 อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้
9.2.1 เครื่องมือ

9.2.1.1 เครือ่งทดสอบฟวส
รปูราง มติ ิและเกณฑความคลาดเคลือ่นของเครือ่งมอืทีใ่ชในการทดสอบฟวส ใหเปนไปตามรปูที ่3
และตารางที ่5

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่3  รปูรางและมติขิองเครือ่งทดสอบฟวส
(ขอ 9.2.1.1)

ตารางที ่5 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของเครือ่งทดสอบฟวส
(ขอ 9.2.1.1)

                                                                                                      หนวยเปนมลิลเิมตร

แบบของ
เครื่องทดสอบ

กระแสไฟฟา
ท่ีกําหนดสําหรับ
ทดสอบฟวส

A B C D E F

แบบท่ี แอมแปร
1 3    ถึง   15 10 ± 0.3 6 ± 0.3 45 ± 1 4 5 ± 0.3 24 ± 1
2 20   ถึง   30 12 ± 0.3 6 ± 0.3 45 ± 1 5 6 ± 0.3 30 ± 1
3 40   ถึง   60 14 ± 0.5 6 ± 0.3 55 ± 1 6 8 ± 0.3 38 ± 1
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9.2.1.2 เทอรโมคปัเปล หรอืเครือ่งวดัอณุหภมูทิีเ่ทยีบเทา
9.2.2 วธิทีดสอบ

9.2.2.1 ตอฟวสเขากบัเครือ่งทดสอบฟวส โดยใชสายไฟฟาทีม่ฉีนวนยาง หรอืฉนวนโพลไิวนลิคลอไรด ขนาด
แรงดนัไฟฟา 750 โวลต และพืน้ทีภ่าคตดัขวางเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่6 ขนัเกลยีวใหแนน
เชนเดยีวกบัทีจ่ะนำไปใชงานจรงิ วางฟวสใหอยใูนแนวระดบั และควบคมุอณุหภมูขิองหองใหอยใูน
ชวง 10 ถงึ 30 องศาเซลเซยีส ผานกระแสไฟฟา 1.1 เทาของกระแสไฟฟาทีก่ำหนดสำหรบัฟวสแบบ
เรว็ และ 1.15 เทาของกระแสไฟฟาทีก่ำหนดสำหรบัฟวสแบบชา สวนแรงดนัไฟฟาทีใ่ชอาจใชต่ำกวา
แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดได หากทดสอบฟวสตัง้แต 2 ตวั ขึน้ไป ฟวสแตละตวัตองหางกนัไมนอยกวา
150 มลิลเิมตร

9.2.2.2 เมือ่อณุหภมูขิองสวนตาง ๆ  เพิม่ขึน้จนคงทีแ่ลว บนัทกึอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ตรงหวัสลกัเกลยีวทีข่นัตอ
ฟวส

ตารางที ่6 ขนาดพืน้ทีภ่าคตดัขวางของสายไฟฟา
ทีใ่ชในการทดสอบอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้

(ขอ 9.2.2.1)

9.3 ความสามารถในการใหกระแสไฟฟาผาน
ใชวธิแีละภาวะเดยีวกบัการทดสอบอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ ตามขอ 9.2 แตใหผานกระแสไฟฟา 1.15 เทาของกระแส
ไฟฟาทีก่ำหนดสำหรบัฟวสแบบเรว็ และ 1.3 เทาของกระแสไฟฟาทีก่ำหนดสำหรบัฟวสแบบชา จนกระทัง่
อณุหภมูขิองสวนตาง ๆ  คงที ่แลวตรวจพนิจิไสฟวส

9.4 การหลอมละลาย
ใชวิธีและภาวะเดียวกับการทดสอบอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้น ตามขอ 9.2 แตใหผานกระแสไฟฟา 1.35 เทาของ
กระแสไฟฟาทีก่ำหนดสำหรบัฟวสแบบเรว็ และ 1.6 เทาของกระแสไฟฟาทีก่ำหนดสำหรบัฟวสแบบชา และ 2
เทาของกระแสไฟฟาทีก่ำหนดสำหรบัฟวสทัง้ 2 แบบ แลวบนัทกึเวลาทีไ่สฟวสหลอมละลาย

9.5 ความคงทนของเครือ่งหมายทีข่ัว้ฟวส
ใหตรวจพนิจิเครือ่งหมายทีข่ัว้ฟวสภายหลงัการทดสอบตามขอ 9.2 ถงึขอ 9.4

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด พื้นท่ีภาคตัดขวาง
แอมแปร ตารางมิลลิเมตร

3    ถึง   15 4

20   ถึง   30 10

40   ถึง   60 25


