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มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมในชดุการทดสอบเครือ่งเรอืนทีไ่ดประกาศไปแลว คอื

มอก.1015 เลม 1–2533 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม การทดสอบเครื่องเรือน เลม 1
เสถยีรภาพของโตะ

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
BS 4875 : Part 5 : 1985 Strength and stability of furniture

Part 5. Methods for determination of strength of tables and trolleys
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

การทดสอบเครื่องเรือน

เลม 2 ความแข็งแรงและความทนทานของโตะ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดการทดสอบความแขง็แรงและความทนทานของโตะทกุชนดิ ยกเวน
โตะทีย่ดึแนนกบัสวนของอาคาร

2. เคร่ืองมอืและอุปกรณ

2.1 เครือ่งวัด ที่มีความละเอยีดเหมาะสม
2.2 เครื่องกด ที่สามารถกดไดทั้งแนวดิ่งและแนวระดับ และตองเพิ่มคาแรงกดไดอยางสม่ําเสมอและตอเนื่อง

มีความแมน  รอยละ 5
2.3 มวลท่ีใหแรงกดไดตามตองการ
2.4 หัวกระแทก (impactor) (ดังรูปท่ี 1) ที่มีมวลท้ังหมด 25  0.1 กิโลกรัม ประกอบดวย

2.4.1 สวนเคลือ่นที ่ทําดวยโลหะมขีนาดเสนผานศูนยกลางประมาณ 200 มิลลเิมตร แยกจากสวนกระแทกดวย
สปริงขด มีมวลรวมกับสวนอื่นๆ โดยไมรวมมวลของสปริงขด ไมนอยกวา 17 กิโลกรัม

2.4.2 สปริงขด แตละขดมคีวามยาวปกต ิ400  5 มลิลิเมตร ความยาวกด 124  5 มลิลเิมตร และมคีาคงทีข่อง
สปรงิขด 0.69  0.1 กโิลกรัมตอมิลลเิมตร และขณะใชงานตองปรบัใหมคีวามยาว 253  0.5 มลิลิเมตร

2.4.3 สวนกระแทก ทาํดวยโลหะมขีนาดเสนผานศนูยกลางประมาณ 200 มลิลเิมตร สวนใชงานหุมดวยหนงั ภายใน
บรรจทุรายแหงละเอยีด
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รปูที ่1 หวักระแทก
(ขอ 2.4)

2.5 แผนรอง ทาํดวยวสัดแุขง็  ผวิหนาเรยีบ มขีนาดกวางยาวดานละประมาณ 75 มลิลเิมตร และขอบดานขางทกุดาน
ตองมลีกัษณะโคงมน

2.6 ทีก่นัเล่ือน ทําดวยวสัดแุขง็มคีวามสูงไมเกนิ 12 มลิลิเมตร เพือ่ใชปองกนัการเคลือ่นทีข่องโตะ แตตองไมมผีล
ตอการลมของโตะ ในกรณีที่เปนโตะที่ออกแบบเปนพิเศษ ใหใชท่ีกันเลื่อนที่มีความสูงเกิน 12 มิลลิเมตรได
แตตองไมมีผลตอการลมของโตะ

3. การเตรียมการทดสอบ

3.1 พืน้ทีใ่ชทดสอบตองเปนพืน้ระดบัทีเ่รยีบสมํ่าเสมอและแขง็
3.2 โตะทีถ่อดประกอบไดหลายรปูแบบ ตองประกอบในรปูแบบทีจ่ะทําใหเกดิความเสยีหายไดงายทีส่ดุ
3.3 ชิน้สวนประกอบตางๆ ของโตะ ตองประกอบใหติดแนน

4. วิธีทดสอบ

4.1 แรงสถติกระทําในแนวดิง่ (vertical static load)
4.1.1 แรงสถติกระทําในแนวดิง่บนพืน้ทีห่ลักท่ีใชงาน (main working surface)

4.1.1.1 ใหแรงกดในแนวดิ่งผานแผนรองบนพื้นที่หลักท่ีใชงานของโตะในตําแหนงที่คาดวาจะเสียหายได
งายทีส่ดุ จนกระทัง่ไดแรงกดตามท่ีกาํหนดในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ แลวคงคาแรงกด
นี้ไวอยางนอย 10 วินาที
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4.1.1.2 วัดคาการแอนตัวสูงสุดของพื้นที่หลักท่ีใชงาน (d) ใหละเอียดถึง 0.01 มิลลิเมตร
4.1.1.3 ใหปฏิบัติตามขอ 4.1.1.1 และขอ 4.1.1.2 จํานวน 10 ครั้ง
4.1.1.4 ตรวจพนิจิโตะตวัอยาง

หมายเหตุ 1. ในกรณีที่แรงกดตามขอ 4.1.1.1 เกิน 1 250 นิวตัน ใหกดในลักษณะของแรงคูควบ โดยมี
แนวแรงหางกัน 560 มิลลิเมตร (ดูรูปที่ 2)

2. ในกรณีที่มีตําแหนงท่ีคาดวาจะเสียหายไดงายท่ีสุดมากกวา 1 ตําแหนง ใหทดสอบที่ตําแหนง
นั้นๆ   เพิ่มอีก 1 ตําแหนง

รปูที ่2 แรงสถิตกระทําในแนวดิง่บนพืน้ทีห่ลักทีใ่ชงานในลกัษณะของแรงคูควบ
(ขอ 4.1.1)

4.1.2 แรงสถิตกระทําในแนวดิง่บนพืน้ทีเ่สริมทีใ่ชงาน (ancillary working surface) (ดูรปูที ่3)
4.1.2.1 ใสมวลเทาท่ีจําเปนเพื่อปองกันโตะลม แตตองไมเกิน 100 กิโลกรัม แผสมํ่าเสมอกดบนพื้นที่หลัก

ทีใ่ชงาน
4.1.2.2 ใหแรงกดในแนวดิง่ผานแผนรองบนพืน้ทีเ่สรมิทีใ่ชงาน ในตําแหนงทีค่าดวาจะเสยีหายไดงายทีส่ดุ จน

กระทั่งไดแรงกดตามที่กําหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนั้นๆ แลวคงคาแรงกดนี้ไว
อยางนอย  10 วินาที

4.1.2.3 วัดคาการแอนตัวสูงสดุของพื้นที่เสริมท่ีใชงาน (d) ใหละเอยีดถึง 0.01 มิลลิเมตร
4.1.2.4 ใหปฏิบัติตามขอ 4.1.2.2 และขอ 4.1.2.3 จํานวน 10 ครั้ง
4.1.2.5 ตรวจพนิจิโตะตวัอยาง
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รปูที ่3 แรงสถิตกระทําในแนวดิง่บนพ้ืนทีเ่สรมิทีใ่ชงาน
(ขอ 4.1.2)

4.1.3 แรงสถติกระทําในแนวดิง่เปนเวลานาน
4.1.3.1 ขอกําหนดทัว่ไป

วธิีนีใ้หทดสอบเมื่อคาการแอนตัวสงูสดุของพืน้ทีห่ลักท่ีใชงานของโตะตามขอ 4.1.1.2 มีคามากกวา
คาทีก่ําหนดตอไปนี้
(1) 1 ตอ 250 ของชวงความยาว สําหรบัวสัดทุีเ่ปนแผนชิน้ไมอดั
(2) 1 ตอ 150 ของชวงความยาว สําหรบัวสัดทุีเ่ปนไม
(3) 1 ตอ 100 ของชวงความยาว สําหรับวสัดุอืน่ๆ

4.1.3.2 วธิทีดสอบ
(1) วดัและคํานวณหาพืน้ทีท่ัง้หมดของพืน้ทีห่ลักท่ีใชงาน
(2) ใหแรงกดตามท่ีกําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ บนพืน้ทีห่ลักท่ีใชงาน โดย

กระจายแรงกดใหสม่ําเสมอ แลวปลอยทิ้งไวเปนเวลา 7 วัน
(3) วัดคาการแอนตัวสูงสุดของพื้นที่หลักท่ีใชงาน (d) ใหละเอียดถึง 0.01 มิลลิเมตร
(4) ตรวจพนิจิโตะตวัอยาง

4.2 แรงสถิตกระทําในแนวระดับ (horizontal static load) (ดรููปที ่4)
4.2.1 ตดิตัง้ทีก่นัเล่ือนทีข่าโตะตวัอยาง 2 ขา ดานตรงขามกับดานทีจ่ะใหแรงกด ถาขาโตะตดิลูกลอตองตดิตัง้ที่

กันเล่ือนใหขวางทศิทางการเคลื่อนทีข่องลกูลอ
4.2.2 ใสมวลเทาทีจ่ําเปนเพือ่ปองกนัโตะลม แตตองไมเกนิ 100 กโิลกรมั แผสมํ่าเสมอกดบนพืน้ทีห่ลักท่ีใชงาน
4.2.3 ใหแรงกดในแนวระดบัผานแผนรองทีต่ําแหนง A จนกระทัง่ไดแรงกดตามทีก่าํหนดในมาตรฐานผลติภณัฑ

อุตสาหกรรมนัน้ๆ แลวคงคาแรงกดนี้ไวอยางนอย 10 วนิาที
4.2.4 ใหปฏิบัติตามขอ 4.2.3 ที่ตําแหนง A จํานวน 10 ครั้ง
4.2.5 วัดคาความเบี่ยงเบนสูงสุดของโตะ (d1) ในระหวางการกดครั้งแรกและครั้งสุดทาย ใหละเอียดถึง 0.01

มลิลเิมตร
4.2.6 ติดตั้งที่กนัเลื่อนที่ขาโตะตัวอยาง 2 ขา ในทิศทางตรงกันขามกับการติดตั้งตามขอ 4.2.1
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4.2.7 ใหปฏิบัติตามขอ 4.2.3 ขอ 4.2.4 และขอ 4.2.5 แตใหแรงกดที่ตําแหนง B
4.2.8 ติดตั้งที่กันเลื่อนที่ขาโตะตัวอยาง 2 ขา ที่ดานใดดานหนึ่งที่ยังไมไดทดสอบ ซึ่งเปนดานที่อยูตรงขามกับ

แรงกด
4.2.9 ใหปฏิบัติตามขอ 4.2.3 ขอ 4.2.4 และขอ 4.2.5 แตใหแรงกดที่ตําแหนง C
4.2.10 ติดตั้งที่กนัเลื่อนที่ขาโตะตัวอยาง 2 ขา ในทิศทางตรงกันขามกับการติดตั้งตามขอ 4.2.8
4.2.11 ใหปฏิบัติตามขอ 4.2.3 ขอ 4.2.4 และขอ 4.2.5 แตใหแรงกดท่ีตําแหนง D
4.2.12 ตรวจพนิจิโตะตวัอยาง

รปูที ่4 แรงสถติกระทําในแนวระดบั
(ขอ 4.2)

4.3 แรงกระแทกในแนวดิง่ (vertical impact)
4.3.1 ปรบัตัง้หวักระแทกตามขอ 2.4 ใหไดระดบัความสูงตามทีก่าํหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ
4.3.2 ปลอยหวักระแทกใหกระแทกลงบนโตะอยางอสิระในแนวดิง่ จํานวน 10 ครัง้ทีใ่กลกับจุดรองรบัของพืน้ที่

หลักท่ีใชงาน และจํานวน 10 ครั้งท่ีกึง่กลางขอบดานยาวของโตะ
ในกรณทีีเ่ปนโตะทีม่สีวนทีย่ืน่ออกจากจดุรองรบั ใหทดสอบเพิม่โดยกระแทกในตาํแหนงทีห่างจากจดุรองรบั
มากที่สุดอีก 10 ครั้ง

4.3.3 ตรวจพนิจิโตะตวัอยาง
หมายเหตุ วัตถุประสงคของการทดสอบวิธีน้ี เพื่อตรวจพินิจความแข็งแรงของโตะเทานั้น
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4.4 การตกกระแทก (drop test)
4.4.1 โตะแบบไมมตีูและลิน้ชกั (non–stacking table)

ยกโตะตัวอยางที่ดานแคบดานใดดานหนึ่ง ใหขาโตะสูงขึ้นจากพื้นในแนวดิ่งตามความสูงที่กําหนดใน
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ แลวปลอยใหตกลงบนพืน้อยางอิสระ จํานวน 10 ครัง้ ตรวจพนิิจ
โตะตวัอยาง

4.4.2 โตะแบบมีตูและ/หรอืล้ินชกั (stacking table) (ดูรูปท่ี 5)
4.4.2.1 ยกโตะทีมุ่มใดมุมหนึง่ โดยใหปลายขาโตะดานทีย่กสงูทํามมุกับพืน้ 20 องศา แลวปลอยใหตกลงบน

พื้นอยางอิสระ จํานวน 10 ครั้ง
4.4.2.2 ยกโตะที่มุมทแยงกับมุมที่ยกตามขอ 4.4.2.1 โดยใหขาโตะดานที่ยกสูงทํามุมกับพื้น 20 องศา

แลวปลอยใหตกลงบนพื้นอยางอิสระ จํานวน 10 ครั้ง
4.4.2.3 ตรวจพนิจิโตะตวัอยาง

รปูที ่5 การตกกระแทกของโตะแบบมตีูและ/หรอืมลีิน้ชกั
(ขอ 4.4.2)

4.5 ความลาเนือ่งจากแรงกระทําในแนวระดับ (horizontal fatigue) (ดรููปที่ 6)
4.5.1 ตดิตัง้ทีก่นัเลือ่นทีข่าโตะทกุขา และถาขาโตะตดิลกูลอตองตดิตัง้ทีก่นัเล่ือนใหขวางทศิทางการเคล่ือนทีข่อง

ลูกลอ
4.5.2 ใสมวลเทาทีจ่ําเปนเพือ่ปองกนัโตะลม แตตองไมเกนิ 100 กโิลกรมั แผสมํ่าเสมอกดบนพืน้ทีห่ลักท่ีใชงาน

และพืน้ทีเ่สริมทีใ่ชงาน
4.5.3 ใหแรงกด 150 นวิตนั ในแนวระดบัสลับกนัผานแผนรอง ทีต่ําแหนง a และ b ซึง่แตละตาํแหนงอยูหางจาก

ขอบโตะ 50 มิลลิเมตร
4.5.4 ใหปฏบิตัติามขอ 4.5.3 ตามจํานวนครัง้ทีก่ําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ
4.5.5 ใหปฏิบัติตามขอ 4.5.3 และขอ 4.5.4 ที่ตําแหนง c และ d ซึ่งอยูหางจากขอบโตะ 50 มิลลิเมตร
4.5.6 ตรวจพนิจิโตะตวัอยาง
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่6 ความลาเนือ่งจากแรงกระทําในแนวระดบั
(ขอ 4.5)

4.6 ความลาเนือ่งจากแรงกระทําในแนวดิง่ของโตะขาเดยีว หรือโตะทีม่สีวนทีย่ืน่ออกจากจดุรองรบั (vertical fatigue
for cantilever or pedestal table)

4.6.1 ตดิตัง้ทีก่นัเลือ่นทีข่าโตะ และถาขาโตะตดิลกูลอตองตดิตัง้ทีก่นัเลือ่นใหขวางทศิทางการเคลือ่นทีข่องลกูลอ
4.6.2 ใสมวลเทาทีจ่ําเปนเพือ่ปองกนัโตะลม แตตองไมเกนิ 100 กโิลกรมั แผสมํ่าเสมอกดบนพืน้ทีห่ลักท่ีใชงาน
4.6.3 ใหแรงกด 300 นวิตนั ในแนวดิง่ผานแผนรองบนพืน้โตะทีต่ําแหนงกึ่งกลางขอบของพืน้โตะ
4.6.4 ใหปฏบิตัติามขอ 4.6.3 ตามจํานวนครัง้ทีก่ําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ
4.6.5 ตรวจพนิจิโตะตวัอยาง
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5. การรายงานผล

5.1 ในรายงานผลการทดสอบอยางนอยตองแสดงขอความตอไปนี้
(1) ชนิดหรือแบบหรือลักษณะของโตะตัวอยาง เชน โตะ 4 ขา หรือโตะขาเดียว ตั้งอยูบนฐานลักษณะขา 4

แฉก หรือขา 5 แฉก
(2) ความเบี่ยงเบนถาวรของขาโตะหลังการทดสอบท่ีมากกวา 1 ตอ 14 ของความสูงของโตะ
(3) การแอนตัวของพื้นที่หลักที่ใชงานตามขอ 4.1.3 ทีม่ากกวา

– 1 ตอ 250 ของชวงความยาว สําหรบัวสัดทุีเ่ปนแผนชิน้ไมอดั
– 1 ตอ 150 ของชวงความยาว สําหรบัวสัดทุีเ่ปนไม
– 1 ตอ 100 ของชวงความยาว สําหรับวสัดุอืน่ๆ

(4) ความเบี่ยงเบนของขาโตะตามขอ 4.2.5 ขอ 4.2.7 ขอ 4.2.9 และขอ 4.2.11 ถามากกวา 1 มิลลิเมตร
ตอแรงกด 25 นิวตัน

(5) รายการทดสอบและผลการทดสอบ
(6) สภาพการใชงานของโตะภายหลังการทดสอบ พรอมทัง้ขอบกพรองหรือการชํารดุ หรอืการเสยีหายตางๆ

ทีเ่กิดขึน้
(7) วัน เดือน ปทีท่ดสอบ


