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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

การทดสอบเครื่องเรือน

เลม 3 เสถียรภาพของเกาอ้ี

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้าํหนด การทดสอบเสถยีรภาพของเกาอี ้เฉพาะเกาอีท้าํงาน  และเกาอีท้าํงาน
ปรบัได

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 เกาอี้ทํางาน หมายถึง เกาอี้ เขียนหนังสือ เกาอี้หนาโตะเขียนหนังสือ เกาอี้พิมพดีด เกาอี้ประชุม

และเกาอี้เคานเตอร หรือเกาอี้ท่ีใชในงานอื่นๆ ที่มีลักษณะการนําไปใชคลายๆ กับเกาอี้ที่ใชในสํานักงาน
ทีก่ลาวถงึขางตน สวนใหญม ี4 ขา ทีน่ัง่ไมสามารถพบั ปรบัความสูงหรือปรับหมนุได และพนกัพงิไมสามารถพบั
หรือปรับเอนได

2.2 เกาอีท้ํางานปรบัได หมายถงึ เกาอีเ้ขยีนหนงัสอื เกาอีห้นาโตะเขยีนหนงัสอื เกาอีพ้มิพดดี เกาอีป้ระชมุ และเกาอี้
เคานเตอร หรอืเกาอีท้ีใ่ชในงานอืน่ๆ ทีม่ลีกัษณะการนําไปใชคลายๆ กบัเกาอีท้ีใ่ชในสํานกังานทีก่ลาวถงึขางตน
สวนใหญมแีกนเดยีวตัง้อยูบนฐานลกัษณะ 5 แฉกหรอืมากกวา และทีฐ่านแตละแฉกอาจมลีกูลอตดิอยูดวย ทีน่ัง่
สามารถปรับความสูงหรือปรับหมุนได และพนกัพงิสามารถปรับเอนไปจากแนวดิง่ไดไมเกนิ 35 องศา

3. เคร่ืองมอืและอุปกรณ

3.1 เครือ่งวัด ที่มีความละเอยีดเหมาะสม
3.2 เครื่องกด ทีเ่พิ่มคาแรงกดไดอยางสม่ําเสมอและตอเนื่อง และมีความแมน  รอยละ 5
3.3 เครื่องดงึ ที่เพิ่มคาแรงดงึไดอยางสมํ่าเสมอและตอเนื่อง และมีความแมน  รอยละ 5
3.4 กลอปุกรณกดในแนวระดบั (horizontal force application device) ทีเ่พิม่คาแรงกดไดอยางสม่าํเสมอและตอเนือ่ง

และมีความแมน  รอยละ 5
3.5 แผนน้ําหนัก ทําดวยวัสดุแข็งทีใ่หแรงกดไดตามตองการ
3.6 ที่กันเลื่อน ทําดวยวัสดุแข็งมีความสูงไมเกิน 12 มิลลิเมตร เพื่อใชปองกันการเคลื่อนที่ของเกาอี้ แตตอง

ไมมีผลตอการลมของเกาอี้  ในกรณีที่ เปนเกาอี้ที่ออกแบบเปนพิเศษ ใหใชที่กันเลื่อนที่มีความสูงเกิน
12 มิลลิเมตรได แตตองไมมีผลตอการลมของเกาอี้
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3.7 แผนรองกด (loading pad) (ดรูปูที ่1) ทําดวยวสัดแุขง็ มขีนาดเสนผานศนูยกลาง 200 มลิลเิมตร ผวิหนาเปน
สวนโคงทีม่รีศัมคีวามโคง 300 มลิลเิมตร ขอบดานขางของผวิหนาเปนสวนโคงทีม่รีศัมคีวามโคง 12 มลิลเิมตร
สามารถถอดประกอบเขากับอุปกรณชวยกดไดงายและสะดวก

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 แผนรองกด
(ขอ 3.7)

3.8 อปุกรณชวยกด (ดรูปูที ่2) ทีม่แีขนกดยาว 750 มลิลเิมตร และเมือ่นําแผนรองกดมาประกอบแลว ผวิหนาของ
แผนรองกดตองอยูต่ํากวาแขนกดเปนระยะ 100 มิลลิเมตร
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 อปุกรณชวยกด
(ขอ 3.8)

4. การเตรียมการทดสอบ

4.1 พืน้ทีใ่ชทดสอบตองเปนพืน้ระดบัทีเ่รยีบสมํ่าเสมอและแขง็
4.2 เกาอี้ท่ีฐานหมุนได ตองหมุนฐานของเกาอี้ใหอยูในตําแหนงที่ลมไดงายทีสุ่ด
4.3 เกาอีท้ีป่รับความสูงได ตองปรับความสูงใหอยูในตําแหนงทีล่มไดงายทีส่ดุ
4.4 เกาอีท้ีม่ ี4 ขา ตองตดิตัง้ทีก่นัเลือ่นทีข่าของเกาอี ้2 ขา ในตําแหนงทีป่องกนัการเคลือ่นทีข่องเกาอีไ้ดมากท่ีสดุ
4.5 เกาอี้ท่ีมีฐานกลม ตองติดตัง้ที่กนัเลื่อนในตําแหนงทีเ่หมาะสม 2 ตําแหนง ทีป่องกันการเคลื่อนที่ของเกาอีไ้ด

มากทีส่ดุ
4.6 เกาอี้ที่มีแกนเดียวตั้งอยูบนฐานลักษณะ 5 แฉกหรือมากกวา ตองติดตั้งที่กันเลื่อนที่แฉก 2 แฉกในตําแหนง

ที่ปองกันการเคลื่อนที่ของเกาอีไ้ดมากทีสุ่ด
4.7 ชิ้นสวนประกอบตางๆ ของเกาอี้ ตองประกอบใหติดแนน

5. วิธีทดสอบ

5.1 แรงกระทําไปดานหนาสําหรับเกาอีแ้บบไมมีเทาแขน (ดูรปูที ่3)
5.1.1 ติดตัง้ที่กันเลือ่นที่ขาของเกาอี้
5.1.2 ใหแรงกดในแนวดิง่ผานแผนรองกด ทีต่ําแหนงซึง่อยูในแนวกึง่กลางความกวางของทีน่ัง่ และอยูหางจาก

ขอบดานหนาของที่นั่งเปนระยะ 50 มิลลิเมตร เพิ่มแรงกดจนกระท่ังไดแรงกด 600 นิวตัน  แลวคงคา
แรงกดนีไ้ว

5.1.3 ใหแรงดึงในแนวระดับ ที่ตําแหนงซึ่งอยูในแนวกึ่งกลางความกวางของที่นั่งไปทางดานที่มีที่กันเลื่อน
แรงดึงนี้ตองตั้งฉากกับท่ีกันเลื่อน เพิ่มแรงดึงจนกระท่ังไดแรงดึง 20 นิวตัน
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5.1.4 ดูวาเกาอี้ลมหรือไมลม
หมายเหตุ 1. เกาอี้ที่พนักพิงปรับเอนได ตองปรับใหพนักพิงเอนไปดานหลัง 15   5 องศาจากแนวดิ่ง แลวยึด

ใหคงท่ี
2. เกาอ้ีที่ที่นั่งปรับหมุนได ตําแหนงที่ใหแรงกดบนท่ีนั่งตองอยูที่จุดศูนยกลางแกนหมุนของที่นั่ง

รปูที ่3 การทดสอบเสถยีรภาพของเกาอี ้เมือ่เกดิแรงกระทําไปดานหนาสําหรบัเกาอีแ้บบไมมเีทาแขน
(ขอ 5.1)

5.2 แรงกระทําไปดานขางสําหรับเกาอีแ้บบไมมีเทาแขน (ดรููปที ่4)
5.2.1 ติดตัง้ที่กันเลือ่นที่ขาของเกาอี้
5.2.2 ใหแรงกดในแนวดิง่ผานแผนรองกด ที่ตําแหนงซึ่งอยูในแนวกึ่งกลางความยาวทีน่ั่ง และอยูหางจากขอบ

ดานขางดานทีม่ทีีก่นัเล่ือนเปนระยะ 50 มลิลิเมตร เพิม่แรงกดจนกระทัง่ไดแรงกด 600 นวิตนั แลวคงคา
แรงกดนีไ้ว

5.2.3 ใหแรงดงึในแนวระดบั ทีต่ําแหนงซึง่อยูในแนวกึง่กลางความยาวของทีน่ัง่ไปทางดานทีม่ทีีก่นัเลือ่นแรงดงึนี้
ตองตั้งฉากกับท่ีกันเลื่อน เพิ่มแรงดึงจนกระท่ังไดแรงดึง 20 นิวตัน

5.2.4 ดูวาเกาอี้ลมหรือไมลม
หมายเหตุ 1. เกาอี้ที่พนักพิงปรับเอนได ตองปรับใหพนักพิงเอนไปดานหลัง 15   5 องศาจากแนวดิ่ง

แลวยึดใหคงที่
2. เกาอ้ีที่ที่นั่งปรับหมุนได ตําแหนงที่ใหแรงกดบนท่ีนั่งตองอยูที่จุดศูนยกลางแกนหมุนของที่นั่ง
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รปูที ่4 การทดสอบเสถยีรภาพของเกาอี ้เมือ่เกดิแรงกระทําไปดานขาง

สําหรบัเกาอีแ้บบไมมเีทาแขน
(ขอ 5.2)

5.3 แรงกระทําไปดานขางสําหรบัเกาอีแ้บบมีเทาแขน (ดรููปที ่5)
5.3.1 ติดตัง้ที่กันเลือ่นที่ขาของเกาอี้
5.3.2 ใหแรงกดในแนวดิ่งบนที่นั่ง ที่ตําแหนงซึ่งอยูในแนวขนานและหางจากแนวกึ่งกลางความกวางของที่นั่ง

ไปทางดานที่มีท่ีกันเลือ่นเปนระยะ 100 มลิลิเมตร และอยูหางจากขอบดานหลังของที่นั่งเปนระยะ 175
ถึง 250 มิลลิเมตร เพิ่มแรงกดจนกระท่ังไดแรงกด 250 นิวตัน แลวคงคาแรงกดนี้ไว

5.3.3 ใหแรงกดในแนวดิง่บนเทาแขนดานทีม่ีท่ีกันเลือ่นผานแผนรองกด ทีต่ําแหนงซึง่อยูในแนวขนานและหาง
จากขอบนอกของเทาแขนเปนระยะ 37.5 มลิลเิมตร และเปนตาํแหนงทีเ่กาอีจ้ะลมไดงายทีส่ดุ  เพิม่แรงกด
จนกระทัง่ไดแรงกด 350 นวิตัน แลวคงคาแรงกดนี้ไว

5.3.4 ใหแรงดึงในแนวระดับผานแนวแรงกดตามขอ 5.3.3 ไปทางดานที่มีที่กันเลื่อน แรงดึงนี้ตองตั้งฉากกับ
ที่กันเลื่อน เพิ่มแรงดึงจนกระท่ังไดแรงดึง 20 นิวตัน

5.3.5 ดูวาเกาอี้ลมหรือไมลม
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่5 การทดสอบเสถยีรภาพของเกาอี ้เมือ่เกดิแรงกระทําไปดานขาง

สําหรบัเกาอีแ้บบมเีทาแขน
(ขอ 5.3)

5.4 แรงกระทําไปดานหลัง (ดูรูปที่ 6 และรูปที่ 7)
วธิทีดสอบนีใ้ชกบัเกาอีท้ีพ่นกัพงิมคีวามกวางไมนอยกวา 50 มลิลเิมตร หรอืมคีวามกวางไมนอยกวาความกวาง
ของทีน่ั่งขณะไมมีน้ําหนักกด

5.4.1 ติดตัง้ที่กันเลือ่นที่ขาของเกาอี้
5.4.2 ใหแรงกดในแนวดิง่บนทีน่ัง่ผานแผนรองกด ทีต่าํแหนงซึง่อยูในแนวกึง่กลางความกวางของทีน่ัง่และอยูหาง

จากแนวภาคตดัขวางพนกัพงิเปนระยะ 175 มลิลิเมตร เพิม่แรงกดจนกระทัง่ไดแรงกด 600 นวิตนั แลว
คงคาแรงกดนีไ้ว

5.4.3 หาคาความสูงของทีน่ัง่ (h1) โดยหาคาความสูงระหวางพืน้กบัแขนกด (h2) แลวนําคาระยะระหวางผวิหนา
ของแผนรองกดกับแขนกด (100 มิลลิเมตร) มาหักออก

5.4.4 ใหคํานวณหาคาแรงกดจากสตูร
F = 285.7 (1 - h1/1 000)

เมื่อ F คือ แรงกดทีพ่นกัพงิ เปนนวิตนั
h1 คือ ความสูงของทีน่ัง่ เปนมลิลิเมตร

5.4.5 ใหแรงกดทีค่ํานวณไดตามขอ 5.4.4 บนพนกัพงิในแนวระดบั ทีต่ําแหนงซึง่อยูในแนวกึง่กลางความกวาง
ของพนักพิงและอยูสูงจากท่ีนั่งขณะไมมีน้ําหนักกด เปนระยะ 300 มิลลิเมตร แรงกดนี้ตองตั้งฉากกับท่ี
กนัเลือ่น

5.4.6 ถาเกาอี้ไมลม ใหปลดภาระท้ังหมดออกจากเกาอี ้แลวทําใหเกาอีเ้อียงไปดานหลัง โดยใหขอบหนาของท่ี
นั่งเคล่ือนที่ไปตามแนวระดับเปนระยะ 100 มิลลิเมตร (ดูรูปท่ี 8) เกาอี้ตองไมลมไปดานหลัง
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หมายเหตุ 1. เกาอี้ที่มีความสูงของพนักพิงนอยกวา 300 มิลลิเมตร ตําแหนงท่ีแรงกดกดบนพนักพิงใน
แนวระดับ ใหอยูที่ขอบบนสุดของพนักพิงและอยูในแนวกึ่งกลางความกวางของพนักพิง

2. เกาอี้ที่พนักพิงปรับเอนได ตองปรับใหพนักพิงเองไปดานหลังใหมากที่สุด
3. เกาอ้ีที่ที่นั่งปรับหมุนได ตําแหนงที่ใหแรงกดบนท่ีนั่งตองอยูที่จุดศูนยกลางแกนหมุดของที่น่ัง

และตําแหนงท่ีใหแรงกดกดบนพนักพิงตองอยูในแนวเดียวกันกับแนวศูนยกลางแกนหมุนของ
ที่นั่ง

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่6   การทดสอบเสถยีรภาพของเกาอี ้เมือ่เกดิแรงกระทําไปดานหลงั
(ขอ 5.4)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่7 การใชอปุกรณชวยกด
(ขอ 5.4)
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รปูที ่8 การทดสอบเสถยีรภาพของเกาอี ้เมือ่เกาอีเ้อยีงไปดานหลงั
(ขอ 5.4.6)

6. การรายงานผล

6.1 ในรายงานผลการทดสอบอยางนอยตองแสดงขอความตอไปนี้
(1) ชนิดหรือแบบหรือลักษณะของเกาอี้ตัวอยาง เชน เกาอี้ 4 ขา เกาอี้แกนเดียวตั้งอยูบนฐานลักษณะ

5 แฉก หรือมากกวา และมลีูกลอติดอยูดวย พนกัพงิปรับเอนได ทีน่ั่งปรับหมนุไดหรือปรับความสูงได
(2) รายการทดสอบและผลการทดสอบ
(3) วัน เดือน ปทีท่ดสอบ


