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นางสาวนรญัญา  รกัตระกลู ผแูทนกรมสงเสรมิอตุสาหกรรม

นายประพทัธ  คงคากลุ ผแูทนองคการอตุสาหกรรมปาไม

นายปญญา  ดพีึง่ตน ผแูทนคณะมณัฑนศลิป มหาวทิยาลยัศลิปากร

ผแูทนสถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย
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นายประยทุธ  คละทอง ผแูทนบริษัท โมดูลาเฟอรนิเจอร เฮาส จำกัด
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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

ปจจุบนัมีการทำผลติภณัฑเคร่ืองเรอืนตางๆ ข้ึนใชภายในประเทศ  พรอมท้ังสงออกไปจำหนายยงัตางประเทศเปนจำนวน

มาก และเนื่องจากมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมเก่ียวกับผลิตภัณฑเคร่ืองเรือนหลายเร่ืองกำหนดให ทดสอบ

เสถยีรภาพ  ความแข็งแรงและความทนทานอยดูวย  จึงกำหนดมาตรฐาน ผลิตภณัฑอตุสาหกรรม การทดสอบเคร่ืองเรือน

เลม 4 ความแข็งแรงและความทนทานของเกาอี ้ข้ึน

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมในชุดการทดสอบเคร่ืองเรือนท่ีไดประกาศไปแลว คือ

มอก. 1015 เลม 1–2533 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม การทดสอบเคร่ืองเรอืน เลม 1

เสถยีรภาพของโตะ

มอก. 1015 เลม 2–2533 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม การทดสอบเคร่ืองเรอืน เลม 2

ความแข็งแรงและความทนทานของโตะ

มอก.1015 เลม 3–2534 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม การทดสอบเคร่ืองเรอืน เลม 3

เสถียรภาพของเกาอี้

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดข้ึนโดยใชเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

BS 4875 : Part 1 : 1985 Strength and stability of furniture

Part 1. Methods for determination of strength of chairs and stools
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี  1772  ( พ.ศ. 2535 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

การทดสอบเคร่ืองเรอืน

เลม 4 ความแข็งแรงและความทนทานของเกาอี้

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา  15  แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  พ.ศ. 2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม การทดสอบ

เคร่ืองเรือน  เลม 4 ความแข็งแรงและความทนทานของเกาอี้ มาตรฐานเลขท่ี มอก.1015 เลม 4–2535 ไว

ดงัมีรายการละเอยีด ตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันท่ี 6 มกราคม พ.ศ. 2535

                                                                  รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม

สิปปนนท  เกตทุตั
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

การทดสอบเครื่องเรือน

เลม 4 ความแข็งแรงและความทนทานของเกาอ้ี

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี้กําหนด การทดสอบความแข็งแรงและความทนทานของเกาอี้เฉพาะเกาอี้
ทํางานและเกาอีท้ํางานปรับได

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 เกาอีท้ํางาน หมายถงึ เกาอีเ้ขยีนหนงัสอื เกาอีห้นาโตะเขยีนหนงัสอื เกาอีพ้มิพดดี เกาอีป้ระชมุ เกาอีเ้คานเตอร

หรือเกาอี้ที่มีลักษณะการใชงานคลายคลึงกัน สวนใหญมี 4 ขา ที่นั่งไมสามารถพับ ปรับความสูงหรือหมุนได
และพนกัพงิไมสามารถพบัหรือปรับเอนได

2.2 เกาอี้ทํางานปรบัได หมายถึง เกาอี้เขียนหนงัสือ เกาอี้หนาโตะเขียนหนงัสือ เกาอี้พิมพดีด เกาอีป้ระชุม เกาอี้
เคานเตอร หรอืเกาอีท้ีม่ลีกัษณะการใชงานคลายคลงึกนั สวนใหญมแีกนเดยีวตัง้อยูบนฐานลกัษณะ 5 แฉกหรอื
มากกวา และทีฐ่านแตละแฉกอาจมลีกูลอตดิอยูดวย ทีน่ัง่สามารถปรบัความสงูหรอืหมนุได และพนกัพงิสามารถ
ปรับเอนไปจากแนวดิง่ไดไมเกิน 35 องศา

3. เคร่ืองมอืและอุปกรณ

3.1 เคร่ืองวดัทีม่คีวามละเอยีดเหมาะสม
3.2 อุปกรณที่ทําใหเกิดแรงดึงและแรงกด ที่สามารถเพิ่มแรงไดอยางสมํ่าเสมอและตอเนื่อง และมีความแมน 

รอยละ 5
3.3 ที่กันเลือ่น ทําดวยวัสดุแขง็มีความสูงไมเกิน 12 มิลลิเมตร เพื่อใชปองกันการเคลือ่นที่ของเกาอี้ แตตองไมมี

ผลตอการลมของเกาอี ้ในกรณทีีเ่ปนเกาอีท้ีอ่อกแบบเปนพิเศษ ใหใชทีก่นัเลือ่นทีม่คีวามสูงเกนิ 12 มลิลิเมตร
ได แตตองไมมีผลตอการลมของเกาอี้

3.4 แผนแบบหาตําแหนงกด (loading point template) ทําดวยวัสดแุข็งม ี2 ชิน้สวน คือ ชิ้นสวนทีน่ั่งและชิ้นสวน
พนกัพงิ ประกอบตดิกนัเปนมมุฉาก (ดรูปูที ่1 และรปูที ่2) ผวิดานขางตามความยาวของแตละชิน้สวน ดานหนึง่
เรียบ อีกดานหนึ่งจะโคงเวาเลียนแบบสรีระของรางกาย (ดูรูปที ่3)
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 แผนแบบหาตําแหนงกด
(ขอ 3.4)

รปูที ่2 การใชแผนแบบหาตําแหนงกด
(ขอ 3.4)

A คือ ตําแหนงกดบนทีน่ัง่
B คือ ตําแหนงกดบนพนกัพงิ
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A คือ ตําแหนงกดบนทีน่ัง่ B คือ ตําแหนงกดบนพนกัพงิ
A1 คือ ดานหลังของที่นัง่ B1 คือ สวนบนสดุของพนกัพงิ
A2 คือ สวนอื่นๆ ของที่นั่ง B2 คือ สวนอื่นๆ ของพนักพิง
A3 คือ ดานหนาของทีน่ัง่ B3 คือ สวนลางสดุของพนกัพงิ

รปูที ่3 ผวิหนาสวนโคงของแผนแบบหาตําแหนงกด
(ขอ 3.4)

3.5 แผนรองกดสาํหรับทีน่ัง่ (seat loading pad) (ดรูปูที ่4) ทําดวยวสัดแุขง็ ผวิหนามรีปูรางโคงเวาเลยีนแบบสรีระ
ของรางกาย



-4-

มอก. 1015 เลม 4-2535

หนวยเปนมิลลิเมตร

รปูที ่4 แผนรองกดสำหรับทีน่ัง่
(ขอ 3.5)

3.6 แผนรองกด (loading pad) (ดรูปูท่ี 5) ทำดวยวัสดุแข็ง มขีนาดเสนผานศนูยกลาง 200 มลิลิเมตร ผวิหนาเปน

สวนโคง มรีศัมีความโคง 300 มลิลเิมตร ขอบดานขางของผิวหนาเปนสวนโคง มรีศัมีความโคง 12 มลิลิเมตร

หนวยเปนมิลลิเมตร

รปูที ่5 แผนรองกด
(ขอ 3.6)
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3.7 แผนรองกดสําหรับพนักพิง (back loading pad) (ดูรูปที่6) ทําดวยวัสดุแข็ง รูปสี่เหล่ียมผืนผากวาง 200
มลิลเิมตร ยาว 250 มลิลเิมตร ผวิหนาตามแนวยาวทาํเปนสวนโคง มรีศัมคีวามโคง 450 มลิลเิมตร ขอบดานขาง
ของผวิหนาทัง้หมดเปนสวนโคง มีรัศมีความโคง 12 มิลลเิมตร

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่6 แผนรองกดสําหรบัพนกัพงิ
(ขอ 3.7)

3.8 โฟมสําหรับบุแผนรองกด (foam for facing pad) ใชปดหนาแผนรองกดตามขอ 3.5 ขอ 3.6 และขอ 3.7
หนา 25 มิลลิเมตร มีความหนาแนนอยูในชวง 27 ถึง 30 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร มีความแข็งเชิงกด
(indenttion hardness) 135 ถึง 660 นิวตัน (การทดสอบความแข็งเชิงกดของโฟมใหเปนไปตาม BS 4443
Part 2)

3.9 แผนชวยกด (local loading pad) ทาํดวยวสัดแุขง็ มลีกัษณะเปนทรงกระบอก มเีสนผานศนูยกลาง 100 มลิลเิมตร
ผวิหนาแบนเรียบ และขอบของผิวหนาเปนสวนโคง มีรัศมคีวามโคง 12 มิลลิเมตร

3.10 แผนยาง หนา 2 มลิลิเมตร มคีวามแขง็ประมาณ 97 IRHD วางบนพืน้คอนกรตี เพือ่ใชรองรบัตวัอยางทดสอบ
สําหรับการทดสอบการตกกระแทก

3.11 หัวกระแทก (impactor) (ดูรูปที่ 7) มีมวลทั้งหมด 25  0.1 กิโลกรัม ประกอบดวย
3.11.1 สวนเคลือ่นที ่ทําดวยโลหะมขีนาดเสนผานศูนยกลางประมาณ 200 มิลลเิมตร แยกจากสวนกระแทกดวย

สปริงขด มีมวลรวมกับสวนอืน่ๆ โดยไมรวมมวลของสปริงขดไมนอยกวา 17 กิโลกรัม
3.11.2 สปริงขด แตละขดมคีวามยาวปกต ิ400  5 มลิลิเมตร ความยาวกด 124  5 มลิลเิมตร และมคีาคงทีข่อง

สปรงิขด 0.69  0.1 กโิลกรัมตอมิลลเิมตร และขณะใชงานตองปรบัใหมคีวามยาว 253  0.5 มลิลิเมตร
3.11.3 สวนกระแทก ทําดวยโลหะมีขนาดเสนผานศูนยกลางประมาณ 200 มิลลิเมตร สวนใชงานหุมดวยหนัง

ภายในบรรจทุรายแหงละเอยีด
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รปูที ่7 หวักระแทก
(ขอ 3.11)

3.12 คอนกระแทก (impact hammer) (ดูรูปที่ 8) ประกอบดวย
3.12.1 ตัวคอน มีมวล 6.5  0.07 กิโลกรัม ประกอบดวย

3.12.1.1 เหล็กกลาละมุนรูปทรงกระบอก มีเสนผานศูนยกลาง 76 มิลลิเมตร มีมวลประมาณ 6.4 กิโลกรัม
3.12.1.2 หวัตสีวนท่ีเปนไม
3.12.1.3 หวัตีสวนทีเ่ปนยาง มคีวามแข็งประมาณ 50 IRHD

3.12.2 แขนต ีทําดวยทอเหลก็กลาขนาดเสนผานศนูยกลางภายใน 38 มลิลิเมตร หนา 1.6 มลิลิเมตร มคีวามยาว
จากจดุแกวงถงึจดุกึง่กลางตวัคอน 1 000 มลิลเิมตร มมีวล 2.00  0.02 กโิลกรมั และสามารถแกวงไดโดย
มคีวามฝดนอยทีส่ดุ
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หมายเหตุ ตัวคอนหมุนไป 90 องศา จากตําแหนงใชงาน

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่8 คอนกระแทก
(ขอ 3.12)

3.13 กลอุปกรณทดสอบการหมุน สามารถปรับความเร็วรอบไดตามทีก่ําหนด ประกอบดวย
3.13.1 มอเตอรไฟฟา และชดุเฟองทดรอบความเรว็
3.13.2 แปนหมุน ทําดวยวสัดแุขง็มลีกัษณะเปนแปนกลม มขีนาดเหมาะสมสามารถตดิตัง้เกาอีต้วัอยางได

4. การเตรียมการทดสอบ

4.1 พืน้ทีใ่ชทดสอบตองเปนพืน้ระดบัทีเ่รยีบสมํ่าเสมอและแขง็
4.2 เกาอีท้ีถ่อดประกอบไดหลายรูปแบบ ตองประกอบในรปูแบบทีจ่ะทําใหเกิดการเสียหายไดงายที่สุด
4.3 ชิ้นสวนประกอบตางๆ ของเกาอี้ ตองประกอบใหติดแนน
4.4 หาตําแหนงกดบนทีน่ัง่และพนกัพงิ ซึง่ตําแหนงนีจ้ะอยูในแนวกึง่กลางความกวางของทีน่ัง่และพนกัพงิ โดยใช

แผนแบบหาตําแหนงกดตามขอ 3.4 วางบนที่นั่ง แลววางกอนน้ําหนักกดบนแผนแบบหาตําแหนงกด
(กอนน้ําหนักและแผนแบบตําแหนงกดมีมวลรวมกนั 20 กโิลกรัม)
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4.5 ติดตัง้ทีก่ันเลือ่นบนพืน้ในตําแหนงทีเ่หมาะสม 2 ตําแหนง ซึ่งปองกันการเคลือ่นทีข่องเกาอี้ไดมากทีสุ่ด

5. วิธีทดสอบ

5.1 แรงสถติกดบนทีน่ั่ง (seat static load)
5.1.1 ใหแรงกดในแนวดิง่ผานแผนรองกดสาํหรับทีน่ัง่ทีต่ําแหนงกดบนทีน่ัง่ จนกระทัง่ไดแรงกดตามทีก่าํหนดใน

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนัน้ๆ คงคาแรงกดนีไ้วอยางนอย 10 วินาที
5.1.2 ใหปฏิบัติตามขอ 5.1.1 จํานวน 10 ครั้ง
5.1.3 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง
5.1.4 ถาเปนเกาอีท้ํางานปรับไดใหทดสอบทีต่ําแหนงซึง่หางจากขอบดานหนาของทีน่ัง่เปนระยะ 100 มลิลิเมตร

และคาดวาจะเสยีหายไดงายที่สุดอีก 1 ตําแหนง
หมายเหตุ ถาใชแผนรองกดสําหรับที่นั่งไมได อาจใชแผนรองกดแทน

5.2 แรงสถิตกดในแนวระดับทีด่านหนาพนักพิง (back static load) (ดูรปูที ่9)
5.2.1 ติดตั้งที่กันเลื่อนตามขอ 4.5
5.2.2 ใหกําหนดแนวอางอิงในแนวดิ่ง 1 แนว วัดระยะระหวางแนวอางอิงกับขอบบนสุดของพนักพิงตรงแนว

กึง่กลางความกวางของพนักพิง (D1) แลวบันทึกคาไว
5.2.3 วัดความสูงของพนักพงิจากพื้นทีน่ัง่ถึงขอบบนสดุของพนักพิง (H) แลวบันทึกคาไว แตถาที่นัง่ของเกาอี้

บุนวมใหใชวัสดุแข็งที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 200 มิลลิเมตร หนัก 2 กโิลกรัม กดบนที่นั่ง แลววัดคา
H จากขอบลางของวสัดุท่ีใชกดถึงขอบบนสุดของพนกัพิง แลวบันทกึคาไว

หมายเหตุ มติิ H ใหเปนไปตามมติิ h8 ของเกาอีพ้ิมพดีด เกาอ้ีเขียนหนังสือ เกาอ้ีประชมุ เกาอ้ีเคานเตอร และเกาอ้ี
หนาโตะเขยีนหนังสือ ทีก่ําหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมขนาดเครือ่งเรอืนสําหรบัสํานกังาน
มาตรฐานเลขที่ มอก.661

5.2.4 ใหแรงกดรกัษาสมดลุตามทีใ่ชในขอ 5.1.1 ผานแผนรองกดสําหรบัทีน่ัง่ทีต่ําแหนงกดบนทีน่ัง่ แตใหคงคา
แรงกดนีไ้วตลอดการทดสอบ

5.2.5 ใหแรงกดในแนวระดบัผานแผนรองกดสาํหรบัพนกัพงิ ทีต่าํแหนงกดบนพนกัพงิ หรอืทีต่าํแหนงแนวกึง่กลาง
ความกวางของพนกัพงิซึง่อยูต่ําจากขอบบนสดุของพนกัพงิเปนระยะ 100  มลิลเิมตร (แลวแตตําแหนงใด
จะอยูต่ํากวากัน) จนกระท่ังไดแรงกดตามท่ีกําหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนั้นๆ แลวคง
คาแรงกดนี้ไวอยางนอย 10 วินาที

5.2.6 ใหปฏบิตัติามขอ 5.2.5 จาํนวน 10 ครัง้ แลวคงคาแรงกดในแนวระดบัไว แลววดัคา D2 ในลกัษณะเดยีวกนั
กับขอ 5.2.2 แลวบนัทกึคาไว
ถาพนกัพิงบุนวม ใหคงคาแรงกดในแนวระดบัไวจนกระท่ังพนกัพงิหมดสภาพการยบุตวั หรือประมาณ 5
นาท ีแลววัดคา D2 ในลักษณะเดีวกันกบัขอ 5.2.2 แลวบันทกึคาไว

5.2.7 คํานวณหาคาสัดสวนของการเบี่ยงเบนของพนกัพิงของเกาอี้ แลวบันทึกคาไว จากสตูร
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สัดสวนของการเบี่ยงเบนของพนักพิงของเกาอี ้= D/H
เมื่อ D คือ การเบี่ยงเบนของพนักพิง มีคาเทากับ D2 - D1 เปนมิลลิเมตร

D1 คือ ระยะระหวางแนวอางอิงกบัขอบบนสดุของพนกัพงิขณะไมมีแรงกด เปนมิลลเิมตร
D2 คือ ระยะระหวางแนวอางอิงกบัขอบบนสดุของพนกัพงิขณะมีแรงกด เปนมิลลเิมตร

H คือ ความสูงของพนกัพิง เปนมิลลิเมตร
5.2.8 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

หมายเหตุ 1. ในกรณทีี่เปนเกาอ้ีทํางานปรับไดที่ปรับเอนดวยสปริง ตองปรับสปริงใหพนักพิงเอนไปดานหลัง ได

นอยที่สุด

2. ในกรณีที่เปนเกาอ้ีทํางานปรับไดทีป่รับเอนดวยกลไกปรับลอ็ก ตองปรับใหพนักพิงเอนไปดานหลัง
15  5 องศาจากแนวดิ่ง แลวล็อกใหคงที

3. ในกรณีที่ตําแหนงกดบนพนักพิงไมไดอยูบนโครงสรางหลักของพนักพิง ใหใชแผนรองกดที่มี
ขนาดตางจากท่ี กําหนดในขอ 3.6 รองกดได แตตองไมกวางเกินพนักพิง

4. การทดสอบแรงสถิตกดในแนวระดับที่ดานหนาพนักพิง อาจกระทําพรอมกับการทดสอบแรงสถิต
กดบนท่ีนั่ง (ขอ 5.1) ได

รปูที ่9 แรงสถติกดในแนวระดบัทีด่านหนาพนกัพงิ
(ขอ 5.2)

5.3 แรงสถิตดันระหวางเทาแขน (arm sideway static load) (ดรููปที่ 10)
5.3.1 ใหแรงดนัในแนวระดบัผานแผนชวยกดระหวางเทาแขนทัง้สองขางทีต่าํแหนงทีค่าดวาเทาแขนจะเสยีหาย ได

งายทีส่ดุ จนกระทัง่ไดแรงดนัตามทีก่าํหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ แลวคงคาแรงดนันีไ้ว
อยางนอย 10 วินาที

5.3.2 ใหปฏิบัติตามขอ 5.3.1 จํานวน 10 ครั้ง
5.3.3 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง
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รปูที ่10 แรงสถติดนัระหวางเทาแขน
(ขอ 5.3)

5.4 แรงสถติกดบนเทาแขน (arm downward static load)
5.4.1 ใหแรงกดในแนวดิง่ผานแผนรองกดบนเทาแขนขางใดขางหนึง่ทีต่าํแหนงทีค่าดวาจะเสยีหายไดงายทีส่ดุ จน

กระทัง่ไดแรงกดตามทีก่าํหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ แลวคงคาแรงกดนีไ้วอยางนอย 10
วนิาที

5.4.2 ใหปฏิบัติตามขอ 5.4.1 จํานวน 10 ครั้ง
5.4.3 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

หมายเหตุ ถาคาดวาเกาอี้จะลมในระหวางการทดสอบ ใหใชน้ําหนักกดบนท่ีนั่งดานตรงขามกับแรงกดบนเทาแขน
เพื่อปองกันเกาอ้ีลม

5.5 ความลาของทีน่ั่ง (seat fatigue)
5.5.1 ใหแรงกด 950 นวิตัน ในแนวดิง่ผานแผนรองกดสําหรับที่นัง่ทีต่ําแหนงกดบนท่ีนัง่
5.5.2 ใหปฏบิตัติามขอ 5.5.1 ตามจํานวนครัง้ทีก่ําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ
5.5.3 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

หมายเหตุ ใน 1 นาทีไมควรกดเกิน 40 ครั้ง

5.6 ความลาของพนักพิง (back fatigue)
5.6.1 ติดตั้งที่กันเลื่อนตามขอ 4.5
5.6.2 ใหแรงกดรกัษาสมดลุ 950 นวิตนั ในแนวดิง่ผานแผนรองกดสําหรับทีน่ัง่ทีต่ําแหนงกดบนทีน่ัง่ แลวคงคา

แรงกดนีไ้ว
5.6.3 ใหแรงกด 330 นวิตนั ในแนวระดบัผานแผนรองกดสาํหรบัพนกัพงิ ทีต่าํแหนงกดบนพนกัพงิหรอืทีต่าํแหนง

แนวกึง่กลางความกวางของพนกัพงิซึง่อยูต่าํจากขอบบนสดุของพนกัพงิ เปนระยะ 100 มลิลเิมตร (แลวแต
ตําแหนงใดจะอยูต่ํากวากนั)

5.6.4 ใหปฏบิตัติามขอ 5.6.3 ตามจํานวนครัง้ทีก่ําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ
5.6.5 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง



-11-

มอก. 1015 เลม 4-2535

หมายเหตุ 1. ใน 1 นาทีไมควรกดเกิน 40 ครั้ง
2. ในกรณีที่เปนเกาอ้ีทํางานปรับไดที่ปรับเอนดวยสปริง ตองปรับสปริงไวที่ตําแหนงกึ่งกลางระยะ

ที่ปรับได
3.  การทดสอบความลาของพนักพิง อาจกระทําพรอมกับการทดสอบความลาของที่น่ัง (ขอ 5.5) ได

5.7 แรงสถิตกดในแนวระดบัไปดานหนา (leg forward static load) (ดรููปที ่11)
การทดสอบนีใ้ชกบัเกาอีท้ํางานเทานัน้

5.7.1 ติดตั้งที่กันเลื่อนตามขอ 4.5
5.7.2 ใหแรงกดรกัษาสมดลุ 1 000 นวิตนั ในแนวดิง่ผานแผนรองกดสําหรบัทีน่ัง่ทีต่าํแหนงกดบนทีน่ัง่ แลวคงคา

แรงกดนีไ้ว
5.7.3 ใหแรงกดในแนวระดบัผานแผนชวยกดทีด่านหลังของทีน่ัง่ตรงแนวกึง่กลางความกวางของทีน่ัง่ จนกระทัง่

ไดแรงกดตามทีก่ําหนดในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ แลวคงคาแรงกดนีไ้วอยางนอย 10 วนิาที
5.7.4 ใหปฏิบัติตามขอ 5.7.3 จํานวน 10 ครั้ง
5.7.5 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

รปูที ่11 แรงสถติกดในแนวระดับไปดานหนา
(ขอ 5.7)

5.8 แรงสถิตกดในแนวระดับไปดานขาง (leg sideway static load) (ดรููปที ่12)
การทดสอบนีใ้ชกบัเกาอีท้ํางานเทานัน้

5.8.1 ติดตั้งที่กันเลื่อนตามขอ 4.5
5.8.2 ใหแรงกดรกัษาสมดลุ 1 000 นิวตนั ในแนวดิง่ผานแผนรองกดสําหรับทีน่ัง่ทีต่ําแหนงกดบนทีน่ัง่ แลวคง

คาแรงกดนีไ้ว
5.8.3 ใหแรงกดในแนวระดบัผานแผนชวยกด ทีด่านขางของทีน่ัง่ตรงแนวกึง่กลางความยาวของทีน่ัง่ จนกระทัง่ได

แรงกดตามทีก่ําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนัน้ๆ แลวคงคาแรงกดนีไ้วอยางนอย 10 วนิาที
5.8.4 ใหปฏิบัติตามขอ 5.8.3 จํานวน 10 ครั้ง
5.8.5 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง
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รปูที ่12 แรงสถติกดในแนวระดับไปดานขาง
(ขอ 5.8)

5.9 แรงดึงขาเกาอีแ้นวทแยงมมุ (diagonal base force)
การทดสอบนีใ้ชกบัเกาอีท้ํางานเทานัน้

5.9.1 ใหแรงดงึทีข่าเกาอีแ้นวทแยงมมุคูใดคูหนึง่ทีต่ําแหนงทีต่่าํทีส่ดุ (ดงึขาเกาอีเ้ขาหากนั) จนกระทัง่ไดแรงดงึ
ตามท่ีกําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนัน้ๆ แลวคงคาแรงดงึนีไ้วอยางนอย 10 วนิาที

5.9.2 ใหปฏิบัติตามขอ 5.9.1 จํานวน 10 ครั้ง
5.9.3 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

5.10 แรงกระแทกบนทีน่ั่ง (seat impact)
5.10.1 ปรับตั้งหัวกระแทกตามขอ 3.11 ใหไดระดับความสูงตามที่กําหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

นัน้ๆ และปลอยใหกระแทกลงบนทีน่ัง่อยางอิสระท่ีตําแหนงกดบนทีน่ัง่
5.10.2 ใหปฏิบัติตามขอ 5.10.1 จํานวน 10 ครั้ง
5.10.3 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

หมายเหตุ 1. ในกรณีที่มีตําแหนงท่ีคาดวาจะเสียหายไดงายที่สุดมากกวา 1ตําแหนง ใหเลือกทดสอบจาก
ตําแหนงน้ัน ๆ เพิ่มอีก 1 ตําแหนง

2. ในกรณีที่เกาอี้ไมบุนวม ใหใชโฟมสําหรับบุแผนรองกดตามขอ 3.8 แตมีความหนา 30 มิลลิเมตร
รองกระแทก

3. ในกรณีที่เกาอี้บุนวม การวัดระยะกระแทกใหใชวัสดุแข็งที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 200
มิลลิเมตร หนัก 2 กิโลกรัม กดบนท่ีนั่ง แลววัดระยะจากขอบลางของวัสดุที่ใชกดถึงหัวกระแทก

5.11 แรงกระแทกในแนวระดบัทีพ่นักพิง (back impact) (ดูรปูที่ 13)
5.11.1 ติดตั้งที่กันเลื่อนตามขอ 4.5
5.11.2 ปรบัตัง้คอนกระแทกตามขอ 3.12 ใหไดระยะและมมุของการกระแทกตามทีก่าํหนดในมาตรฐานผลติภณัฑ

อุตสาหกรรมนั้นๆ แลวปลอยใหคอนกระแทกกระแทกที่พนักพิงที่ตําแหนงสูงสุดตรงแนวกึ่งกลาง
ความกวางของพนกัพงิ (ในกรณทีีเ่กาอีไ้มมพีนกัพงิใหกระแทกท่ีตาํแหนงสงูสดุตรงแนวกึง่กลางความกวาง
ของที่นั่ง)

5.11.3 ใหปฏิบัติตามขอ 5.11.2 จํานวน 10 ครั้ง
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5.11.4 ตรวจพินจิเกาอีต้วัอยาง

หมายเหต ุในกรณีทีเ่กาอีม้ลีกูลอ ตองปรับใหเพลาลอของลกูลอตัง้ฉากกบัแนวแรงกระแทก

รปูที ่13 แรงกระแทกในแนวระดบัท่ีพนักพิง
(ขอ 5.11)

5.12 แรงกระแทกในแนวระดับท่ีเทาแขน (arm impact) (ดรูปูท่ี 14)

5.12.1 ตดิต้ังท่ีกนัเล่ือนตามขอ 4.5

5.12.2 ปรับต้ังคอนกระแทกตามขอ 3.12 ใหไดระยะและมมุของการกระแทกตามท่ีกำหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑ

อตุสาหกรรมนัน้ๆ แลวปลอยใหคอนกระแทกกระแทกทีด่านขางของเทาแขนดานท่ีอยตูรงขามกับท่ีกนัเล่ือน

ทีต่ำแหนงทีค่าดวาเทาแขนจะเสยีหายไดงายท่ีสดุ

5.12.3 ใหปฏิบตัติามขอ 5.12.2 จำนวน 10 คร้ัง

5.12.4 ตรวจพินจิเกาอีต้วัอยาง

หมายเหต ุในกรณีทีเ่กาอีม้ลีกูลอ ตองปรับใหเพลาลอของลกูลอตัง้ฉากกบัแนวแรงกระแทก

รปูท่ี 14 แรงกระแทกในแนวระดบัท่ีเทาแขน
(ขอ 5.12)
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5.13 การตกกระแทก (drop test) (ดูรูปที่ 15)
5.13.1 วางเกาอีบ้นพืน้เอยีง 10 องศากับพืน้ ใหขาทีจ่ะทดสอบอยูตอนลาง และปลายขาถัดไปสองขางอยูในแนว

ระดับเดียวกัน ยกเกาอี้ขึ้นใหปลายขาทดสอบพนจากพื้นเทาระยะที่กําหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรมนัน้ๆ โดยรกัษาความเอยีงของเกาอีส้มัพทัธกบัพืน้ไวเชนเดมิ เลือ่นพืน้เอยีงออกใหพนใตเกาอี้
แลวปลอยเกาอีใ้หปลายขาทดสอบตกกระแทกพืน้อยางอิสระ

5.13.2 ปฏบิตัติามขอ 5.13.1 จํานวน 10 ครัง้ แลวทดสอบขาอกีขางหนึง่ทีอ่ยูหางจากขาทีท่ดสอบไปแลวมากท่ีสดุ
ในทํานองเดียวกันอีก 10 ครั้ง

5.13.3 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

รปูที ่15 การตกกระแทก
(ขอ 5.13)
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5.14 การหมุน (swivelling test) (ดูรูปที่ 16)
การทดสอบนีใ้ชกับเกาอีท้ํางานปรบัไดเทานัน้

5.14.1 ยดึขาเกาอีใ้หตดิแนนบนแปนหมนุ
5.14.2 ใหแรงกดรกัษาสมดลุ 1 000 นวิตนั ในแนวดิง่ผานแผนรองกดสําหรบัทีน่ัง่ทีต่าํแหนงกดบนทีน่ัง่ แลวคงคา

แรงกดนีไ้ว
5.14.3 หมุนแปนหมุนไปทางดานซาย 45 องศา และทางดานขวา 45 องศา สลับกันดวยความเร็ว 30  10

รอบตอนาที
5.14.4 ใหปฏบิตัติามขอ 5.14.3 ตามจํานวนครัง้ทีก่ําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ
5.14.5 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

หมายเหตุ ถาที่น่ังของเกาอี้หมุนตามแปนหมุน ตองจับยึดใหอยูกับที่

รปูที ่16 การหมนุ
(ขอ 5.14)

5.15 การปรบัความสงู (height adjustment test)
การทดสอบนีใ้ชกับเกาอีท้ํางานปรบัไดเทานัน้

5.15.1 ปรับใหที่นัง่ของเกาอี้อยูในตําแหนงสูงสุด
5.15.2 ใหแรงกด 1 000 นิวตนั ในแนวดิง่ผานแผนรองกดสําหรับทีน่ัง่ทีต่ําแหนงกดบนท่ีนัง่ แลวคงคาแรงกดนี้

ไวอยางนอย 3 วินาท ีหลังจากนั้นปลดแรงกดบนทีน่ั่งออก
5.15.3 ปรับใหทีน่ั่งของเกาอี้อยูในตําแหนงสูงกวาตําแหนงต่ําสุดเลก็นอย
5.15.4 ใหปฏิบัติตามขอ 5.15.2
5.15.5 ใหปฏิบัติตามขอ 5.15.1 ถึงขอ 5.15.4 ตามจํานวนครั้งท่ีกําหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

นั้น ๆ  แลวใหแรงกด 1 000 นิวตัน ในขณะที่ท่ีนั่งอยูในตําแหนงสูงสุดเปนเวลา 1 ชั่วโมง
5.15.6 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง
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5.16 การปรบัเอน (tilt mechanism)
การทดสอบนีใ้ชกบัเกาอีท้ํางานปรับไดทีป่รับเอนดวยสปริงเทานัน้

5.16.1 ตดิตัง้เกาอีใ้หตดิแนนกบัแผนยดึ
5.16.2 ปรับสปริงใหเกาอีป้รับเอนไดมากท่ีสดุ
5.16.3 ใหแรงกดรกัษาสมดลุ 1 000 นวิตนั ในแนวดิง่ผานแผนรองกดสําหรบัทีน่ัง่ทีต่าํแหนงกดบนทีน่ัง่ แลวคงคา

แรงกดนีไ้ว
5.16.4 ใหแรงกดในแนวระดับผานแผนรองกดสําหรบัพนกัพงิ ทีต่ําแหนงกดบนพนักพิง หรือทีต่ําแหนงกึง่กลาง

ความกวางของพนกัพงิซึง่อยูต่าํจากขอบบนสดุของพนกัพงิเปนระยะ 100 มลิลเิมตร (แลวแตตําแหนงใด
จะอยูต่ํากวากัน) จนกระทั่งพนักพิงเอนไปดานหลังไดมากที่สุด แลวลดแรงกดลงใหพนักพิงกลับ
ตําแหนงเดมิ

5.16.5 ใหปฏบิตัติามขอ 5.16.4 ตามจํานวนครัง้ทีก่ําหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้ๆ
5.16.6 ตรวจพนิิจเกาอีต้วัอยาง

หมายเหตุ ใน 1 นาทีควรกดประมาณ 15 ครั้ง

6. การรายงานผล

6.1 ในรายงานผลการทดสอบอยางนอยตองแสดงขอความตอไปนี้
(1) รายละเอยีดของแบบหรือชนดิหรือประเภทของเกาอี ้(เชนม ี4 ขา หรอืมีแกนเดยีวตัง้อยูบนฐานลกัษณะ

5 แฉก และมีลูกลอติดอยูดวย)
(2) รายการทดสอบและผลการทดสอบ รวมทัง้การเบีย่งเบนของพนักพิงและสัดสวนของการเบีย่งเบนของ

พนักพิงตามขอ 5.2.7 และแรงกดในแนวระดับตามขอ 5.2.5 ขอ 5.6.3 ขอ 5.7.3 และขอ 5.8.3
(3) สภาพการใชงานของเกาอี้ภายหลังการทดสอบ พรอมทั้งขอบกพรองหรือการชํารุดหรือการเสยีหาย

ตาง ๆ ที่เกิดขึ้น
(4) วัน เดือน ปทีท่ดสอบ


