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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 2189  ( พ.ศ. 2539 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
หวันมยางดดูเลน (แกไขครัง้ที ่1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม หวันมยางดดูเลน มาตรฐานเลขที่
มอก. 1025-2534

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม ออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม หวันมยางดดูเลน
มาตรฐานเลขที ่มอก. 1025-2534 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1725 (พ.ศ.2534) ลงวนัที ่26
เมษายน พ.ศ. 2534 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก. 1025-2534” เปน “มอก. 1025-2539”
2. ใหยกเลกิความในขอ 5.9 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“5.9 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
5.9.1 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของเนือ้ยาง

5.9.1.1 ปรมิาณตะกัว่ในเนือ้ยางตองไมเกนิ 10 มลิลกิรมัตอกโิลกรมั
5.9.1.2 ปรมิาณแคดเมยีมในเนือ้ยางตองไมเกนิ 10 มลิลกิรมัตอกิโลกรมั
5.9.1.3 ปรมิาณไนโทรซามนีรวมในเนือ้ยางตองไมเกิน 0.01 มลิลกิรมัตอกโิลกรมั
       การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.969 ยกเวนปรมิาณตะกัว่ใหปฏบิตัติาม มอก.656

5.9.2 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัเกีย่วกบัการละลายของสารเคมี
ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมาตองเปนไปตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏบิตัติาม EN 71 Part 3”



3. ใหยกเลกิตารางที ่1 และใหใชตารางตอไปนีแ้ทน

ตารางที ่1 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 5.9.2)

หมายเหตุ * หมายถึง เฉพาะประเภทหัวนมยางทำจากยางธรรมชาติ
4. ใหยกเลกิความใน (6.2) ของขอ 7.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“(6.2) กอนใชทกุครัง้ ควรตมหวันมในน้ำเดอืดเปนเวลาไมนอยกวา 5 นาท ีหรอืทำความสะอาด
หวันมดวยผลติภณัฑทำความสะอาดปราศจากเชือ้สำหรบัหวันมหรอืขวดนมโดยเฉพาะ และ
ปฏบิตัติามคำแนะนำของผทูำ”

5. ใหยกเลกิความใน (6.5) ของขอ 7.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“(6.5) ใชเมือ่จำเปน กอนใชควรตรวจสภาพและควรเลกิใชเมือ่หวันมชำรดุ เสยีหาย”

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่6 กนัยายน พ.ศ. 2539

สนธยา  คณุปลืม้
รฐัมนตรชีวยวาการกระทรวงอตุสาหกรรม

รกัษาราชการแทนรฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 113 ตอนที ่79 ง
วนัที ่1 ตลุาคม พทุธศกัราช 2539
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รายการที่ สารท่ีละลายออกมา
เกณฑท่ีกําหนด

สูงสุด
มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

1  พลวง 60
2  สารหนู 25
3  แบเรียม 500
4  แคดเมียม 75
5  โครเมียม 60
6  ตะกั่ว 90
7 ปรอท 60
8 ซีลีเนียม 500
9 สังกะสี* 500



สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม UDC 615.477.87 ISBN 974-606-277-8

หัวนมยางดูดเลน
BABIES’  DUMMIES

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
มอก.1025   2534



มอก. 1025   2534

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
หัวนมยางดูดเลน

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท  0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา เลม 108 ตอนที ่86
วนัที ่14 พฤษภาคม พทุธศกัราช  2534



คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 571
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมหวันมยาง ขวดนม และอปุกรณทีใ่ชในการใหอาหารเดก็ออน

ประธานกรรมการ
นายประพทุธ  ศริปิณุย ผแูทนคณะแพทยศาสตร  โรงพยาบาลรามาธบิดี

กรรมการ
นางลดัดาวลัย  โรจนพรรณทพิย ผแูทนกรมวทิยาศาสตรการแพทย
นางสาวกลัยาณ ี ยวุวทิยาพาณชิ ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการอาหารและยา
นางสาววรรณด ี เลศิธนาไพจติร ผแูทนโรงพยาบาลเดก็
นายสงัคม  จงพพิฒันวณชิย ผแูทนโรงพยาบาลจฬุาลงกรณ
นายมานะ  รกัวทิยาศาสตร ผแูทนสมาคมมาตรฐานไทย
นายวรีะพงษ  ฉตัรานนท ผแูทนสมาคมกมุารแพทยแหงประเทศไทย
นายพรโรจน  พชัรนิทรตนะกลุ ผแูทนบรษิทั รอยลัอนิดสัตรสี (ไทยแลนด) จำกดั
นายวรีะพล  โชควทิยารตัน ผแูทนบรษิทั มงุพฒันามารเกต็ติง้ จำกดั

ผแูทนบรษิทั เบบีโ้ปรดกัสอนิดสัตร ีจำกดั
นายประวทิย  ลทัธกาญจนงั ผแูทนบรษิทั โปรเกรสพลาสตกิ จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นายไสว  ชยนโิครธานนท ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(2)



ปจจบุนัไดมกีารนำหวันมยางดดูเลนมาใชในชวีติประจำวนัของเดก็อยางแพรหลาย ประกอบกบัมผีทูำหวันมยางดดูเลน
ขึน้ภายในประเทศและสงไปจำหนายยงัตางประเทศอกีดวย    ดงันัน้เพือ่ความปลอดภยัของผใูชและเพือ่เปนการ
สงเสรมิอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม หวันมยางดดูเลน ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้ โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

BS 5239 : 1988 Babies' dummies

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 1725  ( พ.ศ. 2534 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
หวันมยางดดูเลน

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หัวนมยางดูดเลน
มาตรฐานเลขที ่มอก. 1025-2534 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่26 เมษายน พ.ศ. 2534

สปิปนนท  เกตทุตั
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มอก. 1025-2534

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
หัวนมยางดูดเลน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ประเภท แบบและชนดิ ขนาด คณุลกัษณะทีต่องการ การบรรจุ

เครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบหวันมยางดดูเลน

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 หวันมยางดดูเลน ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “หวันม” หมายถงึ ผลติภณัฑทีป่ระกอบดวยหวันมยาง
ทีท่ำจากยางธรรมชาตหิรอืยางสงัเคราะห กบัสวนประกอบอืน่ เชน หวง เตายดึหวง แปน ปมุจบั ใชสำหรบั
ใหเดก็เลก็ ๆ ดดูหรอืกดัเลน แตไมใชสำหรบัใหอาหาร

3. ประเภท แบบและชนดิ
3.1 หวันมแบงออกเปน 2 ประเภท ตามวสัดทุีใ่ชทำหวันมยาง คอื

3.1.1 ประเภทหวันมยางทำจากยางธรรมชาติ
3.1.2 ประเภทหวันมยางทำจากยางสงัเคราะห

3.2 หวันมแบงออกเปน 2 แบบ คอื
3.2.1 แบบหวง แบงออกเปน 2 ชนดิ (ดงัตวัอยางในรปูที ่1) คอื

3.2.1.1 ชนดิหวงยดึกบัเตายดึหวง
3.2.1.2 ชนดิหวงยดึกบัแปน

3.2.2 แบบปมุจบั (ดงัตวัอยางในรปูที ่2)



มอก. 1025-2534
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รปูที ่1 ตวัอยางหวันมแบบหวง
(ขอ 3.2.1)

รปูที ่2 ตวัอยางหวันมแบบปมุจบั
(ขอ 3.2.2)

4. ขนาด
4.1 หวันมยาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.1.1 แลว ปลายหวันมยางตองไมสมัผสักับฐานของเครือ่งวดั
4.2 แปน

4.2.1 แปนตองมรีอูากาศ 2 ร ูซึง่แทงทดสอบขนาดเสนผานศนูยกลางไมนอยกวา 5 มลิลเิมตร สามารถสอด
ผานได อยูในตำแหนงที่สมมาตรกันบนแปน โดยจุดศูนยกลางของรูทั้งสองตองอยูหางกันไมนอยกวา
15 มลิลเิมตร และขอบรแูตละรตูองอยหูางจากขอบแปนไมนอยกวา 5 มลิลเิมตร ในกรณทีีม่รีอูากาศ
มากกวา 2 ร ู ตองมรีอูากาศอยางนอย 2 ร ูทีเ่ปนไปตามทีก่ำหนดไวขางตน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร
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มอก. 1025-2534

4.2.2 เมือ่ทดสอบตามขอ 9.1.2 แลว หวันมตองไมหลดุผานชองของแผนทดสอบออกมา
4.3 เตายดึหวง (เฉพาะชนดิหวงยดึกบัเตายดึหวง)

ความยาวของเตายดึหวงสวนทีพ่นหลงัแปนตองไมมากกวา 17 มลิลเิมตร
การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร

4.4 หวงหรอืปมุจบั
4.4.1 หวง (ดรูปูที ่3)

4.4.1.1 ความกวางของหวงตองไมนอยกวา 25 มลิลเิมตร และในกรณทีีห่วงทำจากวสัดทุีโ่คงงอได ความกวาง
ของหวงตองไมมากกวา 45 มลิลเิมตร ดวย
การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร

4.4.1.2 ความยาวของหวงตองไมมากกวาความกวางของหวง  และในกรณทีีห่วงสามารถหมนุผานเตายดึหวง
ได หวงตองไมสามารถหมนุจนกระทัง่ทำใหความยาวของหวงมากกวาความกวางของหวง
การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร

4.4.1.3 เมือ่ทดสอบโดยใชแทงทดสอบขนาดเสนผานศนูยกลางไมนอยกวา 14 มลิลเิมตร ตองสามารถสอด
ผานรหูวงได

รปูที ่3 ขนาดของหวง
(ขอ 4.4.1)

4.4.2 ปมุจบั
4.4.2.1 ความยาวของปมุจบัสวนทีพ่นหลงัแปนตองไมนอยกวา 14 มลิลเิมตร  แตไมมากกวา 17 มลิลเิมตร

สำหรบัปมุจบัทีท่ำจากวสัดทุีโ่คงงอไมได
การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร

4.4.2.2 ในกรณทีีป่มุจบัทำจากวสัดทุีโ่คงงอได ความยาวของปมุจบัสวนทีพ่นหลงัแปนตองไมนอยกวา 14
มลิลเิมตร และเมือ่ทดสอบตามขอ 9.1.3 แลว ปลายปมุจบัตองไมสมัผสักบัฐานของเครือ่งวดั
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5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 หวันมตองมผีวิเรยีบ ขอบมน และไมปรากฏลกัษณะบกพรอง เชน สวนแหลมคมทีอ่าจเปนอนัตรายขณะ
ใชงาน การเหนยีวเหนอะ รอยถลอก รอยแตก รอยฉกีขาด รอยเปอน รอยดาง สิง่เจอืปนในเนือ้ยางทีม่อง
เหน็ได ฟองอากาศ หรอืขอบกพรองอ่ืน ๆ ทีอ่าจเปนผลเสยีหายตอการใชงาน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิทีร่ะยะ 25 เซนตเิมตร

5.1.2 สวนภายในของหวันมยางตองไมมวีตัถใุด ๆ  บรรจอุย ูและสวนทีอ่ยหูนาแปนตองไมมรีใูหของเหลวไหลผาน
เขาออกได
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.1.3 เตายดึหวง (ถาม)ี ตองมลีกัษณะทีไ่มทำใหหวันมยางหรอืแปนเสยีหายขณะประกอบชิน้สวน หรอืขณะใชงาน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.1.4 หวันมแบบหวง หวงตองมคีวามยดืหยนุหรอืสามารถพบัไปมาไดงาย และสามารถพบัใหทำมมุกบัแกนหลกั
แตละดานไดไมนอยกวา 80 องศา
การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีเ่หมาะสม

5.2 ความทนแรงกด
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลว หวันมยางตองไมฉกี หรอืขาด แปน เตายดึหวง (ถาม)ี และหวงหรอืปมุจบั
ตองไมแตกหรอืราว ยกเวนความเสยีหายทีเ่กดิขึน้จากอปุกรณจบัยดึ

5.3 ความทนทานตอการกดั
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว หวันมยางตองไมเสยีรปูอยางถาวรจนไมสามารถนำไปใชงาน หรอืไมปลอดภยั
ตอการนำไปใชงาน แปนและหวงหรอืปมุจบัตองไมแตกหรอืราว แตอาจเกดิรอยกดเนือ่งจากปากทดสอบบน
สวนทีท่ำจากวสัดทุีโ่คงงอไมได

5.4 ความตานแรงดงึ
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว หวันมตองไมเสยีรปูอยางถาวรจนไมสามารถนำไปใชงาน หรอืไมปลอดภยัตอ
การนำไปใชงาน และหวันมยางตองไมเสยีหาย ยกเวนความเสยีหายทีเ่กิดขึน้จากอปุกรณจบัยดึ

5.5 ความทนทานตอการเจาะ (เฉพาะหวันมประเภทหวันมยางทำจากยางธรรมชาต)ิ
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว หวันมยางตองไมขาดหรอืเปนรู

5.6 ความตานแรงฉกี
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว รอยตดับนหวันมยางตองยงัคงสภาพเดมิ

5.7 ความทนทานตอการตกกระทบ
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7 แลว หวันมตองไมแตก หรอืราว

5.8 ความทนทานตอการกระแทกของกลองเขยาใหเสยีง (เฉพาะกรณทีีห่วันมมกีลองเขยาใหเสยีง)
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว กลองเขยาใหเสยีงตองไมแตก ราว
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5.9 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
5.9.1 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของเนือ้ยาง

ปรมิาณไนโทรซามนีรวมในเนือ้ยางตองไมเกิน 0.01 มลิลกิรมัตอกโิลกรมั
การทดสอบใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หัวนมยางสำหรับขวดนม มาตรฐานเลขที่
มอก.969

5.9.2 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัเกีย่วกบัการละลายของสารเคมี
ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมาตองเปนไปตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏบิตัติาม BS 5239

ตารางที ่1 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 5.9.2)

รายการที่ คุณลักษณะ
เกณฑท่ีกําหนด

สูงสุด
มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

1  พลวง 250
2  สารหนู 100
3  แบเรียม 500
4  แคดเมียม 100
5  โครเมียม 100
6  ตะกั่ว 250
7 สังกะสี 500

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจหุวันมในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด และปองกนัความเสยีหายอนัอาจเกดิขึน้ในระหวางการขนสงและเกบ็

รกัษา
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีห่วันมทกุอนั อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
7.2 ที่ภาชนะบรรจุหัวนมทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็น

ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑ
(2) ประเภท แบบและชนดิ
(3) จำนวนบรรจุ
(4) เดอืน ปทีท่ำ และรหสัรนุทีท่ำ
(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(6) ขอแนะนำในการใชและการเกบ็รกัษา ทีม่คีวามหมายตอไปนี้

(6.1) ไมควรผกูสายใด ๆ  กบัหวันม และหามคลองหวันมไวบนคอเดก็ เพราะอาจรดัคอเดก็ หรอืเกดิ
อนัตรายอืน่ ๆ

(6.2) กอนการใชทกุครัง้ ควรตมหวันมในน้ำเดอืดเปนเวลาไมนอยกวา 5 นาท ีหรอืทำความสะอาด
หวันมดวยน้ำยาทำความสะอาดโดยเฉพาะ

(6.3) ไมควรจมุหวันมในของหวานใด ๆ  เนือ่งจากอาจเปนสาเหตใุหฟนผุ
(6.4) ไมควรแยกชิน้สวนของหวันมออกจากกนั
(6.5) ใชเมือ่จำเปน และควรเลกิใชเมือ่หวันมชำรดุ เสยีหาย

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
7.4 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ หวันมประเภท แบบและชนดิเดยีวกนั ทำจากวสัดอุยางเดยีวกนั โดยกรรมวธิเีดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
8.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

8.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจำนวนที่กำหนดในตารางที่ 2 สดมภที่ 2 ตรวจสอบ
การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลากทีภ่าชนะบรรจ ุแลวชกัตวัอยางมาภาชนะบรรจลุะ 1 อนั ตาม
สดมภที ่3 เพือ่ทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลากทีห่วันม

8.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลข
จำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่2  จงึจะถอืวาหวันมรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
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ตารางที ่2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป
การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ 8.2.1)

8.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนแรงกด ความทนทานตอการกดั ความตานแรงดงึ
ความทนทานตอการเจาะ ความตานแรงฉีก ความทนทานตอการตกกระทบ และความทนทานตอการ
กระแทกของกลองเขยาใหเสยีง (เฉพาะกรณทีีห่วันมมกีลองเขยาใหเสยีง)

8.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่3
8.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5.2  ขอ 5.3  ขอ 5.4  ขอ 5.5  ขอ 5.6  ขอ 5.7 และขอ 5.8

ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่3 จงึจะถอืวาหวันมรนุนัน้เปนไป
ตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่3 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบความทนแรงกด ความทนทานตอการกดั
ความตานแรงดงึ ความทนทานตอการเจาะ ความตานแรงฉกี ความทนทานตอการตกกระทบ

และความทนทานตอการกระแทกของกลองเขยาใหเสยีง (เฉพาะกรณทีีห่วันมมกีลองเขยาใหเสยีง)
(ขอ 8.2.2)

8.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
8.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวนไมนอยกวา 40 อนั
8.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.9 จงึจะถอืวาหวันมรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

8.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางหัวนมตองเปนไปตามขอ 8.2.1.2 ขอ 8.2.2.2 และขอ 8.2.3.2 ทุกขอ จึงจะถือวาหัวนมรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน
อัน

ขนาดตัวอยาง
อัน

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 10 000 3 0
10 001 ขึ้นไป 13 1

ขนาดรุน เลขจํานวน 
หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ อัน ท่ียอมรับ
ไมเกิน  3 000 2 2 0
3 001 ขึ้นไป 8 8 1

ขนาดตัวอยาง
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9. การทดสอบ
9.1 ขนาด

9.1.1 หวันมยาง
9.1.1.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัความยาวของหวันมยาง ดงัรปูที ่4
9.1.1.2 วธิวีดั

สอดหวันมตวัอยางลงในชองกึง่กลางของเครือ่งวดั โดยใหปลายหวันมยางชีล้งและแกนหลกัอยใูนแนว
ดิง่ หมนุหวันมตวัอยางไปรอบ ๆ  แกนหลกัของหวันมพรอมทัง้สงัเกตการสมัผสัของปลายหวันมยาง
กับฐานของเครื่องวัด

                                                                                                    หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่4 เครือ่งวดัความยาวของหวันมยางและปมุจบั
(ขอ 9.1.1.1 และขอ 9.1.3.1)

9.1.2 แปน
9.1.2.1 เครื่องมือ

(1) แผนทดสอบ ทำจากโพลเิททระฟลอูอโรเอทลินี มรีปูรางและขนาด ดงัรปูที ่5
(2) ทีร่องรบัแผนทดสอบ ใหคงอยใูนแนวระดบั และมัน่คงตลอดการทดสอบ
(3) เครือ่งทดสอบความตานแรงดงึ
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                                                                                                    หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่5 รปูรางและขนาดของแผนทดสอบ
(ขอ 9.1.2.1(1) )

9.1.2.2 การเตรยีมตวัอยาง
แชหวันมตวัอยางในสารชวยใหเปยก เชน สารละลายโพลอิอกซเิอทลินี (20) ซอรบแิทนโมโนโอลเิอต
(polyoxyethylene(20)sorbitan monooleate)  รอยละ 2 โดยปรมิาตร เปนเวลา 10 วนิาที

9.1.2.3 วธิทีดสอบ
(1) วางหวันมตวัอยางทีเ่ตรยีมไว (ขอ 9.1.2.2) บนแผนทดสอบทีว่างอยใูนแนวระดบั โดยใหหวั

นมยางสอดผานชองทดสอบของแผนทดสอบ และแกนหลกัของหวันมอยใูนแนวผานจดุตดัของ
แนวแกนบนแผนทดสอบ ดงึหวันมตวัอยางทีป่ลายหวันมยางตามแนวแกนหลกัของหวันม โดย
คอย ๆ  เพิม่แรงดงึใหไดคาแรงดงึ 10 ± 0.2 นวิตนัภายในเวลา 5 วนิาท ี(ดรูปูที ่6)  รกัษาแรง
ดงึนีไ้วเปนเวลา 10 ± 0.5 วนิาที
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(2) กลบัดานของหวันมตวัอยาง แลวทดสอบทำนองเดยีวกบัขอ 9.1.2.3(1) อกีครัง้ โดยดงึทีห่วง
หรอืปมุจบัของหวันม

รปูที ่6 การทดสอบขนาดแปน
(ขอ 9.1.2.3(1))

9.1.3 ปมุจบั
9.1.3.1 เครื่องมือ

เชนเดยีวกบัขอ 9.1.1.1
9.1.3.2 วธิวีดั

สอดหัวนมตัวอยางดานปุมจับลงในชองก่ึงกลางของเครื่องวัด โดยใหแกนหลักของหัวนมชี้ลงใน
แนวดิง่ หมนุหวันมตวัอยางไปรอบๆ แกนหลกัของหวันม พรอมทัง้สงัเกตการสมัผสัของปลายปมุ
จับกับฐานของเครื่องวัด

9.2 ความทนแรงกด
9.2.1 เครื่องมือ

9.2.1.1 เครือ่งทดสอบความทนแรงกด มขีนาดหวักดดงัแสดงในรปูที ่7
9.2.1.2 เครือ่งทดสอบความตานแรงดงึ
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                                                                                                    หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่7 การทดสอบความทนแรงกดโดยใชเครือ่งทดสอบความทนแรงกด
(ขอ 9.2.1.1 และขอ 9.2.2.1)
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9.2.2 วธิทีดสอบ
9.2.2.1 วางหัวนมตัวอยางลงบนพื้นแข็ง กดหัวนมตัวอยางในแนวดิ่งดวยเครื่องทดสอบความทนแรงกด

(ดรูปูที ่7) ดวยอตัราเรว็ของหวักดในชวง 195 ถงึ 255 มลิลเิมตรตอนาท ีจนไดแรงกด 130 ± 3
นวิตนั  รกัษาแรงกดนีไ้วเปนเวลา 10 ± 0.5 วนิาท ีแลวเอาหวักดออก

9.2.2.2 ยดึปลายหวันมตวัอยางสวนทีเ่ปนหวันมยางในเครือ่งทดสอบความตานแรงดงึ โดยใหความยาวของ
สวนทีถ่กูยดึในอปุกรณจบัยดึเทากบั 10 ±  2 มลิลเิมตร  จากปลายหวันมยาง  ดงึหวันมตวัอยางที่
หวงหรอืปมุจบัตามแนวแกนหลกัของหวันม ดวยอตัราเรว็ในการดงึในชวง 195 ถงึ 255 มลิลเิมตร
ตอนาท ีจนไดแรงดงึ 90 ± 3 นวิตนั รกัษาแรงดงึนีไ้วเปนเวลา 10 ± 0.5 วนิาท ีแลวคลายแรงดงึ

9.2.2.3 ตรวจพนิจิหวันมตวัอยาง
9.3 ความทนทานตอการกดั

9.3.1 เครื่องมือ
9.3.1.1 เครือ่งทดสอบความทนแรงกด
9.3.1.2 ปากทดสอบทำจากเหลก็กลาไรสนมิ มรีปูรางและขนาดดงัแสดงในรปูที ่8

9.3.2 วธิทีดสอบ
9.3.2.1 วางหัวนมตัวอยางใหสวนที่เปนหัวนมยางอยูระหวางปากทดสอบ กดหัวนมยางดวยอัตราเร็วของ

หวักดในชวง 195 ถงึ 255 มลิลเิมตรตอนาท ีจนไดแรงกด 220 ± 5 นวิตนั รกัษาแรงกดนีไ้วเปน
เวลา 10 ± 0.5 วนิาท ีแลวเอาหวักดออก

9.3.2.2 ทดสอบทำนองเดยีวกบัขอ 9.3.2.1 กบัหวันมตวัอยางทีท่ดสอบตามขอ 9.3.2.1 แลว โดยทดสอบ
ทีแ่ปน 2 แหง และทีห่วงหรอืปมุจบั 1 แหง

9.3.2.3 ตรวจพนิจิหวันมตวัอยาง



–13–

มอก. 1025-2534

                                                                                                   หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่8 รปูรางและขนาดของปากทดสอบ
(ขอ 9.3.1.2)
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9.4 ความตานแรงดงึ
9.4.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบความตานแรงดงึ
9.4.2 วธิทีดสอบ

การทดสอบทัง้หมดใหทำกบัหวันมตวัอยางเดยีวกนั ตามลำดบัดงันี้
9.4.2.1 ยดึหวันมตวัอยางทีป่ลายหวันมยางดวยอปุกรณจบัยดึ  ใหความยาวของสวนทีถ่กูยดึเทากบั 10 ± 2

มลิลเิมตรจากปลายหวันมยาง ดงึหวันมตวัอยางตามแนวแกนหลกัของหวันม โดยใหแรงดงึทางดาน
หวงหรอืปมุจบัดวยอตัราเรว็ในการดงึในชวง 195 ถงึ 255 มลิลเิมตรตอนาท ีจนไดแรงดงึ 90 ±
3 นวิตนั รกัษาแรงดงึนีไ้วเปนเวลา 10 ± 0.5 วนิาท ีคลายแรงดงึ แลวตรวจพนิจิหวันมตวัอยาง

9.4.2.2 ยดึแปนใหมัน่คง ดงึหวันมตวัอยางตามแนวแกนหลกัของหวันมดวยวธิเีชนเดยีวกบัขอ 9.4.2.1
9.4.2.3 ยึดแปนใหมั่นคง ดึงหัวนมตัวอยางในทิศทางตั้งฉากกับแนวแกนหลักของหัวนมดวยวิธีเชนเดียว

กบัขอ 9.4.2.1
9.4.2.4 ยดึแปนใหมัน่คง ดงึหวันมตวัอยางทีป่ลายหวันมยางในทศิทางตัง้ฉากกบัแนวแกนหลกัของหวันม ให

ความยาวของหวันมยางสวนทีถ่กูยดึเทากบั 10 ± 2 มลิลเิมตรจากปลายหวันมยาง และดงึดวยวธิเีชน
เดยีวกบัขอ 9.4.2.1

9.4.2.5 ตมหวันมตวัอยางในน้ำเดอืดเปนเวลา 5 นาท ีแลวนำออกมาปลอยใหเยน็ลงทีอ่ณุหภมูหิอง ทำเชนเดยีว
กนัอกี 9 ครัง้

9.4.2.6 นำหวันมตวัอยางไปทดสอบตามขอ 9.4.2.1 ถงึขอ 9.4.2.4 แลวตรวจพนิจิหวันมตวัอยาง
9.5 ความทนทานตอการเจาะ

9.5.1 เครื่องมือ
9.5.1.1 เครือ่งทดสอบความทนแรงกด
9.5.1.2 แทงกด มรีปูรางและขนาดดงัแสดงในรปูที ่9
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หมายเหตุ เลอืกมติ ิa  b และ c ใหเหมาะกบัเครือ่งทดสอบ
                                                                                                  หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่9 รปูรางและขนาดของแทงกด
(ขอ 9.5.1.2)
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9.5.2 วธิทีดสอบ
9.5.2.1 ตมหวันมตวัอยางในน้ำเดอืดเปนเวลา 5 นาท ีแลวนำออกมาปลอยใหเยน็ลงทีอ่ณุหภมูหิอง ทำเชน

เดยีวกนัอกี 9 ครัง้
9.5.2.2 วางหวันมตวัอยางทีต่มแลวลงบนแผนอดัโพลเิอทลินีชนดิความหนาแนนสงูโดยใหแปนอยนูอกขอบ

ของแผนอดั กดแทงกดลงบนสวนใดสวนหนึง่ของหวันมยางโดยใหตำแหนงทีก่ดอยหูางจากขอบของ
หวันมยางพอสมควร และในกรณทีีเ่ปนหวันมยางกลวง ใหกดหวันมยางทัง้สองชัน้พรอมกนั โดยกด
ดวยอตัราเรว็ของหวักด 10 ± 1 มลิลเิมตรตอนาท ีจนไดแรงกด 75 ± 2 นวิตนั รกัษาแรงกดนีไ้ว
เปนเวลาไมเกนิ 1 วนิาที

9.5.2.3 ตรวจพนิจิหวันมตวัอยาง
9.6 ความตานแรงฉกี
9.6.1เครื่องมือ

9.6.1.1 เครือ่งมอืตามขอ 9.5
9.6.1.2 เครือ่งทดสอบความตานแรงดงึ

9.6.2 วธิทีดสอบ
9.6.2.1 ตมหวันมตวัอยางในน้ำเดอืดเปนเวลา 5 นาท ีแลวนำออกมาปลอยใหเยน็ลงทีอ่ณุหภมูหิอง ทำเชน

เดยีวกนัอกี 9 ครัง้
9.6.2.2 วางหวันมตวัอยางทีต่มแลวลงบนแผนอดัโพลเิอทลินีชนดิความหนาแนนสงู โดยใหแปนอยนูอกขอบ

ของแผนอดั ตัง้แทงกด (ขอ 9.5.1.2) ลงบนบรเิวณกึง่กลางของหวันมยางโดยใหแนวสนัของหวักด
ตัง้ฉากกบัแกนหลกัของหวันม และหางจากดานหนาของแปนเปนระยะ 7.5 ± 2.5 มลิลเิมตร หรอืหาง
จากปลายของเตายดึหวงเปนระยะ 7.5 ± 2.5 มลิลเิมตร ในกรณทีีเ่ตายดึหวงยืน่เขาไปในหวันมยาง
หลงัจากนัน้กดแทงกดดวยแรงทีม่ากพอจนทำใหหวักดทะลผุานหวันมยางทัง้ 2 ดาน

9.6.2.3 ยดึหวันมตวัอยางทีป่ลายหวันมยางโดยใหความยาวของสวนทีถ่กูจบัยดึเทากบั 10 ± 2 มลิลเิมตร
จากปลายหวันมยาง ดงึหวันมตามแนวแกนหลกัของหวันม โดยใหแรงดงึทางดานหวงหรอืปมุจบัดวย
อตัราเรว็ในการดงึในชวง 195 ถงึ 255 มลิลเิมตรตอนาท ีจนไดแรงดงึ 90 ± 3 นวิตนั รกัษาแรง
ดงึนีไ้วเปนเวลา 10 ± 0.5 วนิาท ีแลวคลายแรงดงึ

9.6.2.4 ตรวจพนิจิสภาพของรอยตดับนหวันมยาง
9.7 ความทนทานตอการตกกระทบ

9.7.1 เครื่องมือ
แผนเหลก็กลาหนา 4 มลิลเิมตร เคลอืบผวิใหมคีวามแขง็ 75 ± 5 IRHD โดยใหมคีวามหนาของผวิเคลอืบ
ประมาณ 2 มลิลเิมตร
หมายเหตุ อาจใชกระเบือ้งพวีซี ี (ไวนลิ) บางชนดิทีม่คีวามแขง็ตามทีก่ำหนดได

9.7.2 วธิทีดสอบ
ทิง้หวันมตวัอยางจากระดบัความสงู 850 ± 50 มลิลเิมตร ใหตกลงบนแผนเหลก็กลาทีว่างอยบูนพืน้ราบ
5 ครัง้ โดยพยายามใหสวนทีต่กกระทบไมซ้ำกนั แลวตรวจพนิจิหวันมตวัอยาง
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9.8 ความทนทานตอการกระแทกของกลองเขยาใหเสยีง (เฉพาะกรณทีีห่วันมมกีลองเขยาใหเสยีง)
9.8.1 เครื่องมือ

ตมุน้ำหนกัทีม่มีวล 1 กโิลกรมั พืน้ทีห่นาตดัประมาณ 2 500 ตารางมลิลเิมตร
9.8.2 วธิทีดสอบ

วางหวันมตวัอยางลงบนแผนเหลก็กลาทีว่างอยบูนพืน้ราบ ปลอยตมุน้ำหนกัทีร่ะดบัความสงู 100 มลิลเิมตร
ใหตกกระทบกลองเขยาใหเสยีงของหวันมตวัอยาง แลวตรวจพนิจิกลองเขยาใหเสยีง


