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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แล็กเกอรแอโรซอล นี้  ไดประกาศใชครั้ งแรกเปนมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม แลกเกอรแอโรซอล มาตรฐานเลขที่ มอก. 1033-2534 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 108 ตอนที่ 118
วันที่ 4 กรกฎาคม พุทธศักราช 2534

ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุคณุลกัษณะทางคณุภาพ และการบรรจ ุเพือ่ใหทนัตอการพฒันาทางวชิาการ
และเทคโนโลยีปจจบุนั จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม

มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
มอก.285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ

เลม   3-2521 แผนทดสอบ และการเตรยีม
เลม   6-2524 การหาสารท่ีระเหย และสารทีไ่มระเหย
เลม   8-2524 การหาความละเอยีด
เลม   9-2524 การทดสอบการแหงทีผ่ิวโดยใชลกูแกว
เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็
เลม 15-2524 การเทยีบสดีวยตา
เลม 16-2524 การเปรยีบเทยีบอตัราสวนความผดิแผกของสปีระเภทเดยีวกนั

ทีม่ีสีเหมือนกัน
เลม 17-2524 การวดัความเงาของฟลมสีตาง ๆ  ยกเวนสีบรอนซ  ที ่20 60 และ

85 องศา
เลม 19-2525 ความทนทานตอการดดัโคง
เลม 27-2526 การหาปริมาณตะก่ัวในสี
เลม 45-2531 นิยามศัพทที่เกี่ยวของกับสี วารนิช และวัสดุทีเ่กี่ยวของ

มอก.974-2533 กระปองแอโรซอล



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4013   ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

แลกเกอรแอโรซอล
และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

แล็กเกอรแอโรซอล

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม  แลกเกอรแอโรซอล  มาตรฐานเลขที ่ มอก.
1033 - 2534

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัที ่ 1744 (พ.ศ. 2534)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม  แลกเกอรแอโรซอล  ลงวันที่  18  มิถุนายน พ.ศ. 2534  และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรม  แลก็เกอรแอโรซอล มาตรฐานเลขที ่มอก. 1033–2552  ขึน้ใหม  ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้ ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 120 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

         ประกาศ ณ วันที่ 21 พฤษภาคม พ.ศ. 2552

ชาญชัย  ชัยรุงเรือง

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

แลก็เกอรแอโรซอล

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะแล็กเกอรที่บรรจุในกระปองอัดความดัน

แตไมครอบคลุมถึงแลก็เกอรฟลอูอเรสเซนซ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีใหเปนไปตาม มอก. 285 เลม 45 และดงัตอไปนี้

2.1 แลก็เกอรแอโรซอล ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “แลก็เกอร” หมายถงึ แลก็เกอรซึง่บรรจุอยใูนกระปอง

ทีม่สีารขบัดนั (propellant) ทีเ่ปนกาซ หรอืกาซเหลว (liquefied gas) เปนตัวชวยใหมกีำลงัฉดีพนออกมา

เปนละอองเลก็ ๆ

2.2 แลก็เกอร หมายถงึ สารท่ีเม่ือใชเคลือบแลวแหงโดยการท่ีตวัทำละลายระเหยไปเทานัน้

2.3 ผงสีโลหะ (metallic pigment) หมายถึง ผงโลหะที่มีสีตามธรรมชาติ หรือผงโลหะที่ผานกระบวนการ

ทำใหเกดิสโีลหะตางจากสีเดิม

3. ประเภท แบบ และชนดิ
3.1 แลก็เกอร แบงเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภททบึแสง

3.1.2 ประเภทโปรงใส ประกอบดวยส่ิงนำส ีและอาจมหีรอืไมมสียีอม

3.2 แลก็เกอร แบงตามวัสดทุีใ่ชเปน 2 แบบ (เฉพาะประเภททบึแสง) คือ

3.2.1 แบบผงสธีรรมดา ประกอบดวยสิง่นำสกีบัผงสธีรรมดาทัว่ไป

3.2.2 แบบผงสีโลหะ ประกอบดวยส่ิงนำสกีบัผงสีโลหะ และอาจมผีงสีอืน่หรือสยีอมดวย

3.3 แลก็เกอร แบงตามระดับความเงาเปน 3 ชนิด (เฉพาะประเภททบึแสงแบบผงสธีรรมดา  และประเภทโปรงใส)

คือ

3.3.1 ชนิดเงา

3.3.2 ชนิดกึ่งเงา

3.3.3 ชนิดดาน
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4. สวนประกอบ
4.1 สวนประกอบท่ีสำคญัของแล็กเกอร

4.1.1 แลก็เกอร ประกอบดวย

4.1.1.1 ผงสีธรรมดา หรอืผงสีโลหะ หรอืสยีอม (หรอือาจไมมกีไ็ด)

4.1.1.2 สิง่นำส ีเชน ไนโทรเซลลูโลส-อะคริลกิ (nitrocellulose-acrylic) หรอื อะคริลกิ-เซลลโูลสแอซเีทต

บิวทิเรต (acrylic-cellulose acetate butyrate) พลาสติไซเซอร (plasticizer) และตัวทำละลาย

ทีเ่หมาะสม

4.1.2 สารขับดัน ควรเปนไฮโดรคารบอน (hydrocarbon) หรือไฮโดรคารบอนผสมกับแฮโลเจเนเทด

ไฮโดรคารบอน(halogenated hydrocarbon) หรอื แฮโลเจเนเทดไฮโดรคารบอน

หามใชไวนิลคลอไรด และสารขับดันประเภทคลอโรฟลูออโรคารบอน

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

5.1.1 ความดนั

เมื่อทดสอบตามขอ 9.3 แลว ความดันตองไมเกิน 0.96 เมกะพาสคัล และกระปองแล็กเกอร

ตองไมรัว่ หรอืเสยีรปู

5.1.2 คุณลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ

ตองเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ

(ขอ 5.1.2)

ชนิดเงา ชนิดกึ่งเงา ชนิดดาน สีบรอนซ สีเงินและสีอื่น ๆ ชนิดเงา ชนิดกึ่งเงา ชนิดดาน

1 สารที่ไมระเหย รอยละโดยน้ําหนัก

ไมนอยกวา 10 8.5 5.5 5 ขอ 9.4

2 ระยะเวลาการแหง ขอ 9.5

   แหงที่ผิว นาที ไมเกิน 15

   แหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน   2

3 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 15 ขอ 9.6

4 ความเงาที่มุม 60 องศา รอยละ ไมนอยกวา 40 ถึง 60 ไมเกิน 20 ไมนอยกวา 40 ถึง 60 ไมเกิน 20 ขอ 9.7

70 70

5 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา ขอ 9.8

   สีขาว และสีอื่น ๆ

   สีเหลือง สีแดง และสีเขียว

6 ปริมาณตะกั่ว รอยละโดยน้ําหนักของ

สารที่ไมระเหย ไมเกิน ขอ 9.9

70

0.06

-

-

40 -

-

85

เกณฑกําหนด

คุณลักษณะ
รายการ

ที่

วิธีทดสอบ

ตาม

ประเภททึบแสง
ประเภทโปรงใส

แบบผงสีธรรมดา แบบผงสีโลหะ
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5.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

5.2.1 สี

ใหเปนไปตามทีผ่ทูำระบไุวทีฉ่ลาก และเทยีบไดกบัแถบสมีาตรฐานของโรงงานผทูำหรอืตามขอตกลงระหวาง

ผซูือ้กบัผขูาย

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.10

5.2.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเขยากระปองแล็กเกอรดวยมือ เปนเวลาไมเกิน 60 วินาที แล็กเกอรตองกระจายตัวอยางทั่วถึง

และเมื่อนำไปทดสอบตอตามขอ 9.11 แลว ฟลมของแล็กเกอรตองไมเปนผิวสม ยอย เปนฟอง

เปนหลมุ เปนเม็ด เปนรอยดาง หรอืมสีิง่ผิดปกติอืน่ ๆ

5.2.3 สมบตัใินการพน

5.2.3.1 เมื่อทดสอบตามขอ 9.12.1 แลว ฟลมของแล็กเกอรตองไมเปนผิวสม ยอย เปนฟอง เปนหลุม

เปนเม็ด เปนรอยดาง หรอืมสีิง่ผิดปกติอืน่ ๆ

5.2.3.2 เมือ่ทดสอบตามขอ 9.12.2 แลว ตองพนไดไมนอยกวารอยละ 95 ของน้ำหนกัสทุธิ

5.2.4 ความทนการดัดโคง

เม่ือทดสอบตามขอ 9.13 แลว ฟลมของแล็กเกอรตองสามารถทนการดัดโคงรอบแมนเดรล (mandrel)

ขนาดเสนผานศนูยกลาง 8 มลิลเิมตร ไดโดยไมราวหรอืลอน

5.2.5 ความทนน้ำ

เม่ือทดสอบตามขอ 9.14 แลว

5.2.5.1 ฟลมของแลก็เกอรตองไมพอง ยน ออนตวั หรอืลอน

5.2.5.2 หลงัจากต้ังทิง้ไวทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 2 ชัว่โมง ผิวฟลมตองไมเกิดฝาขาว

5.2.5.3 หลังจากต้ังท้ิงไวที่อุณหภูมิหองอีกเปนเวลา 24 ชั่วโมง การเปลี่ยนสีตองไมต่ำกวาเกรยสเกล

ระดบั 4 และความเงาวดัท่ีมมุ 60 องศา เปลีย่นไปไมเกินรอยละ 10 สำหรบัชนิดเงาและชนดิกึง่เงา

และไมเกนิ 2 หนวยความเงาสำหรบัชนิดดาน

5.2.6 การดงึตวั

เม่ือทดสอบตามขอ 9.15 แลว ฟลมของแล็กเกอรที่พนทับตองไมดึงหรือมวนฟลมของแล็กเกอร

ชัน้แรกท่ีเคลือบไว

5.2.7 การทำงานของหวัพน

เมื่อทดสอบตามขอ 9.16 แล็กเกอรที่พนออกมาตองตอเน่ืองไมขาดชวง หัวพนตองพนไดสะดวก

และไมอดุตันจากแล็กเกอรทีส่ะสมอยรูอบ ๆ
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6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุแลก็เกอรในกระปองแอโรซอลตาม มอก. 974

6.2 ปริมาตรระบ ุและน้ำหนกัสทุธิของแลก็เกอรแตละกระปอง

ตองเปนไปตามตารางที ่2 และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.17

ตารางที ่ 2  ปรมิาตรระบ ุและน้ำหนักสทุธิ
(ขอ 6.2)

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่กระปองแล็กเกอรทุกกระปอง อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท แบบ และชนดิ

(3) แถบสหีรอืหมายเลขสี

(4) ปริมาตรระบ ุเปนลกูบาศกเซนตเิมตร และน้ำหนกัสทุธ ิเปนกรัม

(5) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(6) คำแนะนำเกีย่วกับการใช

(7) คำเตือนเกี่ยวกับอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึน  ซึ่งอยางนอยตองระบุขอความหรือสัญลักษณที่มีความหมาย

ดงัตอไปน้ี

  อยาเกบ็ในท่ีมอีณุหภมูเิกนิ 40 องศาเซลเซยีส

  อยาเจาะกระปองหรอืโยนเขากองไฟหรอืเตาเผา

  อยาพนใกลเปลวไฟ

  พนในบริเวณท่ีอากาศถายเทไดสะดวก

  เกบ็ใหพนมือเด็กและหางจากเปลวไฟ

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

ปริมาตรระบุ น้ําหนักสุทธิ

  cm
3

g

400 300

300 225

150 112
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8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่  ใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(27± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 5)

9.2 การเตรียมแล็กเกอรเขมขน (lacquer concentrate) และแผนทดสอบ

9.2.1 การเตรียมแล็กเกอรเขมขน

เขยาแล็กเกอรจนสวนผสมภายในเขากันดี แลวท้ิงไวในที่ซึ่งมีอุณหภูมิต่ำ เชน ในตูเย็น เปนเวลา

1 ชั่วโมง หลังจากน้ันนำมาไลสารขับดันโดยวางแล็กเกอรตั้งข้ึน เจาะรูขนาดไมเกิน 1 มิลลิเมตร

ดวยเข็มที่ดานบนของกระปอง ปลอยใหสารขับดันร่ัวออกเปนเวลาประมาณ 10 นาที จึงขยายรูเจาะ

ใหกวางขึ้น รอจนหมดเสียงของสารขับดันแลวจึงตัดสวนบนของกระปองออก ตั้งทิ้งไวจนมีอุณหภูมิ

เทากบัอณุหภมูหิอง จากน้ันใหถายสวนท่ีเหลอืในกระปองลงในบกีเกอรทีท่ราบน้ำหนกัแลว ลางกระปอง

หลาย ๆ คร้ังดวยแอซีโทนและเทรวมไวในบีกเกอรใบเดิม แลวนำไประเหยบนเคร่ืองอังน้ำจนมีน้ำหนกั

เหลืออยูนอยกวารอยละ 40 ของน้ำหนักสุทธิ จากนั้นเติมนอรแมลบิวทิลแอซีเทตเพ่ือปรับน้ำหนัก

ของของผสมใหเปนรอยละ 40 ของน้ำหนกัสทุธิ

9.2.2 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 3

9.3 การทดสอบความดัน

9.3.1 เคร่ืองมือ

9.3.1.1 เคร่ืองวัดความดัน (pressure guage) ทีม่หีวัตอกับวาลวกระปองแลก็เกอรได

9.3.1.2 อางน้ำทีค่วบคุมอณุหภมูไิดที ่(55 ± 1) องศาเซลเซยีส

9.3.2 วิธทีดสอบ

แชแล็กเกอรตัวอยางโดยวางตั้งไวในอางน้ำที่มีระดับน้ำสูงกวากระปอง เปนเวลา 15 นาที สังเกต

วามีรอยรั่วหรือไม จากนั้นใหเขยาแล็กเกอร เปนเวลา 5 วินาที แลวแชลงในอางน้ำใบเดิมพรอมกับ

วัดความดันทันทีดวยเคร่ืองวัดความดัน ใหทำเชนน้ี 2 คร้ัง ถึง 3 คร้ัง แลวหาคาเฉลี่ยของความดัน

ทีวั่ดได

หมายเหตุ กอนทดสอบควรตรวจสภาพเคร่ืองมือตามคำแนะนำของผูทำ
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9.4 การทดสอบสารท่ีไมระเหย

ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 6 โดยใชแล็กเกอรเขมขนท่ีเตรียมตามขอ 9.2.1 แลวคำนวณปริมาณ

สารท่ีไมระเหย จากสตูร

สารทีไ่มระเหย รอยละ =

เมือ่ A คือ สารทีไ่มระเหยของแลก็เกอรเขมขน เปนรอยละ

9.5 การทดสอบระยะเวลาการแหง

พนแล็กเกอรตัวอยางโดยตอเน่ืองลงบนแผนแกวท่ีวางไวในแนวราบในคร้ังเดียว ใหไดความหนาของฟลม

เม่ือแหง (25 ± 5) ไมโครเมตร แลวนำไปทดสอบตาม มอก. 285 เลม 9 และเลม 10

9.6 การทดสอบความละเอยีด

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 8 โดยใชแลก็เกอรเขมขนท่ีเตรยีมตามขอ 9.2.1

9.7 การทดสอบความเงาทีม่มุ 60 องศา

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 17 โดยพนแลก็เกอรตวัอยางลงบนแผนทดสอบ ใหไดความหนาของฟลม

เมือ่แหง (50 ± 5) ไมโครเมตร และวดัความเงาท่ีมมุ 60 องศา

9.8 การทดสอบกำลงัซอนแสง

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 16 โดยใชแลก็เกอรเขมขนท่ีเตรียมตามขอ 9.2.1 และความหนาของฟลม

เมือ่แหง (50 ± 5) ไมโครเมตร

9.9 การทดสอบปรมิาณตะกัว่

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 27 โดยใชแลก็เกอรเขมขนท่ีเตรียมตามขอ 9.2.1

9.10 การทดสอบสี

พนแล็กเกอรตัวอยางบนแผนอะลูมิเนียมหรือแผนเหล็กเคลือบดีบุก ใหไดความหนาของฟลมเมื่อแหง

(100 ± 5) ไมโครเมตร ปลอยไวที่อุณหภูมิหองเปนเวลาอยางนอย 24 ชั่วโมง แลวทดสอบตาม

มอก. 285 เลม 15

9.11 การทดสอบภาวะในภาชนะบรรจุ

พนแล็กเกอรตัวอยางบนแผนเหล็กขนาด 100 มิลลิเมตร × 300 มิลลิเมตร ที่วางเอียงเปนมุมประมาณ

15 องศากบัแนวดิง่ โดยใหกระปองแลก็เกอรตวัอยางขนานกบัแผนทดสอบ และอยหูางกนั 250 มลิลเิมตร

ถึง 300  มิลลิเมตร พนโดยกดหัวพนจนเปดเต็มที่ไปตามแนวระดับจากดานหนึ่ง ไปยังอีกดานหนึ่ง

โ ดย เ ริ่ ม จ ากด า นบนของแผ น เหล็ ก ล งม ายั ง ด า นล า ง แล ะ ให ฟ ล ม เ กยกั นต ามแนวร ะดั บ

หลังจากน้ันพนทับอีกชั้นตามแนวด่ิงจากดานบนลงมาดานลาง โดยเริ่มจากดานหนึ่งไปยังอีกดานหน่ึง

และใหฟลมเกยกัน ทั้งน้ีตองใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหงแตละชั้น (25 ± 5) ไมโครเมตร ตั้งทิ้งไว

เปนเวลา 5 นาท ีแลวตรวจพินิจผิวฟลม

40A

100
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9.12 การทดสอบสมบัตใินการพน

9.12.1 ชั่ งมวลของแล็กเกอรตัวอยางทั้ งกระปอง (mo) พนแล็กเกอรตัวอยางบนแผนเหล็กขนาด

100 มลิลเิมตร × 300 มลิลเิมตร ทีว่างเอยีงเปนมุมประมาณ 15 องศากบัแนวด่ิง โดยใหกระปองแลก็เกอร

ตวัอยางขนานกับแผนทดสอบและอยหูางกนั 250 มลิลเิมตร ถงึ 300 มลิลเิมตร พนโดยกดหัวพนจนเปด

เตม็ทีไ่ปตามแนวระดบัจากดานหนึง่ไปยงัอกีดานหนึง่โดยเริม่จากดานบนของแผนเหลก็ลงมายงัดานลาง

และใหฟลมเกยกันตามแนวระดับ หลงัจากน้ันพนทับอีกชัน้ตามแนวด่ิง จากดานบนลงมาดานลาง โดยเร่ิม

จากดานหนึ่งไปยังอีกดานหนึ่งและใหฟลมเกยกัน ทั้งนี้ตองใหไดความหนาของฟลมเมื่อแหงแตละชั้น

(25 ± 5) ไมโครเมตร ตัง้ทิง้ไวใหแหงในแนวดิง่ แลวตรวจพนิิจผิวฟลม

9.12.2 หลังจากนั้นใหพนตอไปจนพนไมออกหรือพนไมได จากนั้นใหชั่งมวลของกระปอง (m1) นำไปเจาะรู

เพือ่ไลสารขับดันออกจนหมด (ตามขอ 9.2.1) แลวตัดสวนบนของกระปอง เทสวนท่ีเหลอืในกระปองออก

และลางกระปองทั้ง 2 สวนใหสะอาดดวยแอซีโทน ปลอยใหแหงเองเปนเวลาอยางนอย 2 ชั่วโมง

ชัง่มวลของกระปองเปลาทัง้ 2 สวนรวมตัวเขยา (m2) แลวคำนวณปรมิาณแลก็เกอรทีพ่นได จากสตูร

แลก็เกอรทีพ่นได รอยละ =             × 100

เม่ือ mo คือ มวลของแล็กเกอรตวัอยางทัง้กระปอง เปนกรัม

m1 คือ มวลของกระปองทีเ่หลอืหลงัจากการพนแลว เปนกรัม

m2 คือ มวลของกระปองเปลาทัง้ 2 สวน รวมตัวเขยา เปนกรัม

9.13 การทดสอบความทนการดัดโคง

ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 19 โดยเคลือบแล็กเกอรเขมขนท่ีเตรียมตามขอ 9.2.1 บนแผนเหล็ก

เคลือบดีบุกหนา 0.3 มิลลิเมตร ใหไดความหนาของฟลมเมื่อแหง (25 ± 5) ไมโครเมตร และตั้งทิ้งไว

ทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 48 ชัว่โมงกอนทดสอบ

9.14 การทดสอบความทนน้ำ

พนแล็กเกอรตัวอยางลงบนแผนเหล็กเคลือบดีบุกขนาด 100 มิลลิ เมตร × 150 มิลลิเมตร

ใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหง (25 ± 5) ไมโครเมตร ตัง้ทิง้ไวใหแหง เปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวนำไปแช

ในน้ำกลัน่ท่ีอณุหภมูหิอง เปนเวลา 16 ชัว่โมง ตรวจพินิจผิวฟลมทันที แลวต้ังไวทีอ่ณุหภมูหิอง เปนเวลา

2 ชัว่โมง ตรวจพินิจผิวฟลม ตัง้ทิง้ไวทีอ่ณุหภมูหิองอกี 24 ชัว่โมง ตรวจพินิจสขีองฟลมและวดัความเงาทีม่มุ

60 องศา

9.15 การทดสอบการดงึตวั

พนแล็กเกอรตัวอยางลงบนแผนกระจกขนาด 100 มิลลิเมตร  × 300 มิลลิเมตร จำนวน 2 แผน

ใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหง (25 ± 5) ไมโครเมตร ตั้งทิ้งไวใหแหงที่ภาวะทดสอบแลวพนซ้ำ

ภายหลังการพนคร้ังแรกบนกระจกแผนแรกเปนเวลา 1 ชั่วโมง และแผนท่ี 2 เปนเวลา 4 ชั่วโมง

ใหไดความหนาของฟลมรวมเม่ือแหง (50 ± 5) ไมโครเมตร ตรวจพินิจผิวฟลม

mo -m1

mo -m2
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9.16 การทดสอบการทำงานของหวัพน

พนแลก็เกอรตวัอยางโดยใหหวัพนเปดเตม็ทีวั่นละ 1 คร้ัง คร้ังละ 15 วินาท ีจำนวน 3 คร้ัง ภายในเวลา

10 วัน ในระหวางการพนแตละครั้ง ใหสังเกตการพนของหัวพนและลักษณะของแล็กเกอรที่พนออกมา

และภายหลงัการพนแตละคร้ังใหทำความสะอาดหวัพนตามคำแนะนำของผทูำทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

9.17 การทดสอบน้ำหนักสทุธิ

น้ำหนกัสทุธ ิ หาไดจาก

ผลตางระหวางมวลของแล็กเกอรตัวอยางทั้งกระปอง (mo) กับมวลของกระปองเปลาทั้ง 2 สวน

รวมตัวเขยา (m2) หนวยเปนกรัม
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ภาคผนวก ก.
     การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง แล็กเกอรประเภท  แบบ ชนิด และสีเดียวกัน มีสวนประกอบอยางเดียวกัน

ทำโดยกรรมวิธเีดียวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยาง

ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. ขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับ

ทีก่ำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถอืวาแลก็เกอรรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยาง
(ขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2)

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวน

กระปอง กระปอง ท่ียอมรับ

     ไมเกิน 1 800 2 0

        เกิน 1 800 8 1


