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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  1839  ( พ.ศ. 2535 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบื้องแผนเหล็กเคลือบมุงหลังคา (แกไขครั้งท่ี 1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรม กระเบือ้งแผนเหลก็เคลอืบมุงหลังคา

มาตรฐานเลขที่ มอก. 1038-2534
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งแผนเหลก็
เคลือบมุงหลังคา มาตรฐานเลขที่ มอก. 1038-2534 ทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 1713 (พ.ศ.

2534) ลงวันที่ 1 เมษายน พ.ศ.2534 ดังตอไปนี้
1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที่ “มอก. 1038-2534” เปน “มอก. 1038-2535”



2. ใหยกเลิกรูปที่ 2 และใหใชรูปตอไปนี้แทน

รปูที ่2 วธิทีดสอบการโคงงอ
(ขอ 8.3.2)

ทัง้นี ้ตัง้แตวันถดัจากวันท่ีประกาศในราชกิจจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่ 12 พฤศจิกายน พ.ศ. 2535

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม 109 ตอนที่ 156

วันที่ 8 ธันวาคม พุทธศักราช 2535

พลตรี สนั่น  ขจรประศาสน



สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอุตสาหกรรม UDC 69.024.1-41:669.14:669.58 ISBN 974-606-257-3

กระเบือ้งแผนเหล็กเคลอืบมงุหลงัคา
STANDARD  FOR  COATED  STEEL  SHEET  ROOFING  TILES

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 1038    2534



มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบือ้งแผนเหล็กเคลอืบมงุหลงัคา
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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 650
มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมแผนเหล็กเคลือบมุงหลงัคา

ประธานกรรมการ

นายเอกชัย  สุนทรพงศ ผูแทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

กรรมการ
นางศิรินทร  กาญจนาภา ผูแทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายจิโรจน  สุภาพพงศ ผูแทนกรมโยธาธกิาร

นายเกียรติพงษ  ณ ลําพูน
นายชุมแสง  นิรุตติรักษ ผูแทนสํานกัการโยธา กรุงเทพมหานคร
นางชนิดา  วัธนาดิลก ผูแทนกรมพาณชิยสมัพนัธ

นายฌานิยา  วงศกิจจาเลิศ
นายสันติ  เจียจันทรพงษ ผูแทนสมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ
นายกมล  สุรังคสุริยกุล ผูแทนบริษัท กมลเทรดดิ้ง จํากัด
นายดุษฎี  เคามูลคดี ผูแทนบริษัท บีแอนดซี อินเตอรเนชัน่แนล จํากัด

นายสทุัศน  นันทศรีวิวฒัน

กรรมการและเลขานุการ
นางกอบกุล  กฤตผลชัย ผูแทนสํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนี้แลว เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศ
ตามมาตรา 15 แหงพระราชบัญญตัิมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511

เนือ่งจากมีการใชกระเบือ้งแผนเหล็กเคลือบมุงหลังคากนัมาก และมีโรงงานผลิตขึน้ไดเองภายในประเทศ โดยอาศยั
เทคโนโลยขีองตางประเทศทีเ่หน็วาเหมาะสมหรอืจากประสบการณของผูทาํเอง จงึทําใหมคีณุภาพแตกตางกนั  ดงันัน้
เพือ่เปนแนวทางในการผลติและเพือ่เปนการสงเสรมิอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกาํหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระเบื้องแผนเหล็กเคลือบมุงหลังคา ขึ้น
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผูทําและผูใชภายในประเทศเปนแนวทาง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  1713  ( พ.ศ. 2534 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบื้องแผนเหล็กเคลือบมุงหลังคา

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกาํหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งแผนเหลก็เคลอืบ
มุงหลังคา มาตรฐานเลขที่ มอก. 1038-2534 ไว ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2534

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

สิปปนนท  เกตุทัต
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบือ้งแผนเหล็กเคลอืบมงุหลงัคา

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนด มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน วัสดุและการทํา คุณลักษณะที่
ตองการ เครือ่งหมายและฉลาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ และการทดสอบกระเบื้องแผนเหล็กเคลือบ
มุงหลังคา

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 กระเบือ้งแผนเหล็กเคลอืบมุงหลังคา ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรียกวา “กระเบือ้ง” หมายถงึ วสัดแุผนมีลอน

แบบเกาะเกย และลกัษณะอืน่ๆ ทีค่ลายกนั รวมท้ังกระเบือ้งเสรมิประกอบ สาํหรบัใชมงุหลงัคา ทาํจากการขึน้รปู
แผนเหลก็ แลวเคลอืบสีและเม็ดหนิหรอืวสัดุทีม่สีมบตัิคลายกนั

3. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน

3.1 มติขิองกระเบือ้งใหเปนไปตามทีผู่ทําระบไุวทีฉ่ลาก โดยจะมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ   3 มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.1

4. วัสดุและการทํา

4.1 วสัดุ
4.1.1 แผนเหลก็

ตองเปนเหล็กอาบสังกะสีหรือแผนเหล็กอาบสังกะสีผสมอะลูมิเนียม ที่มีความหนาไมนอยกวา 0.3
มลิลิเมตร และน้าํหนกัของสงักะสีท่ีอาบตองไมนอยกวา 165 กรัมตอตารางเมตร หรือน้าํหนกัของสงักะสี
ผสมอะลูมิเนียมท่ีอาบตองไมนอยกวา 150 กรัมตอตารางเมตร
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.2

4.1.2 สีและสารอื่น ๆ  ทีน่ํามาใช
ควรเหมาะสมท่ีจะใชกับแผนเหล็กอาบสังกะสีหรือแผนเหล็กอาบสังกะสีผสมอะลูมิเนียมและปราศจาก
สารพิษซึง่อาจเปนอนัตรายแกผูบรโิภคน้ําฝนทีร่องจากหลังคา

4.1.3 เมด็หินหรือวัสดทุีม่สีมบตัคิลายกนั
ควรมขีนาดใกลเคยีงกนัโดยประมาณ
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4.2 การทํา
4.2.1 การเคลือบสกีอนโรยเมด็หนิหรอืวสัดทุีม่ีสมบตัิ

4.2.1.1 ความหนาของชัน้สทีีเ่คลือบแผนเหลก็
ความหนาของชั้นสีเมื่อแหง ตองไมนอยกวา 20 ไมโครเมตร
การทดสอบใหปฏบิัตติามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม วธิทีดสอบสี วารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 5 การหาความหนาของฟลม มาตรฐานเลขที่ มอก.285 เลม 5

4.2.1.2 การตดิแนน
เมื่อทดสอบตาม ASTM D 3359 Method B แลว สีท่ีเคลือบชิ้นทดสอบจะหลุดลอนไดไมเกิน
รอยละ 5

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป
สทีีเ่คลือบและขนาดของเมด็หนิหรือวสัดทุีม่สีมบตัคิลายกนัตองสมํ่าเสมอตลอดทัว่ทัง้แผน
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

5.2 การโคงงอ
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลว สแีละเมด็หนิหรือวสัดทุีม่สีมบตัคิลายกนัทีเ่คลอืบบรเิวณรอยพบัตองไมแตกราว
หรือหลุดลอก

5.3 ความทนทานตอการกดัรอน
เมื่อทดสอบตามขอ 8.4 แลว ชิ้นทดสอบตองไมบวม หลุดลอก ราว หรือเปลี่ยนสี

5.4 ความทนอณุหภมูสิงู
เมื่อทดสอบตามขอ 8.5 แลว ชิ้นทดสอบตองไมบวม หลุดลอก ราว หรือเปลี่ยนสี

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ทีก่ระเบือ้งทกุแผน อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) มติิ
(2) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

6.2 ผูทําผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมแลว
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7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถงึ กระเบือ้งทีม่รีปูราง มติแิละสีเดยีวกัน ทําโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ําหรอืสงมอบหรือซือ้ขาย
ในระยะเวลาเดยีวกนั

7.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทียบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

7.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิต ิลักษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก
7.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่1
7.2.1.2 จํานวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. และขอ 5.1 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับ

ที่กําหนดในตารางที่ 1 และตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6. จึงจะถือวากระเบื้องรุนนั้น
เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบมิต ิลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ 7.2.1)

7.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบแผนเหล็ก
7.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากแผนเหล็กท่ีใชทํากระเบื้องรุนเดียวกัน จํานวน 1 แผน
7.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.1.1 จึงจะถอืวากระเบื้องรุนนัน้เปนไปตามเกณฑที่กําหนด

7.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการทํา
7.2.3.1 ใหชกัตวัอยางแผนเหล็กทีผ่านการเคลอืบสกีอนโรยเมด็หนิทีใ่ชทาํกระเบือ้งรุนเดยีวกนั ขนาดประมาณ

75 มิลลิเมตร   100 มิลลิเมตร จํานวน 6 ชิ้น เพื่อใชทดสอบรายการละ 3 ชิ้น
7.2.3.2 ชิน้ทดสอบทกุชิน้ตองเปนไปตามขอ 4.2 ทกุขอ จงึจะถอืวากระเบือ้งรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่าํหนด

7.2.4 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบการโคงงอ ความทนทานตอการกัดกรอน และความทน
อณุหภมูิสูง

7.2.4.1 ใหชักตัวอยางจากตัวอยางที่ผานการทดสอบมิติและลักษณะทั่วไปมาใหเพียงพอสําหรับทําเปนชิ้น
ทดสอบ ดังนี้
- ชิน้ทดสอบขนาดประมาณ 25 มลิลิเมตร  150 มลิลิเมตร จาํนวน 3 ชิน้ สําหรบัทดสอบการโคงงอ
- ชิ้นทดสอบขนาดประมาณ 75 มิลลิเมตร  100 มิลลิเมตร จํานวน 6 ชิ้น สําหรับทดสอบความ

ทนทานตอการกัดกรอน และความทนอุณหภูมิสูง รายการละ 3 ชิ้น
7.2.4.2 ชิ้นทดสอบทุกชิ้นในแตละรายการตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 5.4 จึงจะถือวากระเบื้อง

รุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ขนาดรุน

แผน

ขนาดตัวอยาง

แผน

เลขจํานวน

ที่ยอมรับ

ไมเกิน 500 8 1

เกิน 500 13 2
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7.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางกระเบื้องตองเปนไปตามขอ 7.2.1.2 ขอ 7.2.2.2 ขอ 7.2.3.2 และขอ 7.2.4.2 ทุกขอ จึงจะถือวา
กระเบือ้งรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

8. การทดสอบ

8.1 มติิ
8.1.1 เครื่องมือ

เครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร
8.1.2 วธิีวดั

ใหวัดมิติของกระเบื้องตัวอยางมิติละ 3 แหง ที่ปลายทั้งสองขางและตรงกลาง
8.2 แผนเหลก็

8.2.1 เครื่องมือ
8.2.1.1 เครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.05 มิลลิเมตร
8.2.1.2 เครื่องชั่งที่ช่ังไดละเอียดถึง 0.001 กรัม

8.2.2 ชิน้ทดสอบ
ตัดกระเบือ้งตวัอยางเปนชิน้ทดสอบรูปสี่เหล่ียมจตัุรัส ขนาดดานละ 55 มลิลิเมตร จํานวน 3 ชิ้น ชิ้นหนึง่
ตดัจากตรงกลางแผน และอกีสองชิน้ตดัจากมุมตรงกนัขามของแผนในแนวเสนทแยงมมุเดยีวกนั โดยตดั
หางจากขอบดานขางอยางนอย 50 มิลลิเมตร และจากขอบบนหรือขอบลางอยางนอย 100 มิลลิเมตร
ดังแสดงในรูปที่ 1
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 การตดัตัวอยางเปนชิน้ทดสอบ
(ขอ 8.2.2)

8.2.3 วธิทีดสอบ
8.2.3.1 ความหนา

วดัความหนาของชิน้ทดสอบแตละชิน้ แลวหาคาเฉล่ีย
8.2.3.2 น้ําหนักสงักะสหีรือสังกะสผีสมอะลูมิเนยีม

ใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แผนเหล็กอาบสังกะสี มาตรฐานเลขที่ มอก.50
วิธีอันติโมนีคลอโรด สําหรับหาน้ําหนักสังกะสี หรือตาม ASTM A 90 วิธีสกัดดวยสารละลายกรด
ไฮโดรคลอริก (11) สําหรับหาน้ําหนกัสังกะสีผสมอะลูมิเนียม

8.3 การโคงงอ
8.3.1 เครื่องมือ

ปากกาสําหรับจับ หรือเครื่องมืออืน่ที่เหมาะสม
8.3.2 วธิทีดสอบ

งอชิ้นทดสอบดวยเครื่องมือตามขอ 8.3.1 เปนมุม 60 องศา โดยใหผิวเคลือบอยูดานนอก ดังแสดงใน
รูปที่ 2
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รปูที ่2 วธิทีดสอบการโคงงอ
(ขอ 8.3.2)

8.4 ความทนทานตอการกดักรอน
ใหปฏบิตัติามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ เลม 42 ความทนละออง
น้ําเกลือพนตอเนื่อง มาตรฐานเลขที่ มอก.285 เลม 42 โดยมีขอกําหนดเพิ่มเติมดังนี้
(1) ใชน้ําเกลือรอยละ 5  1 โดยน้ําหนัก ซึ่งมีสารเจือปนไมเกินรอยละ 0.3 โดยน้ําหนัก และมีความเปน

กรด-ดางอยูในชวง 6.5 ถึง 7.2 ที่อุณหภูมิ 35  2 องศาเซลเซียส
(2) อุณหภูมิในตูทดสอบเทากับ 35  2 องศาเซลเซียส
(3) เวลาท่ีใชทดสอบเทากับ 96 ชั่วโมง

8.5 ความทนอณุหภมูสิงู
8.5.1 เครื่องมือ

ตูอบไฟฟาทีม่ีอากาศหมุนเวียน และสามารถควบคุมอุณหภูมิไดที่ 125  2 องศาเซลเซยีส
8.5.2 วธิทีดสอบ

อบชิ้นทดสอบในตูอบไฟฟาท่ีอุณหภูมิ 125  2 องศาเซลเซียส นาน 24 ชั่วโมง นํามาปลอยไวใหเย็นที่
อุณหภูมิหอง แลวตรวจพนิิจ


