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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 628
มาตรฐานสีสําหรับกระเบ้ืองมุงหลังคา

ประธานกรรมการ
รองศาสตราจารยอรอุษา  สรวารี คณะวทิยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลัย

กรรมการ
นางสาววีรณัฐ  มีสุข สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย
นายดุลย  จุลกะเศียน บริษัท กระเบื้องกระดาษไทย จํากัด
นางพัชรี  พัฒนาสิทธิเสรี บริษัท ที โอ เอ เพนท (ประเทศไทย) จํากัด
นายวิชิต  ประกายพรรณ บริษัท มหพันธไฟเบอรซีเมนต จํากัด (มหาชน)
นายกฤษณ  สกุตลากุล บริษัท เครโดอินเตอรเนชั่นแนล จํากัด
นางสาวนัทยา  สังขแกว บริษัท เจ.บี.พี อินเตอรเนชั่นแนล เพ็นท จํากัด
นายอุฬาร  เกรียวสกุล บริษัท กระเบื้องกฤษณไฟเบอรซีเมนต จํากัด

นายสมศักดิ์  แซล้ิม

กรรมการและเลขานุการ
นางกนกวรรณ บญุยาทิษฐาน สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอะคริลิกเคลือบกระเบื้องซีเมนตมุงหลังคา นี้  ไดประกาศใชครั้ งแรก
เปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอะคริลิกเคลือบกระเบื้ องซีเมนตใยหินมุงหลังคา มาตรฐานเลขท่ี
มอก. 197-2535 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 109 ตอนท่ี 94 วันท่ี 30 กรกฎาคม พุทธศักราช 2535

ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหเหมาะสมกบัความกาวหนาทางวิชาการและเทคโนโลยีในปจจบุัน
ตลอดจนเพื่อใหเหมาะสมและสอดคลองกับสภาพการผลิตในประเทศ จึงแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิม
และกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ASTM D 6083:2005 Standard Specification for Liquid Applied Acrylic Coating

Used in Roofing
ASTM D 2244-02 Standard Practice for  Calculation of  Color Tolerance and

Color Differences from Instrumentally Measured Color
Coordinate

ASTM G 154 : 2006 Standard Practice for Operating Fluorescent Light Apparatus
for UV Exposure of Nonmetallic Materials

BS 4800-1989 Schedule of Paint Colours for Building Purposes
มอก. 12-2530 กระเบือ้งซีเมนตใยหินแผนเรยีบ
มอก. 2386-2553 สีรองพืน้กนัสนมิซิงกฟอสเฟต
มอก. 285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุท่ีเกี่ยวของ

เลม 1-2552 การชักตัวอยาง
เลม 2-2553 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่การทดสอบ
เลม 3-2553 แผนทดสอบและการเตรยีม

มาตรฐานท่ีกลาวถงึตอไปนีมิ้ไดระบปุท่ีตพีมิพใหใชปลาสุด
เลม 4 การเคลือบ
เลม 9 การทดสอบระยะเวลาแหงท่ีผิวโดยใชลูกแกว
เลม 10 การทดสอบระยะเวลาเม่ือแหงแขง็
เลม 11 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เลม 14 การหาความหนดื
เลม 15 การเทียบสีดวยตา
เลม 16 การเปรยีบเทียบอตัราสวนความผิดแผกของสีประเภทเดยีวกนั

ท่ีมีสีเหมือนกัน



เลม 21 ความทนตอเชือ้รา
เลม 22 ความทนน้าํ
เลม 23 ความทนของเหลว
เลม 24 สมบตัใินการใชงาน
เลม 27 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี
เลม 28 การหาปรมิาณปรอทในสี
เลม 34 การหาปรมิาณผงสี

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4348 ( พ.ศ. 2554 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
สีอะคริลิกเคลือบกระเบือ้งซีเมนตใยหินมุงหลังคา

และกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
สีอะครลิิกเคลือบกระเบื้องซีเมนตมุงหลังคา

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอะคริลิกเคลือบกระเบื้องซีเมนต
ใยหินมุงหลังคา มาตรฐานเลขท่ี มอก. 1097-2535

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 1812
(พ.ศ.2535)ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอะคริลิกเคลือบกระเบื้องซีเมนตใยหินมุงหลังคา ลงวันท่ี 3 กรกฎาคม 2535
และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอะคริลิกเคลือบกระเบื้องซีเมนตมุงหลังคา มาตรฐาน
เลขท่ี มอก. 1097-2554 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 270 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 14 มิถุนายน     พ.ศ. 2554

      รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชัยวุฒิ   บรรณวัฒน
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สีอะคริลกิเคลือบกระเบื้องซเีมนตมุงหลังคา

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุม สีอะคริลิกเฉพาะทีเ่ปนสีน้ําเทานั้น ใชสําหรับเคลือบกระเบื้อง
ซเีมนตมงุหลังคา

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 สีอะคริลิกเคลือบกระเบื้องซีเมนตมุงหลังคา ซึ่งในตอไปในมาตราฐานนี้ เรียกวา “สีเคลือบกระเบื้อง”

หมายถงึ สีในสภาพเหลว มผีงสีและอะครลิกิอมิลัชันเปนสวนประกอบหลัก แหงไดเองในอากาศ หรือโดยการ
อบใชเคลอืบกระเบื้องซเีมนตมุงหลงัคา

3.  สวนประกอบ

3.1 ผงสี
3.2 สิง่นําสี เปนอะคริลิกอิมัลชัน
3.3 สารเตมิแตงอืน่

4. ชนิด

4.1 สีเคลือบกระเบื้องแบงเปน 2 ชนิด คือ
4.1.1 ชนิดที่ 1 ใชทาหลังคากระเบื้อง
4.1.2 ชนิดที่ 2 ใชในอุตสาหกรรมการผลิตกระเบื้องมุงหลังคา

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
ตองเปนไปตามตารางที่  1
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ตารางที ่ 1  คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ  5.1 )

5.2 คณุลกัษณะทางคณุภาพ
5.2.1 สี

ตองเปนไปตามท่ีระบุไวทีฉ่ลาก โดยเทียบไดกับแถบสีมาตรฐานตาม BS 4800 หรือแถบสีตามขอตกลง
ระหวางผูซือ้กบัผูขาย
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ  9.5

5.2.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุครั้งแรก  สีเคลือบกระเบื้องตองไมมีฝาสีลอยอยูบนผิวหนา คนใหเขาเปน
เนือ้เดียวกันไดงาย ไมรวมตวัเปนกอนหรือนอนกนแข็ง และไมมีส่ิงแปลกปลอม
การทดสอบใหปฏิบัติตาม  มอก.  285  เลม  11

5.2.3 สมบตัิในการใชงาน (เฉพาะชนิดที ่1)
5.2.3.1 สมบตัิในการทาดวยแปรงหรือลูกกล้ิง

(1) ต องทาดวยแปรงหรือลูกกล้ิงไดงาย ฟลมของสีที่แหงแลวตองเรียบ ไมมี รอยไหล หรือยน
(2) เมือ่นําฟลมสีท่ีทาในขอ (1) ทีท่ิ้งใหแหง 2 ชั่วโมง มาทาทับอีกชัน้หนึง่แลวสีทีท่าทับตองไมดึง

หรือมวนสีท่ีเคลอืบไวเดิม และเมื่อปลอยไวใหแหงที่อุณภูมหิองเปนเวลา 24 ชั่วโมง แลว
ฟลมสีตองเรียบ ไมพอง หรือยน

ชนิดที่ 1 ชนิดที่ 2

1 ผงส ีรอยละโดยมวล ไมนอยกวา 40 - มอก. 285 เลม 34

2 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 50 - มอก. 285 เลม 8

3 ความหนืด หนวยเครบส 70 ถึง 120 - มอก. 285 เลม 14

4 ระยะเวลาการแหง ไมเกิน

   แหงที่ผวิ  นาที 30 -

   แหงแข็ง   ชั่วโมง 2 -

5 กําลงัซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา 90 - ขอ 9.3

6 ตะกั่ว รอยละโดยมวลของสารที่ไมระเหย ไมเกิน 0.01 0.01 มอก. 285 เลม 27

7 ปรอท รอยละโดยมวลของสารที่ไมระเหย ไมเกิน 0.01 0.01 มอก. 285 เลม 28

8 แคดเมียม รอยละโดยมวลของสารที่ไมระเหย ไมเกิน 0.01 0.01 ขอ 9.4

9 โครเมียมเฮกซะวาเลนต รอยละโดยมวลของสารที่ไมระเหย ไมเกิน 0.10 0.10 ISO 2386

ขอ 9.2

เกณฑที่กําหนด
คุณลักษณะรายการท่ี วิธีทดสอบ
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5.2.3.2 สมบตัใินการพน
สีเคลือบกระเบื้องตองพนไดงาย ฟลมสีตองไมไหล ยนหรือเปนคลื่น ฟลมสีที่แหงแลวตอง
ไมเปนเม็ด ไมลอย หรือมีขอบกพรองอื่น ๆ

การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ  9.6
5.2.4 ความทนน้าํ

เมื่อทดสอบตามขอ 9.7 แลว ฟลมสีตองไมราว พอง ยน หรือหลุดลอน และหลังจากปลอยไวใหแหง
เปนเวลา 2 ชั่วโมง ฟลมสีตองไมมัว หรือออนตัว

5.2.5 ความทนดาง
เมื่อทดสอบตามขอ 9.8 แลว ฟลมสีตองไมราว พอง ยน หรือหลุดลอน และหลังจากปลอยไวใหแหง
เปนเวลา 2 ชั่วโมง ฟลมสีตองไมมัว หรือออนตัว

5.2.6 ความทนสภาพดนิฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ
เมื่อทดสอบตามขอ 9.9 แลว ฟลมสีตองไมแตกลายงา และความแตกตางของสีจากเดิม  ไมเกิน
3.8 หนวย

5.2.7 ความทนเชือ้รา
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.10 แลว ตองไมพบเชื้อราบนแผนทดสอบในบริเวณท่ีตกีรอบเอาไว
หมายเหตุ สีสูตรเดียวกันใหทดสอบเพียง 1 เฉดสี ไมตองทดสอบทุกเฉดสี

6. การบรรจุ

6.1 ใหบรรจุสเีคลอืบกระเบือ้งในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ
6.2 หากมิไดมีการตกลงกันเปนอยางอื่น ขนาดบรรจุของสีเคลือบกระเบื้องควรเปน 1 ลูกบาศกเดซิเมตร

4 ลูกบาศกเดซิเมตร หรือ 20 ลูกบาศกเดซิเมตร และตองไมนอยกวาที่ระบุไวที่ฉลาก

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ภาชนะบรรจุสีเคลือบกระเบื้องทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียด
ตอไปนี้ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้ หรือชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนไปตามมาตรฐานนี้
(2) ชนดิ
(3) ชือ่สีพรอมหมายเลขสี
(4) ปริมาตรสทุธิ เปนลกูบาศกเดซิเมตร (ลติร)
(5) เดือน ป ที่ทํา และรหัสรุนที่ทํา
(6) คําแนะนําเกีย่วกบัวธีกีารใช
(7) คําเตือนเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขี้นได เชน มีสารเปนพิษ หามรับประทาน หามนําภาชนะบรรจุ

ไปใสอาหาร ระวังเขาตา เก็บใหพนมือเด็ก หรืออาจใชเครื่องหมาย หรือรูปสัญลักษณ (pictogram)
ตามกฏหมายทีเ่กีย่วของและเปนไปตามขอตกลงระหวางประเทศ GHS ( Globally  Harmonized System
of  Classification  and Labelling  of  Chemicals) แทนได
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(8) ชื่อผูทําหรือโรงงานทีท่ํา  หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ

9.1 การตรวจและการเตรยีมตวัอยาง แผนทดสอบ และการเคลอืบ
ใหเปนไปตาม มอก. 285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4

9.2 การทดสอบระยะเวลาการแหงทีผ่วิ
เคลือบสีตัวอยางดวยเครื่องทําฟลมบนกระจกขนาด 150 มิลลิเมตร  200 มิลลิเมตร ใหไดความหนา
ฟลมเปยก (100  10 ) ไมโครเมตร  แลวทดสอบระยะเวลาการแหงทีผ่วิและการแหงแขง็ตามวธิทีีก่ําหนดใน
มอก. 285 เลม 9 และเลม 10 ตามลําดับ

9.3 การทดสอบกําลงัซอนแสง
ใหทดสอบตาม มอก. 285 เลม 16 กรณีสีเคลือบกระเบื้องที่มีความหนืดเกิน 100 หนวยเครบส ใหเจือจาง
ดวยน้ําจนมีความหนืด (100  2 ) หนวยเครบส กอนการทดสอบ

9.4 การวเิคราะหแคดเมียม
นําสารละลายตัวอยางที่เตรียมสําหรับการวิเคราะหหาปริมาตรตะกั่วตาม มอก. 285 เลม 27 มาวิเคราะหหา
ปริมาตรแคดเมียมโดยใชอะตอมมิกแอบซอรชนัสเปกโทรมเิตอร
คํานวณหาปริมาณแคดเมียม จากสตูร

แคดเมียม รอยละโดยมวลของสารทีไ่มระเหย =

เมื่อ  c คอื ความเขมขนของแคดเมยีมในตัวอยางส ีเปนไมโครกรัมตอลกูบาศกเซนติเมตร
F คือ จํานวนเทาของปริมาตรท่ีเจอืจางจากปรมิาณของสารละลายตวัอยาง  เปนเทา
NV คือ สารที่ไมระเหยของตัวอยางสีเหลว  เปนรอยละ
m คือ มวลตัวอยาง เปนกรัม

9.5 การทดสอบสี
เตรียมแผนทดสอบเชนเดียวกับขอ 9.2 แลวทดสอบตาม มอก. 285 เลม 15

9.6 การทดสอบสมบตัใินการใชงาน
ผสมสตีวัอยางตามคาํแนะนาํของผูทาํ แลวใชแปรงทาหรอืพนกระเบือ้งซเีมนตใยหนิแผนเรยีบ ทีเ่ปนไปตาม มอก.
12  ขนาดประมาณ 50 เซนติเมตร  60 เซนติเมตร ตามวิธีที่กําหนดในมอก. 285 เลม 24

c F  5 000

NV  m 10 000
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9.7 การทดสอบความทนน้าํ
ทาสตีวัอยางดวยแปรงบนแผนกระเบือ้งซเีมนตใยหนิแผนเรยีบ ขนาดประมาณ 70 มลิลเิมตร  150 มลิลเิมตร
ใหไดความหนาฟลมเปยก (100  10 ) ไมโครเมตร เคลือบขอบและด านหลังด วยสีตั วอย าง
เกบ็ไวใหแหงทีอ่ณุหภูมหิองเปนเวลา 14 วัน เคลือบขอบและดานหลงัอกีครัง้ดวยพาราฟนทีม่จีุดหลอมเหลว
55 องศาเซลเซียส ถึง 65 องศาเซลเซียส แลวนําไปแชในน้ํากลั่นที่มีอุณหภูมิ (27  2) องศาเซลเซียส
ตามวิธีที่กําหนดในมอก. 285 เลม 22  เปนเวลา 240 ชั่วโมง ยกขึ้น แลวตรวจพินิจผิวฟลม

9.8 การทดสอบความทนดาง
การเตรียมแผนทดสอบตามขอ 9.7 แลว นําไปแชในสารละลายแคลเซียมไฮดรอกไซดที่อิ่มตัวเปนเวลา
144 ชั่วโมง ตามวิธีที่กําหนดใน มอก. 285 เลม 23 เปนเวลา 2 ชั่วโมง ยกขึ้น แลวตรวจพินิจผิวฟลม

9.9 การทดสอบความทนลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ
ทาสีตัวอยางดวยแปรงบนแผนกระเบื้องซีเมนตใยหินแผนเรียบ  ขนาด 100  มิลลิเมตร  150 มิลลิเมตร
ใหไดความหนาฟลมเปยก (100   10)  ไมโครเมตร ปลอยไวใหแหงท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลา 72 ชั่วโมง
แลวนําไปผึ่งในเครื่องเรงภาวะตามวิธีท่ีกําหนดใน ASTM G  154  โดยใชหลอดประเภท UVB  เปนเวลา
1 000 ชั่วโมง  โดยมีภาวะวงจร คือ รับแสง 4 ชั่วโมง  ที่อุณหภูมิ (60  3) องศาเซลเซียส  และควบแนน
4 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ (50  3) องศาเซลเซียส ตรวจพินิจแลวหาคาความแตกตางของสีตาม ASTM D
2244

9.10 การทดสอบความทนทานตอเชือ้รา
ใหทดสอบตาม มอก.285 เลม 21 โดยมีขอกําหนดเพิ่มเติม  ดังนี้
(1) เตรียมแผนทดสอบโดยใชเครื่ องทําฟลมเคลือบทั้ ง 2 ดาน  ของกระดาษกรองวัดแมนเบอร 1

หรือเทียบเทา  ใหไดความหนาฟลมเปยกแตละดานประมาณ (100  10) ไมโครเมตร  ทิ้งไวใหแหง
เคลือบซ้ําท่ีดานเดิมใหไดความหนาฟลมเปยกแตละดาน (200  10) ไมโครเมตร  (ความหนารวม
2 ชั้น) แลวท้ิงใหฟลมแหงเปนเวลา 14 วัน

(2) แชแผนทดสอบในภาชนะบรรจุน้ํากลัน่ ภาชนะละ 1 แผน ปริมาตรของน้ํากลัน่ทีใ่ชตอพืน้ทีห่นาตดัของ
แผนทดสอบประมาณ 20 มลิลิลติรตอ 3 ตารางเซนตเิมตร  (หรือแผนทดสอบขนาดเสนผานศนูยกลาง
ประมาณ 12.5 เซนติเมตร ใชน้ํากล่ันประมาณ 1 ลิตร)  ขณะแชแผนทดสอบตองไมแตะผิวภาชนะ
และตองเปลี่ยนน้ํากลั่นทุก 24 ชั่วโมง  แชแผนทดสอบเปนเวลา 48 ชั่วโมง  นําแผนทดสอบออก
ทิ้งไวใหแหง ตัดแผนทดสอบเปนรูปสี่เหล่ียมจัตุรัสขนาดประมาณ 30 มิลลิเมตร  จํานวน  3  ชิ้น
ใชหมึกทนน้ําตเีสนเปนกรอบไวบนแผนทดสอบโดยหางจากขอบ 3 มลิลิเมตร

(3) ใช เชื้ อแอสเพอร จิ ลลั สไนเจอร  (Aspergillus niger ATCC 6275) และคลาโดสปอเรี ยม
คลาโดสปอรอยดส (Cladosporium  cladosporoides IFO 6348)

(4) ใชระยะเวลาอบเพาะเชื้อ 7 วัน
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ  8.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง สีเคลือบกระเบื้องชนิดเดียวกัน มีสีเดียวกัน มีสวนผสมอยางเดียวกัน  ทําโดยกรรมวิธี
เดยีวกนับรรจใุนภาชนะบรรจชุนดิและขนาดเดยีวกนั ทีท่ําหรือสงมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทียบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ ไมเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวน

ที่ยอมรับที่กําหนดในตารางที่  ก.1 จึงจะถือวาสีอะลูมิเนียมทนความรอนรุนนั้ นเปนไปตาม
เกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรับการทดสอบการบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก. 2. 1)

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตาม มอก. 285 เลม 1
ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5. ทุกรายการ จึงจะถือวาสีเคลือบกระเบื้องรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางสีเคลือบกระเบื้องตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสีเคลือบ
กระเบือ้งรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน       90  2 0

        91  ถึง     150 8 1

      151  ถึง     500 13 2

      501  ถึง  1 200 20 3

            เกิน  1 200 32 5

เลขจํานวนที่ยอมรับ


