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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุ

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนด ประเภท แบบ ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือน วสัดแุละการทํา
คุณลักษณะที่ตองการ การบรรจุ เครื่องหมายและฉาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน และการทดสอบ
สายไฟฟารวมแกนความถีว่ทิยซุึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เคเบลิ” มอีมิพีแดนซลกัษณะ 50 โอหม และ
75 โอหม มีฉนวนเปนพอลิเอทิลีน และมีเปลือกซึ่งมีสวนผสมหลักเปนพอลิไวนิลคลอไรด (ซึ่งตอไปใน
มาตรฐานนี้จะเรียกวา พีวีซี) มีตัวนํานอกถัก ใชสําหรับการโยงตอการเดินสายภายในและเปนสายปอนของ
อปุกรณความถีว่ทิยุ

2.  บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 สายไฟฟารวมแกน (coaxial cable) หมายถึง สายสงสัญญาณที่มีตัวนํา 2 สวน คือ ตัวนํานอกและตัวนําใน

ซึง่รวมศนูยกลางกนั มมีีอิมพีแดนซลกัษณะคงที่
2.2 การลดทอนตอหนวยความยาว (attenuation per unit of length) หมายถึง การลดลงของคาลอการิทึมของ

กําลงัไฟฟาท่ีสงตอหนวยความยาวทีอ่ณุหภมูิ 20 องศาเซลเซยีส มหีนวยเปนเดซเิบลตอกโิลเมตร
2.3 ความยาวเลย (pitch of lay) หมายถึง ความยาวที่วัดตามแนวแกนของการเวียนแบบทรงกระบอก (helix)

ครบหนึ่งรอบของการตีเกลียว
2.4 อัตราสวนความเร็ว (velocity ratio) หมายถึง อัตราสวนของความเร็วของการแพรกระจายคลื่นในสายตอ

ความเรว็ของการแพรกระจายคลืน่ในสญุญากาศ
2.5 อมิพีแดนซลกัษณะ(characteristic impedance) หมายถงึ อมิพแีดนซดานเขาของสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยุ

เมือ่สายมคีวามยาวเปนอนนัต

3.  ประเภทและแบบ

3.1 สายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยุ แบงตามอิมพีแดนซลกัษณะออกเปน 2 ประเภท คอื
3.1.1 ประเภท 50 โอหม แบงออกเปน 8 แบบซึ่งมีสัญลักษณตามตารางที่ 1
3.1.2 ประเภท 75 โอหม แบงออกเปน 9 แบบซึ่งมีสัญลักษณตามตารางที่ 1
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4.  ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 เสนผานศูนยกลางภายนอกและเกณฑความคลาดเคลื่อนของสายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุ ใหเปนไปตาม
ตารางที่ 2
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3005

ตารางที ่1 ประเภทและสัญลกัษณของแบบ
(ขอ 3.1)

หมายเหตุ ความหมายของสัญลักษณมีดังตอไปนี้
1 ตัวเลขจํานวนแรก หมายถึง เสนผานศูนยกลางภายในของตัวนํานอกโดยประมาณ เปนมิลลิเมตร
2 ตัวอักษรตัวที่หนึ่ง

D หมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุประเภท 50 โอหม
C หมายถึง  สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุประเภท 75 โอหม

ประเภท สัญลักษณของแบบ

0.8D-2V

1.5D-2V

2.5D-2V

   3D-2V

   5D-2V

    5D-2W

   8D-2V

 10D-2V

  1.5C-2V

  2.5C-2V

     3C-2V

         3C-2VCS

       3C-2VS

     5C-2V

     5C-2W

    7C-2V

  10C-2V

50 โอหม

75 โอหม
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3 ตัวเลขจํานวนท่ีสอง
2 หมายถึง ฉนวนเปนพอลิเอทิลีน

4 ตัวอักษรตัวที่สอง
V หมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุที่มีตัวนํานอกชั้นเดียวหุมดวยเปลือกพีวีซี
W หมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุที่มีตัวนํานอกสองชั้นหุมดวยเปลือกพีวีซี

5 ตัวอักษรตัวที่สามและตัวที่สามกับสี่
S หมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่ วิทยุที่มีตัวนําในหลายเสนตีเกลียว (เพื่ อใหแตกตางจาก

สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุขนาดเดียวกันแตมีตัวนําในเสนเดียว)
CSหมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุ ที่มีตัวนําในเปนลวดเหล็กกลาเคลือบทองแดง (เพื่อให

แตกตางจากสายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุขนาดเดียวกัน แตมีตัวนําในเปนลวดทองแดง
อบออน)
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ตารางที ่2  ขนาดและรายและเอียดของสายไฟฟารวมแกนความถีว่ทิยุ

(ขอ 4.1 ขอ 5.1.4 ขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 7.1)

หมายเหตุ N หมายถงึ จํานวนเสนลวดในตัวนํา
D หมายถงึ เสนผานศนูยกลางของเสนลวด
OD หมายถงึ เสนผานศูนยกลางภายนอก
T หมายถงึ ความหนา
S หมายถงึ จํานวนมัด
P หมายถงึ ความยาวเลย
* หมายถงึ อาจใชลวดเหล็กกลาเคลือบทองแดงกไ็ด  แตใหใชสัญลกัษณเปน 0.8D-2VCS และ 1.5C-2VCS ตามลําดับ
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5.  วัสดุและการทํา

5.1 ตวันาํใน
5.1.1 ตวันาํในตองทาํดวยลวดทองแดงอบออนทีเ่ปนไปตามตารางที ่3 ซึง่อาจเปนเสนลวดเสนเดยีวหรอืหลายเสน

ตีเกลียว  หรือทําดวยลวดเหล็กกลาเคลือบทองแดงทีม่ีความตานแรงดึงไมนอยกวา  785 เมกะพาสคัล
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3002

5.1.2 การตเีกลียวของเสนลวดตองรวมศนูยกลางเดยีวกนั และทศิทางการตเีกลยีวตองเปนการตเีกลยีวทางซาย
(ดูรูปที่ 1) ความยาวเลยตองไมเกิน 30 เทาของเสนผานศูนยกลางของการเวยีน (pitch circle) สําหรับ
สายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยสุญัลกัษณ 1.5D-2V และ 3C-2VS และไมเกนิ 20 เทาสําหรับสายไฟฟา
รวมแกนความถีว่ทิยสุญัลกัษณอืน่

รูปที่ 1 การตเีกลียวทางซาย
(ขอ 5.1.2)

การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3002
5.1.2 ในกรณขีองตวันําเสนเดียวตองไมมีรอยตอ ในกรณขีองตวันําหลายเสนตีเกลียวหากตองเชื่อมตอรอยตอ

ของเสนลวดแตละเสนตองหางกันไมนอยกวา 30 เซนติเมตร การเชื่อมตอตองทําดวยวิธีเชื่อมไฟฟา
การบัดกรีแข็ง หรือเชื่อมดวยการอัดเย็น (cold pressure welding)
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิและการวดัดวยเคร่ืองวดัทีเ่หมาะสม

5.1.3 จํานวนเสนลวดและเสนผานศูนยกลางของเสนลวดในตัวนําในตองเปนไปตามท่ีกําหนดในตารางที่ 2
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิิจและการวัด โดยการวดัใหปฏบิัติตาม JIS C 3002

5.2 ฉนวน
ตองหุมตวันําในดวยฉนวนพอลเิอทลินี โดยใหฉนวนกบัตวันําในรวมศนูยกลางกนัและใหความหนาของฉนวน
เปนไปตามตารางที ่2
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3005
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5.3 ตวันาํนอก
5.3.1 ตวันํานอกตองทําดวยลวดทองแดงอบออนทีเ่ปนไปตามตารางที ่3 และถกัลวดตามท่ีกําหนดในตารางที ่2

การถักตองถักอยางเรียบรอยสมํ่าเสมอ ใหหุมรอบฉนวนตามขอ 5.2
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจและปฏิบตัิตาม JIS C 3002

5.3.2 จํานวนเสนลวดและเสนผานศนูยกลางของเสนลวดในตวันํานอก ตองเปนไปตามทีก่ําหนดในตารางที ่2
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิิจและการวัด โดยการวดัใหปฏบิัติตาม JIS C 3002
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ตารางที่ 3 เสนผานศูนยกลางของเสนลวดในตัวนําในและตัวนํานอก ความยืด
และสภาพนําไฟฟาของลวดทองแดงอบออน

(ขอ 5.1.1 และขอ 5.3.1)

เสนผานศูนยกลาง

ของเสนลวด 

mm

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ของเสนผานศูนยกลาง*

mm

ความยืดต่ําสุด

รอยละ

สภาพนําไฟฟา

ต่ําสุด

รอยละ

พื้นที่หนาตัด

mm2

มวล

kg/km

ความตานทาน

ของตัวนําทองแดงอบออน 

/km

0.10  0.008 15.0 98 0.007 854 0.069 82 2 240

0.12  0.008 15.0 98.0 0.011 31 0.100 5 1 556

0.14  0.008 15.0 98.0 0.015 39 0.136 8 1 143

0.16  0.008 15.0 98.0 0.020 11 0.178 8 874.9

0.18  0.008 15.0 98.0 0.025 45 0.226 3 691.3

0.20  0.008 15.0 98.0 0.031 42 0.279 3 559.9

0.23  0.008 15.0 98.0 0.041 55 0.369 4 423.4

0.26  0.01 15.0 98.0 0.053 09 0.472 0 331.4

0.29  0.01 20.0 98.0 0.066 05 0.587 2 266.4

0.32  0.01 20.0 99.3 0.080 42 0.714 9 215.9

0.35  0.01 20.0 99.3 0.096 21 0.855 3 180.5

0.40  0.01 20.0 99.3 0.125 7 1.117 138.1

0.45  0.01 20.0 99.3 0.159 0 1.414 109.2

0.50  0.01 20.0 100.0 0.196 4 1.746 87.79

0.55  0.02 20.0 100.0 0.237 6 2.112 72.56

0.60  0.02 20.0 100.0 0.282 7 2.513 60.99

0.65  0.02 20.0 100.0 0.331 8 2.950 51.96

0.70  0.02 20.0 100.0 0.384 8 3.421 44.81

0.80  0.02 25.0 100.0 0.502 7 4.469 34.30

0.90  0.02 25.0 100.0 0.636 2 5.656 27.10

1.0  0.03 25.0 100.0 0.785 4 6.982 21.95

1.2  0.03 25.0 100.0 1.131 10.05 15.24

1.4  0.03 25.0 100.0 1.539 13.68 11.20

1.6  0.03 25.0 100.0 2.011 17.88 8.574

1.8  0.03 25.0 100.0 2.545 22.63 6.775

2.0  0.03 30.0 100.0 3.142 27.93 5.487

2.3  0.03 30.0 100.0 4.155 36.94 4.150

2.6  0.03 30.0 100.0 5.309 47.20 3.248

2.9  0.03 30.0 100.0 6.605 58.72 2.610

3.2  0.04 30.0 100.0 8.042 71.49 2.144

3.5  0.04 30.0 100.0 9.621 85.53 1.792

4.0  0.04 30.0 100.0 12.57 111.7 1.372

4.5  0.04 30.0 100.0 15.9 141.4 1.084
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ตารางที่ 3 เสนผานศูนยกลางของเสนลวดในตัวนําในและตัวนํานอก ความยืด
และสภาพนําไฟฟาของลวดทองแดงอบออน (ตอ)

หมายเหตุ 1) คาที่กําหนดในตารางเปนคาที่อุณหภูมิ 20  องศาเซลเซียส
2. คาพื้นที่หนาตัด  มวล และความตานทานของตัวนําทองแดงอบออน เปนคาท่ีคํานวณไดเมื่อใหเกณฑความ

คลาดเคลื่อนของเสนผานศูนยกลางเปนศูนย
3. ความหนาแนนของลวดทองแดงอบออนมีคา 8.89 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร
4. * หมายถึง อนุโลมใหใชกับลวดเหล็กกลาเคลือบทองแดงดวย

5.4 เปลือก
เปลือกตองเปนพวีซีีหุมรอบตัวนํานอกใหรวมศนูยกลางกนั
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3005

6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
ตองไมมีตําหนิ ผิวเรียบ การถักตองอยูในสภาพเรียบรอย
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

6.2 สมบตัทิางไฟฟาและทางกล
ใหเปนไปตามตารางที ่4

7.  การบรรจุ

7.1 ใหทําเปนหนวยบรรจ ุซึง่อาจเปนลอหรือมวนตามท่ีกําหนดในตารางที ่2 สวนความยาวของสายไฟฟารวมแกน
ความถีว่ทิยใุนแตละหนวยบรรจใุหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซือ้กบัผูขาย

7.2 การบรรจ ุตองมสีิง่ปองกนัสายไฟฟารวมแกนความถีว่ิทยไุมใหเสยีหายเนือ่งจากการเคลือ่นยายและการขนสง
ทัง้นีใ้หเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซือ้กับผูขาย

เสนผานศูนยกลาง

ของเสนลวด 

mm

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ของเสนผานศูนยกลาง*

mm

ความยืดต่ําสุด

รอยละ

สภาพนําไฟฟา

ต่ําสุด

รอยละ

พื้นท่ีหนาตัด

mm2

มวล

kg/km

ความตานทาน

ของตัวนําทองแดงอบออน 

/km

5.0  0.04 30.0 100.0 19.64 174.6 0.877 9

5.5  0.04 30.0 100.0 23.76 211.2 0.725 6

6.0  0.06 30.0 100.0 28.27 251.3 0.609 9

6.5  0.06 30.0 100.0 33.18 295.0 0.519 6

7.0  0.06 30.0 100.0 38.48 342.1 0.448 1

8.0  0.06 35.0 100.0 50.27 446.9 0.343 0

9.0  0.06 35.0 100.0 63.62 565.6 0.271 0

10.0  0.06 35.0 100.0 78.54 698.2 0.219 5

12.0  0.06 35.0 100.0 113.1 1 005 0.152 4
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ตารางที ่4 สมบตัิทางไฟฟาและทางกลของสายไฟฟารวมแกนความถีว่ิทยุ
(ขอ 6.2)

หมายเหตุ 1) เฉพาะสายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุสัญลักษณ 0.8D - 2V อิมพีแดนซลักษณะตองมีคา 50 4 โอหม
2) เฉพาะสายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุสัญลักษณ 0.8D - 2V การลดทอนตอหนวยความยาวตองไมเกิน

รอยละ 125 ของคาท่ีกําหนดไวใน ตารางที่ 2

รายการ เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม

ความตานทานของตัวนําใน ตองไมเกินคาที่กําหนดในตารางที่ 2 JIS C 3005

ความทนแรงดันของไดอิเล็กทริก วัดระหวางตัวนําในกับตัวนํานอกในอากาศ ตองทนแรงดันไฟฟาทดสอบ

ตามตารางที่ 2 เปนเวลา 1 นาที ได

JIS C 3005

ความตานทานของฉนวน วัดระหวางตัวนําในกับตัวนํานอกที่อุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส

เมกะโอหมกิโลเมตร ไมนอยกวา

ความจุไฟฟา วัดระหวางตัวนําในกับตัวนํานอก ตามที่กําหนดในตารางที่ 2 JIS C 3005

ประเภท 50 โอหม 50 + 21)

ประเภท 75 โอหม 75 + 3

อัตราสวนความเร็ว รอยละ 66 + 2 ขอ 10.2

การลดทอนตอหนวยความยาว
ตองไมเกินรอยละ 115 ของคา

ที่กําหนดในตารางที่  22) ขอ 10.3

ฉนวน
ความตานแรงดึง เมกะพาสคัล

ไมนอยกวา
10

ความยืด รอยละ ไมนอยกวา 400

เปลือก
ความตานแรงดึง เมกะพาสคัล

ไมนอยกวา

10

ความยืด รอยละ ไมนอยกวา 200

ฉนวน ความตานแรงดึง 80

ความยืด 65

เปลือก ความตานแรงดึง 80

ความยืด 80

แทนเจนตของการสูญเสียไดอิเล็กทริก ไมเกิน    6  10-4

คาคงตัวไดอิเล็กทริก 2.2 ถึง 2.5

การหดตัวเนื่องจากความรอน รอยละ  10 ขอ 10.6

การยายที่ของตัวเสริมสภาพพลาสติก (migration of plasticizer) ไมเกิน    2  10-4 ขอ 10.7

1 000 JIS C 3005

ขอ 10.1

JIS C 3005

การอบความรอน รอยละของคากอนอบความรอน ขอ 10.4

ขอ 10.5

แรงดึงของฉนวนและเปลือก

อิมพีแดนซลักษณะ โอหม
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8.  เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ทีเ่ปลอืกของสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยทุกุระยะหางไมเกนิ 500 มลิลเิมตร อยางนอยตองมเีลขอกัษร หรอื
เครือ่งหมายแจงรายละเอียดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลอืน
(1) ชือ่ผลติภณัฑและสญัลกัษณ
(2) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.2 ที่หนวยบรรจุของสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวิทยุทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจง
รายละเอยีดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลอืน
(1) ชือ่ผลติภณัฑ
(2) ประเภท
(3) สญัลกัษณของแบบ
(4) ความยาว เปนเมตร
(5) น้ําหนกัสุทธิ เปนกโิลกรัม ในกรณีเปนลอใหระบุน้ําหนักรวมดวย
(6) เดือน ปที่ทํา
(7) ในกรณทีีห่นวยบรรจุเปนลอ ตองมลีกูศรแสดงทิศทางการกล้ิงลอ และตําแหนงปลายสาย
(8) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน
8.4 ผูทําผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

9.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 รุน ในที่นี ้หมายถงึ สายไฟฟารวมแกนความถีว่ิทยุสญัลักษณเดียวกัน ที่ทําในคราวเดียวกันโดยตอเนื่องหรือ
ทีส่งมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

9.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทียบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

9.2.1 การชักตวัอยาง
ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 1 มวนหรือลอ แลวคลี่ออกตัดใหไดความยาวอยางนอย
100 เมตร

9.2.2 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวิทยุตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. ขอ 6. ขอ 7 และขอ 8. ทุกรายการ
จงึจะถอืวาสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยรุุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้



มอก. 1100-2553

-11-

10.  การทดสอบ

10.1 อมิพีแดนซลกัษณะ
วัดอิมพีแดนซลักษณะดวยวิธทีี่เหมาะสม ที่ความถ่ี 10 เมกะเฮิรตซ

10.2 อตัราสวนความเรว็
ทดสอบอัตราสวนความเรว็ดวยวธิีท่ีเหมาะสม ที่ความถี ่10 เมกะเฮิรตซ

10.3 การลดทอนตอหนวยความยาว
ทดสอบการลดทอนตอหนวยความยาวดวยวิธทีี่เหมาะสม ทีค่วามถ่ี 10 เมกะเฮิรตซ

10.4 การอบความรอน
ทดสอบการอบความรอนตาม JIS C 3005 ทีอุ่ณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เปนเวลา 96 ชัว่โมงสําหรับฉนวน
และที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เปนเวลา 48 ชั่วโมงสําหรับเปลือก

10.5 แทนเจนตของความสูญเสยีไดอเิลก็ทริกและคาคงตวัไดอเิลก็ทรกิ
10.5.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

เตรยีมฉนวนพอลิเอทลินีตามวธิเีตรยีมชิน้ทดสอบในการทดสอบความตานแรงดงึและความยดื ตดัแผน
ดบีกุเปนรปูวงกลมเสนผานศนูยกลาง 50 มลิลเิมตร ทาดานหนึง่ของแผนดบีกุดวยวาสลนีบรสิทุธิ ์(refined
vaseline) แลวนําดานทีท่าวาสลนีมาปดทัง้สองดานของชิน้ทดสอบ

10.5.2 วธิทีดสอบ
วดัคาแทนเจนตของความสญูไดอเิลก็ทรกิและคาคงตวัไดอเิลก็ทรกิ ดวยวธิรีแีอกแทนซแปรผนั (variable
reactance) ตาม JIS C 3005 ที่ความถี่ใดๆ ระหวาง 1 เมกะเฮิรตซ ถึง 10 เมกะเฮิรตซ โดยใช
อิเลก็โทรดที่มีเสนผานศูนยกลาง 50 มิลลเิมตร

10.6 การหดตวัเนือ่งจากความรอน
10.6.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

เตรียมเปลอืกพวีีซตีามวิธเีตรียมชิ้นทดสอบในการทดสอบความตานแรงดงึและความยืด แลวนํามาตดั
ใหมีขนาด 10 มิลลิเมตร 100 มิลลิเมตร ทําเครื่องหมายความยาวพิกัด 50 มิลลิเมตร ตรงกลาง
ชิน้ทดสอบ

10.6.2 วธิทีดสอบ
ใหปฏิบัติตาม JIS C 3005

10.7 การยายทีข่องตวัเสรมิสภาพพลาสตกิ
ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบใหมคีวามยาวประมาณ 150 มลิลเิมตร แลวนาํไปอบในตูอบทีค่วบคมุอณุหภมูไิดที่
อุณหภูมิ 98 องศาเซลเซียส   2 องศาเซลเซียสเปนเวลาไมนอยกวา 96 ชั่วโมง นําออกจากตูอบแลวปลอย
ใหเย็นลงท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลาไมนอยกวา 12 ชั่วโมง วัดแทนเจนตของความสูญเสียไดอิเล็กทริกของ
พอลิเอทิลีนที่ความถ่ีเดียวกันตามวิธีในขอ 10.5 ภายในเวลา 48 ชั่วโมง แลวหาความแตกตางระหวาง
คาทีว่ัดไดกบัคาแทนเจนตของความสญูเสยีไดอิเล็กทริกที่วดัไดตามขอ 10.5


