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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีผงเคลือบอะลูมิเนียมเจือ นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปน มาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สีผงสําหรับเคลือบอะลูมิเนียมเจือ มาตรฐานเลขที่ มอก. 1104-2535 ในราชกิจจานุเบกษา
เลม 109 ตอนที่ 121 วันที่ 22 กันยายน พุทธศักราช 2535

ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงคุณลักษณะที่ตองการ โดยเพิ่มรายการลักษณะทั่วไป ความแข็ง
ผิวเคลือบ ตัดรายการการซึมน้ํา และแกไขการทดสอบ เพื่อใหทันตอการพัฒนาทางวิชาการและเทคโนโลยี
การผลิตปจจบุนั จงึไดแกไขปรับปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
BS 6496 : 1984 Powder organic coatings for application and stoving to aluminium
(Amendment No.1, 15 July 1992) alloy  extrusions, sheet  and  preformed  sections  for  external

architectural purposes, and for the finish on aluminium alloy
extrusions, sheet and preformed sections  coated with powder
organic coatings

ASTM D 3363-05 Test Method for Film Hardness by Pencil Test
ASTM G 154-06 Practice for Operating Fluorescent Light Apparatus for UV

Exposure of Nonmetallic Materials
ISO 1520 : 2006 Paints and varnishes - Cupping test
ISO 2812-1 : 2007 Paints and varnishes - Determination of resistance to liquids -

Part 1 : Immersion in liquids other than water
มอก. 15 ปนูซเีมนตปอรตแลนด

เลม 12- 2532 วธิทีดสอบความตานแรงอดัของมอรตารปนูซเีมนตไฮดรอลิก
มอก. 228-2541 แถบกาวเซลโลเฟน
มอก. 285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ

เลม 1-2521 การชักตวัอยาง
เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรียม
เลม 15-2524 การเทยีบสดีวยตา
เลม 17-2524 การวัดความเงาของฟลมสีตาง ๆ  ยกเวนสีบรอนซที่ 20 60 และ

85 องศา



เลม 32-2527 การทดสอบการขดูขดี
เลม 42-2531 ความทนละอองน้ําเกลือพนตอเนือ่ง
เลม 43-2531 ความทนความชืน้ภายใตการควบแนนตอเนือ่ง
เลม 45-2531 นิยามศัพยที่เกี่ยวของกับสี วารนิช และวัสดุทีเ่กี่ยวของ
เลม 46-2539 ความทนแรงกระแทก
เลม 47-2540 การกรีดเปนตาราง

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

(4)



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  3995  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
สผีงสําหรับเคลอืบอะลูมิเนยีมเจอื

และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สีผงเคลอืบอะลูมิเนียมเจือ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  สีผงสําหรับเคลือบอะลูมิเนียมเจือ

มาตรฐานเลขที่ มอก.1104-2535
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1822 (พ.ศ. 2535)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สีผงสําหรับเคลือบอะลูมิเนียมเจือ  ลงวันที่ 2 กันยายน พ.ศ. 2535  และออกประกาศกําหนด

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  สีผงเคลือบอะลูมิเนียมเจือ  มาตรฐานเลขที่ มอก.1104-2552 ขึ้นใหม   ดังมี
รายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี ้ ใหมีผลตั้งแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานเุบกษา เปนตนไป

                                                                 ประกาศ ณ วันที่   7 พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

          ชาญชัย  ชัยรุงเรือง

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีผงเคลอืบอะลมูเินยีมเจอื

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะสีผงใชเคลือบอะลูมิเนียมเจือที่ข้ึนรูปในลักษณะ

ตางๆ

2. บทนยิาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี ใหเปนไปตาม มอก. 285 เลม 45 และดงัตอไปน้ี

2.1 สผีงเคลอืบอะลมูเินียมเจือ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สผีง” หมายถงึ ผลติภณัฑทีม่ลีกัษณะเปนผง

ประกอบดวยผงสี เรซิน และสารเติมแตงอื่น ๆ เรซินท่ีใช เชน อีพ็อกซีเรซิน พอลิเอสเทอรเรซิน

เรซินผสมของอีพ็อกซีเรซินกับพอลิเอสเทอรเรซิน ใชเคลือบชิ้นงานอะลูมิเนียมเจือ แลวทำให

สผีงหลอมเคลอืบตดิผิวอะลมูเินยีมเจอืดวยความรอน

3. ชนดิ
3.1 สผีงแบงตามลกัษณะการใชงานเปน 2 ชนิด  คือ

3.1.1 สผีงภายนอก ใชสำหรบัเคลอืบช้ินงานอะลมูเินียมเจือทีใ่ชภายนอกหรอืภายในอาคาร

3.1.2 สผีงภายใน ใชสำหรบัเคลอืบชิน้งานอะลมูเินียมเจือทีใ่ชภายในอาคาร

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนผงละเอยีด ไมจับตวักันเปนกอน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2 ลกัษณะผิวเคลือบ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง บมุ หรอืมตีามด

4.3 สี

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก หรอืตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 15 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1

4.4 ความเงาท่ีมมุ 60 องศา

ตองเปนไปตามท่ีผทูำระบไุวทีฉ่ลาก โดยจะมีเกณฑความคลาดเคล่ือนไดไมเกนิ ± 5 หนวย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 17 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1
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4.5 ความติดแนน

4.5.1 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.1 แลว รอยกรีดตองเรยีบ และผวิเคลือบตองไมหลดุลอน โดยมีความติดแนน

ระดับ 0

4.5.2 เม่ือทดสอบตามขอ 8.3.2 แลว ผิวเคลือบตองไมหลดุติดแถบกาวเซลโลเฟน และตองมีความติดแนน

ระดับ 0

4.6 ความแข็งผิวเคลือบ

ตองไมต่ำกวาระดบั F

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3363

4.7 ความทนการข้ึนรูป

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.4 แลว ผิวเคลือบตองไมแตกหรอืหลดุลอน

4.8 ความทนการขูดขีด

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว ตองไมมรีอยขูดขีดทะลถุงึผิวอะลมูเินียมเจือ

4.9 ความทนแรงกระแทก

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6 แลว ผิวเคลือบตองไมแตกหรอืหลดุลอน

4.10 ความทนมอรตาร

เมื่อทดสอบตามขอ 8.7 แลว มอรตารตองหลุดออกจากแผนทดสอบไดงาย ผิวเคลือบตองไมหลุดลอน

และไมเปลีย่นไปจากเดิม

4.11 ความทนกรด

เม่ือทดสอบตามขอ 8.8 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ยน ออนตัว หรือหลุดลอน และสีเปลี่ยนจากเดิม

ไดไมต่ำกวาเกรยสเกลระดบั 4

4.12 ความทนน้ำมนั

เม่ือทดสอบตามขอ 8.9 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ยน ออนตัว หรือหลุดลอน และสีเปลี่ยนจากเดิม

ไดไมต่ำกวาเกรยสเกลระดบั 4

4.13 ความทนละอองน้ำเกลอื

เมื่อทดสอบตามขอ 8.10 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ยน ออนตัว หรือหลุดลอน ยกเวนบริเวณรอยกรีด

เกิดการกดักรอน พอง ยน หรอืหลดุลอน ไดไมเกนิ 2 มลิลเิมตร จากรอยกรดี

4.14 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ (เฉพาะสผีงภายนอก)

เม่ือทดสอบตามขอ 8.11 แลว ผิวเคลือบตองไมเปนฝุน  ราว ราน แตก หรือหลุดลอน ความเงาลดลง

จากเดิมไดไมเกินรอยละ 30 และสีของผิวเคลือบสวนท่ีไดรับแสงกับสวนท่ีไมไดรับแสงแตกตางกันได

ไมต่ำกวาเกรยสเกลระดบั 4

4.15 ความทนความช้ืน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.12 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ออนตัว หลดุลอน หรอืเกดิการกดักรอน
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุสผีงในภาชนะบรรจุทีส่ะอาด แหง และปองกนัความช้ืนได

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหน้ำหนกัสทุธขิองสีผงในแตละภาชนะบรรจุเปน 15 กโิลกรมั หรอื 20 กโิลกรมั

และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีผงทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ชนิด

(3) ส ีพรอมรหสัของสี

(4) ความเงาท่ีมมุ 60 องศา

(5) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกิโลกรมั

(6) ขอความวา “ใชไดภายในเวลา..............นับจาก (เดือน ปทีท่ำ)”

(7) เดือน ปทีท่ำ

(8) รหสัรนุท่ีทำ

(9) คำแนะนำเกีย่วกบัการใชงานและการเกบ็

(10) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหใชแผนอะลมูเินียมชนิดแข็งขนาด 100 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 0.8 มลิลเิมตร ทีท่ำความสะอาด

แลวดวยตัวทำละลายหรอืผานการเตรียมพืน้ผิวโดยวิธทีีเ่หมาะสมตาม มอก. 285 เลม 3 แลวเคลือบสผีงตัวอยาง

บนแผนทดสอบตามวิธทีีผ่ทูำกำหนด ใหไดความหนาของผวิเคลือบหลงัอบ (60 ± 10) ไมโครเมตร

ผิวเคลือบตองปราศจากขอพกพรองตามท่ีระบุในขอ 4.2 และใหปรับภาวะโดยปลอยไวที่อุณหภูมิ

(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลาไมนอยกวา 1 ชัว่โมง แตไมควรเกนิ 168 ชัว่โมง กอนนำไปทดสอบ

8.2 การทดสอบลกัษณะผิวเคลือบ

ใหใชแผนทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ 8.1 และภาวะทดสอบตาม มอก. 285 เลม 15 แลวเอยีงแผนทดสอบ

เปนมุมตาง ๆ  ขณะตรวจพินิจผิวเคลือบทีร่ะยะหางประมาณ 50 เซนติเมตร

..................
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8.3 การทดสอบความติดแนน

8.3.1 ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 47 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1 และกรีดเปนตารางดวย

เสนขนาน 11 เสน โดยใหแตละเสนหางกนั 1 มลิลเิมตร แลวตรวจพินิจ

8.3.2 จากน้ันใหปดแถบกาวเซลโลเฟนขนาดประมาณ 25 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร บนพืน้ท่ีบรเิวณทีก่รดี

เสนไว รีดใหเรียบแลวลอกแถบกาวเซลโลเฟนออกทันที โดยลอกใหทำมุม 90 องศากับแผนทดสอบ

และตรวจพินิจแถบกาวเซลโลเฟน

หมายเหตุ 1. แถบกาวเซลโลเฟนทีใ่ชตองมคีวามตดิแนนเปนไปตาม มอก. 228

2. ขุยท่ีเกิดจากการกรีดเสนบนแผนทดสอบ ไมถือวาเปนช้ินผิวเคลือบ

8.4 การทดสอบความทนการข้ึนรูป

ใหปฏบิตัติาม ISO 1520 โดยใชแผนทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ 8.1 และใชหวักด (indenter) ดนัแผนทดสอบ

ข้ึนเปนระยะ 6 มลิลเิมตร

8.5 การทดสอบความทนการขูดขีด

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 32 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรยีมตามขอ 8.1 และใชน้ำหนกักด 3 000 กรมั

8.6 การทดสอบความทนแรงกระแทก

ใหปฏิบตัติาม มอก. 285 เลม 46 โดยใชหวักด ขนาดเสนผานศนูยกลาง 15.9 มลิลเิมตร และใชพลงังาน

2.5 จูล (0.25 กิโลกรัมเมตร) กระทำบนแผนทดสอบที่เตรียมตามขอ 8.1 ดานที่เคลือบสีผงตัวอยาง

แลวตรวจพินิจ

8.7 การทดสอบความทนมอรตาร

เตรียมมอรตารโดยผสมปูนขาว 15 กรัม ปูนซีเมนตปอรตแลนด 41 กรัม ทรายแหง 244 กรัม และน้ำ

ปริมาณหนึง่เพือ่ใหไดของผสมท่ีเหลวขน ปายมอรตารบนแผนทดสอบตามขอ 8.1 จำนวน 4 แหง ใหแตละแหง

มขีนาดเสนผานศนูยกลางประมาณ 15 มลิลเิมตร และหนาประมาณ 6 มลิลเิมตร ปลอยไวใหแหงทีอ่ณุหภมูิ

(38 ± 3) องศาเซลเซยีส และความชื้นสัมพัทธ รอยละ (95 ± 5) เปนเวลา 24 ชั่วโมง แกะมอรตาร

ออกจากผวิเคลอืบดวยมือ ใชผาชบุน้ำเชด็ผิวเคลอืบใหสะอาด ปลอยไวใหแหงแลวตรวจพนิิจ

หมายเหตุ ขนาดของทรายแหงใหเปนไปตาม มอก. 15 เลม 12

8.8 การทดสอบความทนกรด

ใหปฏิบัติตาม ISO 2812-1 โดยใชแผนทดสอบที่เตรียมตามขอ 8.1 ที่เคลือบแผนทดสอบทั้ง 2 ดาน

และขอบดวย และแชในสารละลายกรดซัลฟวริกรอยละ 10 โดยปริมาตร เปนเวลา 48 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

ผิวเคลือบ

8.9 การทดสอบความทนน้ำมนั

ใหปฏบิตัติาม ISO 2812-1 โดยใชแผนทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ 8.1 และแชในน้ำมนัเบนซนิหรอืน้ำมนัอืน่

ตามขอตกลงของผเูกีย่วของเปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจผิวเคลือบ
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8.10 การทดสอบความทนละอองน้ำเกลอื

8.10.1 สารละลายและวธิเีตรยีม

8.10.1.1 น้ำเกลอื

ละลายเกลอืโซเดยีมคลอไรด (50 ± 1) กรมั ในน้ำกลัน่ แลวเติมน้ำกลัน่จนสารละลายมปีรมิาตร

1 ลกูบาศกเดซเิมตร

8.10.2 วิธทีดสอบ

ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 42 หรือใชเคร่ืองทดสอบความทนละอองน้ำเกลืออื่นท่ีเทียบเทา

โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1 แลวใชมดีกรีดบริเวณกลางแผนทดสอบใหลกึถึงเน้ืออะลมูเินียม

เปนรูปกากบาทตามแนวเสนทแยงมุมยาวประมาณ 10 เซนติเมตร นำไปพนละอองน้ำเกลอืทีอ่ณุหภมูิ

(35 ± 3) องศาเซลเซียส เปนเวลา 1 000 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจผิวเคลือบ

8.11 การทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ (เฉพาะสผีงภายนอก)

เตรียมแผนทดสอบตามขอ 8.1 ขนาด 75 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 0.6 มลิลเิมตร  แลวนำไปผึง่

ในเครือ่งเรงภาวะตามวธิทีีก่ำหนดใน ASTM G 154 โดยใชแหลงกำเนดิแสงแบบยวีูบ ี(UVB) ทีค่วามยาวคล่ืน

313 นาโนเมตร เปนเวลา 168 ชั่วโมง และมีวัฏจักรดังนี้ คือ รับแสงเปนเวลา 4 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ

(60 ± 3) องศาเซลเซียส และควบแนนเปนเวลา 4 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ (50 ± 3) องศาเซลเซียส

แลวตรวจพินิจผิวเคลือบและวดัการสญูเสยีความเงา

หมายเหตุ อาจใชเคร่ืองเรงภาวะแบบอ่ืนโดยปรับวิธีทดสอบเพ่ือใหไดผลการทดสอบเทียบเทากับท่ีกำหนดขางตน

8.12 การทดสอบความทนความช้ืน

ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 43 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1 เปนเวลา 1 000 ชั่วโมง

แลวตรวจพินิจ
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ภาคผนวก ก.
     การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ สผีงชนิดเดยีวกันท่ีมสีวนประกอบอยางเดยีวกันและสเีดยีวกัน ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาสผีงรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

 ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตาม มอก. 285 เลม 1 ประมาณ 2 กโิลกรมั

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสผีงรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสผีงตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาสผีงรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

 ไมเกิน   150 2 0

   151    ถึง   500 8 1

           เกิน   500 13 2


