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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สำลีพันกาน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสำลพีนักานทีม่ลีกัษณะหวัเปนทรงรีทัง้ทีม่หีวัเดียวและสองหวั

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปน้ี

2.1 สำลพีนักาน (cotton bud) หมายถงึ ผลติภณัฑทีท่ำจากสำลตีาม  มอก.182  พนัดานปลายดานเดยีวหรือสองดาน

ของกานพลาสตกิ กานกระดาษ หรอืกานไม  ใหมลีกัษณะหวัทรงรี

3. ประเภทและแบบ
3.1 สำลพีนักานแบงเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทไมปราศจากเชือ้

3.1.2 ประเภทปราศจากเชือ้

3.2 สำลพีนักานแตละประเภทแบงเปน 2 แบบ คือ

3.2.1 แบบหวัเดียว

3.2.2 แบบสองหัว

4. มติิ
4.1 มติขิองสำลพีนักาน (ดรูปูท่ี 1 และรูปท่ี 2) ใหเปนไปตามตารางท่ี 1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1
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D1 คือ เสนผานศนูยกลางใหญสดุของหวัสำล ีเปนมิลลเิมตร

D2 คือ เสนผานศนูยกลางของกาน เปนมิลลเิมตร

L1 คือ ความยาวของสำลีพนักาน เปนมิลลเิมตร

L2 คือ ความยาวของกาน เปนมิลลเิมตร

รปูที ่1 มติขิองสำลพัีนกานแบบหัวเดยีว
(ขอ 4.1)

D1 คือ เสนผานศนูยกลางใหญสดุของหวัสำล ีเปนมิลลเิมตร

D2 คือ เสนผานศนูยกลางของกาน เปนมิลลเิมตร

L3 คือ ความยาวของสำลีพนักาน เปนมิลลเิมตร

L4 คือ ความยาวจากปลายหัวสำลดีานท่ีเหลอืถงึปลายกาน เปนมิลลเิมตร

L5 คือ ความยาวของกาน เปนมิลลเิมตร

รปูที ่2 มติขิองสำลพัีนกานแบบสองหัว
(ขอ 4.1)
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ตารางที ่1 มติขิองสำลพัีนกาน
(ขอ 4.1)

5. คณุลักษณะทีต่องการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 หัวสำลีตองขาว พันเรียบมิดปลายกานโดยไมมีสิ่งแปลกปลอมปะปน ถาเปนสำลีพันกานประเภท

ปราศจากเชือ้ ยอมใหสขีองสำลเีปลีย่นไดเลก็นอย

5.1.2 กานตองตรง แข็งแรง ไมหกังาย ปลายท ูผิวของวัสดุไมเปนอนัตรายตอผใูช  หากใชส ี ผทูำตองมใีบรบัรอง

คุณภาพแสดงวาสทีีใ่ชเปนช้ันคุณภาพอาหาร

การทดสอบใหตรวจพินิจ

5.2 ความสม่ำเสมอของเสนผานศนูยกลางของกาน

เมื่อทดสอบตามขอ 9.2 แลว คาใดคาหนึ่งของเสนผานศูนยกลางของกานจะแตกตางจากคาเฉลี่ย

ไดไมเกนิ ± รอยละ 5

5.3 ความสม่ำเสมอของหวัสำลี

5.3.1 ความสม่ำเสมอของความหนาของสำลีทีพ่นปลายกาน

เม่ือทดสอบตามขอ 9.3.1 แลว คาใดคาหนึง่ของความหนาของสำลทีีพ่นปลายกานจะแตกตางจากคาเฉลีย่

ไดไมเกนิ ± รอยละ 30

5.3.2 ความสม่ำเสมอของความหนาของสำลรีอบกาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3.2 แลว คาใดคาหนึง่ของความหนาของสำลีรอบกานจะแตกตางจากคาเฉลีย่ได

ไมเกนิ ± รอยละ 20

5.4 การตดิแนนของหัวสำลี

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว หวัสำลตีองไมหลดุออกจากกานทัง้หวั (เศษสำลสีวนใหญตดิแนนอยกูบักาน)

5.5 ความแข็งแรงของกาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว กานตองสามารถรบัแรงกด 4.5 นิวตัน เปนเวลา 5 วินาท ีไดโดยไมหกั

5.6 การอมุน้ำ

เมือ่ทดสอบตามขอ  9.6 แลว สำล ี1 กรมั ตองอมุน้ำไดไมนอยกวา 4.0 กรมั

หนวยเปนมิลลิเมตร

เสนผานศูนยกลางของกาน ความหนาของสําลีท่ีพนปลายกาน ความหนาของสําลีรอบกาน

1.8 ถึง 2.2 ไมนอยกวา 1.2 ไมนอยกวา 0.7

2.3 ถึง 2.7 ไมนอยกวา 1.5 ไมนอยกวา 0.9
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5.7 น้ำหนกัทีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ

5.7.1 กานพลาสตกิ

น้ำหนกัของสำลีทีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบตองไมเกนิรอยละ 11.0  โดยน้ำหนกั

5.7.2 กานไมและกานกระดาษ

น้ำหนักของสำลีที่สูญเสียเนื่องจากการอบและน้ำหนักของกานที่สูญเสียเน่ืองจากการอบตองไมเกิน

รอยละ 11.0 โดยน้ำหนกั

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.7

5.8 การละลายของสจีากกาน (เฉพาะกานส)ี

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว ตองไมมสีลีะลายออกมา

5.9 ความปราศจากเชือ้ (เฉพาะประเภทปราศจากเชือ้)

เม่ือทดสอบตาม USP 29 Sterility Test แลว ตองไมพบเชือ้จุลนิทรีย

6. การบรรจุ
6.1 สำลพีนักานประเภทไมปราศจากเช้ือ ใหบรรจุในภาชนะบรรจุทีแ่หง สะอาด ปราศจากไขมันหรือน้ำมนั ปดไดสนิท

สามารถกนัน้ำ สิง่สกปรก และการปนเปอนจากภายนอกได

6.2 สำลพีนักานประเภทปราศจากเชือ้ ใหบรรจุในภาชนะบรรจตุามขอ 6.1 และสามารถรกัษาสภาพปราศจากเชือ้

ไดกอนเปดใชงาน

6.3 หากมไิดตกลงกนัไวเปนอยางอืน่ ใหจำนวนสำลพีนักานในแตละภาชนะบรรจเุปน 5 กาน 10 กาน 100 กาน

และ 200 กาน และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ภาชนะบรรจุสำลีพันกานทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย   ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภทและแบบ

(3) จำนวนบรรจุ

(4) เดอืน ปทีท่ำ  หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(5) เดอืน ปทีท่ำการฆาเชือ้ และเดอืน ปทีห่มดอายกุารฆาเชือ้ (เฉพาะประเภทปราศจากเชือ้)

(6) คำเตือนเรื่องการสิ้นสภาพปราศจากเชื้อ ถาวัสดุหุมหอเปดหรือชำรุดฉีกขาด (เฉพาะประเภท

ปราศจากเช้ือ)

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 มติิ

9.1.1 ความหนาของสำลทีีพ่นปลายกาน

9.1.1.1 สำลพีนักานแบบหวัเดียว

ใชเวอรเนียแคลลิเปรสหรอืเคร่ืองมอือืน่ท่ีเทยีบเทาทีวั่ดไดละเอยีด 0.01 มลิลเิมตร วัดความยาวของ

สำลีพันกานตัวอยาง (L1) โดยปรับขาของเวอรเนียแคลลิเปรสจนแตะหัวสำลี จากนั้นแกะสำลี

ทีพ่นัออก วัดความยาวของกาน (L2) แลวคำนวณหาความหนาของสำลีทีพ่นปลายกานจากสูตร

ความหนาของสำลีทีพ่นปลายกาน มลิลเิมตร = L1- L2

เมื่อ L1 คือ ความยาวของสำลีพนักานตัวอยาง เปนมิลลเิมตร

L2 คือ ความยาวของกาน  เปนมิลลเิมตร

9.1.1.2 สำลพีนักานแบบสองหวั

ใชเวอรเนียแคลลิเปรสหรอืเคร่ืองมืออ่ืนท่ีเทียบเทาทีวั่ดไดละเอยีด 0.01 มลิลเิมตร  วัดความยาว

ของสำลพีนักานตวัอยาง (L3) โดยปรับขาของเวอรเนียแคลลิเปรสจนแตะหัวสำล ีจากน้ันแกะหวัสำลี

ดานหนึ่งออก วัดความยาวจากปลายหัวสำลีดานที่เหลือถึงปลายกาน (L4) จากนั้นแกะหัวสำลี

ดานท่ีเหลอืออก วัดความยาวกาน (L5) คำนวณหาความหนาของสำลทีีพ่นปลายกาน จากสตูร

ความหนาของหวัสำลทีีพ่นปลายกานของหัวสำลหีวัท่ี 1 = L3- L4

ความหนาของหวัสำลทีีพ่นปลายกานของหัวสำลหีวัท่ี 2 = L4- L5

เมื่อ L3 คือ ความยาวของสำลีพนักานตัวอยาง เปนมิลลเิมตร

L4 คือ ความยาวจากปลายหัวสำลดีานท่ีเหลอืถงึปลายกาน เปนมิลลเิมตร

L5 คือ ความยาวของกาน เปนมิลลเิมตร

9.1.2 ความหนาของสำลรีอบกาน

ใชเวอรเนียแคลลิเปรสหรือเคร่ืองมืออื่นท่ีเทียบเทาที่วัดไดละเอียดถึง 0.01 มิลลิเมตร วัดเสน

ผานศูนยกลางใหญสุดของหัวสำลีทุกหัวและเสนผานศูนยกลางของกาน แลวคำนวณหาความหนาของ

สำลรีอบกาน จากสตูร

ความหนาของสำลรีอบกาน มลิลเิมตร =

เม่ือ D1 คือ เสนผานศนูยกลางใหญสดุของหวัสำล ีเปนมิลลเิมตร

D2 คือ เสนผานศนูยกลางของกาน เปนมิลลเิมตร

9.2 ความสม่ำเสมอของเสนผานศนูยกลางของกาน

นำผลทดสอบเสนผานศนูยกลางของกานจากขอ 9.1.2 มาหาคาเฉลีย่ แลวเปรียบเทียบแตละคาทีไ่ดกบัคาเฉลีย่

D1–D2

2
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9.3 ความสม่ำเสมอของหวัสำลี

9.3.1 ความสม่ำเสมอของความหนาของสำลีทีพ่นปลายกาน

นำผลทดสอบความหนาของสำลทีีพ่นปลายกานจากขอ 9.1.1 มาหาคาเฉลีย่ แลวเปรียบเทยีบแตละคา

ทีไ่ดกบัคาเฉลีย่

9.3.2 ความสม่ำเสมอของความหนาของสำลรีอบกาน

นำผลทดสอบความหนาของสำลรีอบกานจากขอ 9.1.2 มาหาคาเฉลีย่ แลวเปรียบเทยีบแตละคาทีไ่ดกบั

คาเฉลีย่

9.4 การตดิแนนของหัวสำลี

ใชปากจบัของเครือ่งทดสอบแรงดงึจบักานและหวัสำลสีวนท่ีพนปลายกานใหแนน แลวดึงดวยอัตราเร็ว 15

มลิลเิมตรตอนาท ีจนกระท่ังหวัสำลขีาดหรอืหลดุออกจากกาน สำหรบัสำลแีบบสองหวัใหทดสอบทลีะหวั

9.5 ความแข็งแรงของกาน

9.5.1 เคร่ืองมือ

เครือ่งกดทีห่วักดมปีลายมนรศัม ี2 มลิลเิมตร หรอืเครือ่งมอือืน่ท่ีเทยีบเทา

9.5.2 วิธทีดสอบ

วางสำลพีนักานตวัอยางในแนวนอนบนแทนรองรบัทีม่รีะยะหาง 40 มลิลเิมตร กดกึง่กลางสำลพีนักาน

ตวัอยางดวยแรง 4.5 นิวตัน นาน 5 วินาท ีแลวตรวจพนิิจ

9.6 การอมุน้ำ

9.6.1 เคร่ืองมือ

9.6.1.1 เคร่ืองช่ังท่ีละเอยีดถึง 0.001 กรัม

9.6.1.2 ตะกรารปูทรงกระบอกมีเสนผานศนูยกลาง 5.0 เซนติเมตร สงู 8.0 เซนติเมตร ตาตะแกรงส่ีเหลีย่ม

ขนาด 1.5 เซนติเมตร ถงึ 2.0 เซนติเมตร ทำดวยลวดทองแดง ขนาดเสนผานศนูยกลาง 0.4 มลิลเิมตร

9.6.1.3 บกีเกอรทีม่เีสนผานศนูยกลาง 11 เซนติเมตร ถงึ 12 เซนติเมตร ในกรณีทีส่ำลพีนักานมีความยาว

มาก ใหใชบกีเกอรทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางยาวพอทีจ่ะทดสอบได

9.6.2 วิธทีดสอบ

9.6.2.1 ชั่งสำลีพันกานตัวอยางจำนวน 10 กาน แลวแกะสำลีที่พันออกใหหมด ชั่งกาน (m1) ชั่งสำลี

พนักานตวัอยางอกี 10 กาน (m2) ใสลงในตะกราลวดทองแดง ปลอยตะกราพรอมตวัอยางลงใน

บกีเกอรทีบ่รรจุน้ำทีม่อีณุหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส ระดบัน้ำสงู 10 เซนตเิมตร

โดยใหตะกราและตัวอยางจมอยูใตน้ำในแนวนอนนาน 10 วินาที หลังจากครบเวลาที่กำหนด

ยกตะกราขึน้จากน้ำถอืไวในแนวนอน 30 วินาท ีนำสำลกีานตัวอยางทัง้หมดมาชัง่ (m3) โดยระวงั

มิใหน้ำที่สำลีอุมไวน้ันหยดออกมาอีก แกะสำลีที่พันออกใหหมด ชั่งกาน (m4) แลวคำนวณหา

น้ำทีส่ำลอีมุไวตอกรัมของสำลแีหง จากสตูร

     น้ำทีส่ำลอีมุไวตอกรมัของสำลแีหง =
(m3-m4) - (m2-m1)

m2–m1
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เมื่อ m1 คือ มวลของกานกอนทดสอบจำนวน 10 กาน เปนกรัม

m2 คือ มวลของสำลพีนักานตวัอยางกอนทดสอบจำนวน 10 กาน เปนกรัม

m3 คือ มวลของสำลพีนักานตวัอยางทีผ่านการทดสอบแลว เปนกรมั

m4 คือ มวลของกานท่ีผานการทดสอบแลว เปนกรัม

9.6.2.2 ทำการทดสอบ 3 ชดุ  แลวรายงานผลทุกคา

9.7 น้ำหนกัทีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ

9.7.1 เคร่ืองมือ

9.7.1.1 เคร่ืองช่ังท่ีละเอยีดถึง 0.01 กรมั

9.7.1.2 ตอูบไฟฟาทีค่วบคุมอณุหภมูไิดที ่105 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส

9.7.2  วิธทีดสอบ

ชั่งสำลีพันกานตัวอยางจำนวน 20 กาน (m1) อานคาละเอียดถึง 0.01 กรัม นำไปอบที่อุณหภูมิ

105 องศาเซลเซียส ± 2 องศาเซลเซียส จนน้ำหนักคงท่ี ชั่งสำลีพันกานตัวอยางหลังจากอบ (m2)

แกะสำลอีอกใหหมด แลวซ่ึงกาน (m3) นำตวัอยางอกี 30 กาน มาแกะสำลอีอกใหหมด ชัง่กานแลวหา

คาเฉลี่ยเพื่อใชเปนตัวแทนมวลของกานกอนอบ 1 กาน แลวคำนวณเปนมวลของกานเฉลี่ยกอนอบ

จำนวน 20 กาน (m4) จากนัน้คำนวณและรายงานผลน้ำหนกัทีส่ญูเสยีเนือ่งจากการอบดงันี้

9.7.2.1 กานพลาสตกิ

คำนวณหาน้ำหนกัของสำลทีีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ จากสตูร

น้ำหนกัของสำลทีีส่ญูเสยีเน่ืองจากการอบ รอยละ  =      × 100

เมื่อ m1 คือ มวลของสำลพีนักานตัวอยางกอนอบ เปนกรัม

m2 คือ มวลของสำลพีนักานตัวอยางหลงัจากอบจนน้ำหนกัคงท่ีแลว เปนกรัม

m3 คือ มวลของกานหลงัจากอบจนน้ำหนกัคงท่ีแลว เปนกรัม

m4 คือ มวลของกานเฉลีย่กอนอบจำนวน 20 กาน เปนกรัม

หมายเหตุ สำหรับกานพลาสติก คา m3 และคา m4 ตางกันนอยมาก ฉะนั้นในการคำนวณอาจใชคา

m3 แทนคา m4 ได

9.7.2.2 กานไมและกานกระดาษ

คำนวณหาน้ำหนกัของสำลทีีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ จากสตูรในขอ 9.7.2.1 และคำนวณคาน้ำหนกั

ของกานท่ีสญูเสียเน่ืองจากการอบ จากสตูร

น้ำหนกัของกานท่ีสญูเสียเน่ืองจากการอบ รอยละ  =      × 100

เมื่อ m3 คือ มวลของกานหลงัจากอบจนน้ำหนกัคงท่ีแลว เปนกรัม

m4 คือ มวลของกานเฉลีย่กอนอบจำนวน 20 กาน เปนกรัม

(m1-m4) - (m2-m3)

m1–m4

m4-m3

m4
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9.8 การละลายสจีากกาน

9.8.1 เคร่ืองมือ

9.8.1.1 หลอดแกวพรอมจุกแกว

9.8.1.2 หลอดเนสสเลอรขนาด 50 ลกูบาศกเซนติเมตร

9.8.2 สารเคมี

9.8.2.1 เอทานอลรอยละ 70 โดยปรมิาตร

9.8.2.2 วิธทีดสอบ

สกัดสารละลายตัวอยางโดยแชกานของสำลีพันกานตัวอยางในหลอดแกว ซึ่งบรรจุเอทานอล 60

ลกูบาศกเซนติเมตร ปดจุก ต้ังไวทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส  ± 2 องศาเซลเซยีส นาน 1 ชัว่โมง

โดยเขยาเปนคร้ังคราวแลวเทสารละลายลงในหลอดเนสสเลอรและเทียบสีกับเอทานอลในหลอด

เนสสเลอรทีม่ปีริมาตรเทากนั โดยมองจากดานบนของหลอด
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง สำลีพันกานประเภทและแบบเดียวกัน ที่มีขนาดเดียวกัน ทำจากวัสดุอยางเดียวกัน

โดยกรรมวิธเีดยีวกัน บรรจุในภาชนะบรรจชุนิดและขนาดเดียวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลา

เดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวิชาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการตองไมเกินเลข

จำนวนทีย่อมรับท่ีกำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตัวอยางสำหรบัการทดสอบลักษณะท่ัวไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบมิติ ความสม่ำเสมอของเสนผานศูนยกลางของกาน

และความสม่ำเสมอของหวัสำลี

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางในขอ ก.2.1 ใหไดจำนวนท้ังสิน้ 20 กาน โดยตวัอยางทีช่กัมาจาก

แตละภาชนะบรรจุตองมีจำนวนใกลเคียงกัน ในกรณีที่ตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพิ่มโดย

วิธสีมุจากรนุเดียวกันจนไดจำนวนตามท่ีกำหนด

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5.2 และจำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5.3.1 และขอ

5.3.2 ในแตละรายการตองไมเกนิ 4 กาน จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการตดิแนนของหวัสำลแีละความแขง็แรงของกาน

ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จำนวน 4 หนวยภาชนะบรรจุ แลวชักตัวอยางมา

ภาชนะบรรจุละเทา ๆ กัน ใหไดจำนวนท้ังสิ้น 40 กาน เพื่อทดสอบการติดแนนของหัวสำลีและ

ความแข็งแรงของกานรายการละ 20 กาน ในกรณีที่ตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพิ่มโดยวิธีสุม

จากรนุเดียวกันจนไดจำนวนตามท่ีกำหนด

ก.2.3.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5.4 และขอ 5.5 ในแตละรายการตองไมเกนิ 2 กาน จึงจะถอืวา

สำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

    ไมเกิน 3 200 2 0

    เกิน    3 200 8 1
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ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบการอุมน้ำ น้ำหนักที่สูญเสียเน่ืองจากการอบ และ

การละลายสีจากกาน

ก.2.4.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากตัวอยางที่เหลือจากขอ ก.2.3 ใหไดจำนวนท้ังสิ้น 130 กาน  โดย

ตัวอยางที่ชักมาจากแตละภาชนะบรรจุตองมีจำนวนใกลเคียงกัน เพื่อใชทดสอบการอุมน้ำ 3 ชุด

ชดุละ 20 กาน ใชทดสอบน้ำหนกัทีส่ญูเสียเน่ืองจากการอบ 50 กาน และใชทดสอบการละลายสี

จากกาน 20 กาน ในกรณทีีต่วัอยางไมพอใหชกัตัวอยางเพิม่โดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันจนไดจำนวน

ตามท่ีกำหนด

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุชุดตองเปนไปตามขอ 5.6 ขอ 5.7 และขอ 5.8 จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความปราศจากเช้ือ (เฉพาะประเภทปราศจากเชือ้)

ก.2.5.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2 และเกบ็สำรองไว 1 ชดุ

สำหรบัทดสอบซ้ำ

ก.2.5.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.9 จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.2  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบความปราศจากเช้ือ
(ขอ ก.2.5.1)

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสำลพีนักานตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 และขอ ก.2.5.2

ทกุขอ จึงจะถอืวาสำลพีนักานรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 100 รอยละ 10 หรือ 4 หนวยภาชนะบรรจุ แลวแตจํานวนใดจะมากกวา

101 ถึง 500 10 หนวยภาชนะบรรจุ

 เกิน 500 รอยละ 2 หรือ 20 หนวยภาชนะบรรจุ แลวแตจํานวนใดจะนอยกวา


