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นายวิชยั ถาวรพฤกษ บรษัิท โรงงานฟตุบอลลไทย สปอรตต้ิงกดูส จำกดั
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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ลกูเทเบลิเทนนสิ น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขที ่มอก. 1117-2535

ในราชกิจจานุเบกษา เลม 109 ตอนท่ี 132 วันท่ี 13 ตลุาคม พทุธศกัราช 2535 ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไข

ปรับปรุงในสาระสำคญัของมาตรฐานดังกลาวเพือ่ใหมาตรฐานมีความทันสมัยสอดคลองกบักติกาเทเบิลเทนนิสสากล

จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนดมาตรฐานน้ีข้ึนใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมในชดุอปุกรณเทเบลิเทนนสิทีไ่ดประกาศแลว คือ

มอก.921-2551 โตะเทเบลิเทนนิส

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดขึ้นโดยใชขอมูลผลการทดสอบของสถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

กตกิาการแขงขันเทเบิลเทนนิสของการกีฬาแหงประเทศไทย พ.ศ.2548
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 3827 ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เร่ือง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ลกูเทเบลิเทนนิส

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ลูกเทเบิลเทนนิส มาตรฐานเลขท่ี

มอก.1117-2535

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัที ่1832 (พ.ศ.2535)

ออกตามความในพระราชบัญญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรม ลกูเทเบิลเทนนิส  ลงวันท่ี 16 กนัยายน พ.ศ.2535 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ลกูเทเบลิเทนนสิ มาตรฐานเลขที ่มอก.1117-2551 ข้ึนใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลตัง้แตวันท่ีประกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 31 มกราคม พ.ศ. 2551

โฆสิต  ปนเปยมรษัฎ
รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ลกูเทเบลิเทนนสิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุลกูเทเบลิเทนนสิทีใ่ชในการเลนกฬีาเทเบลิเทนนสิ ไมครอบคลมุ

ลกูเทเบลิเทนนสิสำหรบัผพูกิารทางตา

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ลกูเทเบลิเทนนสิ หรอืทีเ่รยีกวา “ลกูปงปอง” หมายถงึ ลกูทรงกลมกลวงทำดวยเซลลลูอยดหรอืพลาสตกิอืน่ทีม่ี

สมบตัคิลายกนั ใชในการเลนกฬีาเทเบลิเทนนสิ

3. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
3.1 เสนผานศนูยกลาง

ตองเทากบั 40 มลิลเิมตร ± 0.2 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1.1

3.2 ผลตางระหวางเสนผานศนูยกลางสงูสดุกบัเสนผานศนูยกลางต่ำสดุ

ตองไมเกนิ 0.1 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1.1

3.3 มวล

ตองมมีวล 2.7 กรมั

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1.2

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

4.1.1 ตองมสีขีาว หรอืสสีม

4.1.2 ผวิตองเรยีบเกลีย้ง ไมบบุ หรอืมตีำหนใิดๆ ทีม่ผีลเสยีตอการใชงาน ผวิตองเปนสดีาน ไมสะทอนแสง

และไมเปอน

4.1.3 ตองมตีะเขบ็เดยีว และเรยีบเสมอกบัผวิลกูเทเบลิเทนนสิ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

+ 0.06 กรมั

- 0.02 กรมั
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4.2 การกระดอน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2 แลว ความสงูของการกระดอนตองอยรูะหวาง 230 มลิลเิมตร ถงึ 250 มลิลเิมตร

4.3 การรัว่ซมึ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลวตองไมมฟีองอากาศปดุออกมาจากลกูเทเบลิเทนนสิ

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจลุกูเทเบลิเทนนสิในภาชนะบรรจทุีส่ามารถปองกันความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึน้ได

5.2 จำนวนลกูเทเบลิเทนนสิในแตละภาชนะบรรจตุองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีล่กูเทเบลิเทนนสิทกุลกู อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ขนาดเสนผานศนูยกลางใหพมิพ “40” หรอื “40 mm”

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.2 ทีภ่าชนะบรรจลุกูเทเบลิเทนนสิทกุหนวย อยางนอยตองม ีเลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) จำนวน

(3) ขนาดเสนผานศนูยกลางพมิพ “40” หรอื “40 mm”

(4) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ขนาด

8.1.1 เสนผานศนูยกลาง และผลตางระหวางเสนผานศนูยกลางสงูสดุกบัเสนผานศนูยกลางต่ำสดุ

8.1.1.1 เครื่องมือ

เวอรเนยีรแคลลเิปรส ไมโครมเิตอร หรอืเครือ่งวดัแบบมหีนาปดทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.01 มลิลเิมตร

8.1.1.2 วธีิวดั

วดัเสนผานศนูยกลางของลกูเทเบลิเทนนสิตวัอยาง 3 เสน โดยใหเสนทัง้สามตดักนัเปนมมุฉาก รายงาน

คาเสนผานศนูยกลางแตละเสน และผลตางระหวางเสนผานศนูยกลางสงูสดุกบัเสนผานศนูยกลางต่ำสดุ
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8.1.2 มวล

ชัง่ลกูเทเบลิเทนนสิตวัอยางดวยเครือ่งชัง่ซึง่ละเอยีดถงึ 0.001 กรมั

8.2 การกระดอน

8.2.1 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบในทีท่ีม่ลีมสงบหรอืในหองทดสอบ

8.2.2 เครื่องมือ

แผนเหลก็ผวิเรยีบ มคีวามหนาไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร ทีป่ราศจากไข น้ำมนั สนมิ หรอืสิง่สกปรกอืน่ๆ

8.2.3 วธิทีดสอบ

ปลอยลกูเทเบลิเทนนสิตวัอยางจากระยะความสงู 300 มลิลเิมตร (วดัจากผวิดานลางของลกูเทเบลิเทนนสิ)

ใหตกกระทบแผนเหล็กผิวเรียบที่วางอยูในแนวราบ ลูกละ 1 ครั้ง วัดความสูงของการกระดอนของ

ลกูเทเบลิเทนนสิตวัอยาง ในกรณทีีม่ขีอสงสยัใหใชวธิบีนัทกึภาพ โดยมมีาตรแสดงความสงูเปนฉากอยู

ดานหลงัลกูเทเบลิเทนนสิตวัอยาง

8.3 การรัว่ซมึ

กดลกูเทเบลิเทนนสิตวัอยางทัง้ลกูลงในอางน้ำ แลวบบีตะเขบ็ของลกูเทเบลิเทนนสิตวัอยางดวยแรงพอสมควร

แลวตรวจพนิจิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ลกูเทเบลิเทนนสิทีท่ำจากวสัดอุยางเดยีวกนั โดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอื

ซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 24 ลกู ในกรณตีวัอยางไมเพยีงพอ หากมกีารบรรจใุน

ภาชนะบรรจุใหชักตัวอยางจากแตละภาชนะบรรจุแลวใหรวมกันจนครบ 24 ลูก เพื่อทดสอบ

ลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5. และขอ 6.จงึจะถอืวาลกูเทเบลิเทนนสิรนุนัน้เปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด การกระดอน และการรัว่ซมึ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที่

ก.1 ในกรณีที่ตัวอยางไมเพียงพอใหชักตัวอยางเพิ่มโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันใหไดจำนวนตาม

ที่ตองการ

ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 3 ขอ 4.2 และขอ 4.3 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาลกูเทเบลิเทนนสิรนุนัน้เปนไปตามเกณฑที่กำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด การกระดอน และการรัว่ซมึ
(ขอ ก.2.2)

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางลกูเทเบลิเทนนสิตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาลกูเทเบลิเทนนสิรนุนัน้

เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

ลูก

ขนาดตัวอยาง

ลูก
เลขจํานวนท่ียอมรับ

    ไมเกิน 3 200 3 0

       เกิน 3 200 13 1


