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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 157
มาตรฐานสีที่ใชในการกอสรางและตกแตง
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นายประเสริฐ  อยางธารา สมาคมสถาปนิกสยาม  ในพระบรมราชปูถมัภ
นายวรุตม  กี่จนา การรถไฟแหงประเทศไทย
นางรัตนจนา  เจริญพิทยา บริษัท สี ไอ ซี ไอ(ประเทศไทย) จํากัด
นางสาวเกศริน  โทวนิช บริษัท โจตันไทย จํากัด
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นางสาวบัญชรี  มณีดิษฐ บริษัท ที โอ เอ เพนท(ประเทศไทย) จํากัด
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มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม สีรองพืน้สําหรับงานปูน นี ้ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1123-
2535 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 110 ตอนท่ี 10 วันท่ี 28 มกราคม พุทธศักราช 2535 และแกไขปรับปรุงครั้งท่ี 1
เปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1123-2539 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศท่ัวไป เลม 114 ตอนท่ี 5 ง วันท่ี 16
มกราคม พทุธศกัราช2540ตอมาไดพจิารณาเห็นสมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหเหมาะสมกบัความกาวหนาทางวชิาการ
และเทคโนโลยีในปจจุบัน และเพิ่มเกณฑกําหนดและวิธีทดสอบโลหะหนักท่ีเปนพิษ เพื่อความปลอดภัยตอผูใช
และส่ิงแวดลอม  จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยใชเอกสารดงัตอไปนีเ้ปนแนวทาง

CAN/CGSB-1.162-2004 Emulsion Coating for Stucco and Masonry
          ASTM D 2486-00 Standard Test Method for Scrub Resistance of Wall Paints

ASTM D 4214-98 Standard Test Method for Evaluating the Degree of Chalking of
Exterior Paint Films

ISO 3856-4 :1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content-:
Part 4 : Determination of cadmium content - Flame atomic absorption
spectrometric method and polarographic method

ISO 3856-5 :1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content-:
Part 5 : Determination of hexavalent chromium content of the
pigment portion of the liquid paint or the paint in powder form -
Diphenylcarbazide spectrophotometric method

มอก.17-2532 ทอพวีซีีแขง็สําหรบัใชเปนทอน้าํดืม่
มอก.272-2549 สีอมัิลชนัใชงานท่ัวไป
มอก.285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุท่ีเกี่ยวของ

เลม 1-2552 การชักตัวอยาง
เลม 2-2553 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3-2553 แผนทดสอบและการเตรยีม
เลม 4-2521 การเคลือบ
เลม 6-2524 การหาสารท่ีระเหยและสารท่ีไมระเหย
เลม 8-2524 การหาความละเอยีด
เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเม่ือแหงแขง็
เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เลม 12-2524 เสถยีรภาพในการเกบ็
เลม 14-2524 การหาความหนดื



คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

     เลม 16-2524 การเปรยีบเทียบอตัราสวนความผิดแผกของสีประเภทเดยีวกนัท่ีมี
สีเหมือนกัน

เลม 21-2525 ความทนทานตอเชือ้รา
เลม 22-2525 ความทนน้าํ
เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน
เลม 27-2526 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี
เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี
เลม 45-2531 นิยามศัพทท่ีเกี่ยวของกับสี วารนิช และวัสดุท่ีเกี่ยวของ
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4463 ( พ.ศ. 2555)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
สีรองพืน้สําหรบังานปนู

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีรองพื้นสําหรับงานปูน มาตรฐานเลขท่ี
มอก.1123-2539

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัท่ี 1853(พ.ศ.2535)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สีรองพื้นสําหรับงานปูน ลงวันท่ี 25 ธันวาคม พ.ศ.2535 ซ่ึงแกไขเพิ่มเติมโดยประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับท่ี 2210 (พ.ศ.2539) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
พ.ศ.2511 เรื่อง แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีรองพื้นสําหรับงานปูน (แกไขครั้งท่ี 1) ลงวันท่ี 26
ธันวาคม พ.ศ.2539 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีรองพื้นสําหรับงานปูน
มาตรฐานเลขท่ี มอก.1123-2555 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 270 วัน  นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 14 กันยายน    พ.ศ. 2555

    หมอมราชวงศพงษสวัสดิ์      สวัสดิวัตน

     รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม
สีรองพื้นสําหรับงานปูน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีรองพื้นสําหรับงานปูนท่ีใชเคลือบพื้นผิวปูนใหม เชน พื้นผิว
ปนูฉาบ พืน้ผิวคอนกรตี ท้ังภายนอกและภายในอาคาร

2. บทนิยาม
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 45 และดงัตอไปนี้

2.1 สีรองพื้นสําหรับงานปูน หมายถึง สีท่ีใชเคลือบเปนชั้นแรกบนพื้นผิวปูนใหม เพื่อปองกันฤทธ์ิดาง น้ํา
และเกลือจากปูน มีส่ิงนําสีท่ีเปนอิมัลชันของสารยึดกับน้ํา  การเคลือบสีรองพื้นอาจเคลือบมากกวา 1 ครั้ง
เพือ่ใหไดความหนาตามท่ีกําหนด

3. สวนประกอบ
3.1 ผงสี
3.2 ส่ิงนําสี ประกอบดวย สารยึดกับน้ํา และอาจมีสารอืน่อยูดวย เชน สารอิมัลซิฟาย สารกระจายผงสี สารลดฟอง

สารทําใหขน สารกนัเชือ้ราชนดิไมมีปรอท

4. คุณลักษณะที่ตองการ
4.1 คุณลักษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 4.1)

หมายเหตุ การทดสอบกําลังซอนแสง ใหทดสอบตวัอยางทีม่คีวามขนเหลวไมเกนิ 100 หนวยเครบส  ในกรณีทีต่วัอยาง
มีความขนเหลวเกิน 100 หนวยเครบส ใหเติมน้ําจนตัวอยางมีความขนเหลวเปน (100   2) หนวยเครบส
โดยวัดความขนเหลวตาม มอก.285 เลม 14

4.2 คุณลักษณะทางคุณภาพ
4.2.1 สี

ตองเปนสีขาวหรอืสีผสมขาว (off-white)
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.2.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เม่ือเปดฝาภาชนะบรรจุครั้งแรก ตองไมมีฝาสีลอยอยูท่ีผิวหนา  ไมนอนกนมากเกินไป คนใหเปน
เนื้อเดียวกันไดงายโดยมีฟองนอยท่ีสุด ไมรวมตัวกนัเปนกอน ไมนอนกนแข็ง และไมมีกล่ินท่ีนารังเกียจ
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 11

4.2.3 สมบตัใินการทาดวยแปรง
ตองทาไดงาย เรียบ เม่ือแหงฟลมสีตองเรียบ ไมไหลยอยหรือยน แตอาจมีรอยแปรงไดเล็กนอย
การทดสอบใหปฏิบัติตาม ขอ 8.3

4.2.4 สมบตัใินการทาดวยลูกกล้ิง
ตองกล้ิงไดงาย เรียบ เม่ือแหงฟลมสีตองเรียบสมํ่าเสมอ ไมมีรูเข็มหรือหลุม (crater )
การทดสอบใหปฏิบัติตาม ขอ 8.3

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
1 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา        50 มอก.285 เลม 6
2 ระยะเวลาการแหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน          2 ขอ 8.2
3 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน        65 มอก.285 เลม 8
4 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา        75 มอก.285 เลม 16
5 ตะก่ัว รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.01 มอก.285 เลม 27
6 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.01 มอก.285 เลม 28
7 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.01 ISO 3856-4
8 โครเมียมเฮกซะวาเลนต รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.10 ISO 3856-5
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4.2.5 สมบตัใินการทาทับ
เม่ือทดสอบตามขอ 8.4 แลว ตองปรากฏดังนี้
(1) ฟลมของสีรองพื้นสําหรับงานปูนอาจปรากฏรอยแปรงไดเล็กนอย แตรอยแปรงบนฟลมชั้นท่ีสอง

ตองไมมากกวารอยแปรงบนฟลมชัน้แรก
(2) ตองเคลือบสีทับหนาไดงายและฟลมของสีท่ีแหงแลวตองเรยีบสมํ่าเสมอ ไมยุบตวัเปนแหง ๆ  ไมพอง

ไมยน ไมดึงตัว และไมมีขอบกพรองอื่นๆ
4.2.6 ความทนเชือ้รา

ตองไมพบเชือ้ราบนแผนฟลมในบรเิวณท่ีตกีรอบเอาไว
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.5

4.2.7 ความทนน้าํ
ฟลมของสีตองไมพอง ไมยน ไมแตก ไมหลุดลอน ไมมีขอบกพรองอื่นๆ และการเปล่ียนสีจะแตกตาง
จากเดิมไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดับ 4
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.6

4.2.8 ความทนดาง
ความเปนกรด-ดางของของเหลวท่ีปรากฏอยูบนพืน้ท่ีทดสอบดานท่ีเคลือบสีตองนอยกวา 13.0 และเม่ือ
ปลอยไวใหแหงแลว ฟลมของสีตองไมพอง ไมยน ไมแตก ไมราว ไมเปนขี้เกลือหรือเปนฝุนมากกวา
ภาพถายหมายเลข 8 ตาม ASTM D 4214
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.7

4.2.9 ความทนการขดัถู
ฟลมของสีตองไมแตก ไมหลุดลอน สีไมสึกจนถึงพื้นผิวชั้นลางเปนแนวยาวเกิน 10 มิลลิเมตร
ตามทิศทางการขดัถู
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.8

4.2.10 เสถยีรภาพตอการเกบ็
ใหเปนไปตามขอใดขอหนึ่งตอไปนี้

4.2.10.1 ในภาวะปกติ
หลังจากตั้ งท้ิงไวในภาชนะบรรจุท่ีปดสนิท ในท่ีแหง และมีอุณหภูมิ 30 องศาเซลเซียส ถึง
35 องศาเซลเซียส  เปนเวลา 6 เดือน นับจากเดือนท่ีทํา แลว ตองไมมีฝาสี  ไมเปนวุน  ไมเปน
วุนเหนียว ไมนอนกนแข็ง ไมขนแข็ง สามารถคนใหกระจายเปนเนื้อเดียวกันได ไมมีกล่ินบูดเนา
ไมเกิดกาซ ภาชนะบรรจุตองไมเสียหาย บวม หรือเปนสนิม ยกเวนบริเวณขอบอาจเปนสนิม
ไดเล็กนอย

4.2.10.2 โดยวธีิเรงภาวะ
หลังจากอบท่ีอุณหภูมิ (50  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 168 ชั่วโมง แลว ตองไมมีฝาสี ไม
เปนวุนเหนียว ไมนอนกนแข็ง ไมขนแข็ง ไมเปนเม็ด ถามีผงสีท่ีรวมตัวกันเปนกอน ตองสามารถ
คนใหกระจายไดงาย

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.9
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสีุรองพืน้สําหรบังานปนูในภาชนะท่ีสะอาด แหง และปดไดสนทิ
5.2 หากมิไดมีการตกลงกันเปนอยางอื่น ใหขนาดบรรจุของสีรองพื้นสําหรับงานปูนในแตละภาชนะบรรจุเปน

1 ลิตร 4 ลิตร หรือ 20 ลิตร  และตองไมนอยกวาท่ีระบุไวท่ีฉลาก

6. เคร่ืองหมายและฉลาก
6.1 ท่ีภาชนะบรรจุ สีรองพื้ นสําหรับงานปูนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่ องหมายแจง

รายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ปรมิาตรสุทธิ เปนลิตร
(3) เดือน ป ท่ีทํา
(4) รหัสรุนท่ีทํา
(5) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา  หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
(6) คําแนะนําในการใชงาน พรอมท้ังวธีิใช
(7) คําเตือนเกี่ยวกับอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นได เชน มีสารเปนพิษ หามรับประทาน หามนําภาชนะบรรจุ

ไปใสอาหาร ระวังเขาตา เก็บใหพนมือเด็ก หรืออาจใชเครื่องหมายหรือรูปสัญลักษณ (pictogram)
ตามกฎหมายท่ีเกีย่วของและเปนไปตามขอตกลงระหวางประเทศ GHS (Globally Harmonized System
of  Classification and Labelling of Chemicals) แทนได

ในกรณท่ีีใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 การชักตวัอยางและเกณฑการตดัสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรียมตวัอยาง ภาวะทดสอบ แผนทดสอบ และการเคลือบ

8.1.1 ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4
8.1.2 ใหผสมสีรองพื้นสําหรับงานปูนตามคําแนะนําของผู ทํา ในกรณีท่ี ผู ทําระบุอัตราการผสมเปนชวง

ใหใชคาเฉล่ียในการผสม กอนนําไปทดสอบรายการตางๆ ยกเวนภาวะในภาชนะบรรจุและเสถียรภาพ
ตอการเก็บ

8.2 การทดสอบระยะเวลาการแหงแขง็
เคลือบสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางบนแผนกระจก ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ
50 ไมโครเมตร  ท้ิงไวใหแหง แลวทดสอบระยะเวลาการแหงแข็งตาม มอก.285 เลม 10
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8.3 การทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรงและสมบตัใินการทาดวยลูกกล้ิง
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 24 โดยเคลือบสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางบนแผนยิปซัมขนาด
300 มิลลิเมตร  600 มิลลิเมตร ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก 70 ไมโครเมตร ถึง 80 ไมโครเมตร
ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 1 ชั่วโมง

8.4 การทดสอบสมบตัใินการทาทับ
8.4.1 สีทับหนา

สีอิมัลชันใชงานท่ัวไปสีขาว ชนดิสีภายนอก ท่ีเปนไปตาม มอก.272
8.4.2 วธีิทดสอบ

นาํแผนทดสอบท่ีผานการทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรงตามขอ 8.3 มาท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 2 ชัว่โมง
ใชกระดาษทรายเนื้อละเอียดขัดเบา ๆ ในแนวดิ่ง แลวทาสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางชั้นท่ีสอง
ท่ีครึ่งลางของแผนทดสอบ ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 2 ชั่วโมง แลวตรวจพินิจรอยแปรง หลังจากนั้นทาสี
ทับหนาทันทีจนท่ัวท้ังแผนใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก 70 ไมโครเมตร ถึง 80 ไมโครเมตร
สังเกตความยากงายขณะทาสีทับหนา ปลอยใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

8.5 การทดสอบความทนเชือ้รา
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 21 โดยมีขอกําหนดเพิ่มเติมดังนี้
(1) เตรยีมแผนทดสอบโดยใชเครือ่งทําฟลมเคลือบท้ัง 2 ดานของกระดาษกรองวตัแมนเบอร 1 หรอืเทียบเทา

ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละดานประมาณ 100 ไมโครเมตร ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง
เคลือบซํ้าท่ีดานเดิมใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกเพิ่มขึ้นอีกดานละประมาณ 100 ไมโครเมตร
และท้ิงใหฟลมแหงเปนเวลา 14 วัน

(2) ตัดแผนทดสอบเปนชิ้นทดสอบรูปส่ีเหล่ียมจัตุรัสขนาดประมาณ 30 มิลลิเมตร จํานวน 3 ชิ้น
ใชหมึกทนน้ําไดตีเสนเปนกรอบไวบนแผนทดสอบหางจากขอบ 3 มิลลิเมตร

(3) ใชเชื้อแอสเพอรจิลลัส ไนเจอร  (Aspergillus  niger ATCC 6275) และเชื้อ คลาโดสปอเรียม
คลาโดสปอรอยดส (Cladosporium  cladosporoides  IFO 6348)

(4) ไมใชน้าํชะลางแผนทดสอบกอนอบเพาะเชือ้
(5) ระยะเวลาอบเพาะเชื้อ 7 วัน

8.6 การทดสอบความทนน้าํ
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 22 โดยเตรียมแผนทดสอบดังนี้
เคลือบสีรองพืน้สําหรบังานปนูตวัอยางใหเรยีบสมํ่าเสมอบนแผนซีเมนตไฟเบอรขนาดประมาณ 150 มิลลิเมตร
 50 มิลลิเมตร ท้ิงไว 6 ชั่วโมง แลวเคลือบซํ้าโดยใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละชั้นประมาณ 50
ไมโครเมตร ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 7 วัน เคลือบดานหลังและขอบดวยพาราฟน และใหแชแผนทดสอบ
ในน้ําเปนเวลา 4 วัน
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8.7 การทดสอบความทนดาง
8.7.1 เครื่องมือ

8.7.1.1 แผนซีเมนตไฟเบอร  ท่ีมีคาการดูดซึมน้ําไมเกินรอยละ 34 ขนาดไมนอยกวา 150 มิลลิเมตร 
150 มิลลิเมตร และความหนาไมเกิน 5 มิลลิเมตร

8.7.1.2 วงแหวนท่ีทําจากทอพีวีซีแข็งสําหรับใชเปนทอน้ําดื่มท่ีเปนไปตาม มอก.17 ชื่อขนาด 80 ความยาว
35 มิลลิเมตร

8.7.1.3 สารยึดซิลิโคน (silicone sealant) สําหรบัยึดวงแหวนพวีซีีใหตดิกบัแผนซีเมนตไฟเบอร
8.7.1.4 ผาสักหลาดหรอืผากํามะหย่ีสีดํา

8.7.2 สารละลาย
8.7.2.1 สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 10 กรัมตอลิตร

8.7.3 วธีิทดสอบ
8.7.3.1 ทาสีรองพื้ นสําหรับงานปูนตัวอยางดวยอัตราการเคลือบ 13 ตารางเมตรตอลิตร บนแผน

ซีเมนตไฟเบอร ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 18 ชั่วโมง ทาสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางชั้นท่ีสอง
ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 48 ชั่วโมง

8.7.3.2 ทาสารยึดซิลิโคนท่ีปลายดานหนึ่ งของวงแหวน แลวติดตรงกลางแผนซีเมนตไฟเบอรดานท่ี
ไมไดทาสีรองพืน้สําหรับงานปูนตวัอยาง วางแผนซีเมนตไฟเบอรบนท่ีวางโดยหันดานท่ีทาสีรองพืน้
สําหรบังานปนูตวัอยางลง ระวงัไมใหท่ีวางสัมผัสกบัพืน้ท่ีวงกลมท่ีจะทดสอบ

8.7.3.3 ใสสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในวงแหวนพีวีซีจนสูงถึงระดับ 25 มิลลิเมตร ตั้งท้ิงไว
เปนเวลา 24 ชัว่โมง  คอย ๆ  เทสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดท้ิง แลวใชน้าํสะอาดลางโดยระวงัไมให
สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดและน้าํสัมผัสกบัพืน้ท่ีทดสอบ

8.7.3.4 ตรวจพื้ นท่ีทดสอบดานท่ี เคลือบสีรองพื้ นสําหรับงานปูนตัวอยางทันทีวามีของเหลวปรากฏ
อยูหรือไม ถามีของเหลวปรากฏอยู ใหใชกระดาษสําหรับทดสอบความเปนกรด-ดาง ทดสอบ
ความเปนกรด-ดางของของเหลว ถาความเปนกรด-ดาง เทากับ 13.0 หรือมากกวา แสดงวา
สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ซึมผานแผนทดสอบถงึพืน้ท่ีทดสอบดานท่ีเคลือบตวัอยาง

8.7.3.5 พลิกอุปกรณทดสอบลง แลวหันพื้นท่ีทดสอบดานท่ีเคลือบสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางขึ้น
ปลอยไวเปนเวลา 4 ชัว่โมง ตรวจพนิจิ ยกเวนบรเิวณขอบของแผนทดสอบ แลวทดสอบการเปนฝุนตาม
ASTM D 4214 โดยใชผาสักหลาดหรือผากํามะหย่ี

8.8 การทดสอบความทนทานตอการขดัถู
ใหปฏิบัติตาม ASTM D 2486 Method A โดยไมใชแผนทองเหลืองรองใตแผนทดสอบ (brass shim)
ใชสารละลายสบูเหลวรอยละ 6 โดยน้ําหนัก เปนตัวกลางขัดถู (scrub media) และขัดถู 1 500 รอบ
ตรวจพินิจฟลมของสีบริเวณหางจากขอบหัวและทายเกิน 50 มิลลิเมตร

8.9 การทดสอบเสถยีรภาพตอการเกบ็
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 12 โดยเลือกทดสอบในภาวะปกติหรือโดยวิธีเรงสภาวะ ในกรณีท่ีผลทดสอบ
โดยวธีิเรงภาวะไมเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด ใหถอืผลทดสอบในภาวะปกตเิปนเกณฑตดัสิน
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ภาคผนวก ก.
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในท่ีนี ้หมายถงึ สีรองพืน้สําหรบังานปนูท่ีมีสวนประกอบเดยีวกนั ทําโดยกรรมวธีิเดยีวกนั ท่ีทําหรอืสงมอบ
หรอืซ้ือขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวชิาการกบัแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับ

ท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 จงึจะถือวาสีรองพืน้สําหรบังานปนูรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรับการทดสอบการบรรจแุละเคร่ืองหมายและฉลาก
(ขอ ก. 2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบคุณลักษณะท่ีตองการ
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตาม มอก.285 เลม 1
ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ จงึจะถอืวาสีรองพืน้สําหรบังานปนูรุนนัน้เปนไปตามเกณฑ

ท่ีกําหนด
ก.3 เกณฑตดัสิน

ตัวอยางสีรองพื้นสําหรับงานปูนตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสีรองพื้น
สําหรบังานปนูรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง
หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

        ไมเกิน 90             2 0
     91 ถึง 150             8 1
   151 ถึง 500           13 2
   501 ถึง 1 200           20 3
           เกิน 1 200           32 5

เลขจํานวนท่ียอมรับ


