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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ฟลมยืดหุมหออาหาร

1.  ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ชนดิ ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น วสัด ุคณุลกัษณะทีต่องการ

การบรรจ ุเครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบฟลมยดืหมุหออาหาร
1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะฟลมยืดหุมหออาหารที่ทำดวยโพลิไวนิลคลอไรด และ

โพลเิอทลินี แตไมรวมถงึฟลมยดืหมุหออาหารทีใ่ชกบัเครือ่งจกัรอตัโนมตัิ

2.  บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ฟลมยดืหมุหออาหาร ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ฟลมยดื” หมายถงึ ฟลมพลาสตกิทีส่ามารถยดืและ
รดัสิง่ทีต่องการหมุหอ และเกาะตดิกนัเองได

3.  ชนดิ
3.1 ฟลมยดื แบงตามชนดิของพลาสตกิทีใ่ชทำออกเปน 2 ชนดิ คอื

3.1.1 โพลไิวนลิคลอไรด
3.1.2 โพลเิอทลินี

4.  ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ความกวางและเกณฑความคลาดเคลือ่น

ความกวางของฟลมยดื ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยจะมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.2.1
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ตารางที ่1 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความกวาง
(ขอ 4.1)

4.2 ความยาว
ความยาวของฟลมยดื ตองไมนอยกวาคาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.2.2

4.3 ความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น
ความหนาของฟลมยดื ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยจะมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ  ± รอยละ
15
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.2.3

5.  วสัดุ
5.1 ชนดิของพลาสตกิทีใ่ชทำฟลมยดื ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏิบัติตาม มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีวิเคราะหผลิตภัณฑพลาสติกที่ใชกับอาหาร
มาตรฐานเลขที ่มอก.656

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ฟลมยดืตองยดืหยนุเลก็นอย และสามารถเกาะตดิกนัเอง
6.1.2 ฟลมยดืตองปราศจากขอบกพรอง เชน ฉกีขาด รอยตอ รอยขดีขวน สิง่แปลกปลอม
6.1.3 ในกรณทีีม่กีารพมิพทีแ่กน หมกึพมิพตองไมเปอนฟลมยดื

การทดสอบใหทำโดยดงึตวัอยางออกจากมวนจนหมด แลวตรวจพนิจิผวิของตวัอยางทกุชัน้
6.2 กลิน่

ตองไมมกีลิน่แรงจากพลาสตกิ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.3

ความกวาง เซนติเมตร เกณฑความคลาดเคลือ่น รอยละ
ไมเกิน 30 ± 2
เกิน 30 ± 1
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6.3 คณุลกัษณะทางฟสกิส
ตองเปนไปตามตารางที ่2

ตารางที ่2  คณุลกัษณะทางฟสกิส
(ขอ 6.3)

6.4 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
6.4.1 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัเกีย่วกบัการละลายของสารเคมี

ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา ตองเปนไปตามตารางที ่3 โดยมขีอกำหนดดงันี้
6.4.1.1 ใชตวัทำละลายทีม่อีณุหภมู ิ95 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาที
6.4.1.2 เฉพาะเฮปเทน ใหใชทีอ่ณุหภมูหิอง เปนเวลา 1 ชัว่โมง

การวเิคราะหใหปฏบิตัติาม มอก.656
6.4.2 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของเนือ้พลาสตกิ

ตองเปนไปตามตารางที ่4

โพลิไวนิลคลอไรด โพลิเอทิลีน

ASTM D 882
4.0 3.3
2.2 2.5

ASTM D 882
60 90
120 190

ASTM D 1922
800 200
500 150

4 ความใส รอยละ ไมนอยกวา 91 89 ASTM D 1003
Procedure A

รายการที่ คณุลักษณะ วิธีทดสอบ
ตาม

1 ความตานแรงดงึ เมกะพาสคลั
ไมนอยกวา
- ในแนวขนานเครื่อง
- ในแนวขวางเครื่อง

เกณฑที่กําหนด

2 ความยืดเมื่อขาด รอยละ ไมนอยกวา
- ในแนวขนานเครื่อง
- ในแนวขวางเครื่อง
ความตานแรงฉีกขาด มิลลินิวตนั
ไมนอยกวา
- ในแนวขนานเครื่อง
- ในแนวขวางเครื่อง

3
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ตารางที ่3 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 6.4.1)

ตารางที ่4  คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของเนือ้พลาสตกิ
(ขอ 6.4.2)

รายการที่ คุณลกัษณะ ตัวทําละลาย เกณฑที่กําหนด

น้ํา 30
สารละลายกรดแอซีติก 

1+24
30

เอทานอล 1+4 30
เฮปเทน 150

สิ่งที่เหลือจากการระเหย
มิลลิกรมัตอลูกบาศกเดซิเมตรของสารละลาย
ไมเกิน

3

โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนตที่ใชทําปฏกิิริยา
มิลลิกรมัตอลูกบาศกเดซิเมตรของสารละลาย
ไมเกิน

1

โลหะหนัก (เทยีบเปนตะกั่ว)
มิลลิกรมัตอลูกบาศกเดซิเมตรของสารละลาย
ไมเกิน

2

10

1

น้ํา

สารละลาย
กรดแอซีติก 1+24

โพลิไวนิลคลอไรด โพลิเอทิลีน
1 ตะกั่ว 100 100
2 แคดเมียม 100 100
3 สารประกอบไดบิวทิลทิน 50 -
4 เอสเตอรของกรดครีซอลฟอสฟอริก 1 000 -
5 ไวนิลคลอไรดโมโนเมอร 1 -
6 ได-2-เอทิลเฮกซิลทาเลต ตองไมพบ - ขอ 10.4

มอก.656

รายการที่ เกณฑท่ีกําหนด สูงสุด มิลลิกรัมตอกิโลกรัมคุณลักษณะ
วิธีวิเคราะห

ตาม
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7.  การบรรจุ
7.1 ใหหมุหอมวนฟลมยดืดวยวสัดทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัการเกดิรอยขดีขวน หรอืตำหนอิืน่ใดทีอ่าจเปนผลเสยี

ตอการใชงาน

8.  เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีว่สัดหุมุหอฟลมยดืทกุมวน อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ได

งาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑ
(2) ชนดิ
(3) กวาง x ยาว x หนา เปน เซนตเิมตร x เมตร x ไมโครเมตร
(4) เดอืน ปทีท่ำ
(5) คำเตอืนเกีย่วกบัการใช ดงัตอไปนี้

- ไมควรใชหมุหออาหารเมือ่ทำใหสกุในเตาอบไมโครเวฟ (ยกเวนเปนการอนุหรอืละลายน้ำแขง็)
- หามสมัผสักบัอาหารทีม่นี้ำมนัหรอืไขมนั และอาหารทีม่แีอลกอฮอล

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8.2 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

9.  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
9.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ฟลมยดืชนดิและขนาดเดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายใน

ระยะเวลาเดยีวกนั
9.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
9.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

9.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 3 มวน
9.2.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4 ขอ 6.1 ขอ 7 และขอ 8 ทกุรายการ จงึจะถอืวาฟลมยดื

รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
9.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบวสัด ุและคณุลกัษณะดานความปลอดภยั

9.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 1 มวน
9.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5 และขอ 6.4 ทกุรายการ จงึจะถอืวาฟลมยดืรนุนัน้เปนตาม

เกณฑทีก่ำหนด
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9.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบกลิน่ และคณุลกัษณะทางฟสกิส
9.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 3 มวน
9.2.3.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 และขอ 6.3 ทกุรายการ จงึจะถอืวาฟลมยดืรนุนัน้เปน

ตามเกณฑทีก่ำหนด
9.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางฟลมยดืตองเปนไปตามขอ 9.2.1.2 ขอ 9.2.2.2 และขอ 9.2.3.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาฟลมยดืรนุนัน้
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

10.  การทดสอบ
10.1 ภาวะทดสอบ

เกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ รอยละ 65 ± 5 เปนเวลาไมนอยกวา
40 ชัว่โมง แลวทดสอบทีภ่าวะดงักลาว ถาทดสอบในภาวะนีไ้มได ใหทดสอบทนัททีีน่ำตวัอยางออกจากภาวะ
ดงักลาว สำหรบัการทดสอบขนาดและลกัษณะทัว่ไป ใหทดสอบทีอ่ณุหภมูหิอง

10.2 การทดสอบขนาด
10.2.1 ความกวาง

10.2.1.1 เครื่องมือ
ไมบรรทดัโลหะทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

10.2.1.2 วธิทีดสอบ
ใหวดัความกวางของตวัอยางขณะทีอ่ยใูนมวนทีต่ำแหนงตางๆ กนั 4 ตำแหนง รอบนอกมวน

10.2.1.3 การรายงานผล
ใหรายงานผลทกุคา

10.2.2 ความยาว
10.2.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัความยาว (counter) แบบลกูกลิง้สมัผสักบัตวัอยางโดยตรง วดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร
ดงัรปูที ่1 หรอืเครือ่งมอือืน่ทีเ่ทยีบเทา
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รปูที ่1 เครือ่งวดัความยาว
(ขอ 10.2.2.1)

10.2.2.2 วธิทีดสอบ
ปรบัตัง้ตวัเลขทีห่นาปด วางเครือ่งวดัความยาวใหลกูกลิง้ทัง้สองสมัผสักบัตวัอยาง ณ แนวเริม่ตนของ
ฟลมยดื ดงึฟลมยดืออกจนหมดมวน โดยใหลกูกลิง้สมัผสักบัมวนตวัอยางและหมนุตามมวนตวัอยาง
ตลอดเวลา อานคาความยาวทีห่นาปดซึง่เทากบัความยาวของเสนรอบวงของลกูกลิง้คณูดวยจำนวนรอบ

10.2.3 ความหนา
10.2.3.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.001 มลิลเิมตร
10.2.3.2 วธิทีดสอบ

ตดัตวัอยางใหตัง้ฉากกบัความยาวทำเปนชิน้ทดสอบทีม่คีวามกวาง 200 มลิลเิมตร จำนวน 5 ชิน้
แลววดัความหนาของชิน้ทดสอบทีต่ำแหนงตางๆ กนั ชิน้ละ 10 ตำแหนง

10.2.3.3 การรายงานผล
ใหรายงานผลทกุคา

10.3 การทดสอบกลิน่
10.3.1 เครื่องมือ

ขวดแกวขนาด 250 ลกูบาศกเซนตเิมตร พรอมจกุทีป่ดไดสนทิ
10.3.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัตวัอยางทำเปนชิน้ทดสอบ ใหมพีืน้ทีป่ระมาณ 0.5 ตารางเมตร
10.3.3 วธิทีดสอบ

ขยำชิน้ทดสอบใสในขวดแกว ปดจกุตัง้ทิง้ไวเปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวดมวามกีลิน่แรงหรอืไม
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10.4 การวเิคราะหหา ได-2-เอทลิเฮกซลิทาเลต
10.4.1 เครื่องมือ

กาซโครมาโทกราฟ ทีม่ภีาวะดงันี้
(1) คอลัมนแกว มีเสนผานศูนยกลางภายใน 3 มิลลิเมตร ยาว 2 เมตร บรรจุดวยโครโมซอรบ W

(chromosorb W) ซึง่เคลอืบดวย 20% PEG 20 M
(2) อณุหภมูขิองคอลมัน 165 องศาเซลเซยีส
(3) อณุหภมูขิองชองฉดีตวัอยาง 220 องศาเซลเซยส
(4) ใชไฮโดรเจนเฟลม ไอออไนเซชนั ดเีทกเตอร ซึง่สามารถปฏบิตังิานไดทีอ่ณุหภมู ิ220 องศาเซลเซยีส

10.4.2 สารเคมี
10.4.2.1 คารบอนเททระคลอไรด คณุภาพขัน้วเิคราะห
10.4.2.2 เมทานอล คณุภาพขัน้วเิคราะห
10.4.2.3 เอทานอล คณุภาพขัน้วเิคราะห

10.4.3 การเตรยีมสารละลายมาตรฐาน
ชัง่ได-2-เอทลิเฮกซลิทาเลตบรสิทุธิ ์100 มลิลกิรมั ใหทราบน้ำหนกัแนนอน ใสในขวดแกวปรมิาตรขนาด
100 ลกูบาศกเซนตเิมตร เตมิเอทานอลจนถงึขดีปรมิาตร เขยาใหเขากนั

10.4.4 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัโดยใหแตละชิน้มพีืน้ที ่1 ตารางเซนตเิมตร นำมารวมกนั ชัง่
ชิ้นทดสอบประมาณ 10 กรัม ใหทราบน้ำหนักแนนอน ใสในขวดแกวรูปกรวยขนาด 500 ลูกบาศก
เซนตเิมตร ทีม่จีกุปด เตมิคารบอนเททระคลอไรด 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร และเมทานอล 50 ลกูบาศก
เซนตเิมตร เขยา แลวตอเขากบัเครือ่งควบแนนกลัน่กลบั แชขวดแกวดงักลาวในอางซึง่มนี้ำทีม่อีณุหภมูิ
ประมาณ 80 องศาเซลเซยีส เพือ่ใหเกดิการกลัน่กลบั เปนเวลา 3 ชัว่โมง นำขึน้จากน้ำแลวทิง้ไวใหเยน็
กรองดวยกระดาษกรองวตัแมนเบอร 1 นำสารละลายทีก่รองไดมาทำใหแหงโดยใชเครือ่งระเหยแบบหมนุ
นำสารทีเ่หลอืมาละลายในเอทานอลเลก็นอย แลวเตมิเอทานอลจนปรมิาตรเปน 5 ลกูบาศกเซนตเิมตร

10.4.5 วธิวีเิคราะห
10.4.5.1 ฉดีสารละลายมาตรฐาน 0.003 ลกูบาศกเซนตเิมตร เขาไปในกาซโครมาโทกราฟ จะแสดงผลเปน

โครมาโทแกรมของสารละลายมาตรฐาน
10.4.5.2 ฉีดสารละลายตัวอยาง 0.003 ลูกบาศกเซนติเมตร เขาไปในกาซโครมาโทกราฟ จะแสดงผลเปน

โครมาโทแกรมของสารละลายตวัอยาง
10.4.5.3 เปรยีบเทยีบโครมาโทแกรมของสารละลายมาตรฐานกบัของสารละลายตวัอยาง ตำแหนงทีป่รากฏพกีใน

โครมาโทแกรมของสารละลายมาตรฐาน ตองไมปรากฏพกีในโครมาโทแกรมของสารละลายตวัอยาง


