
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3439  ( พ.ศ. 2548 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สเีทยีน (แกไขครัง้ที ่2)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  สเีทยีน  มาตรฐานเลขที ่  มอก.
1149-2540

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีเทียน
มาตรฐานเลขที ่มอก. 1149-2536 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1878 (พ.ศ. 2536)  ลงวนัที ่23
เมษายน พ.ศ. 2536 ซึง่แกไขเพิม่เตมิโดยประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2255 (พ.ศ. 2540) ลงวนัที ่29
พฤษภาคม พ.ศ. 2540 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก. 1149-2540” เปน “มอก. 1149-2548”
2. ใหยกเลกิความในขอ 1.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีเทียนที่มีลักษณะเปนแทงซึ่งพื้นที่หนาตัดของ
สวนทีเ่ปนแทงเทากนัตลอดความยาวของแทง”

3. ใหยกเลกิความในขอ 2.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“2.1 สเีทยีน หมายถงึ วสัดทุีท่ำจากสแีละไขผึง้เปนสวนผสมหลกั มลีกัษณะเปนแทง ปลายดานหนึง่

อาจเปนรปูกรวยซึง่มลีกัษณะตามรปูรางของแทง หรอืรปูลกัษณะอืน่ทีเ่หมาะสมตอการใชงาน
ใชสำหรบัวาดภาพหรอืระบายส”ี

4. ใหยกเลคิวามในขอ 3.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“3.1 สเีทยีนตองมลีกัษณะเปนแทง มพีืน้ทีห่นาตดัของสวนทีเ่ปนแทงตลอดความยาวเทากนั และ

ไมนอยกวา 40 ตารางมลิลเิมตร และมปีรมิาตรไมนอยกวา 3 ลกูบาศกเซนตเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1”
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5. ใหยกเลกิความในขอ 4.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“4.1 ลกัษณะทัว่ไป

สเีทยีนตองมเีนือ้ละเอยีด มคีวามแขง็และมคีวามเขมของสสีม่ำเสมอ เมือ่ใชขดีหรอืระบายบน
กระดาษ ตองไมมกีลิน่หนืและใชไดดโีดยไมเปรอะเปอนหรอืหลดุเปนเศษเลก็เศษนอย
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและทดลองบนกระดาษ สวนการตรวจกลิน่ของสเีทยีนใหใช
ผตูรวจสอบ 3 คน และผลการทดสอบตองเปนไปตามทีก่ำหนดทัง้ 3 คน”

6. ใหยกเลกิความในขอ 4.4 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“4.4 สารเปนพษิ

สเีทยีนตองไมมสีารเปนพษิในปรมิาณทีอ่าจเปนอนัตรายตอสขุภาพ  เมือ่ทดสอบตาม  ISO
8124-3  Safety of toys-Part 3 : Migration of certain elements แลว ปรมิาณโลหะหนกัใน
สารละลายทีส่กดัไดตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1

ตารางที ่1 ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัได
(ขอ 4.4)
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โลหะหนัก เกณฑท่ีกําหนด
มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

พลวง 60
สารหนู 25
แบเรียม 1 000
แคดเมียม 75
โครเมียม 60
ตะกั่ว 90
ปรอท 60

เซลีเนียม 500
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7. ใหยกเลกิความในขอ 8.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“8.1 ขนาด

ใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร วัดมิติของสีเทียนตัวอยาง อยางนอย 3
ตำแหนง ๆ  ละ 3 จดุ หาคาเฉลีย่ แลวนำไปคำนวณพืน้ทีห่นาตดัและปรมิาตร”

ทัง้นี ้ใหมผีลตัง้แตพระราชกฤษฎกีาวาดวยการกำหนดใหผลติภณัฑอตุสาหกรรม สเีทยีน ตองเปนไป
ตามมาตรฐานเลขที ่มอก 1149-2548 ใชบงัคบัเปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่7 พฤศจกิายน  พ.ศ. 2548

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

สรุยิะ  จงึรงุเรอืงกจิ

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 123 ตอนที ่12ง
วนัที ่9 กมุภาพนัธ พทุธศกัราช 2549
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่2255 ( พ.ศ. 2540 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สเีทยีน (แกไขครัง้ที ่1)

โดยที่เปนการสมควรแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีเทียน มาตรฐานเลขที่
มอก. 1149-2536

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สเีทยีน มาตรฐาน
เลขที ่มอก.1149-2536 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1878 (พ.ศ.2536) ลงวนัที ่23 เมษายน พ.ศ.
2536  ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.1149-2536” เปน “มอก.1149-2540”
2. ใหยกเลกิความในขอ 4.5 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“4.5 ความคงทนของสตีอแสง
เมื่อทดสอบตามขอ 8.4 แลว คาการเปลี่ยนแปลงสีของชิ้นทดสอบตองไมต่ำกวาเกรยสเกล
ระดบั 3”

3. ใหยกเลกิความในขอ 7.2.4 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
 “7.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสารเปนพษิ

7.2.4.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 1 หนวยภาชนะบรรจ ุแลวชกัตวัอยางจาก
ภาชนะบรรจตุามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่3 โดยพยายามใหไดสตีางกนั
หมายเหต ุ ถาตวัอยางแตละสไีมเพยีงพอสำหรบัการทดสอบ ใหชกัตวัอยางจากรนุ

เดียวกัน และเปนสีเดียวกันกับครั้งแรกเพิ่มเติม ใหเพียงพอสำหรับ
การทดสอบและในการทดสอบใหใชตวัอยางรวมสำหรบัแตละสี

7.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.4 จงึจะถอืวาสเีทยีนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ
ทีก่ำหนด”



4. ใหเพิม่ความตอไปนีเ้ปนขอ 8.4
“8.4 ความคงทนของสขีองตอแสง

8.4.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ
8.4.1.1 เครือ่งเรงภาวะทีใ่ชแสงคารบอนอารกหรอืแสงซนีอนอารก
8.4.1.2 เกรยสเกลสำหรบัประเมนิคาการเปลีย่นแปลงส ีตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบสิง่ทอ : ความคงทนของส ีเลม 14 การใชเกรยสเกล มาตรฐานเลขที ่มอก.121
เลม 14

8.4.1.3 ผาสมีาตรฐาน 2 ทีเ่ปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม วธิทีดสอบสิง่ทอ :
ความคงทนของส ีเลม 2 ความคงทนของสตีอแสง (แสงซนีอนอารก) มาตรฐานเลขที่
มอก.121 เลม 2 มรีปูรางและขนาดอยางเดยีวกบัชิน้ทดสอบตามขอ 8.4.2

8.4.1.4 กระดาษวาดเขยีนทีม่นี้ำหนกัมาตรฐาน 100 กรมัตอตารางเมตร ทีม่คีณุภาพเปนไป
ตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระดาษพมิพและเขยีน มาตรฐานเลขที ่มอก.287

8.4.1.5 กระดาษทบึแสง หรอืวสัดทุบึแสงอยางอืน่ เชน แผนอะลมูเินยีมบาง แผนกระดาษแขง็
หมุดวยอะลมูเินยีมเปลว

8.4.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ
นำสเีทยีนตวัอยางไประบายสบีนกระดาษวาดเขยีนมีว่างอยบูนกระจก อยางสม่ำเสมอและ
ทัว่ถงึ โดยทำซ้ำๆ กนัในทศิทางซายและขวา ขึน้บนและลงลาง แลวตดัเปนชิน้ทดสอบขนาด
ทีเ่หมาะสมสำหรบัการผึง่แสงในเครือ่งเรงภาวะ และการประเมนิคาการเปลีย่นแปลงสดีวย
เกรยสเกล

8.4.3 วธิทีดสอบ
8.4.3.1 นำชิน้ทดสอบและผาสมีาตรฐาน 2 ไปผึง่แสงในเครือ่งเรงภาวะ * โดยวางชิน้ทดสอบและ

ผาสมีาตรฐาน 2 เรยีงกนั และใชกระดาษทบึแสงปดชิน้ทดสอบและผาสมีาตรฐาน 2
ไวครึง่หนึง่ (ดรูปูที ่3)
หมายเหต ุ * หมายถงึ ใหใชอณุหภมูแิบลก็-พาเนล 37 องศาเซลเซยีส + 5 องศา

เซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธไมเกนิรอยละ 50
8.4.3.2 สงัเกตการเปลีย่นแปลงสขีองผาสมีาตรฐาน 2 เปนระยะๆ และเมือ่ผาสมีาตรฐาน 2

มคีาการเปลีย่นแปลงสเีทากบัเกรยสเกลระดบั 4 ใหยตุกิารผึง่แสง
8.4.3.3 นำชิน้ทดสอบไปประเมนิคาการเปลีย่นแปลงสดีวยเกรยสเกล

8.4.4 การรายงานผล
รายงานคาการเปลีย่นแปลงสขีองชิน้ทดสอบ”
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5. ใหเพิม่รปูตอไปนีเ้ปนรปูที ่3
                   “

รปูที ่3 การวางเรยีงชิน้ทดสอบและผาสมีาตรฐาน 2
                                     (ขอ 8.4.3.1)                                 ”

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 120 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่29 พฤษภาคม พ.ศ. 2540

                             กร  ทัพพะรังสี
      รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 114 ตอนที ่57 ง
วนัที ่17 กรกฎาคม พทุธศกัราช 2540
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บานพับ

กระดาษทบึแสง

ชิน้ทดสอบ

ผาสมีาตรฐาน 2



สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม                              UDC 667.565                                      ISBN 974-606-408-3

สเีทยีน
WAX  CRAYONS

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 1149   2536



มอก. 1149      2536

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สเีทยีน

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา เลม 110 ตอนที ่66
วนัที ่20 พฤษภาคม พทุธศกัราช 2536



คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 703
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมดนิสอสี

ประธานกรรมการ
นายสมศกัดิ ์พฒันประภาพนัธุ ผแูทนกรมปาไม

กรรมการ
นายสวสัดิ ์แกลวทนงค ผแูทนกระทรวงศกึษาธกิาร
วาที ่ร.ต. สรรค จติรใครครวญ ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายชวลติ ภมรานนท ผแูทนองคการคาของครุสุภา
นายหริญั พรหมมา ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการคมุครองผบูรโิภค
นายไพโรจน พงศาพชิญ ผแูทนบรษิทั เอส. ซ.ี อตุสาหกรรม จำกดั

นางกณษิฐ มหาภริมย
นายธรรมสทิธิ ์แกวโสวฒันะ ผแูทนบรษิทั เอส เอ็น สยามมากราฟ จำกดั
นางทศันยีบลู ศกุรเีขตร ผแูทนบรษิทั แอรสี เทรดดิง้ จำกดั
นายสมชาย แซเอีย้ว ผแูทนบรษิทั ดนิสอสไีทย จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางชชัน ีคณุากรเกษม ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(2)



เนือ่งจากสเีทยีนเปนอปุกรณเครือ่งเขยีนทีใ่ชกนัมากในการศกึษาวชิาศลิปะ สเีทยีนบางชนดิมคีณุภาพต่ำ หรอืมสีาร
เปนพษิเจอืปนอยใูนปรมิาณทีอ่าจเปนอนัตรายตอสขุภาพของผใูช ดงันัน้เพือ่เปนแนวทางใหผใูชไดเลอืกซือ้ผลติภณัฑ
ทีม่คีณุภาพดแีละปลอดภยั และเพือ่เปนการสงเสรมิอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สเีทยีน ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS S 6026-1985 Crayons and Oil Pastels

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่1878 ( พ.ศ. 2536 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สเีทยีน

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สเีทยีน มาตรฐานเลขที่
มอก. 1149-2536 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่23 เมษายน พ.ศ. 2536

             พลตร ีสนัน่  ขจรประศาสน
   รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สเีทยีน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนด ขนาด คุณลักษณะที่ตองการ การบรรจุ เครื่องหมายและฉลาก

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบสเีทยีนทีม่รีปูรางเปนแทงทรงกระบอกหนาตดักลม

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สเีทยีน หมายถงึ วสัดทุีม่ลีกัษณะเปนแทง ทำขึน้โดยมสีแีละไขผึง้เปนสวนผสมหลกั ใชสำหรบัวาดภาพหรอื
ระบายสี

3. ขนาด
3.1 สเีทยีนตองเปนแทงทรงกระบอก มพีืน้ทีห่นาตดัไมนอยกวา 40 ตารางมลิลเิมตร และมปีรมิาตรไมนอยกวา

3 ลกูบาศกเซนตเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

สเีทยีนตองมเีนือ้ละเอยีด มคีวามแขง็และความเขมของสสีม่ำเสมอ เมือ่ใชขดีหรอืระบายบนกระดาษ ตองใชไดดี
โดยไมเปรอะเปอนหรอืเปนเศษเลก็เศษนอย
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและทดลองบนกระดาษ

4.2 ความออนตวั
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2 แลว สเีทยีนตองไมโคงหรอืออนตวัจากระดบัเดมิเกนิ 2 มลิลเิมตร

4.3 ความทนแรงแตกหกั
สเีทยีนตองทนแรงแตกหกัไดไมนอยกวา 4 นวิตนั
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3

4.4 สารเปนพษิ
สีเทียนตองไมมีสารเปนพิษในปริมาณที่อาจมีอันตรายตอสุขภาพ โดยเมื่อทดสอบปริมาณโลหะหนักตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 3 วธิทีดสอบและวเิคราะห มาตรฐานเลขที ่มอก.685 เลม 3
แลว ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1
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ตารางที ่1 ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัได
(ขอ 4.4)

4.5 ความคงทนของสตีอแสง
สเีทยีนตองมคีวามคงทนของสตีอแสงไมต่ำกวาเกรยสเกลระดบั 3
การทดสอบใหปฏบิตัติามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ไสดนิสอส ีมาตรฐานเลขที ่มอก.1148

5. การบรรจุ
5.1 ใหหมุหอสเีทยีนแตละแทงดวยกระดาษหรอืวสัดอุืน่ทีเ่หมาะสม   แลวรวมบรรจใุนกลองหรอืภาชนะบรรจทุี่

แขง็แรง  สามารถปองกนัการแตกหกัในระหวางการเคลือ่นยายหรอืขนสง

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีว่สัดหุมุหอสเีทยีนทกุแทง อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย

ชดัเจน
(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.2 ทีภ่าชนะบรรจสุเีทยีนทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็
ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑ
(2) จำนวน
(3) รหสัรนุทีท่ำ หรอืเดอืน ปทีท่ำ
(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(5) ประเทศทีท่ำ

พลวง 250
สารหนู 50
แบเรียม 250
แคดเมียม 50
โครเมียม 25
ตะกั่ว 100
ปรอท 25

เกณฑท่ีกําหนด
มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

โลหะหนัก
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6.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
6.4 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สเีทยีนขนาดเดยีวกนัทีบ่รรจใุนภาชนะชนดิและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืซือ้ขายหรอืสงมอบ

ในระยะเวลาเดยีวกนั
7.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
7.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลากทีภ่าชนะบรรจุ

7.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่2 สดมภที ่2
7.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และ ขอ 6.2 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวนทีย่อมรบัที่

กำหนดในตารางที ่2 สดมภที ่3 จงึจะถอืวาสเีทยีนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
7.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบขนาด ลักษณะทั่วไป ความคงทนของสีตอแสง และ

เครือ่งหมายและฉลากทีผ่ลติภณัฑ
7.2.2.1 ใหชกัตวัอยางจากขอ 7.2.1 ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่2 สดมภที ่4 โดยชกัตวัอยางมาจากแตละ

ภาชนะบรรจใุหไดจำนวนเทากนัหรอืใกลเคยีงกนั
7.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. ขอ 4.1 ขอ 4.5 และ ขอ 6.1 ในแตละรายการ ตองไมเกนิ

เลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ 2 สดมภที ่ 5 จงึจะถอืวาสเีทยีนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ
ทีก่ำหนด

7.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความออนตวั และความทนแรงแตกหกั
7.2.3.1 ใหชกัตวัอยางจากขอ 7.2.1 ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่2 สดมภที ่6 โดยชกัตวัอยางมาจากแตละ

ภาชนะบรรจใุหไดจำนวนตวัอยางเทากนัหรอืใกลเคยีงกนั
7.2.3.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 และ ขอ 4.3 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่2 สดมภที ่7 จงึจะถอืวาสเีทยีนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
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ตารางที ่2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุเครือ่งหมายและฉลากทีภ่าชนะบรรจุ
ขนาด ลกัษณะทัว่ไป ความคงทนของสตีอแสง เครือ่งหมายและฉลากทีผ่ลติภณัฑ

ความออนตวั และความทนแรงแตกหกั
(ขอ 7.2.1 ขอ 7.2.2 และ ขอ 7.2.3)

7.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสารเปนพษิ
7.2.4.1 ใหชกัตวัอยางจากขอ 7.2.1 ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่3 โดยพยายามใหไดสตีางกนั นำไป

ทดสอบโดยใชตวัอยางรวม
7.2.4.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.4 จงึจะถอืวาสเีทยีนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่3 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบสารเปนพษิ
(ขอ 7.2.4)

7.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางสเีทยีนตองเปนไปตามขอ 7.2.1.2 ขอ 7.2.2.2 ขอ 7.2.3.2 และขอ 7.2.4.2 ทกุขอ จงึจะถอืวา
สเีทยีนรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดบรรจุ
แทง

ขนาดตัวอยาง
แทง

   ไมเกิน 12 5
   13 ถึง 36 8
      เกิน 36 13

ขนาดตัวอยาง
หนวยภาชนะบรรจุ

เลขจํานวน
ท่ียอมรับ

ขนาดตัวอยาง
แทง

เลขจํานวน
ท่ียอมรับ

ขนาดตัวอยาง
แทง

เลขจํานวน
ท่ียอมรับ

ไมเกิน 100 2 0 3 0 5 0
101 ถึง 500 8 1 13 1 20 1
    เกิน 500 13 2 20 2 32 2

การบรรจุ
และเครื่องหมายและฉลาก

ท่ีภาชนะบรรจุ

ขนาด ลักษณะท่ัวไป 
ความคงทนของสีตอแสง
และเครื่องหมายและฉลาก

ท่ีผลิตภัณฑ

ความออนตัว 
และความทนแรงแตกหักขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ
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8. การทดสอบ
8.1 ขนาด

8.1.1 ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร วดัเสนผานศนูยกลางของสเีทยีนตวัอยางตามความยาวแทง
อยางนอย 3 ตำแหนง แลวหาคาเฉลีย่ นำไปคำนวณพืน้ทีห่นาตดั

8.1.2 ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร วดัความยาวสเีทยีนตวัอยาง แลวนำไปคำนวณปรมิาตร
8.2 ความออนตวั

ตดิตัง้สีเทยีนตวัอยางทีแ่กะวสัดหุมุหอออกแลวในแนวระดบั ตามรปูที ่1 วดัระยะความสงูของสเีทยีนตวัอยาง
จากพืน้ โดยวดัทีป่ลาย นำไปวางไวในตหูรอืทีท่ีม่อีณุหภมู ิ37 ± 2 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวสงัเกต
การโคงหรอืออนตวัตวัของสเีทยีนตวัอยาง โดยการวดัระยะความสงูของสเีทยีนตวัอยาง แลวเปรยีบเทยีบกบั
ระยะทีว่ดัไดครัง้แรก

8.3 ความทนแรงแตกหกั
8.3.1 นำสเีทยีนตวัอยางทีแ่กะวสัดหุมุหอออกแลว ไปปรบัภาวะในตหูรอืทีท่ีม่อีณุหภมู ิ37 ±  2 องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 1 ชัว่โมง
8.3.2 เมือ่ครบเวลาทีก่ำหนดแลว นำสเีทยีนตวัอยางไปวางในแนวระดบัใหแตละปลายอยบูนทีร่องรบัแตละแทง

ทีว่างขนานกนั ตามรปูที ่2 ใหแรงกดจนกระทัง่ตวัอยางแตกหกั บนัทกึแรงทีไ่ด

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 การทดสอบความออนตวั
(ขอ 8.2)

สเีทยีนตวัอยาง

การโคงหรอืออนตวัทีร่องรบั
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 การทดสอบความทนแรงแตกหกั
(ขอ 8.3.2)

สเีทยีนตวัอยาง

แรงกด




