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สารขึน้รปูยเูรยีฟอรมาลดไีฮด
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เลขที ่มอก. 1178-2536

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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2549 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 120 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สารขึ้นรูปยูเรียฟอรมาลดีไฮด

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสารขึน้รปูยเูรยีฟอรมาลดไีฮด

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สารขึน้รปูยเูรยีฟอรมาลดไีฮด ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สารขึน้รปู” หมายถงึ ยเูรยีฟอรมาลดไีฮดเรซนิ

ผสมกบัเยือ่กระดาษหรอืเซลลโูลส และสารเตมิแตง เพือ่ใหไดสมบตัติามตองการสำหรบัทำผลติภณัฑโดยการ

ขึน้รปูดวยการอดัหรอืฉีด

3. ชนดิและแบบ
3.1 สารขึน้รปู แบงตามลกัษณะการใชงานเปน 2 ชนดิ คอื

3.1.1 ชนดิใชงานทัว่ไป (urea-formaldehyde moulding compounds for general use , UM-G) เหมาะสำหรบัขึน้

รปูเปนผลติภณัฑเพือ่ใชในงานทัว่ไป

3.1.2 ชนดิใชงานไฟฟาและเครือ่งกล (urea-formaldehyde moulding compounds for electrical and mechanical

use , UM-E) เหมาะสำหรบัขึน้รปูเปนผลติภณัฑเพือ่ใชในงานไฟฟาและเครือ่งกล

3.2 สารขึน้รปู แตละชนดิแบงเปน 2 แบบ คอื แบบอดั และแบบฉดี

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

4.1.1 แบบอดั

ตองเปนเมด็ ไมจบักนัเปนกอนและปราศจากสิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็

4.1.2 แบบฉดี

ตองเปนผง ไมจบักนัเปนกอนและปราศจากสิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็

การทดสอบใหตรวจพนิจิ

4.2 คณุลกัษณะทางฟสกิส

ตองเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางฟสกิส
(ขอ 4.2)

หมายเหตุ * หมายถึง 1. ตัวอักษรที่ใช แสดงถึงวิธีการปฏิบัติในการทดสอบ
A  ใชชิน้ทดสอบตามทีไ่ดรบั
C  ทดสอบในหองภายใตอณุหภมู ิและความชืน้สมัพทัธคงที่
D  แชชิน้ทดสอบในน้ำทีอ่ณุหภมูคิงที่
E  เกบ็ชิน้ทดสอบในหองภายใตอณุหภมูคิงที่

2. ตวัเลขแรก แสดงถงึเวลาในการทดสอบ เปนชัว่โมง
3. ตวัเลขทีส่อง แสดงถงึอณุหภมูขิณะทดสอบ เปนองศาเซลเซยีส
4. ตวัเลขทีส่าม แสดงถงึความชืน้สมัพทัธขณะทดสอบ เปนรอยละ
5. ตวัอกัษรใหแยกดวยเครือ่งหมาย- และตวัเลขใหแยกดวยเครือ่งหมาย /
6. ถาตองทดสอบ 2 ขัน้ตอนหรอืมากกวา จะแสดงโดยการใชเครือ่งหมาย +  และการ

ปฏิบัติจะเขียนเรียงตามลำดับ
ตัวอยาง  C-90/20/65+D-2/100 หมายถึง กอนทดสอบใหเก็บชิ้นทดสอบ

ไวในหองที่มีอุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธ รอยละ
65 นาน 90 ชัว่โมง หลงัจากนัน้แชชิน้ทดสอบในน้ำเดอืดทีอ่ณุหภมู ิ 100
องศาเซลเซยีส นาน 2 ชัว่โมง

ตองทนแรงดนัไฟฟา 10

กโิลโวลตตอความหนา

1 มลิลเิมตร ไดนาน 1

นาท ีโดยไมเกดิวาบไฟ

ตามผวิหรอืเสยีสภาพ

        ฉับพลัน

รายการ คุณลักษณะ หนวย

ท่ี UM-G UM-E การปรับภาวะชิ้นทดสอบ* ตาม

1 สมบัติในการอัดแบบ (mouldability) -    ตองถอดออกจากแบบไดงาย - ขอ 8.3

(เฉพาะแบบอัด)    และปราศจากขอบกพรอง  เชน

   บิดเบี้ยว บวม

2 ความตานแรงดัดโคงท่ีภาวะปกติ ไมนอยกวา MPa 59 78 A ขอ 8.4

[bending strength (normal state)]

3 ความตานแรงกระแทกชารปแบบมีรอยบาก kJ/m
2

A ขอ 8.5

ไมนอยกวา (Charpy impact strength , notched)

4 ความทนความรอน - A ขอ 8.6

(external appearance after heating)

5 การดูดซึมนํ้า  ไมเกิน % 2.0 1.5 E-24/50 ขอ 8.7

(water absorption) +D-24/23

6 ความทนแรงดันไฟฟา - - C-90/20/65 ขอ 8.8

(voltage resistance)

7 ความตานทานของฉนวนที่ภาวะปกติ ไมนอยกวา Ω - 10
9

C-90/20/65 ขอ 8.9

[insulation resistance (normal state)]

8 ความตานทานของฉนวนหลังตม ไมนอยกวา Ω - 10
5

C-90/20/65 ขอ 8.10

[insulation resistance (after boiling)] +D-2/100

9 ความทนอารก  ไมนอยกวา s - 80.0 C-90/20/65 ขอ 8.11

(arc-proof property)

10 ความหนาแนนสัมพัทธ (specific gravity) - A ขอ 8.12

วิธีทดสอบ

1.45 ถึง 1.55

หรือราน

เกณฑกําหนด

2.0

ตองไมบิดเบี้ยว แตก ราว
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสุารขึน้รปูในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิ และกนัความชืน้ได

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหขนาดบรรจขุองสารขึน้รปูเปน 25 กโิลกรมั และน้ำหนกัสทุธขิองสารขึน้รปู

ในแตละภาชนะบรรจ ุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจสุารขึน้รปูทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ชนดิและแบบ

(3) ส ีหรอืรหสัสี

(4) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั

(5) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(6) ขอแนะนำในการเกบ็รกัษา

(7) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ขอกำหนดทัว่ไป

8.1.1 ใหใชวธิทีีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยง ใหใชวธิทีีก่ำหนดใน

มาตรฐานนี้

8.1.2 หากมไิดมกีารกำหนดเปนอยางอืน่ น้ำกลัน่และสารเคมทีีใ่ช ตองมคีวามบรสิทุธิเ์หมาะสำหรบัใชในการ

วเิคราะห

8.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ขึน้รปูตวัอยางโดยใชแรงอดั หรอืตามขอแนะนำของผทูำ หรอืตามขอตกลงระหวางผเูกีย่วของ

8.3 การทดสอบสมบตัใินการอดัแบบ (เฉพาะแบบอดั)

นำชิน้ทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ 8.2 ซึง่มรีปูรางและขนาดตามรปูที ่1 จำนวน 6 ชิน้ มาตรวจพนิจิ
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 รปูรางและขนาดของชิน้ทดสอบสมบตัใินการอดัแบบ
(ขอ 8.3)

8.4 การทดสอบความตานแรงดดัโคงทีภ่าวะปกติ

8.4.1 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(23 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ รอยละ (50 ± 5)

8.4.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรียมชิ้นทดสอบตามขอ 8.2 ใหมีขนาดกวาง (10 ± 5) มิลลิเมตร ยาวไมนอยกวา 80 มิลลิเมตร

และหนา (4 ± 0.2) มลิลเิมตร จำนวน 5 ชิน้

8.4.3 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม JIS K 6911 ขอ 5.17.1

8.4.4 การรายงานผล

ใหรายงานเปนคาเฉลีย่

8.5 การทดสอบความตานแรงกระแทกชารปแบบมรีอยบาก

8.5.1 ภาวะทดสอบ

ใชภาวะทดสอบเดยีวกบัขอ 8.4.1

8.5.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 8.2 ใหมขีนาดและรอยบากอยกูึง่กลาง ตามรปูที ่2 จำนวน 5 ชิน้ โดยรอยบากตอง

เกดิจากการขึน้รปูเทานัน้

8.5.3 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม JIS K 6911 ขอ 5.20

8.5.4 การรายงานผล

ใหรายงานเปนคาเฉลีย่

φ 44

φ 56
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 รปูรางและขนาดของชิน้ทดสอบความตานแรงกระแทกชารปแบบมรีอยบาก
(ขอ 8.5.2)

8.6 การทดสอบความทนความรอน

8.6.1 เครื่องมือ

ตอูบทีค่วบคมุอณุหภมูไิดที ่(110 ± 2) องศาเซลเซยีส

8.6.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 8.2 ใหมขีนาดเสนผานศนูยกลาง (50 ± 1) มลิลเิมตร และหนา (3 ± 0.2)

มลิลเิมตร จำนวน 2 ชิน้

8.6.3 วธิทีดสอบ

แขวนชิน้ทดสอบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ(110 ± 2) องศาเซลเซยีส นาน 2 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิ

8.7 การทดสอบการดดูซมึน้ำ

8.7.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเชนเดยีวกบัขอ 8.6.2 วางบนกระดาษกรองทีอ่ยบูนแผนใยหนิ (asbestos plate) หนา

ประมาณ 10 มลิลเิมตร แลวนำไปอบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ (50 ± 2) องศาเซลเซยีส นาน (24 ± 1)

ชัว่โมง จำนวน 2 ชิน้

8.7.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม JIS K 6911 ขอ 5.26.1

8.7.3 การรายงานผล

ใหรายงานเปนคาเฉลีย่

8.8 การทดสอบความทนแรงดนัไฟฟา

8.8.1 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 5)

รอยบาก

3
0

o
 ±

 1
o
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8.8.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 8.2 ใหมขีนาดเสนผานศนูยกลางระหวาง (60 ถงึ 100) มลิลเิมตร และหนา

(2 ± 0.15) มลิลเิมตร จำนวน 2 ชิน้ แลวนำไปเกบ็ไวทีภ่าวะทดสอบ นาน 90    
 
 ชัว่โมง

8.8.3 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม JIS K 6911 ขอ 5.8

8.8.4 การรายงานผล

ใหรายงานผลทกุคา

8.9 การทดสอบความตานทานของฉนวนทีภ่าวะปกติ

8.9.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 8.2 ใหมรีปูรางและขนาดตามรปูที ่3 จำนวน 2 ชิน้ แลวนำไปเกบ็ไวทีภ่าวะทดสอบ

นาน 90      ชัว่โมง

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่3 รปูรางและขนาดของชิน้ทดสอบความตานทานของฉนวน
(ขอ 8.9.1)

8.9.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม JIS K 6911 ขอ 5.12.1

8.9.3 การรายงานผล

ใหรายงานผลทกุคา

8.10 การทดสอบความตานทานของฉนวนหลงัตม

8.10.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเชนเดยีวกบัขอ 8.9.1 จำนวน 2 ชิน้ แลวนำไปแชในน้ำเดอืด นาน 2 ชัว่โมง
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8.10.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม JIS K 6911 ขอ 5.12.1

8.10.3 การรายงานผล

ใหรายงานผลทกุคา

8.11 การทดสอบความทนอารก

8.11.1 ภาวะทดสอบ

ใชภาวะทดสอบเดยีวกบัขอ 8.8.1

8.11.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 8.2 ใหมขีนาดเสนผานศนูยกลาง 100 มลิลเิมตร หนา (3 ± 0.05) มลิลเิมตร

จำนวน 3 ชิน้ แลวนำไปเกบ็ไวทีภ่าวะทดสอบ นาน 90  
 
  ชัว่โมง

8.11.3 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม JIS K 6911 ขอ 5.15

8.11.4 การรายงานผล

ใหรายงานผลทกุคา

8.12 การทดสอบความหนาแนนสมัพทัธ

8.12.1 ภาวะทดสอบ

ใชภาวะทดสอบเดยีวกบัขอ 8.4.1

8.12.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 8.2 โดยใชตวัอยางประมาณ (1 ถงึ 5) กรมั ใหมรีปูรางเหมาะสม ผวิเรยีบ

และไมเกดิฟองอากาศเมือ่แชในน้ำกลัน่ทีก่ลัน่ไดใหม จำนวน 1 ชิน้

8.12.3 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม JIS K 6911 ขอ 5.28

+4

-2
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง สารขึ้นรูปชนิดและแบบเดียวกัน มีสวนประกอบเดียวกัน บรรจุในภาชนะบรรจุชนิด

และขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชกัตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 3 หนวยภาชนะบรรจุ

ก.2.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5. และขอ 6. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสารขึน้รปูรนุนัน้

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทางฟสกิส

ก.2.2.1 ใหใชตวัอยางจากขอ ก.2.1 โดยใชเครือ่งมอืทีเ่หมาะสมชกัตวัอยางจากแตละภาชนะบรรจทุีร่ะดบัความ

ลกึตางๆ กนั ภาชนะบรรจลุะเทาๆ กนั นำมาผสมกนัใหไดน้ำหนกัรวมไมนอยกวา 2 กโิลกรมั เกบ็ไว

ในภาชนะทีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิและกนัความชืน้ได

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ทกุรายการ จงึจะถอืวาสารขึน้รปูนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสารขึน้รปูตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสารขึน้รปูรนุนัน้เปนไปตาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


