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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วธิทีดสอบสิง่ทอ
เลม 11   ความยาวของผา

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดวิธีทดสอบความยาวของผาขณะที่ไมมีแรงดึง สําหรับผาที่มี
ความกวางเต็มหนาผา  ผาที่พับคร่ึงตามแนวยาว หรือผาที่เปนวง (tubular form) แตมีความยาวไมเกิน
100 เมตร

1.2 วธิีการทดสอบนีไ้มใชกับผาเคลือบ (coated fabrics)

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนี ้ มดีังตอไปนี้
2.1 ความยาวของชิ้ นผา (length of piece) หมายถึง ระยะระหวางปลายผาทั้ งสองด านตามแนวยาว

หรือตามแนวเครือ่งจักรของผา

3. หลักการทดสอบ

3.1 ปรับภาวะตัวอยางผาใหอยูในสภาพคลายตัวในบรรยากาศมาตรฐาน โดยวางบนโตะทดสอบท่ีมีพ้ืนผิวเรียบ
และไมมีแรงกระทําใดๆ ตอตัวอยาง  ใชอุปกรณวัดที่ผานการสอบเทียบแลว วัดความยาวของตัวอยาง
ถาตวัอยางยาวมากอาจจําเปนตองแบงวดัเปนชวงๆ แลวนํามารวมกันเปนความยาวทัง้หมดของตวัอยาง

4. เคร่ืองทดสอบและอุปกรณ

4.1 อุปกรณวดัที่ผานการสอบเทยีบแลว มีความยาว  1 เมตร  และอานคาไดละเอยีดถึงหนวยมิลลิเมตร
4.2 โตะทีม่พีืน้ผวิเรยีบ  มคีวามกวางและความยาวมากกวาผาขณะทีท่ําการวดั โตะตองมคีวามยาวอยางนอย 3 เมตร

สําหรับวัดตัวอยางที่มีความยาวมากกวา 2 เมตร ใหทําเครื่องหมายบนดานยาวทั้งสองดานของโตะทุกระยะ
1 เมตร  1 มิลลิเมตร โดยเครื่องหมายแรกหางจากขอบโตะ 0.5 เมตร  เพื่อใหมีท่ีสําหรับวางตัวอยางได
สําหรับการวดัตัวอยางทีม่ีความยาวมากๆ ใหวางชิน้ตัวอยางทัง้หมดบนโตะระหวางการวดัความยาวแตละชวง
(ภาคผนวก ก. รูปที่ ก.2)
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5. ภาวะทดสอบ

5.1 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบขั้นตน (precondition) ที่อุณหภูมิไมเกิน 50 องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ
รอยละ 10 ถึง รอยละ 25 จนตัวอยางทดสอบอยูในภาวะสมดุล

5.2 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบ (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรับการทดสอบสิ่งทอ ที่อุณหภูมิ
(20  2) องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ รอยละ (65  4) เปนเวลาไมนอยกวา 8 ชั่ วโมง
หรอืจนตวัอยางทดสอบอยูในภาวะสมดลุ และทําการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน

หมายเหต ุ   ภาวะสมดุลของตัวอยางทดสอบ หมายถึง มวลของตัวอยางทดสอบที่ชั่งหางกันสองครั้งไมนอยกวา
      2 ชั่วโมง แตกตางกันไมเกิน รอยละ 0.25

5.3 ผาตองผานการปรบัภาวะกอนจงึจะนําไปวดัขณะทีผ่าอยูในสภาพคลายตวั  โดยวางบนโตะเพือ่ไมใหเกดิแรงดงึ
(ภาคผนวก ก. รูปที่ ก.1)

5.4 เพื่อใหมั่นใจวาผาอยูในสภาพคลายตัวแลว  ใหทําเครื่องหมายบนผาสองตําแหนงตามความยาวของผา
วดัระยะหางระหวางตาํแหนงทัง้สอง  แลววางไวเปนเวลา 24 ชัว่โมง  วดัระยะหางระหวางตาํแหนงทัง้สองอกีครัง้
ถาผลตางไมเกิน รอยละ 0.25 ถือวาผานั้นอยูในสภาพคลายตัว ถายังไมคลายตัวเพียงพอใหปรับภาวะตอ
และตรวจสอบเปนระยะจนผลตางไมเกนิ รอยละ 0.25
กรณผีาถกัทีต่องมกีารเตรยีมผากอนการทดสอบ (special  treatment)  ใหทําตามขอตกลงระหวางผูทีเ่กีย่วของ
และระบใุนรายงานผลการทดสอบดวย

6. การชักตัวอยาง

6.1 การชักตวัอยาง  ใหเปนไปตามขอตกลงท่ีระบุไวในขอกําหนดเกณฑคุณภาพของผา (material specification)
หรือเปนไปตามขอตกลงของผูที่เกีย่วของ

7. การทดสอบ

7.1 ขอกําหนดทัว่ไป
ตวัอยางตองวางราบบนโตะทดสอบพืน้เรยีบ โดยระวงัไมใหผาบดิเบีย้ว

7.2 การวดัความยาว
7.2.1 ตัวอยางที่ส้ันกวา 1 เมตร

7.2.1.1 ใหวัดความยาวทั้งหมด โดยใชอุปกรณวัดที่ผานการสอบเทียบ (ขอ 4.1) วางใหขนานกับริมผา
ตามแนวยาวใหคาละเอียดถึงหนวยมิลลิเมตร วัดความยาวทั้งหมด 3 ครั้ง โดยเปลี่ยนตําแหนง
วดัตามดานกวางของผา
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7.2.2 ตัวอยางที่ยาวกวา 1 เมตร
7.2.2.1 ทําเครื่องหมายท่ีปลายผา แลวทําเครื่องหมายที่สองหางจากเครื่องหมายแรก 1 เมตร โดยวัดจาก

เครื่ องหมายที่ ทําไวบนโตะทดสอบ (ขอ 4.2)  ทําเครื่องหมายเพิ่ มทุกๆ ระยะ 1 เมตร
ตลอดความยาวของผืนผา และวัดความยาวที่เหลือซึ่งนอยกวา 1 เมตร โดยใชอุปกรณวัดที่
ผานการสอบเทยีบ

7.2.2.2 ความยาวทั้งหมดของตัวอยางเปนผลรวมแตละชวง 1 เมตร และความยาวที่เหลือ ใหวัด 3 ครั้ง
โดยการทําเครือ่งหมายใหมบนตวัอยางถาจําเปน

7.2.2.3 ในกรณีท่ีมแีถบตอผา  ใหผูที่เกีย่วของตกลงกันลวงหนาวาจะรวมความยาวของผาตอปลายหรือไม

8. การคํานวณ

8.1 คํานวณคาเฉลีย่ความยาวของตัวอยาง  เปนเมตร ใหละเอียดถึงเซนติเมตร
8.2 ในกรณีที่ตองการ คํานวณคาสัมประสิทธิ์การแปรผัน (coefficient of variation) ของความยาว เปนรอยละ

ใหละเอียดถึง รอยละ 1  และคาความยาวที่ขีดจํากัดความเชื่อม่ัน (confidence limits) ระดับ รอยละ 95
ใหละเอียดถึงเซนติเมตร หรือผลการวัดแตละคร้ัง เปนเมตร ใหละเอียดถึงเซนติเมตร

9. การรายงานผล

ใหระบุรายละเอียดในรายงานผลการทดสอบ ดังตอไปนี้
9.1 มาตรฐานทดสอบทีใ่ช และวนัทีท่ดสอบ
9.2 ตวัอยางทดสอบและวิธกีารชักตัวอยาง
9.3 ลกัษณะตวัอยาง (ความกวางเตม็หนาผา หรือผาทีพ่บัครึง่ตามแนวยาว หรือผาทีเ่ปนวง) ผาทีต่องมกีารเตรียม

กอนการทดสอบ
9.4 สิง่ทีแ่ตกตางไปจากท่ีระบุในวธิีการทดสอบ (ถามี)
9.5 คาเฉลีย่ความยาวของตัวอยาง  เปนเมตร ใหละเอียดถึงเซนติเมตร
9.6 คาสัมประสิทธิ์การแปรผันของความยาว  เปนรอยละ และคาความยาวที่ขีดจํากัดความเชื่อมั่นที่ระดับ

รอยละ 95 ใหละเอียดถึงเซนติเมตร   หรือผลการวัดแตละครั้ง  เปนเมตร ใหละเอียดถึงเซนติเมตร
(กรณทีี่ตองการ)

9.7 ถามีการดึงยดืปลายผาขางหนึง่  หรือการรวมความยาวของแถบตอผา ใหระบุในรายงาน



-4-

มอก. 121 เลม 11-2553

ภาคผนวก ก.

ขอแนะนําการวางผา  เพือ่ปรบัภาวะ สภาพคลายตัว และการวัด
(ขอ 4.2  และขอ 5.3)

ก.1 วิธีที่สะดวกและมีประสิทธิภาพในการวางตัวอยางที่มีความยาวมากๆ เพื่อการปรับภาวะ โดยไมมีแรงดึง
และใหมี การสัมผั สกั บบรรยากาศมาตรฐานอย างทั่ วถึ ง ทําได โดยคลี่ ตั วอย างออกจากม วนผ า
แลววางในลักษณะเปนลูกคลื่น (loose corrugated folds) (ตามรูปที่ ก.1)

ก.2 เมื่อวางตัวอยางบนโตะทดสอบแลว  ระหวางการทําเครื่องหมายและการวัด ชิ้นผาควรปราศจากแรงดึง
ทําไดโดยพับผาแบบซอนทบ (cuttle-folding) ทีป่ลายผาท้ังสองดาน โดยทบผาจะกองอยูที่ปลายแตละดาน
(ตามรูปที่ ก.2)

ก.3 กรณทีีโ่ตะทดสอบมขีนาดยาวไมพอทีจ่ะวดัผาโดยวธินีีไ้ด  ใหใชโตะเสริมทีม่คีวามสงูและความกวางเทากบัโตะ
ทดสอบหลัก และสามารถวางผาไดอยางตอเนือ่งบนโตะ

 

รูปที่ ก.1  การวางผาลักษณะเปนลูกคลืน่ รูปที่ ก.2  การวางผาโดยการพับแบบซอนทบ  


