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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วธิทีดสอบสิง่ทอ

เลม 13  จํานวนเสนดายตอหนวยความยาวของผาทอ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดวิธีทดสอบจํานวนเสนดายตอเซนติเมตรของผาทอ มี 3 วิธี
ใหเลือกตามความเหมาะสมกับลักษณะของผา  ไดแก
วิธทีี่ 1 วธิเีลาะเสนดายจากผาและนบั (dissection)

เหมาะสําหรับผาทอทุกชนิด ผาทอที่มีเสนดายทับซอนกัน (folded structures) และผาที่มีลายทอ
ทบัซบัซอน

วิธทีี่ 2 วธิใีชแวนขยายสําหรับนบัเสนดาย (counting glass)
เหมาะสําหรับผาทอที่มีจํานวนเสนดายมากกวา 50 เสนตอเซนติเมตร

วิธทีี่ 3 วธิีใชเครือ่งนับเสนดายทีป่รับเลือ่นได (traversing thread counter)
เหมาะสําหรับผาทอทกุชนดิ

หมายเหตุ 1) กรณีที่จํานวนเสนดายตอเซนติเมตรมีคานอย  อาจรายงานผลเปนจํานวนเสนดายตอเดซิเมตร
2) ในกรณีที่มีขอโตแยงใหเลือกใชวิธีท่ี 1

2. หลักการทดสอบ

วิธทีี่ 1 เตรียมชิน้ผาใหมีขนาดเทากบัระยะทดสอบต่ําสุด ตามขอ 6.1.1 เลาะเสนดายจากผาใหมีความยาว
ประมาณ 1 เซนติเมตร ถึง 2 เซนติเมตร  แลวนับจํานวนเสนดาย

วิธทีี่ 2 นบัจํานวนเสนดายทีม่องเหน็ผานชองเปด (aperture) ของแวนขยายสําหรับนบัเสนดาย
วิธทีี่ 3 นบัจํานวนเสนดายตอเซนตเิมตรโดยใชเคร่ืองนบัเสนดายทีป่รบัเลือ่นได

3. เคร่ืองมอืและอุปกรณ

3.1 วิธีที ่1  วิธีเลาะเสนดายจากผาและนับ
3.1.1 ตัวหนีบยึด (clamp) สําหรับจับยึดเข็มส้ันๆ 2 อัน ใหอยูในแนวขนานกัน โดยปลายเข็มทั้งสองหางกัน

เทากับระยะทดสอบต่ําสุด (ขอ 6.1.1)  0.02 เซนติเมตร
3.1.2   ในกรณีที่ไมมีตัวหนีบยึดใหใชเข็มแยกเสนดาย 2 อัน และไมบรรทัดเหล็ก
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3.2 วิธทีี่ 2  วิธใีชแวนขยายสําหรับนับเสนดาย
3.2.1 แวนขยายสําหรับนับเสนดายทีม่ชีองเปดกวาง (2  0.005) เซนตเิมตร หรือ (3  0.005)  เซนติเมตร

ทุกดาน และมีความหนาของขอบของชองเปดไมเกนิ 0.1 เซนติเมตร
3.3 วิธีที ่3 วิธใีชเครือ่งนับเสนดายทีป่รับเลือ่นได

3.3.1 เครือ่งนับเสนดายทีป่รับเลือ่นได  ประกอบดวย
3.3.1.1 แวนขยายที่มีกําลังขยาย 4 เทา ถึง 20 เทา สามารถปรับเลื่อนไดดวยสกรูไปบนฐานซึ่งมีขีดบอก

ระยะความยาว ฐานมีความยาวเพยีงพอใหระยะทดสอบต่ําสดุตามทีก่ําหนดในขอ 6.1.1
3.3.1.2 เสนชีท้ีเ่ลนสตา  หรือมีเขม็ชีท้ีป่รับเลือ่นไดพรอมกบัแวนขยายและมองเหน็ไดผานแวนขยาย

4. ภาวะทดสอบ

4.1 ปรับภาวะผาตัวอยาง (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรับการทดสอบส่ิงทอ ที่อุณหภูมิ (20  2)
องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65  4) เปนเวลาไมนอยกวา 16 ชั่วโมง และทําการทดสอบ
ในบรรยากาศมาตรฐาน

5. การเตรียมชิ้นทดสอบ

5.1 วิธีที ่1  วิธีเลาะเสนดายจากผาและนับ
ตัดชิ้นทดสอบจากผาตัวอยาง โดยสุมจากบริเวณตางๆ เพื่อใหเปนตัวแทนของผาตัวอยาง โดยมีเสนดาย
ไมซ้ํากันอยางนอย 5 ชิ้น ชิ้นทดสอบแตละชิ้นตองมีเสนดายอยางนอย 100 เสน  มีความยาวมากกวา
ระยะทดสอบต่ําสุด 0.4 เซนติเมตร ถึง 0.6 เซนติเมตร (ขอ 6.1.1) และมีความกวางเพียงพอ  เพื่อให
จับถือไดอยางสะดวก  ในการตัดชิ้นทดสอบตองระวังไมใหการเรียงตัวของเสนดายเสียหายโดยเฉพาะ
ผาทอทีม่โีครงสรางหลวม

5.2 วิธีที ่2  วิธีใชแวนขยายสําหรับนับเสนดาย และวิธีที่ 3  วิธีใชเครือ่งนับเสนดายที่ปรับเลือ่นได
ไมตองตดัชิน้ทดสอบออกจากผาตวัอยาง  ในการทดสอบใหนบัจํานวนเสนดายจากบรเิวณตางๆ บนผาตวัอยาง
โดยมีเสนดายไมซ้ํากนัอยางนอย 5 จุด เพือ่ใหเปนตัวแทนของชิ้นผาไดมากท่ีสุด

5.3 ปรับภาวะผาตวัอยางในบรรยากาศมาตรฐานสําหรับการทดสอบสิง่ทอ (ขอ 4.1) กอนการทดสอบ

6.  การทดสอบ

6.1 ระยะทดสอบ
6.1.1 ระยะทดสอบต่ําสุด (minimum measuring distance)  ใหเปนไปตามท่ีกําหนดในตารางที ่1
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 ตารางที่ 1  ระยะทดสอบต่ําสดุ
(ขอ 6.1.1)

6.1.2 สําหรับผาหนาแคบที่มีความกวางเต็มหนาผา ไมเกิน  10 เซนติเมตร ใหใชผาทั้งชิ้นในการทดสอบ
โดยใหนับจํานวนเสนดายยืนทุกเสนรวมริมผา และรายงานผลการทดสอบเปนจํานวนเสนดายยืน
ตอความกวางเตม็หนาผา

6.1.3 สําหรับผาที่มีลายผาซึ่งมีความหนาแนนของเสนดายแตกตางกันเปนชวงกวาง ใหเลือกชิ้นทดสอบ
ที่มีลายทออยางนอยหนึง่รอบลายทอ  (one weave repeat)

6.2 วิธีที ่1  วิธีเลาะเสนดายจากผาและนับ
6.2.1 ใชเขม็ของตวัหนบียดึ (ขอ 3.1.1) แทงทะลชุิน้ทดสอบ (ขอ 5.1) ใหหางจากริมของชิน้ทดสอบแตละดาน

0.2 เซนติเมตร ถึง 0.3 เซนติเมตร
6.2.2 เลาะเสนดายเสนสัน้ (เสนดายทีอ่ยูในแนวท่ีทําการนบัจํานวน) ที่อยูนอกเขม็ท้ังสองออก
6.2.3 เลาะเสนดายที่อยูระหวางเข็มทั้งสองและนับจํานวนเสนดายนั้น สําหรับเสนดายที่ถูกเข็มปกตรึง

ใหนับเปนครึ่งเสน อาจใชปากคีบปลายแหลมชวยในการเลาะเพื่อความสะดวก และใหนับเปนกลุม
ครัง้ละสบิเสน

6.2.4 ในกรณีที่ไมมีตัวหนีบยึดใหใชเข็ม 2 อัน (ขอ 3.1.2) แทงทะลุผา ใหมีระยะหางตามที่กําหนด
โดยใชไมบรรทัดทีม่ขีดีแบงทีเ่หมาะสําหรับการทดสอบวางบนชิน้ทดสอบ
ใหทดสอบจํานวนเสนดายยนืตอเซนติเมตร และจํานวนเสนดายพุงตอเซนตเิมตรอยางนอยแนวละ 5 คา

6.3 วิธทีี่ 2  วิธใีชแวนขยายสําหรับนับเสนดาย
6.3.1 ใชระยะทดสอบท่ีกําหนดในขอ 6.1
6.3.2 วางผาบนพื้นผิวเรียบในแนวนอนและวางแวนขยายสําหรับนับเสนดาย (ขอ 3.2.1) บนผาโดย

ใหขอบดานหนึง่ของชองเปดของแวนขยายขนานกบัแนวเสนดายยนื
6.3.3 ในกรณีที่ มองเห็นเสนด ายทุกเสนใหนับเสนด ายทุกเสน แต ถ ามองไม เห็นเสนด ายทุกเสน

อาจทําการนับจํานวนรอบลายทอ โดยวางแวนขยายใหดานหนึ่งของชองเปดตรงกับเสนดาย ในลายทอ
ที่มองเห็นไดชัดเจน แลวนับจํานวนรอบลายทอรวมกับเสนดายที่เหลือนอกลายทอ และใหทดสอบ
จํานวนเสนดายในรอบลายทอ โดยการวเิคราะหลายทอหรือการเลาะเสนดายจากผาและนบั

6.3.4 นับจํานวนเสนดายยืน หรือจํานวนรอบลายทอ หรือจํานวนหนวยเสนดายยืน (warp thread units)
และเศษของหนวย  โดยนบัจากดานหนึง่ของชองเปดของแวนขยายไปยังอกีดานหนึง่

จํานวนเสนดาย ระยะทดสอบต่ําสุด จํานวนเสนดาย ความคลาดเคลื่อน เปนรอยละ

ตอเซนติเมตร (เซนติเมตร) ตอชิ้นทดสอบ (นับใหละเอียดถึง 0.5 เสน)

       ต่ํากวา    10 10      ต่ํากวา    100  มากกวา    0.5

               10   ถึง     25   5                   50   ถึง  125                    1.0   ถึง   0.4

            25    ถึง     40   3                   75   ถึง   120   0.7   ถึง   0.4

    มากกวา    40   2     มากกวา    80    ต่ํากวา     0.6
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6.3.5 นับจํานวนเสนดายพุง โดยใหเสนดายพุงขนานกับขอบของชองเปดแลวนับจํานวนเสนดายตามวิธี
ทีก่ลาวขางตน

6.3.6 ถาดานหนาของผืนผาประกอบดวยเสนดายหนึ่งชุดเปนสวนใหญ เชน ผาลายสอง ผาตวน ใหนับ
จํานวนเสนดายจากดานทีม่องเหน็ไดชดักวา

6.4 วิธีที่ 3  วธิีใชเครื่องนับเสนดายทีป่รับเลื่อนได
6.4.1 ใหใชระยะทดสอบท่ีกําหนดในขอ 6.1
6.4.2 วางผาบนพื้นราบโดยไมใหมีรอยยับและแรงดึง วางเครื่องนับเสนดาย (ขอ 3.3.1) ลงบนผาปรับเลื่อน

แวนขยายใหเคลื่อนผานผาในทิศทางตั้งฉากกับเสนดายที่นับจํานวน แลวนับจํานวนเสนดายที่อยูใน
ระยะทดสอบ

6.4.3 ในกรณทีีม่องเหน็เสนดายไดชดัเจนทุกเสน ใหนบัจํานวนเสนดายขณะทีเ่ข็มชีเ้คลือ่นไปบนผา
6.4.4 ในกรณีที่มองไมเห็นเสนดายทุกเสน ใหนับจํานวนรอบลายทอโดยเริ่มจากเสนดายในรอบลายทอ

ซึง่มองเหน็ไดชดั แลวนบัจํานวนรอบลายทอรวมกบัเสนดายทีเ่หลือนอกลายทอ และใหนบัจํานวนเสนดาย
ในรอบลายทอ  โดยการวิเคราะหลายทอหรือการเลาะเสนดายจากผาและนบั

6.4.5 ถาดานหนาของผนืผาประกอบดวยเสนดายหนึ่งชุดเปนสวนใหญ เชน ผาลายสอง ผาตวน ใหนบัจํานวน
เสนดายจากดานทีม่องเห็นไดชดักวา

7. การคํานวณ

7.1 คํานวณจํานวนเสนดายตอเซนตเิมตร จากตําแหนงตางๆ ทีน่บั
7.2 คํานวณคาเฉล่ียของจํานวนเสนดายยนืตอเซนตเิมตร และคาเฉล่ียของจํานวนเสนดายพุงตอเซนตเิมตร
7.3 คํานวณจํานวนเสนดายตอตารางเซนติเมตร จากผลบวกของคาเฉลี่ยของจํานวนเสนดายยืนตอเซนติเมตร

และคาเฉล่ียของจํานวนเสนดายพุงตอเซนตเิมตร
7.4 ในกรณีท่ีผามีลายซึ่งมีความหนาแนนของเสนดายที่แตกตางกัน ใหคํานวณจํานวนเสนดายจากแตละพื้นที่

ของลายทอ และรายงานจํานวนเสนดายตอเซนติเมตรของลายทอท่ีแตกตางกนั

8. การรายงานผล

ใหระบุรายละเอียดในรายงานผลการทดสอบ ดังตอไปนี้
8.1 มาตรฐานทดสอบท่ีใช (วิธีท่ี 1 วิธีที่ 2 หรือวิธีที่ 3) และวันที่ทดสอบ
8.2 ระยะทดสอบ
8.3 จํานวนครัง้ทีน่บั
8.4 จํานวนเสนดายตอหนวยความยาว ดงันี้

8.4.1 จํานวนเสนดายยนืตอเซนตเิมตร  และจํานวนเสนดายพุงตอเซนตเิมตร
8.4.2 คาเฉลีย่ของจํานวนเสนดายยืนตอเซนตเิมตร  และคาเฉลีย่ของจํานวนเสนดายพุงตอเซนตเิมตร
8.4.3 จํานวนเสนดายตอเซนติเมตรของลายทอตางๆ ในกรณีที่ลายทอมีชวงความหนาแนนของเสนดาย

ที่แตกตางกนั (ในกรณทีี่ตองการ)
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8.4.4 ในกรณีที่จํานวนเสนดายตอเซนติเมตรมีคานอย อาจแสดงผลและรายงานในหนวยจํานวนเสนดาย
ตอเดซิเมตร

8.5 ในกรณีผาหนาแคบ (ความกวางหนาผา ไมเกิน 10 เซนติเมตร) ใหรายงานผลการทดสอบเปนจํานวน
เสนดายยนืตอความกวางหนาผา (รวมริมผา)

8.6 จํานวนเสนดายตอตารางเซนตเิมตร หรือตารางเดซิเมตร  (ในกรณีท่ีตองการ)
8.7 สิง่ทีแ่ตกตางไปจากท่ีระบุในวธิีการทดสอบ (ถามี)


