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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม 20  การเปลีย่นแปลงขนาดของผาเมือ่แชน้ำเยน็

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดวิธีทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของผาเมื่อแชผาในน้ำเย็น

แลวทำใหแหง

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 การเปลีย่นแปลงขนาด (dimensional change) หมายถงึ การเปลีย่นแปลงขนาดตามแนวยาวหรอืแนวกวาง

ของชิน้ทดสอบเม่ือแชในน้ำเยน็ แลวทำใหแหงในภาวะท่ีกำหนด

3. หลักการทดสอบ
3.1 ตดัช้ินทดสอบจากตัวอยาง ปรับภาวะชิน้ทดสอบ ทำเครือ่งหมายบนช้ินทดสอบ วัดระยะระหวางเคร่ืองหมาย

นำชิ้นทดสอบแชน้ำจนเปยกทำใหแหงในภาวะที่กำหนด แลวปรับภาวะชิ้นทดสอบ และวัดระยะอีกครั้ง

คำนวณการเปลีย่นแปลงขนาดตามแนวยาวและ/ หรอืแนวกวางของผา

4.  เครือ่งมอืและอปุกรณ
4.1 ถาดหรือภาชนะบรรจุน้ำ ลึกประมาณ 100 มิลลิเมตร และมีพื้นท่ีพอเหมาะสำหรับวางช้ินทดสอบ

ใหอยใูนแนวระนาบไดโดยไมตองพบั

4.2 ไมบรรทัดโลหะ  ทีอ่านคาไดละเอยีดเปนมิลลเิมตร

4.3 หมกึทีซ่กัไมออก หรอืดายเย็บท่ีมสีตีดักับสขีองช้ินทดสอบ   สำหรบัทำเครือ่งหมายบนช้ินทดสอบ

4.4 แผนกระจกหรอืแผนพลาสตกิใส ทีม่ขีนาดไมนอยกวา 600 มลิลเิมตร × 600 มลิลเิมตร และหนาประมาณ

6 มลิลเิมตร  จำนวน  2  แผน
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5.  สารเคมี
5.1 โซเดยีมเฮกซะเมทาฟอสเฟต (sodium hexametaphosphate) หรอื โซเดยีมไตรฟอสเฟต (sodium triphosphate)

5.2 สารที่ทำใหเปยก (wetting agent) ที่มีประสิทธิภาพ เชน โซเดียมไดออกทิลซัลโฟซักซิเนต (sodiumdi-

octylsulpho-succinate) หรอื โดเดซลิเบนซนีโซเดยีมซลัโฟเนต (dodecyl benzene sodium sulphonate)

5.3 น้ำ ทีม่คีวามกระดางเปนศนูย  หรอืหากใชน้ำกระดางทีม่คีวามกระดางของแคลเซียมคารบอเนต (calcium

carbonate  hardness)  ไมเกนิ  5  สวนในน้ำ  100 000 สวน กไ็ด  แตตองผสมโซเดียมเฮกซะเมทาฟอสเฟต

ลงไปในอตัรา 0.08 กรมัตอลกูบาศเดซเิมตร ตอแคลเซยีมคารบอเนต 1 สวนในน้ำ 100 000 สวน

6. ภาวะทดสอบ
6.1 ปรับภาวะชิ้นทดสอบ (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสำหรับการทดสอบสิ่ งทอ ที่อุณหภูมิ

(20 ± 2)  องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 4)

7. การเตรยีมชิน้ทดสอบ
7.1 ใหจัดทำช้ินทดสอบเพ่ือใหเปนตัวแทนของตัวอยางน้ันๆ โดยควรตัดช้ินทดสอบจากพ้ืนท่ีที่มีเสนดาย

ตามแนวยาวและตามแนวกวางของผาที่ตางกัน แลวทำเครื่องหมายระบุแนวของเสนดายกอนตัด

ชิน้ทดสอบออกจากตวัอยาง

7.2 ผาหนากวางหรอืตวัอยางทีม่หีนากวาง ใหเตรยีมช้ินทดสอบ 1 ชิน้ หรอืมากกวา

7.2.1 ผาทอ ตดัช้ินทดสอบใหมขีนาดอยางนอย 500 มลิลเิมตร × 500  มลิลเิมตร โดยเลือกตัดจากบริเวณผา

ที่ไมมีรอยยับ ขนานกับแนวยาวและแนวกวางของผาและตองตัดหางจากริมผาไมนอยกวา รอยละ

10 ของความกวางหนาผา  และไมอยูในระยะ 1 เมตรจากปลายสุดทั้งสองดานของมวนผืนผา

หรอืของตัวอยาง ผาทอท่ีทอเปนลวดลาย (fancy weave structure) ชิน้ทดสอบแตละชิน้ ควรมีลวดลาย

ทอครบเหมือนกัน

7.2.2 ผาถัก ตัดชิ้นทดสอบขนาดอยางนอย 500 มิลลิเมตร × 500 มิลลิเมตร แลวเย็บพันริมดวยดายท่ีมี

ขนาดคงตวัเพือ่กนัลยุ  โดยใหเตรยีมชิน้ทดสอบ ดงันี้

7.2.2.1 ผาถกัเปนถุง (tubular knitted fabrics) ใหตดัออกเปนช้ินทดสอบช้ันเดียว

7.2.2.2 ในกรณผีาถกัพอดตีวั (body - width circular knitted fabrics) ใหทดสอบโดยไมตองตัดเปนช้ินเดียว

(tubular form)

7.2.3 ปรบัภาวะชิน้ทดสอบภายในบรรยากาศมาตรฐาน (ขอ 6.1)  เปนเวลาไมนอยกวา 12 ชัว่โมง

7.2.4 วางชิ้นทดสอบบนโตะทดสอบใหเรียบและระวังไมใหเอียง ทำเครื่องหมายบนชิ้นทดสอบตามแนวยาว

และแนวกวางแนวละ 3 คู โดยเคร่ืองหมายแตละคูหางกันอยางนอย 350 มิลลิเมตร และหางจาก

ริมของช้ินทดสอบอยางนอย 50 มิลลิเมตร ทำเคร่ืองหมายบนช้ินทดสอบดวยหมึกที่ซักไมออก

หรอืใชดายเยบ็ทีม่สีตีดักบัช้ินทดสอบเยบ็ลงบนชิน้ทดสอบ  ดงัรปูที ่1
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รปูที ่1  การทำเครือ่งหมายบนชิน้ทดสอบ
(ขอ 7.2.4)

7.3 สำหรบัผาทีม่คีวามกวางหนาผานอยกวา  450  มลิลเิมตร ใหเตรยีมชิน้ทดสอบอยางนอย 3 ชิน้

7.3.1 ตดัช้ินทดสอบแตละชิน้ใหมคีวามกวางเทาความกวางของผา และการวัดใหเปนไปตามขอตกลงระหวาง

ผซ้ืูอกบัผขูาย โดยเลอืกตดัจากบรเิวณทีไ่มอยใูนระยะ 1 เมตร จากปลายสดุท้ังสองดานของมวนผืนผา

หรือของตัวอยาง

7.3.2 ปรับภาวะชิ้นทดสอบภายในบรรยากาศมาตรฐาน (ขอ 6.1) เปนเวลาไมนอยกวา 12 ชั่วโมง

หรอืไมนอยกวา 4 ชัว่โมง จนมวลคงท่ี

หมายเหตุ ในชวงเวลา 1 ชัว่โมง คาของมวลเปลีย่นแปลงไมเกนิ รอยละ  0.25  จึงจะถอืวามมีวลคงท่ี

7.3.3 วางช้ินทดสอบบนโตะทดสอบใหเรียบและระวังไมใหเอียง ทำเคร่ืองหมายบนช้ินทดสอบหน่ึงคู

หรือมากกวาบนช้ินทดสอบแตละชิ้น ข้ึนกับความกวางของช้ินทดสอบ และเครื่องหมายแตละจุด

ตองอยหูางจากรมิช้ินทดสอบอยางนอย 50 มลิลเิมตร  ทำเครือ่งหมายบนชิน้ทดสอบดวยหมกึทีซ่กัไมออก

หรอืใชดายเยบ็ทีม่สีตีดักบัช้ินทดสอบเยบ็ลงบนชิน้ทดสอบ ดงัรปูที ่2

7.4 การวัดระยะ

วางชิ้นทดสอบท่ีปรับภาวะและทำเครื่องหมายแลวลงบนแผนกระจกหรือแผนพลาสติกใสใหเรียบ

โดยไมใชแรงดึง แลววางแผนกระจกหรือแผนพลาสติกใสอีกแผนหน่ึงทับบนช้ินทดสอบ วัดและบันทึก

ระยะระหวางเครือ่งหมายแตละคใูหไดคาละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

 หนวยเปนมิลลิเมตร 

≥   คือ  มากกวาหรือเทากบั
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ก. สำหรบัผาหนากวางนอยกวา 70 มลิลเิมตร

ข. สำหรับผาหนากวาง 70 มลิลิเมตร ถงึ 250 มลิลิเมตร

ค. สำหรับผาหนากวางเกนิ 250 มลิลิเมตร แตนอยกวา 450 มลิลิเมตร

รปูที ่2   การทำเครือ่งหมายบนชิน้ทดสอบสำหรบัผาหนากวางนอยกวา 50 มลิลเิมตร
(ขอ 7.3.3)

 หนวยเปนมิลลิเมตร 

≥   คือ  มากกวาหรือเทากบั

อยางนอย
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8. การทดสอบ
8.1 แชชิ้นทดสอบโดยวางราบลงในถาดหรือภาชนะ ที่บรรจุน้ำผสมสารที่ทำใหเปยก (ขอ 5.2) 0.5 กรัมตอ

ลูกบาศกเดซิเมตร มีอุณหภูมิอยูระหวาง 15 องศาเซลเซียส ถึง 20 องศาเซลเซียส โดยใหชิ้นทดสอบ

จมอยูใตระดับ ของเหลวอยางนอย 25 มิลลิเมตร  อาจใชกอนน้ำหนักขนาดเล็กกดเพื่อใหชิ้นทดสอบจม

เปนเวลา  2  ชัว่โมง

8.2 เม่ือแชชิน้ทดสอบไว 2 ชัว่โมงแลว เทของเหลวออก จบัมุมท้ังส่ีของช้ินทดสอบมารวมกันตรงกลาง  แลวยก

ชิ้นทดสอบขึ้นระวังไมใหเกิดการบิดโดยประคองผาทั้งชิ้นไปวางราบบนผาขนหนู ใชผาขนหนูอีกผืนหนึ่ง

ซบัของเหลวทีม่ากเกนิออกทีด่านบนของชิน้ทดสอบเบา ๆ

8.3 วางช้ินทดสอบบนพ้ืนที่ราบเรียบ และปลอยใหแหงที่อุณหภูมิ (20 ± 5) องศาเซลเซียส สำหรับผาหนา

อาจใชเคร่ืองมือท่ีเหมาะสมชวยในการทำใหแหงเร็วข้ึน เชน ตะแกรง และบันทึกวิธีการทำใหแหงในการ

รายงานผลการทดสอบ

8.4 ปรับภาวะชิน้ทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน (ขอ 6.1) เปนเวลาไมนอยกวา 12 ชัว่โมง  แลววดัระยะระหวาง

เครือ่งหมายตามวธิใีนขอ 7.4

9. การคำนวณ
9.1 คำนวณคาการเปลีย่นแปลงขนาดของระยะหางแตละค ูเปนรอยละ และคำนวณคาเฉล่ียของการเปล่ียนแปลง

ขนาดในแนวกวางและแนวยาวของผา  เปนรอยละ ใหไดคาละเอยีดถึง รอยละ 0.1

10. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

10.1 มาตรฐานท่ีใชทดสอบ และวนัทีท่ดสอบ

10.2 รายละเอยีดตัวอยาง  (เชน ชนิดของผา จำนวนเสนดาย ชนิดเสนใย)

10.3 ความกวางของหนาผา  และจำนวนชิน้ทดสอบท่ีใช

10.4 คาเฉล่ียของการเปล่ียนแปลงขนาด  เปนรอยละ

10.4.1   สำหรบัผาหนากวางมากกวา  450  มลิลิเมตร ใหรายงานทัง้แนวยาวและแนวกวาง

10.4.2   สำหรบัผาหนากวางนอยกวาหรือเทากับ  450  มลิลิเมตร ใหรายงานเฉพาะแนวยาว

10.5 ใหใชเคร่ืองหมายบวก (+) แสดงการยดืตัว  และใชเคร่ืองหมายลบ (-) แสดงการหดตวั

10.6 รายละเอียดอ่ืนท่ีเบ่ียงเบนไปจากวิธทีดสอบนี้

100
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