
สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอุตสาหกรรม                     ICS   59.080.01     ISBN  978-974-292-790-5

วธิทีดสอบสิง่ทอ
เลม 25   ความคงทนของสีตอน้ํา

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 121 เลม 25     2552

STANDARD  TEST  METHODS  FOR  TEXTILES
PART  25   COLOUR   FASTNESS  TO  WATER



มอก. 121 เลม 25    2552

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วธิทีดสอบสิง่ทอ
เลม 25  ความคงทนของสีตอน้ํา

สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  ฉบับประกาศและงานทั่วไป  เลม 127  ตอนพิเศษ 33ง
วันที่   15   มีนาคม   พุทธศักราช  2553



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่  1010
มาตรฐานสิง่ทอ

ประธานกรรมการ

นางนราพร  รังสิมันตกุล ศนูยวเิคราะหทดสอบสิง่ทอ สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมส่ิงทอ

กรรมการ
นางสาวนิตยา  ทับทิมทัย คณะอุตสาหกรรมเกษตร มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร
ผูชวยศาสตราจารยอุษา  แสงวัฒนาโรจน ภาควชิาวสัดศุาสตร คณะวทิยาศาสตร

จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
ผูชวยศาสตราจารยปยนุช  จริงจิตร คณะวศิวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับรุี
นางสาวลัฏกา  วองวิบูลยพร บริษัทอินเตอรเทค เทสติ้ง เซอรวิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด
นายวีระ  ศิริเกียรติสูง สมาคมอุตสาหกรรมสิง่ทอไทย

กรรมการและเลขานุการ
นางเพิ่มพร  บุญสวาง สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กรรมการและผูชวยเลขานุการ
นางสาวนิรัชรา  เต็มกุศลวงศ สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสิ่งทอ เลม 25 ความคงทนของสีตอน้ํา นี้ ประกาศใชครั้งแรก
เปนมาตรฐานเลขที่ มอก. 121 เลม 25-2526  ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับพิเศษ เลม 101 ตอนที่ 10
วันที่ 20 มกราคม พุทธศักราช  2527
ตอมา เห็นสมควรแกไขปรับปรุงใหมโดยแกไขขั้นตอนการทดสอบใหชัดเจนขึ้น จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิก
มาตรฐานเดมิ และกําหนดมาตรฐานนี ้ขึ้นใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยอางองิจากเอกสารตอไปนี้
ISO 105-E01 : 1994  Textiles - Tests for colour fastness - Part E01 : Colour

 ISO 105-E01 : 1994/Cor 1 : 2002 fastness to
AATCC 107 : 2007  Color fastness to water
ISO 105-F01 : 2001  Textiles - Tests for colour fastness - Part F01 : Specification

 for wool adjacent fabric
ISO105-F02 : 2009  Textiles - Tests for colour fastness - Part F02 : Specification

 for cotton and viscose adjacent fabrics
ISO 105-F03 : 2001  Textiles - Tests for colour fastness - Part F03 : Specification

 for polyamide adjacent fabric
ISO 105-F04 : 2001  Textiles - Tests for colour fastness -Part F04 : Specification

 for polyester adjacent fabric
ISO 105-F05 : 2001  Textiles - Tests for colour fastness - Part F05 : Specification

 for acrylic adjacent fabric
ISO 105-F06 : 2000  Textiles - Tests for colour fastness - Part F06 : Specification

 for silk adjacent fabric
ISO 105-F07 : 2001  Textiles - Tests for colour fastness - Part F07 : Specification

 for secondary acetate adjacent fabric
ISO 105-F10 : 1989  Textiles - Tests for colour fastness - Part F10 : Specification

 for adjacent fabric : Multifibre
ISO 3696 : 1987  Water for analytical laboratory use - Specification and test

 methods
มอก. 121 เลม 14-2552  การประเมนิการเปลีย่นสีและการเปอนส ีโดยใชเกรยสเกลและ

 เครือ่งมอื



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่   4109   ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
วิธีทดสอบสิ่งทอ เลม 25 ความคงทนของสีตอน้ํา

โดยที่ เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุ ตสาหกรรม วิ ธีทดสอบสิ่ งทอ เลม 25
ความคงทนของสีตอน้ํา มาตรฐานเลขที่ มอก. 121 เลม 25-2526

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีว าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่  766
(พ.ศ. 2526) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กําหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสิ่งทอ เลม 25 ความคงทนของสีตอน้ํา ลงวันที่  23  ธันวาคม  พ.ศ. 2526
และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสิ่งทอ เลม 25 ความคงทนของสีตอน้ํา
มาตรฐานเลขที่ มอก. 121 เลม 25–2552 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่     21     ตุลาคม     พ.ศ. 2552

       รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย   ชัยรุงเรือง



-1-

มอก. 121 เลม 25-2552

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม  25  ความคงทนของสีตอน้ำ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดวิธีการทดสอบความคงทนของสีตอน้ำของผลิตภัณฑสิ่งทอ

ทกุชนิดและทกุลกัษณะโดยการแชน้ำ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 อัตราสวนของเหลวตอวัสดุ (liquor ratio) หมายถึง อัตราสวนโดยมวลของของเหลวท่ีใชตอมวล

ของช้ินทดสอบ (หรือชิ้นทดสอบและผาประกบ) เชน อัตราสวนของเหลวตอวัสดุ 50 : 1 หมายถึง

ในการทดสอบช้ินทดสอบ ทีม่มีวล 1 กรัม จะตองใชของเหลวหนัก 50 กรัม

3. หลักการทดสอบ
3.1 นำตวัอยางทีเ่ยบ็ตดิกบัผาประกบ แชในน้ำเพือ่ทำใหเปยกอยางทัว่ถึง  นำออกจากน้ำวางระหวางแผนกระจก

หรือแผนอะคริลิกเรซิน (acrylic resin) แลววางลงในอุปกรณทดสอบท่ีอุณหภูมิและเวลาท่ีกำหนด

ผ่ึงตัวอยางและผาประกบ ทำใหแหง  ประเมินการเปลี่ยนสีของตัวอยางและการเปอนสีที่ผาประกบ

โดยเปรยีบเทียบกบัเกรยสเกล (grey scale) หรอืสเปกโทรโฟโตมเิตอร (spectrophotometer) หรอืมาตรเทยีบสี

(colorimeter)
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4. เครือ่งทดสอบและอุปกรณ
4.1 อปุกรณทดสอบ

ทำจากโครงเหลก็กลาไรสนมิ มตีมุน้ำหนกั (weight-piece) ประมาณ 5 กโิลกรมั และฐานของตมุน้ำหนกัขนาด

60 มลิลเิมตร × 115 มลิลเิมตร นำมาวางไดแนบพอดกีบัแผนกระจกหรอืแผนอะครลิกิเรซนิ (acrylic resin)

ขนาด 60 มลิลเิมตร × 115 มลิลเิมตร และหนา 1.5 มลิลเิมตร โดยมชีิน้ทดสอบขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร

× (100 ± 2) มลิลเิมตร วางอยรูะหวางแผนกระจกหรอืแผนอะครลิกิเรซนิแลวใหแรงกด 12.5 กโิลพาสคลั

เม่ือนำตมุน้ำหนกัออก อปุกรณทดสอบตองคงแรงกด 12.5 กโิลพาสคลั บนช้ินทดสอบได  ซึง่อปุกรณทดสอบ

1 ชดุ มแีผนกระจกหรอืแผนอะครลิกิเรซนิ 21 แผน

ถาใชชิน้ทดสอบทีม่ขีนาดตางไปจาก (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร ใหใชน้ำหนกัทีส่ามารถ

ใหแรงกด 12.5 กโิลพาสคลั แกชิน้ทดสอบได

หมายเหตุ หากใชอุปกรณอื่นตองไดผลเทียบเทากับอุปกรณทดสอบขางตน

4.2 ตอูบ ทีค่วบคุมอณุหภมูไิด (37 ± 2) องศาเซลเซยีส

4.3 ผาประกบ ม ี2 ประเภทใหเลอืก คือ

4.3.1 ผาประกบประเภทเสนใยหลายชนดิหรอืผามลัติไฟเบอร (multifiber)
1) 

 จำนวนหน่ึงชิน้  ผามลัติไฟเบอร

แบงเปน 2 ชนิด ตามตารางที ่1

ตารางที ่1  ผามลัตไิฟเบอร
(ขอ 4.3.1)

หมายเหตุ
1)

ขอกำหนดของผามลัตไิฟเบอรตาม  ISO 105-F10

2)
ใหใชผามลัตไิฟเบอรชนิด TV ในกรณทีีไ่มสามารถใชผาประกบท่ีมเีสนใยขนสัตว และ/หรือ

แอซีเทต

ผามัลติไฟเบอรชนิด DW ผามัลติไฟเบอรชนิด TV
2)

แอซีเทต (acetate) ไตรแอซีเทต (triacetate)

ฝายท่ีผานการฟอกขาว ฝายท่ีผานการฟอกขาว

พอลิเอไมด (polyamide) พอลิเอไมด

พอลิเอสเทอร (polyester) พอลิเอสเทอร

อะคริลิก (acrylic) อะคริลิก

ขนสัตว วิสโคส (viscose)
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4.3.2 ผาประกบประเภทเสนใยชนดิเดยีว (single-fiber)
3)

 จำนวน 2 ชิน้ ผาประกบช้ินท่ีหนึง่ เปนผาทีม่เีสนใย

ชนิดเดียวกับตัวอยาง หากตัวอยางเปนเสนใยผสม ใหใชผาประกบที่มีเสนใยชนิดเดียวกับเสนใย

ทีเ่ปนสวนผสมมากท่ีสดุสวนผาประกบชิน้ท่ีสอง อาจใชเสนใยตามตารางที ่2 หรอืเสนใยทีเ่ปนสวนผสม

รองลงมา หรอืเสนใยอยางอืน่ตามท่ีตกลงกัน

หมายเหตุ
3)
ขอกำหนดของผาประกบประเภทเสนใยชนดิเดยีวตาม  ISO 105 - F01  ถงึ  ISO 105 -F07

ตารางท่ี 2 ผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว
(ขอ 4.3.2)

4.3 ผาประกบที่ยอมสีไมได (non-dyeable adjacent fabric) ในกรณีที่ตองการใช  เชน พอลิโพรพิลีน

(polypropylene)

4.4 เกรยสเกล หรือ สเปกโทรโฟโตมิเตอร หรือมาตรเทียบสี สำหรับประเมินการเปลี่ยนแปลงของสี

และการเปอนของสีทีเ่ปนไปตาม มอก. 121  เลม 14

5. สารเคมี
5.1 น้ำไดแก น้ำกลัน่ (distilled water) หรอื น้ำขจัดไอออน (deionized water) หรอืน้ำยาผานการออสโมซิสผันกลบั

(reverse osomsis water)

ผาประกบชิ้นท่ีหนึ่ง ผาประกบชิ้นท่ีสอง

ฝาย ขนสัตว

ขนสัตว ฝาย

ไหม ฝาย

วิสโคส ขนสัตว

แอซีเทตหรือไตรแอซีเทต วิสโคส

พอลิเอไมด ขนสัตว หรือ ฝาย

พอลิเอสเทอร ขนสัตว หรือ ฝาย

อะคริลิก ขนสัตว หรือ ฝาย
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6. การเตรยีมชิน้ทดสอบ
6.1 ตวัอยางทีเ่ปนผา ใหเตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 6.1.1  หรอื ขอ 6.1.2   ดงันี้

6.1.1 ใชผาประกบประเภทเสนใยหลายชนดิหรอืผามลัตไิฟเบอร

6.1.1.1 ตัดตัวอยางใหมีขนาด (40 ± 2) มิลลิเมตร × (100 ± 2) มิลลิเมตร แลวประกบติดดวย

ผามัลติไฟเบอร ขนาด (40 ± 2) มิลลิเมตร × (100 ± 2) มิลลิเมตร และเย็บติดท่ีดานสั้น

เพียงดานเดียวดวยดายเย็บสีขาวที่ไมมีสารเรืองแสง โดยใหดานหนาผาของชิ้นทดสอบติดกับ

ผามลัตไิฟเบอร

6.1.1.2 ถาตัวอยางเปนลักษณะที่มีชนิดเสนใยตางกันสองดาน ใหทำการทดสอบแยกเปนสองการทดสอบ

โดยเตรียมชิน้ทดสอบแยกสองชดุเพือ่ใหแตละดานตดิกับผามลัติไฟเบอร

6.1.1.3 ถาตัวอยางเปนผาท่ีมีหลายสีหรือเปนผาพิมพ ใหเตรียมช้ินทดสอบโดยใหทุกสีสัมผัสกับเสนใยท้ัง

6 แถบของผามลัตไิฟเบอร อาจเตรยีมช้ินทดสอบมากกวา 1 ชิน้ เพือ่ใหครอบคลุมทุกสขีองตัวอยาง

6.1.2 ใชผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว

6.1.2.1 วางตัวอยางขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร ตรงกลางระหวางผาประกบ

ประเภทเสนใยชนิดเดียว 2 ชิน้ แตละชิน้ขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร

โดยการเยบ็ตดิทีด่านสัน้เพยีงดานเดยีวดวยดายเยบ็สขีาวทีไ่มมสีารเรอืงแสง

6.1.2.2 ถาหนาผาตัวอยางสองดานมีชนิดเสนใยตางกัน ใหเลือกผาประกบของแตละดานเปนชนิด

เดียวกันกับเสนใยท่ีมสีวนผสมมากท่ีสดุ

6.1.2.3 ถาตวัอยางเปนผาพมิพ เตรยีมช้ินทดสอบโดยใหดานหนาผาตดิกบัผาประกบทัง้ 2 ชิน้อยางละครึง่หนึง่

ทั้งน้ี ข้ึนกับลายพิมพของตัวอยาง อาจเตรียมช้ินทดสอบมากกวา 1 ชิ้น เพื่อใหครอบคลุมทุกสี

ของตัวอยาง

6.2 ตัวอยางที่เปนเสนดายหรือเสนใย นำตัวอยางที่หนักประมาณครึ่งหนึ่งของมวลรวมของผาประกบที่ใช

และใหเตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 6.2.1  หรอืขอ 6.2.2  ดงันี้

6.2.1 วางตัวอยางระหวางผามัลติไฟเบอร และผาประกบที่ยอมสีไมได  แตละชิ้นมีขนาด (40 ± 2)

มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร โดยใหตวัอยางกระจายอยางสม่ำเสมอ และเยบ็ประกบตดิทัง้ 4

ดาน ดวยดายเยบ็สขีาวท่ีไมมสีารเรอืงแสง

6.2.2 วางตัวอยางระหวางผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว 2 ชิน้ แตละชิน้มีขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร ×
(100 ± 2) มิลลิเมตร โดยใหตัวอยางกระจายบนผาประกบอยางสม่ำเสมอ และเย็บประกบติดท้ัง

4 ดาน ดวยดายเยบ็สขีาวท่ีไมมสีารเรอืงแสง
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7. การทดสอบ
7.1 ชัง่ชิน้ทดสอบ (ตวัอยางและผาประกบทีเ่ตรยีมตามขอ 6.1 หรอืขอ 6.2) เปนกรัม

7.2 วางช้ินทดสอบหน่ึงชิ้นท่ีเตรียมแลว  ลงบนจานท่ีมีกนแบนเรียบ และเทน้ำ ลงบนช้ินทดสอบ

ดวยอัตราสวนของเหลวตอวัสดุ 50:1 ใหชิ้นทดสอบเปยกใหทั่ว และแชชิ้นทดสอบไวในน้ำที่อุณหภูมิหอง

เปนเวลา 30 นาที กดและขยับช้ินทดสอบเปนคร้ังคราวเพ่ือให ชิ้นทดสอบเปยกน้ำโดยท่ัวถึง

จากนัน้เทน้ำออกและใชแทงแกว 2 แทงบีบน้ำทีม่ากเกนิออก

7.3 ชัง่ชิน้ทดสอบนีอ้กีครัง้เพือ่ใหแนใจวาชิน้ทดสอบหนกัเพิม่ข้ึน 2 ถงึ 2.5 เทาจากทีช่ัง่ไดตามขอ 7.1

7.4 วางชิน้ทดสอบไวระหวางแผนกระจกหรอืแผนอะครลิกิเรซนิ 2 แผน นำแผนกระจกหรอืแผนอะครลิกิเรซนิ

ทัง้หมด 21 แผน ทีม่หีรอืไมมชีิน้ทดสอบอย ูวางใสในอปุกรณทดสอบ (ขอ 4.1) ทีผ่านการใหความรอน

ไวกอน (pre-heated) ทีอ่ณุหภมูทิีใ่ชทดสอบ

หมายเหตุ อุปกรณทดสอบ 1 ชุด สามารถใสชิ้นทดสอบไดไมเกิน 10 ชิ้น ถามีชิ้นทดสอบเกิน 10 ชิ้น ใหใชชุด

อุปกรณใหมและทำการทดสอบพรอมกัน

7.5 หลังจากวางแผนกระจกหรือแผนอะคริลิกแผนสุดทาย ปรับอุปกรณทดสอบใหมีแรงกดบนชิ้นทดสอบ

12.5 กิโลพาสคัล (ใชตุมน้ำหนักประมาณ 5 กิโลกรัม) โดยการวางตุมน้ำหนักทับบนแผนกระจก

หรือแผนอะคริลิกที่ วางอยู ในอุปกรณทดสอบ หมุนสกรู เพื่อยึดแผนเหล็กกลาไรสนิมใหแนน

แลวนำตมุน้ำหนกัออก

7.6 ใสอุปกรณทดสอบท่ีมีชิ้นทดสอบอยู ในตูอบที่อุณหภูมิ (37 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 4 ชั่วโมง

โดยใหชิน้ทดสอบอยใูนแนวด่ิง

7.7 นำชิ้นทดสอบออกจากตูอบ คลี่ตัวอยางออกจากผาประกบ กรณีเปนเสนใยหรือเสนดายใหตัดดายเย็บ

ออกโดยเหลือดานสั้นไว 1 ดาน แลวผ่ึงใหแหงโดยการแขวนไวที่อุณหภูมิไมเกิน 60 องศาเซลเซียส

โดยใหชิน้ทดสอบกบัผาประกบตดิกนัท่ีแนวของดายเยบ็เทานัน้

7.8 ประเมินการเปลี่ยนแปลงสีของตัวอยาง และการเปอนสีของผาประกบ โดยเทียบกับตัวอยางและผาประกบ

กอนการทดสอบ โดยใชเกรยสเกล หรือสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรือมาตรเทียบสีเคร่ืองวัดสีตามมาตรฐาน
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8. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

8.1 ระบมุาตรฐานท่ีใชทดสอบ และวนัท่ีทดสอบ

8.2 ระดับการเปล่ียนสีของตัวอยาง

8.3 ระดบัการเปอนสขีองผาประกบ

8.3.1 ถาใชผามัลตไิฟเบอร ใหรายงานระดับการเปอนสีทกุเสนใย พรอมระบุชนิดของผามลัตไิฟเบอรทีใ่ช

8.3.2 ถาใชผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว ใหรายงานระดับการเปอนสีของผาประกบแตละชิ้น

พรอมระบุชนิดเสนใยของผาประกบ


