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วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม 3  ความคงทนของสตีอการซกัดวยสบ ูหรอื สบแูละโซดา

1. ขอบขาย
1.1. มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีกำหนดวิธีการซัก 5 วิธี สำหรับหาคาความคงทนของสีตอการซัก

ของวัสดสุิง่ทอทกุชนิด

1.2. วิธกีารทดสอบน้ีไมครอบคลุมการหาคาความคงทนของสีตอการซกั อบ และรดี หรอืวิธอีืน่ใดท่ีทำใหเรยีบ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 อัตราสวนของเหลวตอวัสดุ (liquor ratio) หมายถึง อัตราสวนโดยมวลของของเหลวท่ีใชตอมวลของ

ชิ้นทดสอบ (หรือช้ินทดสอบและผาประกบ) เชน อัตราสวนของเหลวตอวัสดุ 50 : 1 หมายถึง

ในการทดสอบช้ินทดสอบท่ีมมีวล 1 กรัม จะตองใชของเหลวหนัก 50 กรัม

3. หลักการทดสอบ
3.1 นำตัวอยางมาเย็บติดกับผาประกบ นำไปซักดวยสารละลายสบูในเครื่องทดสอบการซักตามภาวะที่กำหนด

จากนั้นลางออก  แลว ผ่ึงตัวอยางและผาประกบใหแหง  ประเมินการเปลี่ยนสีของตัวอยาง

และการเปอนสีของผาประกบ โดยเปรียบเทียบกับเกรยสเกล (grey scale) หรือใชสเปกโทรโฟโตมิเตอร

(spectrophotometer) หรอืมาตรเทียบ (colorimeter)

4. เครือ่งมอืและอุปกรณ
4.1 เคร่ืองทดสอบการซกั (laundering  device)  ประกอบดวย

4.1.1 อางน้ำ ที่ควบคุมอุณหภูมิไดคงที่โดยคลาดเคลื่อนไดไมเกิน ± 2 องศาเซลเซียส มีแกนหมุน

(rotatable shaft) ซึง่มทีีส่ำหรบัยดึกระบอกซกัในแนวรอบแกนหมนุ (radially) โดยดานลางของกระบอก

ซกัหางจากกึง่กลางของแกนหมนุ (45 ± 10 ) มลิลเิมตร  แกนหมนุดวยความเร็ว (40 ± 2) รอบตอนาที

4.1.2 กระบอกซกั ทีท่ำจากเหลก็กลาไรสนิมโดยมีเสนผานศนูยกลาง (75 ± 5) มลิลเิมตร  สงู (125 ± 10)

มลิลเิมตร และมคีวามจุ (550 ± 50) มลิลลิติร  กระบอกซักจะตองปดไดสนิท

หมายเหตุ หากใชอุปกรณอื่นตองไดผลเทียบเทากับอุปกรณทดสอบขางตน
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4.2 เคร่ืองชัง่ ทีม่คีวามแมนของการวัด ± 0.01 กรมั

4.3 เคร่ืองคนสาร (mechanical stirrer) มีจำนวนรอบการหมุนอยางนอย 1 000 รอบตอนาที เพื่อทำใหสาร

กระจายอยางทัว่ถงึและไมตกตะกอน

4.4 ลกูเหลก็กลมทำดวยเหล็กไมเปนสนิม (non-corrodible (stainless) steel balls)  ทีม่เีสนผานศนูยกลางประมาณ

6 มลิลเิมตร

4.5 อปุกรณใหความรอนแกสารละลายสบ ู เชน  แผนรอน (hot plate)

4.6 ผาประกบ ม ี2 ประเภทใหเลอืก  คือ

4.6.1 ผาประกบประเภทเสนใยหลายชนิดหรือผามลัติไฟเบอร (multifiber)
1)

 จำนวน 1 ชิน้ ผามลัติไฟเบอร

แบงเปน 2 ชนิด ตามอณุหภมูทิีใ่ชซกั คือ

4.6.1.1 ผามลัตไิฟเบอรชนิด DW เปนผาประกบทีม่เีสนใยขนสัตว และ แอซเีทต (acetate) (สำหรบัการซกั

ทีอ่ณุหภมู ิ40 องศาเซลเซยีส และทีอ่ณุหภมิู 50 องศาเซลเซยีส ในกรณทีดสอบการซกัทีอ่ณุหภมูิ

60 องศาเซลเซยีส  ตองระบไุวในรายงานผลการทดสอบดวย)

4.6.1.2 ผามลัตไิฟเบอรชนิด TV เปนผาประกบทีไ่มมเีสนใยขนสัตว และ แอซเีทต (สำหรบัการซกัทีอ่ณุหภมูิ

95  องศาเซลเซยีส หรอืทีอ่ณุหภมู ิ60 องศาเซลเซยีส ในบางกรณ)ี

ตารางที ่1  ผามลัตไิฟเบอร
(ขอ 4.6.1)

หมายเหตุ
1)

ขอกำหนดของผามลัตไิฟเบอรตาม  ISO 105-F10

2)
ใหใชผามลัตไิฟเบอรชนิด TV ในกรณทีีไ่มสามารถใชผาประกบทีม่เีสนใยขนสัตว และ/หรอื

แอซีเทต

4.6.2 ผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว (single-fiber)
3)

 จำนวน 2 ชิ้น ผาประกบชิ้นท่ีหนึ่งเปนผา

ที่มีเสนใยชนิดเดียวกับตัวอยาง หากตัวอยางเปนเสนใยผสม ใหใชผาประกบที่มีเสนใยชนิดเดียวกับ

เสนใยทีเ่ปนสวนผสมมากทีส่ดุ สวนผาประกบชิน้ท่ีสอง อาจใชเสนใยตามตารางที ่ 2 หรอืเสนใยทีเ่ปน

สวนผสมรองลงมา หรือเสนใยอยางอืน่ตามท่ีตกลงกัน

หมายเหตุ
3)

ขอกำหนดของผาประกบประเภทเสนใยชนดิเดยีวตาม  ISO 105 - F01  ถงึ  ISO 105 -F07

ผามัลติไฟเบอรชนิด DW ผามัลติไฟเบอรชนิด TV
2)

แอซีเทต ไตรแอซีเทต (triacetate)

ฝายท่ีผานการฟอกขาว ฝายท่ีผานการฟอกขาว

พอลิเอไมด (polyamide) พอลิเอไมด

พอลิเอสเทอร (polyester) พอลิเอสเทอร

อะคริลิก (acrylic) อะคริลิก

ขนสัตว วิสโคส (viscose)
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ตารางท่ี 2  ผาประกบประเภทเสนใยชนดิเดียว
(ขอ 4.6.2)

4.7 ผาประกบท่ียอมสไีมได (non-dyeable adjacent fabric) ในกรณทีีต่องการใช เชน พอลโิพรพลินี

4.8 เกรยสเกล หรอืสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรอืมาตรเทียบสสีำหรบัประเมินการเปล่ียนสี และการเปอนสีทีเ่ปนไป
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5. สารเคมแีละวธิเีตรยีม
5.1 สบ ูทีม่คีวามช้ืนไมเกนิ รอยละ 5 ไมมสีารเรอืงแสง (fluorescent brightening agent) ปนอย ู และมสีมบัติ

โดยคิดจากมวลแหง ดงัน้ี

5.1.1 ดางอสิระ (free alkali)  คำนวณเปนโซเดียมคารบอเนต (Na2CO3) ไมเกนิ รอยละ 0.3

5.1.2 ดางอสิระคำนวณเปนโซเดยีมไฮดรอกไซด (NaOH)  ไมเกนิ รอยละ 0.1

5.1.3 ไขมนัท้ังหมด (total fatty matter) ไมนอยกวา 850 กรมัตอกโิลกรมั

5.1.4 อณุหภมูแิข็งตวัของกรดไขมนัจากสบ ู(titre) ไมเกนิ 30 องศาเซลเซยีส

5.1.5 คาไอโอดนี (iodine value) ไมเกนิ 50

5.2 โซเดยีมคารบอเนต ทีป่ราศจากน้ำ (anhydrous sodium carbonate)

5.3 น้ำไดแก น้ำกลัน่ (distill water) หรอื น้ำขจัดไอออน (deionized water) หรอืน้ำยาผานการออสโมซสิผนักลับ

(reverse osomsis water)

5.4  สารละลายสบ ูทีม่สีวนประกอบของสบ ูโซเดียมคารบอเนต และน้ำ ตามตารางท่ี 3 ภาวะการทดสอบ

 40 
0
C และ 50 

0
C 60 

0
C และ 95 

0
C

ฝาย ขนสัตว วิสโคส

ขนสัตว ฝาย -

ไหม ฝาย -

วิสโคส ขนสัตว ฝาย

แอซีเทต วิสโคส วิสโคส

พอลิเอไมด ขนสัตว หรือ ฝาย ฝาย

พอลิเอสเทอร ขนสัตว หรือ ฝาย ฝาย

อะคริลิก ขนสัตว หรือ ฝาย ฝาย

ผาประกบชิ้นท่ีหนึ่ง

ผาประกบชิ้นท่ีสอง

อุณหภูมิทดสอบ
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6. การเตรยีมชิน้ทดสอบ
6.1 ตวัอยางทีเ่ปนผา ใหเตรยีมช้ินทดสอบโดยใชวิธใีดวธิหีนึง่ดังน้ี

6.1.1 ตดัตัวอยางขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร แลวประกบติดดวยผามลัตไิฟเบอร

ขนาด (40 ± 2) มิลลิเมตร × (100 ± 2) มิลลิเมตร และเย็บติดท่ีดานสั้นเพียงดานเดียว

ดวยดายเยบ็สขีาวท่ีไมมสีารเรอืงแสง กรณทีีช่ิน้ทดสอบลยุงายใหเยบ็กันลยุ

6.1.2 วางตัวอยางขนาด (40 ± 2) มิลลิเมตร × (100 ± 2) มิลลิเมตร ตรงกลางระหวางผาประกบ

ประเภทเสนใยชนิดเดียวจำนวน 2 ชิน้ แตละชิน้มีขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร  × (100 ± 2) มลิลเิมตร

และเยบ็ติดท่ีดานสัน้เพยีงดานเดียวดวยดายเยบ็สขีาวท่ีไมมสีารเรอืงแสง

6.2 ตัวอยางที่เปนเสนดายหรือเสนใย ใหถักเสนดายเปนผืนหรือวางขนานตามความยาวบนผาประกบ

โดยที่เสนดายหรือเสนใยมีมวลประมาณครึ่งหนึ่งของมวลรวมของผาประกบที่ใช นำไปเตรียมเปน

ชิน้ทดสอบดวยวิธใีดวิธหีนึง่ดังน้ี

6.2.1 วางตัวอยางตรงกลางระหวางผามัลติไฟเบอรและผาประกบที่ยอมสีไมได แตละชิ้นมีขนาด

(40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร โดยใหตวัอยางกระจายบนผาประกบอยางสม่ำเสมอ

แลวเยบ็ประกบตดิทัง้ 4 ดาน ดวยดายเยบ็สขีาวทีไ่มมสีารเรอืงแสง

6.2.2 วางตัวอยางตรงกลางระหวางผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว 2 ชิ้น แตละชิ้นมีขนาด

(40 ± 2) มลิลเิมตร  × (100 ± 2) มลิลเิมตร โดยใหตวัอยางกระจายบนผาประกบอยางสม่ำเสมอ

แลวเยบ็ประกบตดิทัง้ 4 ดาน ดวยดายเยบ็สขีาวทีไ่มมสีารเรอืงแสง

7. การทดสอบ
7.1 ชัง่ชิน้ทดสอบ (ตวัอยางและผาประกบทีเ่ตรยีมตามขอ 6.1 หรอืขอ 6.2) เปนกรัม

7.2 เตรียมภาวะการทดสอบ ตามวิธทีดสอบท่ีตองการใชทีก่ำหนดในตารางท่ี 3  ดงัน้ี

7.2.1 สารละลายสบ ูทีท่ำใหมอีณุหภมูติามวธิทีดสอบทีต่องการ โดยคลาดเคลือ่นได ± 2 
o
C

7.2.2 ใสชิน้ทดสอบ จำนวนลูกเหลก็กลม ตามวธิทีดสอบทีต่องการใชลงในกระบอกซกั แลวเติมสารละลายสบู

ใหมอีตัราสวนของเหลวตอวัสด ุ 50 : 1

7.2.3 ปดฝากระบอกซกั ซกัทนัทีดวยเคร่ืองซกัทีอ่ณุหภมูแิละเวลาทีก่ำหนด ตามวิธทีดสอบทีต่องการใช

หมายเหตุ ควรแยกกระบอกซักที่ใชในการทดสอบเมื่อใชสารซักฟอกที่มีและไมมีสารเรืองแสง
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ตารางที ่3  ภาวะทดสอบ
(ขอ 7.2)

หมายเหตุ กระบอกซัก อาจมีการปนเปอนสารเรืองแสงจากสารซักฟอกที่ใชในการทดสอบ ซึ่งอาจมีผลตอระดับ

การเปลื่ยนสีของช้ินทดสอบ

7.3 เมือ่ซกัเสรจ็แลวนำชิน้ทดสอบออกจากกระบอกซกั แลวใสในบกีเกอรขนาด 4 ลติร ทีใ่สน้ำกลัน่ไวคร่ึงหนึง่

ที่อุณหภูมิหอง คนเบาๆ เปนเวลา 1 นาที แลววางบีกเกอรใหน้ำไหลผานชิ้นทดสอบเปนเวลา 1 นาที

กรณมีชีิน้ทดสอบหลายช้ินใหแยกลางแตละบกีเกอร

7.4 กำจัดน้ำสวนเกินออก โดยการบีบช้ินทดสอบดวยมือ แลวแยกชิ้นทดสอบและผาประกบออกจากกัน

กรณเีปนเสนดายหรอืเสนใยใหตดัดายเยบ็ออกโดยเหลอืดานสัน้ไว 1 ดาน

7.5 ทำใหแหงโดยกดชิ้นทดสอบใหแบนราบระหวางกระดาษกรองเพื่อกำจัดน้ำสวนเกินออก และผึ่งชิ้นทดสอบ

ใหแหงในอากาศทีอ่ณุหภมูไิมเกนิ 60 องศาเซลเซยีส โดยกางชิน้ทดสอบและผาประกบออกจากกนั

7.6 ประเมินการเปลี่ยนแปลงสีของตัวอยาง และการเปอนสีของผาประกบ โดยเทียบกับตัวอยางและผาประกบ

กอนการทดสอบ โดยใชเกรยสเกล หรอืสเปกโทรโฟโตมเิตอร หรอืมาตรเทยีบส ีตาม มอก.121  เลม 14

8. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

8.1 มาตรฐานท่ีใชทดสอบ และวนัท่ีทดสอบ

8.2 สภาวะวธิทีดสอบท่ีใช (ตามตารางที ่3)

8.3 ระดับการเปล่ียนสีของตัวอยาง

8.4 ระดบัการเปอนสขีองผาประกบ

8.4.1 ถาใชผามัลติไฟเบอร ใหรายงานระดับการเปอนสีของเสนใยทุกชนิดในผาประกบ พรอมระบุชนิด

ของผามลัตไิฟเบอร

8.4.2 ถาใชผาประกบประเภทเสนใยชนดิเดยีว ใหรายงานระดบัการเปอนสขีองผาประกบแตละชิน้ พรอมระบุ

ชนิดเสนใยของผาประกบ

สบู น้ํา

(กรัม) (ลิตร)

A (1) 5 1 - 40 ± 2 0 30  นาที

B (2) 5 1 - 50 ± 2 0 45  นาที

C (3) 5 1 2 60 ± 2 0 30  นาที

D (4) 5 1 2 95 ± 2 10 30  นาที

E (5) 5 1 2 95 ± 2 10   4  ชั่วโมง

วิธีทดสอบ

สารละลายสบู

เวลา
โซเดียม

คารบอเนต

(กรัม)

อุณหภูมิทดสอบ

(องศาเซลเซียส )

จํานวนลูกเหล็ก

กลม

(ลูก)


