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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วธิทีดสอบสิง่ทอ
เลม 31  การติดไฟของเสื้อผา

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดวิธีทดสอบการติดไฟของเสื้อผาและสิ่งทอท่ีใชทําเสื้อผาสวมใส
โดยแบงการติดไฟเปน 3 ชั้น (classes)

1.2 วธิทีดสอบตามมาตรฐานนีไ้มใชทดสอบผลติภณัฑตอไปนี้
1.2.1 หมวก ที่ไมมีสวนประกอบของสวนที่ใชปกปดคอ หนา หรือไหล
1.2.2 ถุงมือ ที่มีความยาวไมเกิน 14 นิ้ว  และไมติดกับเสื้อผาหรือไมเปนสวนของเสื้อผา
1.2.3 รองเทาและถงุเทา ที่ไมเปนสวนของเสือ้ผาหรือไมติดกับเสือ้ผา
1.2.4 ผารองใน (interlining fabrics) ซึง่เปนผาที่อยูระหวางชั้นนอกสดุและชั้นในสุดของเส้ือผาสําเร็จรูป
1.2.5 ผาหนาแคบและวสัดุท่ีทําจากเสนใย (narrow fabrics and loose fibrous material) ที่มีความกวางดานใด

ดานหนึง่นอยกวา 50 มลิลิเมตร หรอืไมสามารถเตรียมช้ินทดสอบขนาด 50 มลิลิเมตร  150 มลิลเิมตร
เชน  ชายครุย (fringe)  ขนนก วิกผม

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ผา (textile fabric) หมายถึง วัสดุที่ทําจากเสนใยธรรมชาติ หรือเสนใยประดิษฐ หรือวัสดุทดแทน

หรอืสวนผสมของวสัดดุงักลาวนาํมาทําการทอ  การถกั  หรอืการผลติดวยวธิอีืน่ อาจมกีารเคลอืบหรอืไมเคลือบ
สําหรบัใชงานทําเปนเส้ือผาสวมใส รวมถงึผาทีผ่านกระบวนการอืน่ๆ เพิม่เตมิ  เชน การยอม การตกแตงสําเรจ็

2.2 ผาผิวเรียบ (plain surface textile fabric) หมายถึง ผาที่ ไมมีเสนใยหรือเสนดายซึ่ งผานกรรมวิธี
ทําใหสูงขึ้นมาเหนือผิวผา  ผาผิวเรียบนี้รวมถึงผาทอแฟนซี  ผาถัก หรือผาพิมพดวยเสนใย (flock-printed
surfaces)

2.3 ผาที่มีขน (raised surface textile fabric) หมายถึง ผาที่มีเสนใยหรือเสนดายซึ่งผานกรรมวิธีทําใหสูงขึ้น
มาเหนือผิวผา เชน เปนขน (pile)  หรือถูกตะกุยใหฟูขึ้นมาจากผิวผา (nap)  หรือเปนปุยเสนใย (tuft)

2.4 ผารองใน (interlining) หมายถงึ ผาทีอ่ยูระหวางชั้นดานนอกและชั้นดานใน (inner lining) ของเสือ้ผา
2.5 ฟลม (film)  หมายถงึ วสัดทุีม่ลีกัษณะเปนแผน โคงงอได (non - rigid)  ทําจากพลาสตกิ  ยาง  วสัดธุรรมชาติ

วสัดสุงัเคราะหอืน่ๆ หรอืวสัดขุางตนรวมกนั มลีกัษณะโปรงแสงหรอืทบึแสง และอาจมผีวิเรยีบหรอืพมิพลายนนู
หรือหลอหรือมีการตกแตงผิวแบบอืน่ ไมจํากัดความหนา สําหรับใชเปนสวนประกอบของเสื้อผา
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2.6 เสนดายสําหรับหยุดการทดสอบ (stop thread supply) หมายถึง  ดายเย็บฝาย รอยละ 100 เปนดาย
เมอรเซอรไรซ สีขาวเบอร 50 ที่ใชสําหรับทดสอบการติดไฟ

2.7 การซัก (laundering) หมายถึง การซักในสารละลายผงซักฟอกในน้ํา  รวมถึงการลาง (rinsing) การปนสลัด
(extraction)  และการทําแหง ดวยวิธทีีร่ะบุในวธิีทดสอบนี้

2.8 การซักแหง (dry cleaning) หมายถึง การทําความสะอาดตัวอยางดวยเครื่ องซักแหงเชิ งพาณิชย
ตามวิธีที่ระบุในขอ 7.2.1.1

2.9 การติดไฟ (flammability)  หมายถึง  ลกัษณะของวสัดุท่ีเกีย่วกับการจุดติดไฟงาย  และสามารถไหมตอไปได
2.10 การจดุติดไฟ (ignition)  หมายถึง  การที่ช้ินทดสอบลุกตดิไฟไดภายหลังนําตนไฟออก
2.11 การซักตวัอยาง (refurbishing) หมายถึง การซกัและการซกัแหงตามวธิีทดสอบท่ีกําหนดตามมาตรฐานนี้
2.12 เวลาในการจอเปลวไฟ (flame application time) หมายถงึ  เวลาที่เปลวไฟจอท่ีชิ้นทดสอบนาน 1 วินาที
2.13 เวลาในการลุกไหม (burn time)  หมายถึง ชวงเวลาตั้งแตชิ้นทดสอบจุดติดไฟจนกระท่ังเสนดายสําหรับ

หยุดการทดสอบขาด โดยดูจากกลไกจบัเวลา (timing mechanism) ของเครื่องทดสอบ
2.14 การวาบไฟที่ ผิ วผ า (surface flash) หมายถึ ง การลุ กไหม อย างรวดเร็ วของขนที่ เป นเส นใย

และขนที่เปนเสนดายของผาที่มีขน  ซึ่งอาจทําใหพ้ืนผา (base fabric)  เกิดการลุกไหม หรือไมเกิดก็ได
2.15 การลุกไหมทีพ่ื้นผา (base burn) หรือการติดไฟ  หรือการหลอมของพืน้ผา (base fabric ignition or fusing)

หมายถึง จุดที่ ไฟไหมผ าสวนที่ เปนพื้ นของผาที่ มีขนและเกิดการลุกไหมตอ การลุกไหมที่ พื้ นผ า
ซึ่งมักจัดเปนลําดับชั้นการติดไฟของผาชั้น 3 เปนการลุกไหมที่เกิดจากการวาบไฟของผิวผาที่ตําแหนงอื่น
ที่ ไม ใช ตําแหน งจ อเปลวไฟที่ ทําให เส นด ายยื นและเส นด ายพุ งของผ าที่ มี ขนเกิ ดการเผาไหม
การตรวจสอบใหดูจากความทึบแสงของผาเปลี่ยนไป หรือผาอีกดานหนึ่งเกิดรอยไหมดําหรือผามีรูเกิดขึน้

 3. หลักการทดสอบ

3.1 ตัดชิ้ นทดสอบจากผาตัวอยางใหมีขนาดตามที่ ระบุ ใสชิ้ นทดสอบในกรอบยึดชิ้ นทดสอบ (frame)
ใหแปรงขนผ าที่ มีขน แลววางชิ้ นทดสอบในเครื่ องทดสอบใหอยู ในแนว 45 องศา กับแนวราบ
จอเปลวไฟที่ไดปรับใหมีสมบัติตามที่ระบุที่ผิวผาบริเวณปลายลางของชิ้นทดสอบเปนเวลา 1 วินาที
บนัทึกเวลาทีเ่ปลวไฟลกุลามบนชิน้ทดสอบเปนระยะ 127 มลิลิเมตร  สําหรับผาทีม่ีขนใหบันทกึการจดุติดไฟ
หรือการหลอมที่พื้ นผาดวย ใหทดสอบการติดไฟของตัวอยางในสภาพเดิมกอนซัก (as received)
และหลังการซักตัวอยาง (ขอ 7.2)

4. ขอกําหนดชั้นการติดไฟของสิ่งทอ

ชั้นการติดไฟแบงเปน 3 ชั้น  โดยมีเกณฑกําหนดการแบงชั้นการติดไฟ ดงันี้
4.1 การติดไฟชัน้ 1  การตดิไฟแบบปกติ (normal flammability)

สิง่ทอท่ีมกีารไหมไฟแบบปกติ ใชทําเสือ้ผาสวมใสได โดย ผานหลกัเกณฑตอไปนี้
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4.1.1 สําหรับผาผวิเรยีบจดัเปนชัน้ 1
เมือ่ทดสอบการตดิไฟในสภาพเดมิกอนการซักและหลงัการซักตวัอยางตามวธิทีีร่ะบใุนขอ 7.2 แลวมเีวลา
ในการไหมไฟเทากับหรือมากกวา 3.5 วินาที

4.1.2 สําหรับผาทีม่ขีนจดัเปนชัน้ 1
เมื่อทดสอบการติดไฟในสภาพเดิมกอนการซักและหลังการซักตัวอยางตามวิธีที่ ระบุในขอ 7.2
แลวมีเวลาในการลุกไหมมากกวา 7 วินาที หรือลุกไหมโดยมีการวาบไฟท่ีผิวผา 0 วินาที ถึง 7 วินาที
โดยพืน้ผาตองไมตดิไฟหรือหลอมในทัง้สองกรณี

4.2 การตดิไฟชัน้ 2 การตดิไฟแบบปานกลาง (intermediate flammability)
สิง่ทอที ่จดัอยูในชัน้ 2  ตองเปนผาทีม่ขีนเทานัน้ และแสดงการตดิไฟแบบปานกลาง  อาจใชทาํเสือ้ผาสวมใสได
โดยผานหลกัเกณฑตอไปนี้
สําหรับผาที่มีขนจัดอยูในชั้น 2 เมื่อทดสอบการติดไฟในสภาพเดิมกอนการซักและหลังการซักตัวอยาง
ตามวิธีที่ระบุในขอ 7.2 แลว  มีเวลาในการลุกไหม 4 วินาที ถึง 7  วินาที และพื้นผามีการติดไฟ หรือหลอม

4.3 การติดไฟชั้น 3  การลุกไหมอยางรวดเรว็และรุนแรง (rapid and intense burning)
สิง่ทอทีจ่ดัอยูในชัน้ 3 มกีารลกุไหมอยางรวดเร็วและรนุแรง มอีนัตราย ไมควรนํามาใชทําเสือ้ผาสําหรับสวมใส
มีหลกัเกณฑดงันี้

4.3.1   สําหรับผาผิวเรียบจัดอยูในชั้น 3 เมื่อทดสอบการติดไฟในสภาพเดิมกอนการซักและหลังการซักตัวอยาง
ตามวิธีที่ระบุในขอ 7.2 แลว  มีเวลาในการลุกไหมนอยกวา 3.5 วินาที

4.3.2 สําหรับผาท่ีมีขนจัดอยูในชั้น 3 เมื่อทดสอบการติดไฟในสภาพเดิมกอนการซักและหลังการซักตัวอยาง
ตามวิธทีี่ระบุในขอ 7.2 แลว มีเวลาในการลุกไหมนอยกวา 4 วนิาที และพื้นผามีการติดไฟหรือหลอม

 5.  เคร่ืองมือและอุปกรณ

5.1  เครือ่งทดสอบการติดไฟ (flammability apparatus)
5.1.1  ตูทดสอบ (test chamber) มีรายละเอียด ดังนี้

5.1.1.1 โครงสรางตูทดสอบทําจากโลหะ ที่ปองกนักระแสลมได (draft-proof ventilated chamber) ดานใน
ตูทดสอบมีความสูง 353 มิลลิเมตร  ความกวาง 368 มิลลิเมตร และความลึก 216 มิลลิเมตร
ผนงัดานบนภายในตูมรีขูนาดเสนผานศนูยกลาง 12.7 มลิลเิมตร จาํนวน 11 ร ูเรยีงในระยะหางเทาๆ
กัน ดานหนาตูทดสอบมีประตูที่สามารถปดไดพอดีและมีสวนที่ทําจากวัสดุใส (เชน กระจก)
เพื่อสังเกตการทดสอบได มีชองระบายอากาศ (ventilation strip) ที่ฐานของประตู ตามรูปที่ 1
ถึงรูปที่ 3

5.1.1.2 แทนวางชิน้ทดสอบ (specimen rack) สําหรับวางทีย่ดึชิน้ทดสอบ (specimen holder) (ขอ 5.1.1.3)
ใหอยูในแนว 45 องศา กับแนวราบ ตามรูปที่ 1 และรูปที่ 2 มีหมุด 2 อัน ตรงกึ่งกลางฐานของ
แทนวางชิ้ นทดสอบซึ่ งเลื่ อนไปมาในรองที่ พื้ นของตู ทดสอบ สําหรับปรับตําแหน งแทน
ใหพอเหมาะกับชิน้ทดสอบทีม่ีความหนาตางๆ เพื่อใหอยูในตําแหนงใกลแหลงจดุไฟตามที่กําหนด
พื้ นของตู ทดสอบต องมีตั วหยุดเพื่ อช วยการปรับตําแหน งของแทน ตําแหน งของแทน
เมือ่วางชิน้ทดสอบตองมีความเหมาะสม  ดงันี้
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(1) วางทีย่ดึชิน้ทดสอบโดยไมขวางการไหลเวยีนอากาศบรเิวณปลายลางของชิน้ทดสอบ
(2) ใหชิน้ทดสอบอยูในแนวตรงกบัปลายของตวัจดุไฟ (igniter tip) ขณะใหเปลวไฟกบัชิน้ทดสอบ

สําหรับแทนวางชิน้ทดสอบทีเ่ลือ่นไดใหทําตามขอแนะนําของผูผลติเคร่ืองในการปรบัแทนให
ใหอยูในตําแหนงทีเ่หมาะสมกับแนวของตัวชี้ (indicator finger)

5.1.1.3 ที่ยึดชิ้นทดสอบ สําหรับใชยึดชิ้นทดสอบทําจากแผนโลหะรูปตัวยู 2 แผน แตละแผนมีความหนา
2 มิลลิเมตร แผนโลหะทั้งสองมีรองและหมุดเพื่อใหประกบไดแนนและตรงกันวางชิ้นทดสอบ
ร ะ ห ว า ง แ ผ น โ ล ห ะ ทั้ ง ส อ ง แ ล ะ ยึ ด ใ ห แ น น โ ด ย มี ตั ว ห นี บ ยึ ด ที่ ด า น ข า ง
แผนโลหะตองครอบชิน้ทดสอบทัง้ชิน้แตเหลอืพืน้ทีส่วนกลางสําหรบัทดสอบกวาง 38 มลิลิเมตร ยาว
152 มลิลิเมตร ตามรูปที ่3 วางทีย่ดึชิน้ทดสอบบนแทนวางชิน้ทดสอบในแนว 45 องศา กบัแนวราบ

  5.1.1.4 ตัวชี้ (indicator finger) ใชในการปรับตําแหนงของแทนวางชิ้นทดสอบ โดยปลายของตัวชี้
แตะผิวหนาของชิ้นทดสอบ ตัวชี้ เปนอุปกรณที่ จําเปนเพื่อมั่นใจวาเปลวไฟจอถึงชิ้นทดสอบ
ตามรูปที่ 1 และรูปที่ 2  หรือปรับตําแหนงของแทนวางชิ้นทดสอบตามขอแนะนําของผูผลิตเครือ่ง

5.1.1.5 ตัวจดุไฟ (ignitor)  ซึง่มีกลไกจดุไฟ (ignition mechanism) ประกอบดวยมอเตอรจายแกสบิวเทน
(butane gas) พนผานเข็มขนาด 26 เกจ (26-gauge hypodermic needle)  และทําให
เกิดเปลวไฟสําหรับทดสอบ โดยมีส่ิงกําบังตามรูปที่ 4 ปรับเปลวไฟใหมีความยาว 16 มิลลิเมตร
และจอไฟกบัชิน้ทดสอบเปนเวลา 1 วนิาท ีเครือ่งทดสอบตองมไีกเหนีย่วหรอืปุมกด (trigger device)
ที่ดานหนาเครื่องเพื่อใหเปลวไฟ เริ่มการจอไฟและกลไกการจับเวลากลไกจุดไฟนี้ สามารถ
ควบคุมและจายเปลวไฟกบัชิน้ทดสอบดวยอุปกรณไฟฟา - เชงิกล  (electro-mechanical devices)
(เชน มอเตอรทีป่รับความเรว็ได (servo-motor) ขดลวดโซลีนอยด (solenoids) สวติซไฟขนาดเลก็
(micro-switches)  แผงวงจรไฟฟา (electronic circuit) และอาจมีอปุกรณอื่นเพิม่เตมิ ตามรูปที ่4

5.1.1.6 ชองระบายอากาศ เรียงอยูในแนวขวางบริเวณดานลางของประตูดานหนา ซึ่งยึดติดกับบานเลื่อน
ของประตู ตามรูปที่ 1

5.1.1.7 ตุ มน้ําหนักหยุดการทดสอบ (stop weight) สําหรับผูกติดกับเสนด ายหยุดการทดสอบ
เมื่อเสนดายขาดทําใหตุ มน้ําหนักตกลงมาเปนการกระตุ นกลไกจับเวลาใหหยุดการจับเวลา
ตุมน้ําหนักที่ใชควรหนักอยางนอย 30 กรัม

5.1.1.8 ประตูทําจากวัสดุใส (เชน กระจก) ใชปดตูทดสอบไดสนิท และมองผานเพื่ อสังเกตการ
ตดิไฟไดตลอดการทดสอบ

5.1.1.9 ตูดูดควัน หรือตูแบบอื่นที่เหมาะสมสําหรับปองกันกระแสลมรอบๆ ตูทดสอบได มีพัดลมหรือ
อุปกรณใชดดูควัน และ/หรือไอท่ีเกดิจากการทดสอบ

5.1.2 เสนดายหยุดการทดสอบและตวันําเสนดาย (stop thread and thread guides)
5.1.2.1 เสนดายหยุดการทดสอบ ตองขึงจากหลอดดายผานตัวนําเสนดายที่อยูบนที่จับยึดชิ้นทดสอบ

ไปยังผนังของตูทดสอบใหตึง  โดยมีตุมน้ําหนักหยุดการทดสอบผกูติดอยูปลายเสนดาย
5.1.2.2 เสนดายหยุดการทดสอบ จํานวน 1 หลอด โดยหลอดดายถกูยึดกบัดานขางของตูทดสอบที่สามารถ

ถอดออกไดโดยใชสกรู
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5.1.2.3 ตัวนําเสนด าย ใชรอยเสนด ายหยุดการทดสอบเพื่ อใหได ระยะทดสอบ 127 มิลลิ เมตร
ระหวางเสนดายหยุดการทดสอบและจุดศูนยกลางที่เปลวไฟจอบนชิ้นทดสอบ โดยเสนดายตอง
อยูเหนือพืน้ผวิลางของทีย่ดึชิน้ทดสอบแผนบนเปนระยะ 9.5 มิลลิเมตร  ตวันําเสนดายทีน่ิยมใชกนั
คือ ขอเกี่ยวรูปตัวแอล (L-shaped thread guides) 2 อัน (หรือที่เรียกกันวา sky hook)
โดยขอเกีย่วรปูตวัแอลนีจ้ะอยูปลายบนของทีจ่บัยดึชิน้ทดสอบแผนบน อาจใชตวันาํเสนดายแบบอืน่ได

5.1.3 อุปกรณเชื้อเพลงิสําหรบัการทดสอบ ประกอบดวย
5.1.3.1 เชือ้เพลิงเปนแกสบวิเทนบรสิทุธ์ิ
5.1.3.2 วาลวควบคุมเชือ้เพลงิในถงั ประกอบดวยอปุกรณควบคุมทีม่คีวามไวในการจายแกส
5.1.3.3 อุปกรณควบคุมการไหล (flow control device) เชน แมนอมิเตอร (manometer)  หรือมิเตอร

ควบคุมการไหลของแกสใหสม่ําเสมอ (flow meter)  เพื่อรักษาความยาวของเปลวไฟใหคงที่
ที่ 16 มิลลิเมตร

5.1.4 อปุกรณจบัเวลา (timing device) ประกอบดวย นาฬิกาจับเวลา กลไกขับ และตุมน้ําหนัก นาฬิกาจบัเวลา
ตอกบัตวัพนแกสเพือ่เริม่จบัเวลา ไกเหนีย่วหรือปุมกด (ขอ 5.1.1.5) กระตุนการจอเปลวไฟทีช่ิน้ทดสอบ
โดยกลไกขับทําใหตัวพนแกสเคลื่อนมาหนาสุด และเริ่มจับเวลาโดยอัตโนมัติทันทีที่เปลวไฟกระทบ
ชิ้นทดสอบ เวลาจะหยุดเมื่อเสนดายขาดและตุมน้ําหนักตกลงอานคาเวลาโดยตรงและบันทึกเปนเวลา
ในการลุกไหมไดละเอียดถึง 0.1 วินาที

5.2  อปุกรณสําหรับเตรียมชิน้ทดสอบ
5.2.1 ตูอบ ควบคมุอณุหภมูไิดที ่(105  3) องศาเซลเซยีส เปนเวลา (30  2) นาท ี เปนแบบระบายอากาศได

ใชอบชิน้ทดสอบซึง่อยูในทีย่ดึชิน้ทดสอบ
5.2.2 เดซิกเคเตอร (desiccator)  มีซิลิกาเจล (silica gel)  เปนสารดูดความช้ืน  ตองปดไดแนนไมใหอากาศ

และความชื้นเขาไปได  ใชลดอุณหภูมิชิ้นทดสอบซึ่งผานการอบใหเย็นลงโดยวางชิ้นทดสอบที่อยูใน
ทีย่ดึชิน้ทดสอบไดในแนวนอนโดยไมแตะกนั

5.2.3 เคร่ืองซกัผาอตัโนมตั ิ(automatic washing machine)  เปนเครือ่งซกัผาแบบ ข. เครือ่งซักผาบรรจดุานบน
แบบใบกวน ตามท่ีกําหนดใน มอก.121 เลม 21 และใชภาวะการซักตามท่ีระบุในขอ 7.2.2

5.2.4 เครื่องอบผาแบบถังหมุนอัตโนมัติ (automatic tumble dryer) เปนเครื่องอบผาที่ใชกับเครื่องซักผา
แบบ ข. ตามท่ีกําหนดใน มอก. 121 เลม 21 และใชภาวะการอบผาตามที่ระบุในขอ 7.2.2

5.2.5 เครื่องซักแหงเชิงพาณิชย (commercial dry cleaning machine) ที่มีรอบการซัก (dry-to-dry cycle)
แบบอัตโนมัติ โดยใชตัวทําละลายเพอรคลอโรเอทิลีน (perchloroethylene solvent) และสารซักฟอก
สําหรับการซกัแหงแบบประจุบวก (cationic dry cleaning detergent )

5.2.6 อปุกรณแปรงขนผา (brushing device)
อุปกรณแปรงขนผา ประกอบดวยฐานที่มีอุปกรณที่มีลอขนาดเล็กตามรูปที่  5 เลื่อนไปตามรอง
ขนานทีอ่ยูบนฐาน แปรงถกูยดึดวยบานพบัทีอ่ยูดานหลงัของฐาน วางแปรงบนลอเลือ่นในแนวดิง่ดวยแรงกด
150 กรัมแรง (gf) ขนแปรงเปนพู ไนลอนชนิดแข็งสองแถวเรียงสับหวาง ขนแปรงแตละเสน
มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.4  มิลลิเมตร และยาว 19 มิลลิเมตร และมี 20 เสนตอพู และ 4 พูตอนิ้ว
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ตามรูปท่ี 6  มทีีห่นีบท่ีขอบดานหนาของลอเล่ือนสำหรบัยึดช้ินทดสอบขณะแปรงขน และมแีผนโลหะหนา

3.2 มลิลิเมตร  อยบูนลอเล่ือนสำหรบัรองชิน้ทดสอบระหวางท่ีแปรงขน ตามรูปท่ี 5 และรปูท่ี 7

6. สารเคมี
6.1 แอนไฮดรสัซลิกิาเจล ( anhydrous silica gel) ใชเปนสารดูดความชืน้ในเดซกิเคเตอร

6.2 เพอรคลอโรเอทิลนี ชัน้คุณภาพเชงิพาณชิย (commercial grade) ใชเปนตัวทำละลายในการซกัแหง

6.3 สารซักฟอกแบบประจบุวก  ใชในการซกัแหง

6.4 สารซักฟอกมาตรฐาน (AATCC 1993 standard reference detergent) ใชในการซกัตามขอ 7.2.2

 

ตัวจุดไฟ 

ชองระบายอากาศ 

ที่ยึดชิ้นทดสอบ 
เสนดายหยุดการทดสอบ 

ตัวชี ้
แทนวางชิ้นทดสอบ 

รูปที่ 1   เคร่ืองทดสอบการติดไฟ 
(ขอ 5.1) 

หมายเหตุ  ภาพน้ีไมไดแสดงรูปประตูดานหนา ไกเหน่ียว และอุปกรณควบคุมการไหลของแกส  
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ก    มองจากดานบน (top view)

ข    มองจากดานหนา (front view)

ค    มองจากดานขาง (side view)

 

รูขนาดเสนผานศูนยกลาง 12.7 มิลลิเมตร  
จํานวน 11 รู ที่มีระยะหางเทากัน 

ตัวจุดไฟ 

ตัวช้ี 

ท่ีจับยึด 
ชิ้นทดสอบ 

แทนวาง 
ชิ้นทดสอบ 

รูปท่ี 2  เคร่ืองทดสอบการติดไฟ (ภาพจากมุมมอง 3 ดาน) 
(ขอ 5.1) 

216 

368 

353 

หนวยเปนมิลลิเมตร 

ก 

ข ค 



 

17  

7 
ส่ิงกําบังหนา  3.2 

แหวน 

44 

เข็มขนาด 26 เกจ 
 

1 
                               3.2 

          ระยะย่ืนของหัวพน  
           ( projection of needle) 

3.2  
ขอตอแกส 

(gas fitting) 

เกลียว (6-32 UNF) 

หนวยเปนมิลลิเมตร 

รูปท่ี 4  ตัวจุดไฟ 
(ขอ 5.1.1.5) 
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ตัวนําเสนดาย 

ที่ยึดชิ้นทดสอบวางอยูบนแทน

วางช้ินทดสอบ 

หมุดสําหรับประกบแผน

โลหะใหตรงกัน 

แทนวางชิ้นทดสอบ 

หนวยเปนมิลลิเมตร 

รปูที ่3  ทียึ่ดชิ้นทดสอบวางอยูบนแทนวางชิ้นทดสอบ 
(ขอ 5.1.1.3) 

38  

152 



 

64 

35 6  

19 

25  8 

ขนแปรงไนลอน เสนผานศูนยกลาง 0.4 มิลลิเมตร 
โดยมีขนแปรง 20 เสนตอพู  และ 4 พูตอ 254 มิลลิเมตร 

หนวยเปนมิลลิเมตร 

รูปท่ี 6  แปรงไนลอน 
(ขอ 5.2.6) 
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แผนโลหะ 

รูปท่ี 5 อุปกรณแปรงขนผา 
(ขอ 5.2.6) 
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7.  การเตรยีมชิน้ทดสอบ
7.1  การทดสอบกอนซกั

7.1.1 ผาผวิเรยีบ (ขอ 2.2) ผาทีม่ขีน (ขอ 2.3) ใหเตรยีมชิน้ทดสอบตามขอ 7.1.2 และขอ 7.1.3  ตามลำดับ

สำหรบัผาบางชนดิทีม่โีครงสรางเฉพาะใหเตรยีมชิน้ทดสอบตามขอแนะนำ  (ขอ 7.1.1.1 และขอ 7.1.1.2)

7.1.1.1 ผาบางชนดิท่ีมโีครงสรางเฉพาะทีแ่นะนำใหเตรยีมชิน้ทดสอบเหมอืนผาผิวเรยีบ

(1) ผาท่ีมีลายพิมพเปนขนเสนใย ( flock - printed fabrics) โดยปกติจะพิมพเปนลวดลาย

ไมตลอดท้ังผืนผา

 

57 

152 

29 

208 

เจาะรูขนาดเสนผานศูนยกลาง 16 มิลลิเมตร 
จํานวน 2 รู สําหรับการยึดดวยสกรูหัวแบน 

3 
หนวยเปนมิลลิเมตร 

รูปท่ี 7  แผนโลหะ 
(ขอ 5.2.6) 
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(2) ผาที่มีดายโลหะ (metallic thread fabrics) อาจพิจารณาเปนผาผิวเรียบ เตรียมโดยตัดผา
ใหโลหะอยูในแนวยาวของชิน้ทดสอบและตรงกบัตําแหนงทีเ่ปลวไฟสมัผสักับดายโลหะนี้

(3) ผามลีายปก (embroidery) เปนลายปกบนผาตาขาย ใหเตรียมชิ้นทดสอบขั้นตนโดยแบงเปน
2 ชุด เพื่อหาบริเวณที่มีการลุกไหมเร็วที่สุด โดยชุดหนึ่งใหชิ้นทดสอบสวนใหญเปนตาขาย
และอีกชุดหนึ่ งใหชิ้นทดสอบสวนใหญเปนลายปก เตรียมโดยใหเปลวไฟสัมผัสบริเวณที่
เปนลายปกของผา ทดสอบการติดไฟของทัง้สองชดุแลวเลอืกชดุทีม่ีการลุกไหมเรว็กวาจากนัน้
ทําการทดสอบใหครบโดยเตรยีมชิน้ทดสอบจากบริเวณท่ีมกีารลุกไหมเร็วทีส่ดุ

(4) ผาทีม่ลีายเบรินเอาท (burn - out patterns) ผาทอผวิเรยีบทีม่ลีวดลายโปรงทีไ่ดจากการใชกรดกดั
(burn - out)

7.1.1.2 ผาบางชนดิทีม่โีครงสรางเฉพาะทีแ่นะนําใหเตรียมชิน้ทดสอบเหมือนผามขีน
(1) ผาทีม่ีขนเปนเสนใย (flocked fabrics) ตลอดทั้งผืนผา
(2) ผากํามะหยีต่ัดขน (cut velvet fabrics)

7.1.2 ผาผวิเรยีบ
7.1.2.1  การทดลองขั้นตน (preliminary trial)

เพือ่หาแนวเสนดายทีม่ีการลุกไหมเร็วทีสุ่ด ใหตัดชิน้ทดสอบขนาด 50 มลิลิเมตร 150 มลิลิเมตร
ตามแนวเสนดายยืนและแนวเสนดายพุง หรือหวงถักแนวตั้งและหวงถักแนวนอนแนวละ 1 ชิ้น
ทําเคร่ืองหมายแนวเสนดายบนชิน้ทดสอบในบรเิวณท่ีไมถกูเปลวไฟ  ยดึชิน้ทดสอบตามขอ 7.1.2.3
และปรับภาวะตามขอ 7.1.2.4  แลวทดสอบการติดไฟตามขอ 7.3

7.1.2.2 การตดัชิน้ทดสอบ
เมื่ อไดแนวเสนด ายที่ ลุกไหม เร็วที่ สุดเพื่ อใช ในการทดสอบแลว ใหตัดชิ้ นทดสอบขนาด
50 มิลลิเมตร  150 มิลลิเมตร โดยใหแนวผาที่มีการลุกไหมเร็วที่สุด (จากการทดลองขั้นตน)
เปนดานยาว และไมทําเครื่องหมายใดๆ ในพื้นที่ทดสอบ จํานวนชิ้นทดสอบตามที่กําหนด
ในขอ 8.4.2.1

7.1.2.3 การยดึชิน้ทดสอบ
วางชิ้นทดสอบในที่ยึดชิ้นทดสอบ (ขอ 5.1.1.3) โดยใหดานทดสอบอยูดานบน ถึงแมชิ้นทดสอบ
เปนผาผิวเรียบที่ไมตองแปรงขนผา แตตองยึดบนที่จับยึดชิ้นทดสอบที่ วางอยูบนลอเลื่อน
ของอุปกรณแปรงขน (ขอ 5.2.6) เพื่อใหชิ้นทดสอบวางอยูในตําแหนงที่ถูกตองชิ้นทดสอบ
จะอยูระหวางแผนโลหะ 2 แผน ของที่จับยึดชิ้นทดสอบแลวยึดใหแนน โดยชิ้นทดสอบแตละชิ้น
ตองถกูยดึบนทีจ่บัยดึชิน้ทดสอบกอนนําไปปรบัภาวะและทําการทดสอบ

7.1.2.4 การปรบัภาวะชิน้ทดสอบ
นําชิ้ นทดสอบที่ ยึ ดบนที่ ยึ ดชิ้ นทดสอบแล ว วางในแนวราบบนชั้ นโลหะของตู อบให มี
อากาศไหลเวียนรอบชิ้นทดสอบ อบชิ้นทดสอบใหแหงที่อุณหภูมิ (105  3) องศาเซลเซียส
เปนเวลา (30 2) นาที แลวปลอยใหเย็นในเดซิกเคเตอร (ขอ 5.2.2) เปนเวลาไมนอยกวา
15 นาที
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7.1.3   ผาที่มีขน
7.1.3.1  การทดลองขั้นตน

การทดลองขั้ นต น และ/หรื อการสั งเกตด วยตาเพื่ อหาบริ เวณที่ มี การลุ กไหม เร็ วที่ สุ ด
โดยตัดชิ้นทดสอบขนาด 50 มิลลิเมตร  150 มิลลิเมตร ใหดานยาวของชิ้นทดสอบขนาน
กับทิศทางการเรียงตัว ของขนที่ ผิ วผ า โดยชิ้ นทดสอบที่ ใชสําหรับทดสอบไดจากบริเวณ
ทีม่ีการลุกไหมเรว็ทีสุ่ด
สําหรับผาที่สังเกตทิศทางการเรียงตัวของขนไดยาก  ใหทําการทดลองขั้นตนเพื่อหาแนวทดสอบ
โดยใชแนวท่ีมกีารลุกไหมเร็วทีส่ดุ
สําหรับผาที่มีขนยาวไมเทากัน ใหทําการทดลองขัน้ตนเพือ่หาบริเวณของตวัอยางที่มีการลกุไหมเร็ว
ทีส่ดุโดยใชชิน้ทดสอบจากแตละบรเิวณทีข่นมีความยาวแตกตางกนั
จํานวนชิ้นทดสอบที่ใชในการทดลองขั้นตนตองเพียงพอเพื่อใหมั่นใจวาผาที่มีขนที่ใชทดสอบ
มาจากบรเิวณทีม่ีการลุกไหมเรว็ทีส่ดุ
นําชิ้นทดสอบสําหรับการทดลองขั้นตนยึดบนที่จับยึดชิ้นทดสอบ แปรงขนและปรับภาวะตาม
ขอ 7.1.3.3 ถึง ขอ 7.1.3.5 แลวทดสอบการติดไฟตามขอ 8.3

7.1.3.2 การตดัชิน้ทดสอบ
ตัดชิ้นทดสอบขนาด 50 มิลลิเมตร 150 มิลลิเมตร โดยใหแนวผาที่มีการลุกไหมเร็วที่สุด
(ที่หาจากการทดลองขั้นตนและ/หรือการสังเกตดวยตา) เปนดานยาว และไมทําเครื่องหมายใดๆ
ในพืน้ทีท่ดสอบ  จํานวนชิ้นทดสอบตามท่ีกําหนดในขอ 8.4.3.1

7.1.3.3 การยดึชิน้ทดสอบ
(1) กอนยดึชิน้ทดสอบ ใชเลบ็มอืขดูตามขอบดานยาวของชิน้ทดสอบทีร่ะยะไมเกนิ 6.4 มิลลเิมตร

จากขอบชิ้นทดสอบเพือ่หาทิศทางการเรยีงตวัของขน
(2) วางชิ้นทดสอบในที่ยึดชิ้นทดสอบ (ขอ 5.1.1.3) ซึ่งวางอยูบนลอเลื่อนของอุปกรณแปรงขน

(ขอ 5.2.6) โดยใหดานทดสอบอยูดานบนและการเรียงตัวของขน มาจากปลายปดของ
ที่ยึดชิ้นทดสอบ โดยชิ้นทดสอบตองอยูในตําแหนงนี้ เพื่อใหการแปรงขนตามขอ 7.1.3.4
ชวยยกเสนใยท่ีผวิผาขึน้ (ชิน้ทดสอบจะถูกแปรงยอนการเรียงตัวของขน)

(3) ชิน้ทดสอบจะอยูระหวางแผนโลหะ 2 แผน ของทีย่ดึชิน้ทดสอบแลวยึดใหแนน
7.1.3.4 การแปรงขนชิน้ทดสอบ

หลังจากยึดชิ้ นทดสอบบนที่ จับยึดชิ้ นทดสอบแลว (ที่ ยึดชิ้ นทดสอบยังคงอยู บนลอเลื่ อน
ของอปุกรณแปรงขน) ใหแปรงขนชิน้ทดสอบ 1 ครัง้ โดยดนัลอไปทางดานหลงัของอปุกรณแปรงขน
และกดแปรงลงบนผิวผาของชิ้นทดสอบ ลากลอเลื่อนมาขางหนา 1 ครั้งโดยใหยอนการเรียงตัว
ของขนบนผาดวยอัตราเร็วสม่ําเสมอ ตองทําการแปรงขนผาบนที่ยึดชิ้นทดสอบซึ่งมีแผนโลหะ
อยูบนลอเลือ่นของอปุกรณแปรงขนชวยพยงุชิน้ทดสอบขณะแปรง
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7.1.3.5 การปรบัภาวะชิน้ทดสอบ
นําชิ้นทดสอบที่ยึดบนที่ยึดชิ้นทดสอบและผานการแปรงขนแลว วางในแนวราบบนชั้นโลหะ
ของตูอบใหมีอากาศไหลเวียนรอบชิ้นทดสอบ อบชิ้นทดสอบใหแหงที่อุณหภูมิ (105  3)
องศาเซลเซียส เปนเวลา (30  2) นาที แลวปลอยใหเย็นในเดซิกเคเตอร (ขอ 5.2.2)
เปนเวลาไมนอยกวา 15 นาที

7.2 การซกัตัวอยาง
วธิกีารซักตวัอยางผาผวิเรียบและผาทีม่ขีนมดีงันี้

7.2.1 ขัน้ตอนการซักแหง
7.2.1.1 ทุกตัวอยางตองผานการซักแหงโดยใชเครื่องซักแหงเชิงพาณิชยกอนนําไปซักตามขอ 7.2.2

และใชภาวะการซักแหงดงันี้
ตวัทําละลาย เพอรคลอโรเอทิลนี  ชัน้คณุภาพเชงิพาณิชย
สารซักฟอกสําหรับซักแหง แบบประจบุวก
เวลาในการซัก (cleaning time) 10 นาที  ถึง 15 นาที
เวลาในการปนสลดั (extraction time) 3  นาที
อณุหภมูทิีใ่ชในการทําแหง 60 องศาเซลเซียส ถึง  66) องศาเซลเซียส
เวลาในการทําแหง 18  นาที ถึง  20 นาที
ชวงปลอยใหเยน็/ชวงการขจัดกลิน่ 5  นาที
(cool down/deodorization time)

7.2.1.2 ตัวอยางซักแหงตองมีมวลผาเปน รอยละ 80 ของความจุของเครื่องซักแหง และถาตัวอยางไมพอ
ใหใสชิ้นผาเพิ่มน้ําหนัก (ballast) ที่เปนชิ้นผาหรือเสื้อผาสําเร็จรูปที่สะอาด มีสีขาวหรือสีออน
โดยมีสวนประกอบของขนแกะ (wool) ประมาณ รอยละ 80  และพอลิเอสเทอร ประมาณ
รอยละ 20

 7.2.2 ขัน้ตอนการซัก
หลังการซักแหง (ขอ 7.2.1) ตองนําตั วอย างมาซักดวยเครื่ องซักผ าอัตโนมัติ  (ขอ 5.2.3)
และอบแหงดวยเครื่องอบผาแบบถังหมุนอัตโนมัติ (ขอ 5.2.4) 1 ครั้ง โดยใชวิธีการซักตาม มอก.121
เลม 21 ที่มีภาวะในการซัก  ดังนี้
(1)  อุณหภูมิในการซัก (60  3) องศาเซลเซียส
(2) ระดับการซักใชระดบัปกติ (normal/cotton sturdy)
(3) ใชมวลรวมในการซักสูงสดุ (maximum wash load) 3.63 กิโลกรัม ที่เปนมวลรวมของผาตัวอยาง

และชิน้ผาเพิม่น้ําหนกั
(4) ปริมาณสารซักฟอก (66  0.1) กรัม
(5) อบแหง (tumble dry) ระดับดูราเบิลเพรส  (durable press) อุณหภูมิของลมรอน (exhaust

temperature)  (66  5) องศาเซลเซียส และชวงปลอยใหเย็น 10 นาที
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8. การทดสอบ

การทดสอบแบงเปน 2 ขั้นตอน คือ การทดสอบการตดิไฟของตัวอยางในสภาพเดิมกอนซกั และหลังการซัก
8.1 ขั้นตอนที่ 1  การทดสอบการติดไฟของตัวอยางในสภาพเดิมกอนซัก

8.1.1 เตรียมชิ้นทดสอบตามขอ 7.1 แลวทดสอบการติดไฟตามขอ 8.3 และขอ 8.4.2.1 สําหรับผาผิวเรียบ
หรือ ขอ 8.4.3.1  สําหรับผาที่มีขน

8.2 ขั้นตอนที่ 2 การซักตัวอยางและการทดสอบการตดิไฟของตัวอยางหลังการซัก
8.2.1 สําหรับตัวอยางที่ ทดสอบตามขั้ นตอนที่  1 แลวไดผลการติดไฟเปนชั้ น 3 ไมตองซักตัวอยาง

และไมตองทดสอบขั้นตอนที ่2
8.2.2 ซักตัวอยางตามขอ 7.2
8.2.3 สําหรับผาผิวเรียบหลังจากการซักตัวอยางแลว ใหเตรียมช้ินทดสอบและทดสอบการติดไฟเหมือนกับ

ขั้นตอนที่ 1 ของผาผิวเรียบ ขอ 8.3 และขอ 8.4.2.2
8.2.4 สําหรับผาที่มีขนหลังจากซักตัวอยางแลว ใหเตรียมชิ้นทดสอบและทดสอบการติดไฟเหมือนกับขั้น

ตอนที่ 1 ของผาที่มีขน และทําตามลําดับการทดสอบขอ 8.4.3.2
8.3 การทดสอบการตดิไฟ

8.3.1 ตูทดสอบตองตั้งในตูดูดควัน (ขอ 5.1.1.9) โดยปดการทํางานของพัดลมดูดควันจากนั้นเปดวาลว
ควบคุมเชื้อเพลิง ที่ถังแกส รอประมาณ 5 นาที ใหอากาศออกจากทอจึงจุดไฟ แลวปรับความยาว
ของเปลวไฟ ใหได 16  มิลลิเมตร โดยวัดจากหัวจายแกส (gas nozzle) ถึงปลายเปลวไฟ

8.3.2 นําชิ้ นทดสอบออกจากเดซิกเคเตอรที ละชิ้ น และวางลงบนแทนวางชิ้ นทดสอบของตู ทดสอบ
สําหรับผาหนาอาจตองทําการปรบัเลือ่นแทนวางใหปลายของตวัชีแ้ตะทีผ่วิของชิน้ทดสอบพอดี

8.3.3 ปรับตําแหนงของแทนวางชิน้ทดสอบใหปลายของตวัชีแ้ตะทีผ่วิของชิน้ทดสอบพอดี
8.3.4 ขึงเสนดายหยุดการทดสอบผานตัวนําเสนดายที่อยูบนที่ยึดชิ้นทดสอบผานดานบนของชิ้นทดสอบ

และไปยังตัวนําเสนดายอีกตัวที่ติดอยู ที่ผนังของตู ทดสอบ แลวผูกตุมน้ําหนักหยุดการทดสอบ
ใหเขาทีซ่ึง่อยูดานลางตดิกบัตวันําเสนดายของตุมน้ําหนกั  ตัง้นาฬกิาจบัเวลาไปทีศ่นูย ปดประตตููทดสอบ

8.3.5 ใหเริ่มทดสอบภายในชวงเวลา 45 วินาที หลังจากนําชิ้นทดสอบออกจากเดซิกเคเตอร โดยใชไกเหนี่ยว
บังคับ ใหเปลวไฟเคลื่อนไปแตะที่ผิวชิ้นทดสอบและเริ่มจับเวลา นาฬิกาจับเวลาจะเริ่มโดยอัตโนมัติ
และหยดุทนัทีท่ีเสนดายหยดุ การทดสอบขาด แลวทําใหตุมน้ําหนกัตกลงมา

8.3.6 เมือ่ทดสอบเสร็จแลวใหเปดพดัลมตูดูดควนั  เพือ่ดดูควนัและเขมาทีเ่กดิจากการทดสอบ
8.3.7 บันทึกเวลาในการลุกไหม (อานจากนาฬิกาจับเวลา) ของแตละชิ้นทดสอบ พรอมดวยลักษณะการไหม

ที่สังเกตเห็น โดยรายงานเปนตัวยอตามขอ 9.2 ถาไมมีเวลาในการลุกไหม ใหบันทึกลักษณะ
การไหมที่ สั งเกตเห็น สําหรับผาที่ มีขนหลังจากบันทึกเวลาในการลุกไหม แลวควรใหเผาไหม
ตอไปเพื่อดูวาพืน้ผามีการหลอมหรือไม

8.3.8 หลังจากการระบายควนัและเขมาออกหมด ใหปดพดัลมดดูควนัแลวทดสอบชิน้ตอไป
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8.4 ลําดบัการทดสอบ (test subsequence) และหลักเกณฑการจัดชั้นของการตดิไฟ (classification criteria)
8.4.1 การจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตน และการจดัชัน้การตดิไฟขัน้สดุทาย

การจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตน คอื การจดัชัน้การตดิไฟท่ีไดจากผลการทดสอบทัง้กอนและหลงัการซักตวัอยาง
การจดัชัน้การตดิไฟขัน้สดุทาย คอื การจดัชัน้การตดิไฟทีไ่ดจากผลการทดสอบทีร่นุแรงทีส่ดุของการทดสอบ
กอนหรือหลังการซักตัวอยาง

8.4.2 ลําดบัการทดสอบและหลักเกณฑจดัชัน้การติดไฟของผาผวิเรียบ
8.4.2.1 ขั้นตอนที ่1 การทดสอบการติดไฟของตัวอยางผาผวิเรียบกอนการซัก

(1) ทําการทดลองขั้นตนตามขอ 7.1.2.1 เพื่อหาแนวของผาทีต่ิดไฟเร็วทีสุ่ด
(2) เตรียมชิ้นทดสอบและทดสอบการติดไฟ จํานวน 5 ชิน้ จากแนวผาทีม่ีการลุกไหมเร็วที่สุด

โดยเวลาในการลุกไหมทีไ่ดจะเปนตวักําหนดในการจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตนและทําการทดสอบ
ตอตามขอ 7.2  หรือตองทดสอบเพิ่มอีก 5 ชิ้นทดสอบ

(3) ใหจัดช้ันการติดไฟขั้นตนเปน ชั้น 1 การติดไฟแบบปกติ  และทําการทดสอบตอตามขอ 7.2
เมือ่เปนไปตามขอใดขอหนึง่ตอไปนี้
ก) ไมมเีวลาในการลุกไหม
ข) มีเวลาในการลุกไหมเพียงคาเดียวและมีคาเทากบั 3.5 วินาที หรือมากกวา
ค) มีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คาขึ้นไป และมีคาเฉลี่ยเทากับ 3.5 วินาที หรือมากกวา

(4) ใหทาํการทดสอบเพิม่อกี 5 ชิน้ทดสอบ เมือ่เวลาในการลกุไหมมเีพยีงคาเดยีวและคาทีไ่ดนอยกวา
3.5 วินาที  หรือเวลาในการลุกไหมเฉลี่ยนอยกวา 3.5 วินาที โดยทําการทดสอบเพิ่มท้ัง 5 ชิ้น
ตามแนวที่มีการลุกไหมเรว็ที่สุด ใชเวลาในการลุกไหมของชิ้นทดสอบ 10 ชิน้ ในการตัดสนิวา
จะทําตามขอใดขอหนึง่ตอไปนี้
ก) หยุดการทดสอบและจัดชั้ นการติดไฟขั้ นสุดทายเปนชั้ น 3 การติดไฟแบบรวดเร็ว

และรุนแรงเมื่อ มีเวลาใน การลุกไหมตั้งแต 2 คาขึ้นไปและมีคาเฉลี่ยนอยกวา 3.5 วินาที
ข) จัดชั้ นการติดไฟขั้ นตนเปนชั้ น 1 การติดไฟแบบปกติและทดสอบตอตามขอ 7.2

เมื่อมีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คาขึ้นไปและมีคาเฉลีย่เทากับ 3.5 วินาที หรือมากกวา
(5) ถามเีวลาในการลุกไหมเพยีงคาเดยีวจากช้ินทดสอบ 10 ชิน้ การทดสอบนัน้ถอืเปนการทดสอบ

ทีไ่มสามารถ สรุปผลได ผานีไ้มสามารถจดัชัน้การติดไฟของผาได
8.4.2.2  ขั้นตอนที่ 2 การทดสอบการติดไฟของตัวอยางผาผิวเรียบหลังการซัก

(1) ทําการทดลองขัน้ตนตามขอ 7.1.2.1  เพื่อหาแนวของผาที่ลุกไหมเร็วท่ีสุด
(2) เตรียมชิ้นทดสอบและทดสอบการลุกไหม จํานวน 5 ชิ้น จากแนวผาที่มีการลุกไหมเร็ว

ที่สุด โดยเวลาในการลุกไหมที่ไดจะเปนตัวกําหนดวาใหหยุดทดสอบและจัดชั้นการติดไฟ
ขั้นตนหรือตองทดสอบเพิ่มอีก 5 ชิ้นทดสอบ

(3) ใหหยดุทดสอบและจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตนเปนชัน้ 1 การตดิไฟแบบปกต ิเมือ่เปนไปตามขอใด
ขอหนึ่งดังนี้
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ก) ไมมเีวลาในการลุกไหม
ข) มีเวลาในการลกุไหมเพยีงคาเดียวและมีคาเทากับ 3.5 วนิาทหีรือมากกวา
ค) มีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คาขึ้นไปและมีคาเฉลีย่เทากับ 3.5 วินาที หรือมากกวา

(4) ทดสอบเพิ่มอีก 5 ชิ้นทดสอบ เมือ่เวลาในการลุกไหมมีเพยีงคาเดียวและคาทีไ่ด
นอยกวา 3.5 วินาที  หรือเวลาในการลุกไหมเฉลี่ยนอยกวา 3.5 วินาที ใหทําการทดสอบท้ัง
5 ชิ้น ตามแนวที่มีการลุกไหมเร็วที่สุด ใชเวลาในการลุกไหมของชิ้นทดสอบ 10 ชิ้น ในการ
จดัชัน้การติดไฟขัน้ตน เมื่อเปนไปตามขอใดขอหนึ่งดังนี้
ก) มีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คา ขึ้นไปและมีคาเฉลี่ยเทากับ 3.5 วินาที หรือมากกวา

ใหจดัชั้นการติดไฟขั้นตนเปน ชั้น 1  การตดิไฟแบบปกติ
ข) มเีวลาในการลกุไหมตัง้แต 2 คา ขึน้ไปและมคีาเฉลีย่นอยกวา 3.5 วนิาท ี ใหจดัชัน้การตดิไฟ

ขัน้ตนและการตดิไฟขัน้สดุทายเปน ชัน้ 3 การตดิไฟแบบรวดเรว็และรนุแรง
(5) ถามเีวลาในการลุกไหมเพยีงคาเดยีวจากช้ินทดสอบ 10 ชิน้ การทดสอบนัน้ถอืเปนการทดสอบ

ทีไ่มสามารถสรุปผลได ไมสามารถจดัชัน้การตดิไฟของผาได
8.4.3   ลําดับการทดสอบและหลักเกณฑการจัดชัน้การติดไฟของผาทีม่ีขน

8.4.3.1  ขั้นตอนที่ 1  การทดสอบการติดไฟของตัวอยางผาที่มีขนกอนการซัก
(1) ทําการทดลองขัน้ตนตามขอ 7.1.3.1  เพือ่หาบริเวณของผาที่ลุกไหมเร็วท่ีสุด
(2) เตรียมชิ้นทดสอบและทดสอบการลุกไหมจํานวน 5 ชิ้นจากบริเวณที่มีการลุกไหมเร็วที่สุด

โดยเวลาในการลุกไหม และลักษณะการไหมที่ไดจะเปนตัวกําหนดจัดชั้นการติดไฟขั้นตน
และทดสอบตอตามขอ 7.2  หรือตองทดสอบเพิ่มอีก 5 ชิ้นทดสอบ

(3)  จัดชัน้การติดไฟขั้นตน และทําการทดสอบตอตามขอ 7.2 เมื่อเปนไปตามขอใดขอหนึง่ดังนี้
ก) ไมมีเวลาในการลุกไหม  ใหจัดชั้นการติดไฟขั้นตนเปนชั้น 1  การติดไฟแบบปกติ
ข) มีเวลาในการลุกไหมเพียงคาเดียวและมีคานอยกวา 4 วินาที โดยไมมีการไหมของพื้นผา

หรือเวลาในการลุกไหมมีคาเทากับ 4 วินาที หรือมากกวาโดยที่มีหรือไมมีการไหมของ
พืน้ผาก็ตาม ใหจดัชัน้การติดไฟขัน้ตนเปนชั้น 1  การตดิไฟแบบปกติ

ค) ไมมกีารไหมของพืน้ผา (โดยไมตองพจิารณาเวลาในการลุกไหม) ใหจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตน
เปนชัน้ 1 การติดไฟแบบปกติ

ง) มเีวลาในการลุกไหมตัง้แต 2 คาขึน้ไปและมคีาเฉล่ีย 0 ถงึ 7 วินาที และไหมเฉพาะ ทีผ่วิผา
ใหจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตนเปนชัน้ 1 การตดิไฟแบบปกติ

จ) มีเวลาในการลุกไหมตั้ งแต  2 คาขึ้ นไปและมีคาเฉลี่ ยมากกวา 7 วินาที  ซึ่ งอาจมี
การไหมทีพ่ืน้ผาดวย ใหจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตนเปนชัน้ 1 การตดิไฟแบบปกติ

ฉ) มีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คาขึ้นไปและมีคาเฉลีย่ 4 ถึง 7 วินาท ีโดยมีการไหมที่พ้ืนผา
ไมเกินหนึง่ชิ้น ใหจดัชั้นการติดไฟขั้นตนเปนชัน้ 1  การตดิไฟแบบปกติ

ช) มเีวลาในการลกุไหมตัง้แต 2 คาขึน้ไปและมคีาเฉล่ียนอยกวา 4 วนิาท ีโดยมกีารไหมทีพ่ืน้ผา
ไมเกินหนึง่ชิ้น ใหจดัชั้นการติดไฟขั้นตนเปนชัน้ 1  การตดิไฟแบบปกติ
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ซ) มีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คาขึ้นไปและมีคาเฉลี่ย 4 ถงึ 7 วินาท ีโดยมีการไหมทีพ่ื้นผา
ตั้งแต 2 ชิน้ ขึน้ไป ใหจัดชั้นการติดไฟขั้นตนเปนชัน้ 2 การติดไฟแบบปานกลาง

(4) ใหทําการทดสอบเพิ่มอีก 5 ชิ้นทดสอบ เมื่อผลการทดสอบของหาชิ้นแรกเปนกรณีใดกรณี
หนึง่ดงันี ้ เวลาในการลุกไหมมเีพยีงคาเดยีวและคาทีไ่ดนอยกวา 4 วนิาทโีดยมกีารไหมทีพ่ืน้ผา
หรือมีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คาขึ้นไป  และมีคาเฉลี่ยนอยกวา 4 วินาทีโดยมีการไหม
ที่พ้ืนผาตั้งแต  2 ชิ้น ขึน้ไป ใหทําการทดสอบทั้ง 5 ชิ้น จากบริเวณที่มีการลุกไหมเร็วที่สุด
เวลาในการลุกไหมและลักษณะการไหมของชิ้นทดสอบ 10 ชิน้ จะใชตดัสินวาจะทําตามขอใด
ขอหนึ่งตอไปนี้
ก)  หยุดทดสอบ  ถาคาเฉลี่ยเวลาในการลุกไหมของชิ้นทดสอบ 10 ชิ้น มีคานอยกวา 4วินาที

โดยมีการไหมที่พื้นผาตั้งแต 3 ชิ้น ขึ้นไป  และใหจัดชั้นการติดไฟขั้นสุดทายเปนชั้น 3
การตดิไฟ แบบรวดเรว็และรนุแรง

ข)  จัดชั้นการติดไฟขั้นตน และทดสอบตอตามขอ 7.2  เมื่อ
ข.1) คาเฉล่ียเวลาในการลุกไหมมีคานอยกวา 4 วนิาท ีโดยมกีารไหมทีพ่ืน้ผาไมเกนิ2 ชิน้

ใหจดัชั้นการตดิไฟขั้นตนเปนชั้น 1  การตดิไฟแบบปกต ิหรือ
ข.2)คาเฉลี่ยเวลาในการลุกไหม 4 ถึง 7 วินาที โดยมีการไหมที่พื้นผาไมเกิน 2 ชิ้ น

ใหจดัชั้นการตดิไฟขั้นตนเปนชั้น 1  การตดิไฟแบบปกต ิหรือ
ข.3)คาเฉลีย่เวลาในการลุกไหมมคีามากกวา 7 วนิาท ีใหจัดชัน้การตดิไฟขัน้ตนเปนชัน้

1  การติดไฟแบบปกติ หรือ
ข.4)คาเฉลี่ยเวลาในการลุกไหม 4 ถึง 7 วินาที โดยมีการไหมที่พ้ืนผาตั้งแต 3 ชิ้นขึ้นไป

ใหจัดช้ันการติดไฟขัน้ตนเปนชั้น 2  การติดไฟแบบปานกลาง
(5) ถามเีวลาในการลกุไหมเพยีงคาเดยีวจากชิน้ทดสอบ 10 ชิน้ การทดสอบนัน้ถอืวาเปนการทดสอบ

ทีไ่มสามารถสรปุผลได  และไมสามารถจดัชัน้การติดไฟของผาได
8.4.3.2 ขั้นตอนที่ 2 การทดสอบการตดิไฟของตวัอยางผาที่มีขนหลังการซัก

(1)  ทําการทดลองขั้นตนตามขอ 7.1.3.1  เพื่อหาบริเวณของผาที่ลุกไหมเร็วที่สุด
(2) เตรียมช้ินทดสอบและทดสอบการติดไฟจํานวน 5 ชิ้น จากบริเวณที่มีการลุกไหมเร็วที่สุด
โดยเวลาการลกุไหมและลกัษณะการไหมไฟเปนตวักาํหนดวาใหหยดุทดสอบและจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตน
หรือตองทดสอบเพิ่มอีก 5 ชิ้นทดสอบ
(3)  หยุดทดสอบและจัดชั้นการตดิไฟขั้นตน เมื่อ

ก) ไมมีเวลาในการลกุไหม ใหจัดชั้นการติดไฟขั้นตนเปนชัน้ 1  การตดิไฟแบบปกต ิหรือ
ข) มเีวลาในการลุกไหมเพียงคาเดยีวและมีคานอยกวา 4 วินาที โดยไมมีการไหมของพืน้ผา

หรอืเวลาในการลกุไหมมคีาเทากบั 4 วนิาท ีหรอืมากกวาโดยทีม่หีรอืไมมกีารไหมของพืน้ผา
ก็ตาม ใหจัดช้ันการตดิไฟขัน้ตนเปนชั้น 1 การติดไฟแบบปกติ หรือ

ค) ไมมีการไหมของพืน้ผา (โดยไมตองพจิารณาคาเวลาในการลุกไหม) ใหจดัชัน้การติดไฟ
ขั้นตนเปนชั้น 1  การติดไฟแบบปกติ หรือ
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ง) มีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คา ขึ้นไปและมีคาเฉลี่ย 0 วินาท ถึง 7 วินาที โดยมีการ
วาบไฟเฉพาะที่ผวิผา ใหจัดช้ันการตดิไฟขั้นตนเปนชัน้ 1 การติดไฟแบบปกต ิหรือ

จ) มเีวลาในการไหมตัง้แต 2 คา ขึน้ไปและมคีาเฉลีย่มากกวา 7 วนิาท ีโดยอาจมกีารไหมทีพ่ืน้ผา
ดวยใหจดัชั้นการติดไฟขัน้ตนเปนชั้น 1  การติดไฟแบบปกติ  หรือ

ฉ) มีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คา ขึ้นไปและมีคาเฉลี่ย 4 วินาที ถึง 7 วินาที โดยมีการไหม
ที่พ้ืนผาไมเกิน 1 ชิ้น ใหจัดชัน้การติดไฟขั้นตนเปนชั้น 1 การติดไฟแบบปกติ หรือ

ช) มเีวลาในการไหมไฟตัง้แต 2 คาขึน้ไปและมคีาเฉล่ียนอยกวา 4 วนิาทโีดยมกีารไหมทีพ่ืน้ผา
ไมเกิน 1 ชิ้น ใหจัดชั้นการติดไฟขั้นตนเปนชั้น 1 การติดไฟแบบปกติ หรือ

ซ) มีเวลาในการลุกไหมตั้งแต 2 คา ขึ้นไปและมีคาเฉลี่ย 4 วินาท ีถึง 7 วินาที  โดยมีการไหม
ทีพ่ื้นผาตัง้แต 2 ชิน้ ขึน้ไป ใหจดัชัน้การติดไฟขั้นตนเปนชัน้ 2 การติดไฟแบบปานกลาง

(4)  ใหทําการทดสอบเพิ่มอีก 5 ชิ้นทดสอบ  เมื่อการทดสอบของหาชิ้นแรกเปนกรณีใดกรณีหนึ่ง
ดงันี ้เวลาในการลกุไหมมเีพยีงคาเดยีวและคาทีไ่ดนอยกวา 4 วนิาท ีโดยมกีารไหมทีพ่ืน้ผา หรอื
มเีวลาในการลกุไหมตัง้แต 2 คา ขึน้ไป  และคาเฉลีย่นอยกวา 4 วนิาท ีโดยมกีารไหมทีพ่ืน้ผาตัง้แต
2 ชิ้น ขึ้นไป

(5)  ใหทําการทดสอบเพิ่มอีก 5 ชิ้นทดสอบ (กรณีที่ตองการ) จากบริเวณที่มีการลุกไหมเร็วที่สุด
เวลาในการลกุไหมและลกัษณะการไหมของชิน้ทดสอบ 10 ชิน้ จะใชในการจดัชัน้การตดิไฟขัน้ตน
เมื่อ
ก) คาเฉลีย่เวลาในการลุกไหมมีคานอยกวา 4 วนิาทโีดยมีการไหมท่ีพืน้ผาไมเกนิ 2 ชิ้ น

ใหจัดชั้นการติดไฟขั้นตนเปนชั้น 1  การติดไฟแบบปกติ  หรือ
ข) คาเฉลี่ยเวลาในการลกุไหมมคีานอยกวา 4 วนิาที โดยมกีารไหมที่พ้ืนผาตั้งแต 3 ชิน้ขึน้ไป

ใหจัดชั้นการติดไฟขั้นตนและการติดไฟขั้นสุดทายเปนชั้น 3 การติดไฟแบบรวดเร็ว
และรุนแรง หรือ

    ค) คาเฉลี่ยเวลาในการลุกไหมมีคามากกวา 7 วินาที ใหจัดชั้นการติดไฟขั้นตนเปนชั้น 1
การติดไฟ  แบบปกติ  หรือ

  ง) คาเฉลี่ยเวลาในการลุกไหม 4 ถึง 7 วินาที โดยมีการไหมที่พื้นผาไมเกิน 2 ชิ้น
ใหจัดชั้นการติดไฟ  ขั้นตนเปนชั้น 1  การติดไฟแบบปกติ  หรือ

  จ) คาเฉลี่ยเวลาในการลุกไหม 4 ถึง 7 วินาที  โดยมีการไหมที่พ้ืนผาตั้งแต 3 ชิ้น ขึ้นไป
ใหจัดชั้นการติดไฟ ขั้นเปนชั้น 2  การติดไฟแบบปานกลาง (6)  ถามีเวลาในการลุกไหม
เพียงคาเดียวจากชิ้นทดสอบ 10 ชิ้น การทดสอบนั้นถือวาเปนการทดสอบ ที่ไมสามารถ
สรุปผลได  และไมสามารถจัดชัน้การตดิไฟของผาได
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9.  การรายงานผล

ใหระบุรายละเอียดในรายงานผลการทดสอบ ดังตอไปนี้
9.1 รายงานผลชั้ นการติ ดไฟของตั วอย างก อนการซั กหรื อหลั งการซักที่ มี การลุ กไหม ที่ รุ นแรงกว า

โดยการจดัชัน้ขัน้สดุทายตามขอกําหนดชัน้การตดิไฟทีร่ะบใุนขอ 4.
9.2 รายงานลกัษณะการไหมของชิน้ทดสอบแตละช้ินโดยใชตัวยอ และ/หรอืเครื่องหมาย ดังนี้

9.2.1  สําหรับผาผิวเรียบ
9.2.1.1 DNI (did not ignite) หมายถึง ชิ้นทดสอบไมติดไฟ
9.2.1.2 IBE (ignited, but extinguished) หมายถงึ ชิ้นทดสอบติดไฟแตดับเองได
9.2.1.3 *IBE (ignited, but extinguished, the asterisk) หมายถึง ชิน้ทดสอบติดไฟแตดับเองได

หมายเหตุ   * หมายถึง การลุกไหมท่ีลามไปถึงใตเสนดายหยุดการทดสอบแตไมทําใหเสนดายขาด

9.2.1.4 _._ sec  หมายถึง เวลาในการลุกไหมที่บนัทึกดวยอุปกรณจับเวลาทีส่ามารถอานคาได 0.0 วนิาที
9.2.2  สําหรับผาท่ีมีขน

9.2.1.1 SF uc  (surface flash, under the stop thread) หมายถึง การวาบไฟที่ผิวผาของชิ้นทดสอบ
ทีล่ามไปถงึเสนดายหยดุการทดสอบแตไมทําใหเสนดายขาด

9.2.2.2 SF pw  (surface flash,  path way) หมายถึง การวาบไฟที่ผิวผาบางสวนของชิ้นทดสอบ
โดยไมมีเวลาในการลุกไหมเนือ่งจากการไหมไฟท่ีผวิผาลามไปไมถึงเสนดายหยดุการทดสอบ

9.2.2.3 SF poi  (surface flash, at the point impingement only)  หมายถงึ การวาบไฟทีผ่วิผาเฉพาะตําแหนง
ที่จอไฟเทานัน้ (เทียบเทากับ DNI  ของผาผิวเรียบ)

9.2.2.4 _._ sec  หมายถงึ เวลาในการลุกไหมทีบ่นัทกึดวยอปุกรณจบัเวลาทีส่ามารถอานคาไดละเอยีดถงึ 0.1
วนิาที

9.2.2.5 _._ SF only  หมายถึง เวลาเปนวินาที ซึ่งเกิดการวาบไฟเฉพาะที่ผิวผาของชิ้นทดสอบเทานั้น
โดยไมทําลายพืน้ผาของชิน้ทดสอบ

9.2.2.6 _._ SFBB (surface flash base burn)  หมายถึง เวลาเปนวินาที ซึ่งเกิดการวาบไฟที่ผิวผา
และพืน้ผาของชิน้ทดสอบเริม่ไหมจากจดุทีไ่มใชตําแหนงท่ีจอไฟ

9.2.2.7 _._ SFBB poi  (surface flash base burn, at the point impingement only)  หมายถงึ  เวลาเปนวนิาที
ซึง่เกดิการวาบไฟทีผ่ิวผาและพืน้ผาของชิน้ทดสอบเริม่ไหมจากตําแหนงทีจ่อไฟ

9.2.2.8 _._ SFBB poi *  หมายถึง เวลาเปนวินาที ซึ่งเกิดการวาบไฟที่ผิวผาและพื้นผาของชิ้นทดสอบ
เริม่ไหมจากตําแหนงทีจ่อไฟ
ใช เครื่ องหมาย  * ตามด วยข อความ “ไม สามารถระบุ ตําแหน งการไหมที่ ตั วผ าได ”
เมือ่ไมแนใจจดุเริม่ตนของการไหมทีต่ัวผา


