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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม 4 ความคงทนของสตีอเหงือ่

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดวิธีการทดสอบความคงทนของสีตอเหงื่อของผลิตภัณฑสิ่งทอ

ทกุชนิดและทกุลกัษณะ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 อัตราสวนของเหลวตอวัสดุ (liquor ratio) หมายถึง อัตราสวนโดยมวลของของเหลวท่ีใชตอมวลของ

ชิ้นทดสอบ (หรือ ชิ้นทดสอบและผาประกบ)  เชน อัตราสวนของเหลวตอวัสดุ  50 : 1 หมายถึง

ในการทดสอบช้ินทดสอบ ทีม่มีวล 1 กรัม จะตองใชของเหลวหนัก 50 กรัม

3. หลักการทดสอบ
3.1 นำตัวอยางมาเย็บติดกับผาประกบแชในสารละลายเหงื่อเทียม 2 ชนิด นำออกจากสารละลายแลว

วางระหวางแผนกระจกหรือแผนอะคริลิกเรซิน (acrylic resin) นำวางลงในอุปกรณทดสอบที่อุณหภูมิ

และเวลาทีก่ำหนดผึง่ตวัอยางและผาประกบใหแหง ประเมนิการเปลีย่นสขีองตัวอยางและการเปอนสขีองผา

ประกบ โดยเปรียบเทียบกับเกรยสเกล (grey scale) หรือใชสเปกโทรโฟโตมิเตอร (spectrophotometer)

หรอืมาตรเทยีบส ี(colorimeter)
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 4. เครือ่งมอืและอปุกรณ
4.1 อปุกรณทดสอบ

ทำจากโครงเหลก็กลาไรสนมิ มตีมุน้ำหนกั (weight-piece) ประมาณ 5 กโิลกรมั และฐานของตมุน้ำหนกัขนาด

60  มลิลเิมตร × 115  มลิลเิมตร นำมาวางไดแนบพอดีกบัแผนกระจกหรือแผนอะคริลกิเรซนิ (acrylic

resin) ขนาด 60 มลิลเิมตร × 115  มลิลเิมตร และหนา 1.5  มลิลเิมตร โดยมชีิน้ทดสอบขนาด (40 ± 2)

มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร วางอยรูะหวางแผนกระจกหรือแผนอะคริลกิเรซนิแลวใหแรงกด 12.5

กิโลพาสคัล เมื่อนำตุมน้ำหนักออกอุปกรณทดสอบตองคงแรงกด 12.5 กิโลพาสคัล บนช้ินทดสอบได

ซึง่อปุกรณทดสอบ 1 ชดุ มแีผนกระจกหรอืแผนอะครลิกิเรซนิ 21 แผน

ถาใชชิน้ทดสอบท่ีมขีนาดตางไปจาก (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร ใหใชน้ำหนกัทีส่ามารถ

ใหแรงกด 12.5 กโิลพาสคลั แกชิน้ทดสอบได

หมายเหตุ หากใชอุปกรณอื่นตองไดผลเทียบเทากับอุปกรณทดสอบขางตน

4.2 ตอูบ ทีค่วบคุมอณุหภมูไิด (37 ± 2) องศาเซลเซยีส

4.3 เคร่ืองชัง่ ทีม่คีวามแมนของการวัด ± 0.01 กรมั

4.4 เครือ่งวดัความเปนกรด-ดาง (pH meter) ทีม่คีาความแมนของการวดั ± 0.01

4.5 ผาประกบ ม ี2 ประเภทใหเลอืก  คือ

4.5.1 ผาประกบประเภทเสนใยหลายชนิดหรือผามัลติไฟเบอร (multifiber)
1)

 จำนวนหนึ่ งชิ้ น

ผามลัตไิฟเบอร แบงเปน 2 ชนิด ตามตารางที ่1

ตารางที ่1 ผามลัตไิฟเบอร
(ขอ 4.5.1)

หมายเหตุ
1)

ขอกำหนดของผามลัตไิฟเบอรตาม  ISO 105-F10

2)
ใหใชผามลัติไฟเบอรชนิด TV  ในกรณีทีไ่มสามารถใชผาประกบท่ีมเีสนใยขนสัตว และ/หรือ

แอซีเทต

ผามัลติไฟเบอรชนิด DW ผามัลติไฟเบอรชนิด TV
2)

แอซีเทต (acetate) ไตรแอซีเทต (triacetate)

ฝายท่ีผานการฟอกขาว ฝายท่ีผานการฟอกขาว

พอลิเอไมด (polyamide) พอลิเอไมด

พอลิเอสเทอร (polyester) พอลิเอสเทอร

อะคริลิก (acrylic) อะคริลิก

ขนสัตว วิสโคส (viscose)
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4.5.2 ผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว (single-fiber)
3)

 จำนวนสองชิ้น ผาประกบชิ้นท่ีหนึ่งเปนผาที่มี

เสนใยชนิดเดียวกับตัวอยาง หากตัวอยางเปนเสนใยผสมใหใชผาประกบที่มีเสนใยชนิดเดียวกับเสนใย

ทีเ่ปนสวนผสมมากท่ีสดุ สวนผาประกบช้ินท่ีสอง อาจใชเสนใยตามตารางท่ี 2 หรอืเสนใยท่ีเปนสวนผสม

รองลงมา หรอืเสนใยอยางอืน่ตามท่ีตกลงกัน

หมายเหตุ
3)

ขอกำหนดของผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียวตาม ISO 105 - F01  ถงึ ISO 105 -F07

ตารางท่ี 2   ผาประกบประเภทเสนใยชนดิเดียว
(ขอ 4.5.2)

4.6 ผาประกบท่ียอมสีไมได (non-dyeable adjacent fabric) ในกรณีที่ตองการใช เชน พอลิโพรพิลีน

(polypropylene)

4.7 เกรยสเกล หรือ สเปกโทรโฟโตมิเตอร  หรือมาตรเทียบสี สำหรับประเมินการเปล่ียนแปลงสี

และการเปอนสทีีเ่ปนไปตาม มอก. 121 เลม 14

5. สารเคมแีละวธิเีตรยีม
5.1 น้ำไดแก น้ำกลัน่ (distilled water) หรอื น้ำขจัดไอออน (deionized water) หรอืน้ำยาผานการออสโมซิสผันกลบั

(reverse osomsis water)

5.2 สารละลายเหงือ่เทยีม-ดาง ทีเ่ตรยีมใหม มสีวนผสมตอลติรดังนี้

5.2.1 แอล-ฮสิตดินี โมโนไฮโดรคลอไรด โมโนไฮเดรต (C6H9O2N3 HCl H2O) 0.5 กรมั

5.2.2 โซเดยีมคลอไรด (NaCl)  5 กรมั

5.2.3 ไดโซเดียมไฮโดรเจนออรโทฟอสเฟต โดเดคะไฮเดรต (Na2HPO4 12H2O) 5 กรมั หรอืไดโซเดยีมไฮโดร

เจนออรโทฟอสเฟต ไดไฮเดรต (Na2HPO4 2H2O)  2.5 กรมั

5.2.4 ละลายสารเคมตีามขอ 5.2.1 ถงึ 5.2.3 ในน้ำกลัน่ ใหมปีริมาตร 1 ลติร แลวทำใหมคีา pH 8.0 ± 0.2

โดยใชสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด (NaOH) เขมขน 0.1 โมลตอลติร

ผาประกบชิ้นท่ีหนึ่ง ผาประกบชิ้นท่ีสอง

ฝาย ขนสัตว

ขนสัตว ฝาย

ไหม ฝาย

วิสโคส ขนสัตว

แอซีเทตหรือไตรแอซีเทต วิสโคส

พอลิเอไมด ขนสัตว หรือ ฝาย

พอลิเอสเทอร ขนสัตว หรือ ฝาย

อะคริลิก ขนสัตว หรือ ฝาย

.

..

.

.
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5.3 สารละลายเหงือ่เทยีม-กรด ทีเ่ตรียมใหม  มสีวนผสมตอลติรดังน้ี

5.3.1 แอล-ฮสิตดินี โมโนไฮโดรคลอไรด โมโนไฮเดรต (C6H9O2N3 HCl H2O) 0.5 กรมั

5.3.2 โซเดยีมคลอไรด (NaCl) 5 กรมั

5.3.3 โซเดยีมไดไฮโดรเจนออรโทฟอสเฟต ไดไฮเดรต (NaH2PO4 2H2O) 2.2 กรมั

5.3.4 ละลายสารเคมตีามขอ 5.3.1 ถงึ 5.3.3 ในน้ำกลัน่ใหมปีรมิาตร 1 ลติร แลวทำใหมคีา pH (5.5 ± 0.2)

โดยใชสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด (NaOH) เขมขน 0.1 โมลตอลติร

6. การเตรยีมชิน้ทดสอบ
6.1 เตรียมช้ินทดสอบ 2 ชดุ  สำหรบัทดสอบโดยใชสารละลายเหงือ่เทยีม-ดาง  และสารละลายเหงือ่เทยีม-กรด

6.2 ตวัอยางทีเ่ปนผา ใหเตรียมชิน้ทดสอบตามขอ 6.2.1 หรอืขอ 6.2.2  ดงันี้

6.2.1 ใชผาประกบประเภทเสนใยหลายชนดิหรอืผามลัตไิฟเบอร

6.2.1.1 ตดัตัวอยางใหมขีนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร แลวประกบตดิดวยผามลัติ

ไฟเบอรขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร และเยบ็ติดท่ีดานสัน้เพยีงดานเดียว

ดวยดายเยบ็ท่ีไมมสีารเรอืงแสง โดยใหดานหนาผาของช้ินทดสอบติดกบัผามลัตไิฟเบอร

6.2.1.2 ถาตัวอยางเปนลักษณะที่มีชนิดเสนใยตางกัน 2 ดาน ใหทำการทดสอบแยกเปนสองการทดสอบ

โดยเตรยีมช้ินทดสอบแยก 2 ชดุเพือ่ใหแตละดานติดกบัผามลัตไิฟเบอร

6.2.1.3 ถาตัวอยางเปนผาท่ีมีหลายสีหรือเปนผาพิมพ ใหเตรียมช้ินทดสอบโดยใหทุกสีสัมผัสกับเสนใยท้ัง

6 แถบของผามลัตไิฟเบอร อาจเตรยีมช้ินทดสอบมากกวา 1 ชิน้ เพือ่ใหครอบคลุมทุกสขีองตัวอยาง

6.2.2 ใชผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว

6.2.2.1 วางตัวอยางขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร ตรงกลางระหวางผาประกบ

ประเภทเสนใยชนดิเดยีว 2 ชิน้ แตละชิน้ขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร

โดยการเยบ็ตดิทีด่านสัน้เพยีงดานเดยีวดวยดายเยบ็สขีาวทีไ่มมสีารเรอืงแสง

6.2.2.2 ถาหนาผาตวัอยาง 2 ดานมีชนิดเสนใยตางกัน ใหเลอืกผาประกบของแตละดานเปนชนิดเดียวกัน

กบัเสนใยทีม่สีวนผสมมากทีส่ดุ

6.2.2.3 ถาตวัอยางเปนผาพมิพ เตรยีมช้ินทดสอบโดยใหดานหนาผาตดิกบัผาประกบทัง้ 2 ชิน้อยางละครึง่หนึง่

ทั้งนี้ข้ึนกับลายพิมพของตัวอยาง อาจเตรียมชิ้นทดสอบมากกวา 1 ชิ้น เพื่อใหครอบคลุมทุกสี

ของตัวอยาง

6.3 ตัวอยางที่เปนเสนดายหรือเสนใย นำตัวอยางที่หนักประมาณครึ่งหนึ่งของมวลรวมของผาประกบที่ใช

และใหเตรียมช้ินทดสอบตามขอ 6.3.1 หรอืขอ 6.3.2 ดงัน้ี

6.3.1 วางตัวอยางระหวางผามลัตไิฟเบอร และผาประกบทีย่อมสไีมได แตละชิน้มีขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร

× (100 ± 2) มิลลิเมตร โดยใหตัวอยางกระจายอยางสม่ำเสมอ และเย็บประกบติดทั้ง 4 ดาน

ดวยดายเยบ็สขีาวท่ีไมมสีารเรอืงแสง

6.3.2 วางตัวอยางระหวางผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดยีว 2 ชิน้แตละชิน้มีขนาด (40 ± 2) มลิลเิมตร ×
(100 ± 2)  มิลลิเมตร โดยใหตัวอยางกระจายบนผาประกบอยางสม่ำเสมอ และเย็บประกบติดท้ัง

4 ดาน ดวยดายเยบ็สขีาวท่ีไมมสีารเรอืงแสง

. .

.



-5-

มอก. 121 เลม 4-2552

7. การทดสอบ
7.1 ชัง่ชิน้ทดสอบ (ตวัอยางและผาประกบทีเ่ตรยีมตามขอ 6.2 หรอื ขอ 6.3)  เปนกรมั

7.2 วางช้ินทดสอบหน่ึงช้ินท่ีเตรียมแลว ลงบนจานท่ีมกีนแบนเรียบ และเทสารละลายเหงือ่เทยีม-ดาง (ตามขอ 5.2)

ลงบนชิน้ทดสอบ ดวยอัตราสวนของเหลวตอวัสดุ 50 : 1 ใหชิน้ทดสอบเปยกใหทัว่ และแชชิน้ทดสอบไวใน

สารละลายนี้ที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 30 นาที กดและขยับชิ้นทดสอบเปนคร้ังคราว เพื่อให

ชิ้นทดสอบเปยกสารละลายโดยทั่วถึง จากนั้นเทสารละลายออกและใชแทงแกว 2 แทงบีบสารละลาย

ที่มากเกินออก

7.3 ชัง่ชิน้ทดสอบน้ีอกีคร้ังเพือ่ใหแนใจวาชิน้ทดสอบหนักเพิม่ข้ึน 2  ถงึ 2.5 เทาจากทีช่ัง่ไดตามขอ 7.1

7.4 วางชิน้ทดสอบไวระหวางแผนกระจกหรอืแผนอะครลิกิเรซนิ 2 แผน นำแผนกระจกหรอืแผนอะครลิกิเรซนิ

ทัง้หมด 21 แผน ทีม่หีรอืไมมชีิน้ทดสอบอย ูวางใสในอปุกรณทดสอบ (ขอ 4.1) ทีผ่านการใหความรอน

ไวกอน (pre-heated) ทีอ่ณุหภมูทิีใ่ชทดสอบ

หมายเหตุ อุปกรณทดสอบ 1 ชุด สามารถใสชิ้นทดสอบไดไมเกิน 10 ชิ้น ถามีชิ้นทดสอบเกิน 10 ชิ้น ใหใช

ชุดอุปกรณใหมและทำการทดสอบพรอมกัน

7.5 หลังจากวางแผนกระจกหรือแผนอะคริลิกแผนสุดทาย ปรับอุปกรณทดสอบใหมีแรงกดบนชิ้นทดสอบ

12.5 กิโลพาสคัล (ใชตุมน้ำหนักประมาณ 5 กิโลกรัม) โดยการวางตุมน้ำหนักทับบนแผนกระจก

หรือแผนอะคริลิกที่ วางอยู ในอุปกรณทดสอบ หมุนสกรู เพื่อยึดแผนเหล็กกลาไรสนิมใหแนน

แลวนำตมุน้ำหนกัออก

7.6 นำชิ้นทดสอบช้ินท่ี 2 ปฏิบัติตามขอ 7.1 ถึง 7.5 โดยใชสารละลายเหงื่อเทียม-กรด (ตามขอ 5.3)

และวางชิน้ทดสอบบนอุปกรณคนละชุดกบัสารละลายเหงือ่เทยีม-ดาง

7.7 ใสอุปกรณทดสอบท่ีมีชิ้นทดสอบอยู ในตูอบที่อุณหภูมิ (37 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 4 ชั่วโมง

โดยใหชิน้ทดสอบอยใูนแนวด่ิง

7.8 นำช้ินทดสอบออกจากตูอบ คล่ีตัวอยางออกจากผาประกบ กรณีเปนเสนดายหรือเสนใยใหตัดดายเย็บออก

โดยเหลือดานสั้นไว 1 ดาน แลวผ่ึงใหแหงโดยการแขวนไวที่อุณหภูมิไมเกิน 60 องศาเซลเซียส

โดยใหชิน้ทดสอบกบัผาประกบตดิกนัท่ีแนวของดายเยบ็เทานัน้

7.9 ประเมินการเปล่ียนแปลงสีของตัวอยาง และการเปอนสีของผาประกบ โดยเทียบกับตัวอยาง

และผาประกบกอนการทดสอบ โดยใชเกรยสเกล หรือสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรือมาตรเทียบสีตาม
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8. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

8.1 มาตรฐานท่ีใชทดสอบ และวนัท่ีทดสอบ

8.2 ระดับการเปล่ียนสีของตัวอยาง

8.3 ระดบัการเปอนสขีองผาประกบ

8.3.1 ถาใชผามัลตไิฟเบอร ใหรายงานระดับการเปอนสีทกุเสนใย พรอมระบุชนิดของผามลัตไิฟเบอรทีใ่ช

8.3.2 ถาใชผาประกบประเภทเสนใยชนิดเดียว ใหรายงานระดับการเปอนสีของผาประกบแตละชิ้น

พรอมระบุชนิดเสนใยของผาประกบ


