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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม 5  ความคงทนของสีตอการขดัถู

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดวิธีการทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถูและการเปอนสี

ตอวัสดุอื่น สำหรับสิ่งทอทุกชนิดท่ีอยูในรูปของเสนดายหรือผา รวมถึงสิ่งทอท่ีใชปูพื้น (textile floor

covering) และผาทีม่ขีน

1.2 กรณทีีเ่ปนผาพมิพลายขนาดเลก็ หรือมหีลายสปีนกันใหใชวิธทีดสอบตามภาคผนวก ข.

2. หลักการทดสอบ
2.1 นำตัวอยางมาขัดถูดวยผาฝายขัดถูมาตรฐานในสภาพแหงและสภาพเปยก หัวขัดถูที่ใชมี 2 ชนิด

ชนิดหนึ่งสำหรับการทดสอบผาสีพื้นหรือที่มีลายพิมพขนาดใหญ (solid colour or large print)

และอีกชนิดหน่ึงสำหรับผาขน ประเมินการเปอนสีบนผาฝายขัดถูมาตรฐาน โดยเปรียบเทียบกับเกรยสเกล

(grey scale) หรอืใชสเปกโทรโฟโตมเิตอร (spectrophotometer) หรอืมาตรเทยีบส ี( colorimeter)

3. เครือ่งมอืและอุปกรณ
3.1 เคร่ืองขัดถสูำหรบัการทดสอบความคงทนของสตีอการขดัถู เปนเคร่ืองทีม่อีปุกรณการขดัถูเคลือ่นท่ีไปมาใน

แนวเสนตรง และมหีวัขัดถ ู2 แบบ ดงันี้

3.1.1 หวัขัดถรูปูสีเ่หลีย่มผืนผา (clock block) ขอบบนมีขนาด (19 × 25.4) มลิลเิมตร สำหรบัทดสอบผา

ที่มีขนรวมถึงสิ่งทอที่ใชปูพื้น โดยเคลื่อนที่หัวขัดถูในแนวเสนตรงเปนระยะ (104 ± 3) มิลลิเมตร

และมแีรงกด (9 ± 0.2) นิวตัน

3.1.2 หัวขัดถูรูปทรงกระบอกที่มีเสนผานศูนยกลางขนาด (16 ± 0.1) มิลลิเมตร สำหรับทดสอบ

สิ่งทออ่ืนๆโดยเคล่ือนท่ีหัวขัดถูในแนวเสนตรงเปนระยะ (104 ± 3) มิลลิเมตร และมีแรงกด

(9 ± 0.2) นิวตัน

หมายเหตุ 1. ไมควรใชหัวขัดถูแบบทรงกระบอก ทดสอบผาที่มีขนเพราะจะเกิดการเปอนสีหนาทึบบริเวณ

ขอบหรือตามเสนรอบวงของหัวขัดถูบนผาฝายขัดถูมาตรฐาน ทำใหการประเมินการเปอนสี

ไดยาก

2. หากใชอุปกรณอื่นตองไดผลเทียบเทากับอุปกรณทดสอบขางตน
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3.2 ผาฝายขัดถูมาตรฐาน (cotton rubbing cloth) ที่ผานการลอกแปง การฟอกขาว และไมมีสารตกแตง

นำมาตดัใหมขีนาด ดงันี้

3.2.1 ขนาด (25 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร สำหรบัหวัขัดถรูปูสีเ่หลีย่มผืนผา

3.2.2 ขนาด (50 ± 2) มลิลเิมตร × (50 ± 2) มลิลเิมตร สำหรบัหวัขัดถรูปูทรงกระบอก

3.3 กระดาษทรายกันน้ำ (soft-back waterproof abrasive paper) หรือตาขาย (grating) ที่ทำจากลวดโลหะ

ไรสนมิขนาดเสนผานศนูยกลาง 1 มลิลเิมตร มชีองตาขายกวางประมาณ 20 มลิลเิมตร

หมายเหตุ กระดาษทรายหรือตาขายน้ีใชสำหรับยึดช้ินทดสอบไมใหเคล่ือนออกจากแนวขัดถู ถาช้ินทดสอบ

เคลื่อนออกจากแนวขัดถูในขณะทดสอบ ถือวาผลการทดสอบนั้นใชไมไดใหเปลี่ยนกระดาษทราย

หรือตาขายอันใหม

3.4 เกรยสเกล หรอืสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรอืมาตรเทียบสี สำหรบัประเมินการเปอนสีทีเ่ปนไปตาม มอก.121

เลม 14

4. การเตรยีมชิน้ทดสอบ
4.1 ตัวอยางที่เปนผาผืนหรือผลิตภัณฑสิ่งทอที่ใชสำหรับปูพื้น ใหตัดชิ้นทดสอบใหมีขนาดไมนอยกวา

(50 × 140) มิลลิเมตร จำนวน 2 ชิ้น สำหรับการขัดถูแบบแหง และจำนวน 2 ชิ้น สำหรับการขัดถู

แบบเปยก โดยใชวิธตีดัแบบใดแบบหนึง่ ดงัน้ี

4.1.1 ชิ้นทดสอบแตละคู ชิ้นท่ีหนึ่งตัดดานยาวขนานกับแนวดายยืน (หรือแนวขนานเคร่ืองจักร) 1 ชิ้น

ชิน้ท่ีสองตดัดานยาวขนานกับแนวดายพงุ (หรอืแนวขวางเครือ่งจกัร)

4.1.2 ตัดช้ินทดสอบใหดานยาวอยูในแนวทแยงมุมกับแนวดายยืนและแนวดายพุง ถาตัวอยางเปนพรมปูพื้น

และสามารถเห็นการเรียงขนของพรมอยางชัดเจน ใหตัดช้ินทดสอบโดยใหดานยาวไปตามแนวยาว

ของการเรียงของขนพรม

4.2 ตัวอยางที่เปนเสนดาย ใหถักเปนผาเพื่อใหไดชิ้นทดสอบท่ีมีขนาดไมนอยกวา (50 × 140) มิลลิเมตร

หรือพนัเสนดายใหขนานกันตามแนวยาวกับกระดาษการดแข็งรูปสีเ่หลีย่มผืนผาทีม่ขีนาดท่ีเหมาะสม

4.3 ปรับภาวะชิ้นทดสอบและผาฝายขัดถูมาตรฐาน ที่อุณหภูมิ (20 ± 2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ

รอยละ (65 ± 4) อยางนอย 4 ชัว่โมง สำหรบัเสนใยฝายใหใชเวลา 6 ชัว่โมง เสนใยขนสัตว ใหใชเวลา

8 ชัว่โมง  หรอืจนช้ินทดสอบอยใูนภาวะสมดลุ
*
 โดยวางชิน้ทดสอบและผาฝายขดัถูมาตรฐานแตละชิน้แยกกนั

บนตะแกรงหรอืชัน้ท่ีเปนรู

หมายเหตุ * ภาวะสมดุล หมายถึง น้ำหนักที่ชางหางกันสองคร้ังไมนอยกวา 2 ชั่วโมง แตกตางกันไมเกิน

  รอยละ 0.25

4.4 ควรดำเนินการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน สำหรับการทดสอบสิ่งทอ คือ ที่อุณหภูมิ (20 ± 2)

องศาเซลเซยีส ความช้ืนสัมพทัธ รอยละ (65 ± 4)
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5. การทดสอบ
5.1 นำชิ้นทดสอบที่ เตรียมไวตามขอ 4. มาวางที่ฐานของเคร่ืองทดสอบใหดานยาวของชิ้นทดสอบ

อยูในแนวขัดถูแลวยึดใหแนน โดยวางกระดาษทรายกันน้ำหรือตาขาย ระหวางฐานของเคร่ืองทดสอบ

และชิน้ทดสอบเพ่ือปองกนัการหลดุเล่ือนของช้ินทดสอบ

5.2 ทดสอบการขัดถูแบบแหงและการขัดถูแบบเปยก ในกรณีที่ชิ้นทดสอบมีหลายสี ใหจัดวางช้ินทดสอบ

ใหขัดถูครบทกุส ีถาแตละสมีพีืน้ท่ีมากพออาจใชชิน้ทดสอบมากขึน้และทดสอบแยกส ีถาชิน้ทดสอบมพีืน้ท่ี

ที่มีสีขนาดเล็กและมีหลายสีปนกัน ควรใชวิธีทดสอบตามภาคผนวก ข.โดยใชเคร่ืองทดสอบแบบหมุน

(rotary vertical crockmeter)

5.2.1 การขัดถูแบบแหง

5.2.1.1 นำผาฝายขัดถมูาตรฐานทีผ่านการปรบัภาวะแลว มาหมุหวัขัดถโูดยใหแนวการทอขนานกบัแนวการ

เคล่ือนท่ีของหัวขัดถู และทำการขัดถูไปกลบัในอตัรา 1 รอบตอ 1 วินาที ในแนวเสนตรงตามยาว

บนช้ินทดสอบแหงเปนระยะ (104 ± 3 ) มลิลเิมตร ดวยแรงกด (9 ± 0.2) นิวตัน ใหขัดไปกลับ

จำนวน 10 รอบ (ไป 10 คร้ัง กลบั 10 คร้ัง)

5.2.1.2 นำผาฝายขัดถูมาตรฐานออกจากเคร่ืองและนำไปวางในหองภาวะมาตรฐาน เพื่อปรับภาวะ

ตามขอ 4.3 และกำจัดเสนใยที่หลุดจากตัวอยางขณะทำการทดสอบและติดอยูที่ผาขัดถูออก

เพราะอาจมผีลตอการประเมนิ

5.2.2 การขดัถแูบบเปยก

5.2.2.1 ชั่งผาฝายขัดถูมาตรฐานท่ีผานการปรับภาวะแลว นำมาทำใหเปยกท่ัวท้ังผืนโดยจุมลงในน้ำกลั่น

แลวนำมาชัง่อกีคร้ัง ใหผาหนกัเพิม่ข้ึนรอยละ 95 ถงึ 100 ทำการขดัถูตามขอ 5.2.1.1

5.2.2.2 นำผาฝายขัดถูมาตรฐานออกจากเคร่ือง ผ่ึงใหแหงแลวนำไปวางในหองที่ควบคุม เพื่อปรับภาวะ

ตามขอ 4.3 กำจัดเสนใยท่ีหลุดจากตัวอยางขณะทำการทดสอบและติดอยูที่ผาขัดถูออก

เพราะอาจมผีลตอการประเมนิ

หมายเหตุ ถาระดบัการเปยกของผาขางตน ทำใหผลการทดสอบมีการเปอนสีของผาฝายขัดถูมาตรฐาน

อยูในระดับรุนแรง อาจเตรียมผาฝายขัดถูมาตรฐานใหเปยกในระดับอื่นได ที่ใชทั่วไปเชน

ผาหนกัเพิม่ข้ึนรอยละ (65 ± 5)

5.3 ประเมินผลการเปอนสีของผาฝายขัดถูมาตรฐาน โดยใชผาฝายขัดถูมาตรฐานชิ้นใหมจำนวน 3 ชิ้นรอง

ดานลาง และประเมินระดับการเปอนสีโดยใชเกรยสเกล หรือใชสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรือมาตรเทียบสี

ตาม มอก.121  เลม 14
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6. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

6.1  มาตรฐานทีใ่ชทดสอบ และวนัท่ีทดสอบ

6.2  แบบของหวัขัดถแูละแรงกดทีใ่ช

6.3  การขดัถแูบบแหง หรอืแบบเปยกพรอมระบรุะดบัการเปยก เปนรอยละ

6.4  ภาวะและเวลาทีใ่ชในการปรบัภาวะชิน้ทดสอบ และผาฝายขัดถมูาตรฐาน

6.4  ระดบัการเปอนสีของผาฝายขัดถมูาตรฐานของช้ินทดสอบ
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ภาคผนวก ก.
ความคงทนของสตีอการขดัถู สำหรบัชิน้ทดสอบท่ีมพ้ืีนทีท่ีม่สีีขนาดเลก็ หรอืมหีลายสปีนกนั

(ขอ 5.2)

ก.1 เคร่ืองมือและอปุกรณ

ก.1.1 เครื่องขัดถูแบบหมุน (rotary vertical crockmeter) ที่มีหัวขัดถูขนาดเสนผานศูนยกลาง

(16 ± 0.1) มลิลเิมตร อยใูนแนวด่ิง หวัขัดถเูคลือ่นท่ีแบบหมนุไปมา (405 ± 3) องศา มแีรงกดทบั

(11.1 ± 0.5) นิวตัน ดงัรปูที ่ก.1

รปูที ่ก.1  เครือ่งขดัถูแบบหมุน

ก.1.2 ผาฝายขัดถมูาตรฐาน ทีผ่านการลอกแปง การฟอกขาว ไมมสีารตกแตง และตดัใหมขีนาด (50 ± 2)

มลิลเิมตร × (50 ± 2) มลิลเิมตร

ก.1.3 กระดาษทรายกันน้ำ หรือตาขาย ที่ทำจากลวดโลหะไรสนิมขนาดเสนผานศูนยกลาง 1 มิลลิเมตร

และมชีองตาขายกวางประมาณ 20 มลิลเิมตร

หมายเหตุ กระดาษทรายหรือตาขายนี้ใชสำหรับยึดช้ินทดสอบไมใหเคลื่อนออกจากแนวขัดถู  ถาในขณะ

ทดสอบชิ้นทดสอบเคลื่อนออกจากแนวขัดถู ถือวาผลการทดสอบนั้นใชไมไดใหเปลี่ยน

กระดาษทรายหรือตาขายอันใหม

ก.1.4 เกรยสเกล หรือสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรือมาตรเทียบสี  สำหรับประเมินการเปอนสีเปนไปตาม

มอก. 121 เลม 14
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ก.2 ชิน้ทดสอบ

ก.2.1 ตวัอยางทีเ่ปนผาผนื ใหตดัช้ินทดสอบใหมขีนาดไมนอยกวา (25 × 25) มลิลเิมตร

ก.2.2 ตวัอยางทีเ่ปนเสนดาย ใหถกัเปนผาเพือ่ใหไดชิน้ทดสอบท่ีมขีนาดไมนอยกวา (25 × 25) มลิลเิมตร

หรอืพนัเสนดายใหขนานกันตามแนวยาวกับกระดาษการดแข็งรปูสีเ่หลีย่มผืนผาทีม่ขีนาดท่ีเหมาะสม

ก.2.3 ปรับภาวะชิน้ทดสอบและผาฝายขัดถมูาตรฐาน ทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส  ความช้ืนสมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4) อยางนอย 4 ชัว่โมง กอนทำการทดสอบ โดยวางช้ินทดสอบและผาฝายขัดถูมาตรฐาน

แตละชิ้นแยกกันบนตะแกรงหรือช้ันท่ีเปนรู ซึ่งตัวอยางที่ทำจากเสนใยฝายหรือขนสัตวอาจใชเวลา

ในการปรบัภาวะนานขึน้

ก.2.4 ควรทำการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐานสำหรบัการทดสอบสิง่ทอทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส

ความช้ืนสมัพทัธ รอยละ (65 ± 4 )

ก.3 วิธทีดสอบ

ก.3.1 เอยีงสวนบนของเคร่ืองขัดถ ู เพือ่หงายหวัขัดถูข้ึน

ก.3.2 วางชิ้นทดสอบท่ีฐานของเคร่ืองทดสอบใหอยูในตำแหนงที่จะสัมผัสกับหัวขัดถู แลวยึดใหแนน

โดยวางกระดาษทรายกันน้ำหรือตาขายระหวางฐานของเคร่ืองทดสอบและชิ้นทดสอบ เพื่อปองกัน

การหลดุเลือ่นของช้ินทดสอบ

ก.3.3 นำช้ินทดสอบท่ีเตรียมไวตามขอ ก.2 ทำการทดสอบ การขัดถูแบบแหง และการขัดถูแบบเปยก

ก.3.3.1 การขัดถูแบบแหง

(1) นำผาฝายขัดถูมาตรฐานท่ีผานการปรับภาวะแลว มาหมุหวัขัดถูแลวยึดใหแนน

(2) นำสวนบนของเคร่ืองขัดถูลงมาในตำแหนงเดิมเพื่อดำเนินการทดสอบ โดยใหผาฝายขัดถู

มาตรฐานสมัผัสกบัชิน้ทดสอบ และใชน้ำหนกักดทบัทีแ่กนขัดถ ู (11.1 ± 0.5) นิวตัน

(3) ทำการขดัถูดวยการหมุนขอเหว่ียง (crank) จำนวน 20 รอบ ทีท่ำใหแกนขัดถูหมนุไปกลับใน

แนวดิง่รวม 40 คร้ัง โดยหมนุขอเหวีย่งในอตัรา 1 รอบตอ 1 วินาที

(4) นำผาฝายขัดถูมาตรฐานออกจากเคร่ืองและนำไปปรับภาวะตาม ขอ ข.2.4 และกำจัดเสนใย

ทีห่ลดุจากตัวอยางขณะทำการทดสอบและตดิอยทูีผ่าขดัถูออก เพราะอาจมผีลตอการประเมิน

ก.3.3.2 การขดัถแูบบเปยก

(1) ใหเตรียมผาฝายขัดถมูาตรฐานโดยช่ังผาทีผ่านการปรบัภาวะแลว  จากน้ันทำใหเปยกดวยน้ำกลัน่

(ใหผาเปยกสม่ำเสมอท่ัวท้ังผืน) นำมาช่ังอกีคร้ังเพือ่ใหแนใจวาผาหนกัเพ่ิมข้ึน รอยละ 95  ถงึ

100 (ระดบัการเปยก รอยละ 95  ถงึ  100)

หมายเหตุ ถาระดับการเปยกขางตน ทำใหผลการทดสอบมีการเปอนสีของผาฝายขัดถูมาตรฐาน

อยูในระดับรุนแรง อาจทำใหเปยกในระดับอื่นได ที่ใชกันท่ัวไปเชน ผาหนักเพิ่มข้ึน

รอยละ (65 ± 5)

(2) ทำการขัดถูตามขอ ก.3.3.1 (1) ถงึ ก.3.3.1 (3)

(3) นำผาฝายขัดถูมาตรฐานออกจากเครื่องแลวผ่ึงใหแหง และนำไปปรับภาวะตามขอ ก.2.4

และกำจดัเสนใยทีห่ลดุจากตวัอยางขณะทำการทดสอบและตดิอยทูีผ่าออก  เพราะอาจมผีลตอ

การประเมนิ
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ข.3.4 ประเมินผลการเปอนสีของผาฝายขัดถูมาตรฐาน โดยใชผาฝายขัดถูมาตรฐานชิ้นใหมจำนวน 3 ชิ้น

รองดานลาง และประเมนิระดบัการเปอนสโีดยใชเกรยสเกล หรอืสเปกโทรโฟโตมเิตอร หรอืมาตรเทยีบสี
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