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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม 5  ความคงทนของสีตอการขดัถู

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดวิธีการทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถูและการเปอนสี

ตอวัสดุอื่น สำหรับสิ่งทอทุกชนิดท่ีอยูในรูปของเสนดายหรือผา รวมถึงสิ่งทอท่ีใชปูพื้น (textile floor

covering) และผาทีม่ขีน

1.2 กรณทีีเ่ปนผาพมิพลายขนาดเลก็ หรือมหีลายสปีนกันใหใชวิธทีดสอบตามภาคผนวก ข.

2. หลักการทดสอบ
2.1 นำตัวอยางมาขัดถูดวยผาฝายขัดถูมาตรฐานในสภาพแหงและสภาพเปยก หัวขัดถูที่ใชมี 2 ชนิด

ชนิดหนึ่งสำหรับการทดสอบผาสีพื้นหรือที่มีลายพิมพขนาดใหญ (solid colour or large print)

และอีกชนิดหน่ึงสำหรับผาขน ประเมินการเปอนสีบนผาฝายขัดถูมาตรฐาน โดยเปรียบเทียบกับเกรยสเกล

(grey scale) หรอืใชสเปกโทรโฟโตมเิตอร (spectrophotometer) หรอืมาตรเทยีบส ี( colorimeter)

3. เครือ่งมอืและอุปกรณ
3.1 เคร่ืองขัดถสูำหรบัการทดสอบความคงทนของสตีอการขดัถู เปนเคร่ืองทีม่อีปุกรณการขดัถูเคลือ่นท่ีไปมาใน

แนวเสนตรง และมหีวัขัดถ ู2 แบบ ดงันี้

3.1.1 หวัขัดถรูปูสีเ่หลีย่มผืนผา (clock block) ขอบบนมีขนาด (19 × 25.4) มลิลเิมตร สำหรบัทดสอบผา

ที่มีขนรวมถึงสิ่งทอที่ใชปูพื้น โดยเคลื่อนที่หัวขัดถูในแนวเสนตรงเปนระยะ (104 ± 3) มิลลิเมตร

และมแีรงกด (9 ± 0.2) นิวตัน

3.1.2 หัวขัดถูรูปทรงกระบอกที่มีเสนผานศูนยกลางขนาด (16 ± 0.1) มิลลิเมตร สำหรับทดสอบ

สิ่งทออ่ืนๆโดยเคล่ือนท่ีหัวขัดถูในแนวเสนตรงเปนระยะ (104 ± 3) มิลลิเมตร และมีแรงกด

(9 ± 0.2) นิวตัน

หมายเหตุ 1. ไมควรใชหัวขัดถูแบบทรงกระบอก ทดสอบผาที่มีขนเพราะจะเกิดการเปอนสีหนาทึบบริเวณ

ขอบหรือตามเสนรอบวงของหัวขัดถูบนผาฝายขัดถูมาตรฐาน ทำใหการประเมินการเปอนสี

ไดยาก

2. หากใชอุปกรณอื่นตองไดผลเทียบเทากับอุปกรณทดสอบขางตน
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3.2 ผาฝายขัดถูมาตรฐาน (cotton rubbing cloth) ที่ผานการลอกแปง การฟอกขาว และไมมีสารตกแตง

นำมาตดัใหมขีนาด ดงันี้

3.2.1 ขนาด (25 ± 2) มลิลเิมตร × (100 ± 2) มลิลเิมตร สำหรบัหวัขัดถรูปูสีเ่หลีย่มผืนผา

3.2.2 ขนาด (50 ± 2) มลิลเิมตร × (50 ± 2) มลิลเิมตร สำหรบัหวัขัดถรูปูทรงกระบอก

3.3 กระดาษทรายกันน้ำ (soft-back waterproof abrasive paper) หรือตาขาย (grating) ที่ทำจากลวดโลหะ

ไรสนมิขนาดเสนผานศนูยกลาง 1 มลิลเิมตร มชีองตาขายกวางประมาณ 20 มลิลเิมตร

หมายเหตุ กระดาษทรายหรือตาขายน้ีใชสำหรับยึดช้ินทดสอบไมใหเคล่ือนออกจากแนวขัดถู ถาช้ินทดสอบ

เคลื่อนออกจากแนวขัดถูในขณะทดสอบ ถือวาผลการทดสอบนั้นใชไมไดใหเปลี่ยนกระดาษทราย

หรือตาขายอันใหม

3.4 เกรยสเกล หรอืสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรอืมาตรเทียบสี สำหรบัประเมินการเปอนสีทีเ่ปนไปตาม มอก.121

เลม 14

4. การเตรยีมชิน้ทดสอบ
4.1 ตัวอยางที่เปนผาผืนหรือผลิตภัณฑสิ่งทอที่ใชสำหรับปูพื้น ใหตัดชิ้นทดสอบใหมีขนาดไมนอยกวา

(50 × 140) มิลลิเมตร จำนวน 2 ชิ้น สำหรับการขัดถูแบบแหง และจำนวน 2 ชิ้น สำหรับการขัดถู

แบบเปยก โดยใชวิธตีดัแบบใดแบบหนึง่ ดงัน้ี

4.1.1 ชิ้นทดสอบแตละคู ชิ้นท่ีหนึ่งตัดดานยาวขนานกับแนวดายยืน (หรือแนวขนานเคร่ืองจักร) 1 ชิ้น

ชิน้ท่ีสองตดัดานยาวขนานกับแนวดายพงุ (หรอืแนวขวางเครือ่งจกัร)

4.1.2 ตัดช้ินทดสอบใหดานยาวอยูในแนวทแยงมุมกับแนวดายยืนและแนวดายพุง ถาตัวอยางเปนพรมปูพื้น

และสามารถเห็นการเรียงขนของพรมอยางชัดเจน ใหตัดช้ินทดสอบโดยใหดานยาวไปตามแนวยาว

ของการเรียงของขนพรม

4.2 ตัวอยางที่เปนเสนดาย ใหถักเปนผาเพื่อใหไดชิ้นทดสอบท่ีมีขนาดไมนอยกวา (50 × 140) มิลลิเมตร

หรือพนัเสนดายใหขนานกันตามแนวยาวกับกระดาษการดแข็งรูปสีเ่หลีย่มผืนผาทีม่ขีนาดท่ีเหมาะสม

4.3 ปรับภาวะชิ้นทดสอบและผาฝายขัดถูมาตรฐาน ที่อุณหภูมิ (20 ± 2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ

รอยละ (65 ± 4) อยางนอย 4 ชัว่โมง สำหรบัเสนใยฝายใหใชเวลา 6 ชัว่โมง เสนใยขนสัตว ใหใชเวลา

8 ชัว่โมง  หรอืจนช้ินทดสอบอยใูนภาวะสมดลุ
*
 โดยวางชิน้ทดสอบและผาฝายขดัถูมาตรฐานแตละชิน้แยกกนั

บนตะแกรงหรอืชัน้ท่ีเปนรู

หมายเหตุ * ภาวะสมดุล หมายถึง น้ำหนักที่ชางหางกันสองคร้ังไมนอยกวา 2 ชั่วโมง แตกตางกันไมเกิน

  รอยละ 0.25

4.4 ควรดำเนินการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน สำหรับการทดสอบสิ่งทอ คือ ที่อุณหภูมิ (20 ± 2)

องศาเซลเซยีส ความช้ืนสัมพทัธ รอยละ (65 ± 4)
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5. การทดสอบ
5.1 นำชิ้นทดสอบที่ เตรียมไวตามขอ 4. มาวางที่ฐานของเคร่ืองทดสอบใหดานยาวของชิ้นทดสอบ

อยูในแนวขัดถูแลวยึดใหแนน โดยวางกระดาษทรายกันน้ำหรือตาขาย ระหวางฐานของเคร่ืองทดสอบ

และชิน้ทดสอบเพ่ือปองกนัการหลดุเล่ือนของช้ินทดสอบ

5.2 ทดสอบการขัดถูแบบแหงและการขัดถูแบบเปยก ในกรณีที่ชิ้นทดสอบมีหลายสี ใหจัดวางช้ินทดสอบ

ใหขัดถูครบทกุส ีถาแตละสมีพีืน้ท่ีมากพออาจใชชิน้ทดสอบมากขึน้และทดสอบแยกส ีถาชิน้ทดสอบมพีืน้ท่ี

ที่มีสีขนาดเล็กและมีหลายสีปนกัน ควรใชวิธีทดสอบตามภาคผนวก ข.โดยใชเคร่ืองทดสอบแบบหมุน

(rotary vertical crockmeter)

5.2.1 การขัดถูแบบแหง

5.2.1.1 นำผาฝายขัดถมูาตรฐานทีผ่านการปรบัภาวะแลว มาหมุหวัขัดถโูดยใหแนวการทอขนานกบัแนวการ

เคล่ือนท่ีของหัวขัดถู และทำการขัดถูไปกลบัในอตัรา 1 รอบตอ 1 วินาที ในแนวเสนตรงตามยาว

บนช้ินทดสอบแหงเปนระยะ (104 ± 3 ) มลิลเิมตร ดวยแรงกด (9 ± 0.2) นิวตัน ใหขัดไปกลับ

จำนวน 10 รอบ (ไป 10 คร้ัง กลบั 10 คร้ัง)

5.2.1.2 นำผาฝายขัดถูมาตรฐานออกจากเคร่ืองและนำไปวางในหองภาวะมาตรฐาน เพื่อปรับภาวะ

ตามขอ 4.3 และกำจัดเสนใยที่หลุดจากตัวอยางขณะทำการทดสอบและติดอยูที่ผาขัดถูออก

เพราะอาจมผีลตอการประเมนิ

5.2.2 การขดัถแูบบเปยก

5.2.2.1 ชั่งผาฝายขัดถูมาตรฐานท่ีผานการปรับภาวะแลว นำมาทำใหเปยกท่ัวท้ังผืนโดยจุมลงในน้ำกลั่น

แลวนำมาชัง่อกีคร้ัง ใหผาหนกัเพิม่ข้ึนรอยละ 95 ถงึ 100 ทำการขดัถูตามขอ 5.2.1.1

5.2.2.2 นำผาฝายขัดถูมาตรฐานออกจากเคร่ือง ผ่ึงใหแหงแลวนำไปวางในหองที่ควบคุม เพื่อปรับภาวะ

ตามขอ 4.3 กำจัดเสนใยท่ีหลุดจากตัวอยางขณะทำการทดสอบและติดอยูที่ผาขัดถูออก

เพราะอาจมผีลตอการประเมนิ

หมายเหตุ ถาระดบัการเปยกของผาขางตน ทำใหผลการทดสอบมีการเปอนสีของผาฝายขัดถูมาตรฐาน

อยูในระดับรุนแรง อาจเตรียมผาฝายขัดถูมาตรฐานใหเปยกในระดับอื่นได ที่ใชทั่วไปเชน

ผาหนกัเพิม่ข้ึนรอยละ (65 ± 5)

5.3 ประเมินผลการเปอนสีของผาฝายขัดถูมาตรฐาน โดยใชผาฝายขัดถูมาตรฐานชิ้นใหมจำนวน 3 ชิ้นรอง

ดานลาง และประเมินระดับการเปอนสีโดยใชเกรยสเกล หรือใชสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรือมาตรเทียบสี

ตาม มอก.121  เลม 14
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6. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

6.1  มาตรฐานทีใ่ชทดสอบ และวนัท่ีทดสอบ

6.2  แบบของหวัขัดถแูละแรงกดทีใ่ช

6.3  การขดัถแูบบแหง หรอืแบบเปยกพรอมระบรุะดบัการเปยก เปนรอยละ

6.4  ภาวะและเวลาทีใ่ชในการปรบัภาวะชิน้ทดสอบ และผาฝายขัดถมูาตรฐาน

6.4  ระดบัการเปอนสีของผาฝายขัดถมูาตรฐานของช้ินทดสอบ
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ภาคผนวก ก.
ความคงทนของสตีอการขดัถู สำหรบัชิน้ทดสอบท่ีมพ้ืีนทีท่ีม่สีีขนาดเลก็ หรอืมหีลายสปีนกนั

(ขอ 5.2)

ก.1 เคร่ืองมือและอปุกรณ

ก.1.1 เครื่องขัดถูแบบหมุน (rotary vertical crockmeter) ที่มีหัวขัดถูขนาดเสนผานศูนยกลาง

(16 ± 0.1) มลิลเิมตร อยใูนแนวด่ิง หวัขัดถเูคลือ่นท่ีแบบหมนุไปมา (405 ± 3) องศา มแีรงกดทบั

(11.1 ± 0.5) นิวตัน ดงัรปูที ่ก.1

รปูที ่ก.1  เครือ่งขดัถูแบบหมุน

ก.1.2 ผาฝายขัดถมูาตรฐาน ทีผ่านการลอกแปง การฟอกขาว ไมมสีารตกแตง และตดัใหมขีนาด (50 ± 2)

มลิลเิมตร × (50 ± 2) มลิลเิมตร

ก.1.3 กระดาษทรายกันน้ำ หรือตาขาย ที่ทำจากลวดโลหะไรสนิมขนาดเสนผานศูนยกลาง 1 มิลลิเมตร

และมชีองตาขายกวางประมาณ 20 มลิลเิมตร

หมายเหตุ กระดาษทรายหรือตาขายนี้ใชสำหรับยึดช้ินทดสอบไมใหเคลื่อนออกจากแนวขัดถู  ถาในขณะ

ทดสอบชิ้นทดสอบเคลื่อนออกจากแนวขัดถู ถือวาผลการทดสอบนั้นใชไมไดใหเปลี่ยน

กระดาษทรายหรือตาขายอันใหม

ก.1.4 เกรยสเกล หรือสเปกโทรโฟโตมิเตอร หรือมาตรเทียบสี  สำหรับประเมินการเปอนสีเปนไปตาม

มอก. 121 เลม 14
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ก.2 ชิน้ทดสอบ

ก.2.1 ตวัอยางทีเ่ปนผาผนื ใหตดัช้ินทดสอบใหมขีนาดไมนอยกวา (25 × 25) มลิลเิมตร

ก.2.2 ตวัอยางทีเ่ปนเสนดาย ใหถกัเปนผาเพือ่ใหไดชิน้ทดสอบท่ีมขีนาดไมนอยกวา (25 × 25) มลิลเิมตร

หรอืพนัเสนดายใหขนานกันตามแนวยาวกับกระดาษการดแข็งรปูสีเ่หลีย่มผืนผาทีม่ขีนาดท่ีเหมาะสม

ก.2.3 ปรับภาวะชิน้ทดสอบและผาฝายขัดถมูาตรฐาน ทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส  ความช้ืนสมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4) อยางนอย 4 ชัว่โมง กอนทำการทดสอบ โดยวางช้ินทดสอบและผาฝายขัดถูมาตรฐาน

แตละชิ้นแยกกันบนตะแกรงหรือช้ันท่ีเปนรู ซึ่งตัวอยางที่ทำจากเสนใยฝายหรือขนสัตวอาจใชเวลา

ในการปรบัภาวะนานขึน้

ก.2.4 ควรทำการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐานสำหรบัการทดสอบสิง่ทอทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส

ความช้ืนสมัพทัธ รอยละ (65 ± 4 )

ก.3 วิธทีดสอบ

ก.3.1 เอยีงสวนบนของเคร่ืองขัดถ ู เพือ่หงายหวัขัดถูข้ึน

ก.3.2 วางชิ้นทดสอบท่ีฐานของเคร่ืองทดสอบใหอยูในตำแหนงที่จะสัมผัสกับหัวขัดถู แลวยึดใหแนน

โดยวางกระดาษทรายกันน้ำหรือตาขายระหวางฐานของเคร่ืองทดสอบและชิ้นทดสอบ เพื่อปองกัน

การหลดุเลือ่นของช้ินทดสอบ

ก.3.3 นำช้ินทดสอบท่ีเตรียมไวตามขอ ก.2 ทำการทดสอบ การขัดถูแบบแหง และการขัดถูแบบเปยก

ก.3.3.1 การขัดถูแบบแหง

(1) นำผาฝายขัดถูมาตรฐานท่ีผานการปรับภาวะแลว มาหมุหวัขัดถูแลวยึดใหแนน

(2) นำสวนบนของเคร่ืองขัดถูลงมาในตำแหนงเดิมเพื่อดำเนินการทดสอบ โดยใหผาฝายขัดถู

มาตรฐานสมัผัสกบัชิน้ทดสอบ และใชน้ำหนกักดทบัทีแ่กนขัดถ ู (11.1 ± 0.5) นิวตัน

(3) ทำการขดัถูดวยการหมุนขอเหว่ียง (crank) จำนวน 20 รอบ ทีท่ำใหแกนขัดถูหมนุไปกลับใน

แนวดิง่รวม 40 คร้ัง โดยหมนุขอเหวีย่งในอตัรา 1 รอบตอ 1 วินาที

(4) นำผาฝายขัดถูมาตรฐานออกจากเคร่ืองและนำไปปรับภาวะตาม ขอ ข.2.4 และกำจัดเสนใย

ทีห่ลดุจากตัวอยางขณะทำการทดสอบและตดิอยทูีผ่าขดัถูออก เพราะอาจมผีลตอการประเมิน

ก.3.3.2 การขดัถแูบบเปยก

(1) ใหเตรียมผาฝายขัดถมูาตรฐานโดยช่ังผาทีผ่านการปรบัภาวะแลว  จากน้ันทำใหเปยกดวยน้ำกลัน่

(ใหผาเปยกสม่ำเสมอท่ัวท้ังผืน) นำมาช่ังอกีคร้ังเพือ่ใหแนใจวาผาหนกัเพ่ิมข้ึน รอยละ 95  ถงึ

100 (ระดบัการเปยก รอยละ 95  ถงึ  100)

หมายเหตุ ถาระดับการเปยกขางตน ทำใหผลการทดสอบมีการเปอนสีของผาฝายขัดถูมาตรฐาน

อยูในระดับรุนแรง อาจทำใหเปยกในระดับอื่นได ที่ใชกันท่ัวไปเชน ผาหนักเพิ่มข้ึน

รอยละ (65 ± 5)

(2) ทำการขัดถูตามขอ ก.3.3.1 (1) ถงึ ก.3.3.1 (3)

(3) นำผาฝายขัดถูมาตรฐานออกจากเครื่องแลวผ่ึงใหแหง และนำไปปรับภาวะตามขอ ก.2.4

และกำจดัเสนใยทีห่ลดุจากตวัอยางขณะทำการทดสอบและตดิอยทูีผ่าออก  เพราะอาจมผีลตอ

การประเมนิ
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ข.3.4 ประเมินผลการเปอนสีของผาฝายขัดถูมาตรฐาน โดยใชผาฝายขัดถูมาตรฐานชิ้นใหมจำนวน 3 ชิ้น

รองดานลาง และประเมนิระดบัการเปอนสโีดยใชเกรยสเกล หรอืสเปกโทรโฟโตมเิตอร หรอืมาตรเทยีบสี

ตาม  มอก.121  เลม 14


