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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม 6  ขนาดเสนดาย

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดวิธีทดสอบขนาดเสนดายที่มีลักษณะเปนแพกเกจ (package)

และมีขนาดไมเกิน 2 000 เทกซ และยืดตัวไมเกิน รอยละ 0.5 เมื่อใชแรงดึงเพิ่มข้ึนจาก 0.5 ถึง

1.0 เซนตินิวตันตอเทกซ

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดวธิทีดสอบขนาดเสนดายซึง่เลาะจากผาทอ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ขนาดเสนดาย (linear density)  หมายถงึ มวลตอหนวยความยาวของเสนดาย ขนาดเสนดายอาจมีหนวยเปน

เทกซ (กรมัตอกโิลเมตร)

2.2 ดาย (yarn)  หมายถงึ เสนใยจำนวนหนึง่ทีร่วมเขาดวยกันเปนเสนยาว โดยการตเีกลยีวหรอืไมตเีกลยีวก็ได

2.3 แพกเกจ (package) หมายถงึ เสนดายทีม่ลีกัษณะเปนไจ  เขด็  หลอด  ลกู  กลมุหรอือืน่ๆ

2.4 ความชืน้รีเกน (moisture regain)  หมายถงึ  ปริมาณความช้ืนคิดเปนรอยละเทียบกบัมวลทีป่ราศจากความชืน้

2.5 ความชืน้รีเกนทางการคา (commercial moisture regain) หมายถงึ คาความชืน้ท่ียอมรบัเปนทางการเพือ่ใช

รวมกับมวลอบแหงของส่ิงทอในการคำนวณคาตอไปน้ี

2.5.1 ขนาดเสนดาย  หรอื

2.5.2 มวลทางการคาหรอืตามท่ีตกลงทางกฎหมายในการสงมอบวัสดสุิง่ทอ

3. หลักการทดสอบ
3.1 สำหรับเสนดายที่มีลักษณะเปนแพกเกจ ใหกรอเสนดายจากแพกเกจเปนไจดายมีความยาวที่กำหนด

ปรับภาวะแลว ชัง่เสนดาย และคำนวณขนาดเสนดายจากความยาวและมวลของเสนดาย

3.2 สำหรับเสนดายที่เลาะจากผาทอ ใหปรับภาวะผา  แลวตัดผาเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผา  เลาะเสนดายจากแนว

ดายยืนและแนวเสนดายพุง วัดความยาวเสนดายที่ตรง  และชั่งมวลรวมของเสนดายแตละแนว

คำนวณขนาดเสนดายจากมวลและความยาวรวมของเสนดาย
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3.3 วิธทีดสอบขนาดเสนดาย  ดงัน้ี

3.3.1 เสนดายจากแพกเกจท่ีไมผานการกำจดัสิง่สกปรก (unscoured yarn)

3.3.1.1 วิธทีี ่1  การทดสอบขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน

3.3.1.2 วิธทีี ่2  การทดสอบขนาดเสนดายโดยใชมวลอบแหง

3.3.1.3 วิธทีี ่3  การทดสอบขนาดเสนดายโดยใชมวลอบแหงบวกดวยความช้ืนรีเกนทางการคา

3.3.2 เสนดายจากแพกเกจทีผ่านการกำจดัสิง่สกปรก (scoured yarn)

3.3.2.1 วิธทีี ่4  การทดสอบขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน

3.3.2.2 วิธทีี ่5  การทดสอบขนาดเสนดายโดยใชมวลอบแหง

3.3.2.3 วิธทีี ่6  การทดสอบขนาดเสนดายโดยใชมวลอบแหงบวกดวยความช้ืนรีเกนทางการคา

หมายเหต ุ วิธทีีแ่นะนำใหเลอืกใช  ไดแก วิธทีี ่ 1  และวธิทีี ่3

3.3.3 เสนดายทีเ่ลาะจากผาทอทีไ่มผานการกำจดัสารท่ีไมใชเสนใย (non-fibrous matter)

3.3.3.1 วิธทีี ่7   การทดสอบขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน

3.3.4 เสนดายทีเ่ลาะจากผาทอทีผ่านการกำจดัสารทีไ่มใชเสนใย

3.3.4.1 วิธทีี ่8  การทดสอบขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน

4. เครือ่งมอืและอุปกรณ
4.1 ระวงิกรอดาย

ระวิงกรอดายทีม่เีสนรอบวงยาว 1.0  เมตร ± 2.5 มลิลเิมตร หรอืขนาดอ่ืน แตตองไมนอยกวา 0.90 เมตร

ประกอบดวยอุปกรณดงึเสนดายตามแรงท่ีควบคุมได คือ (0.5 ± 0.1) เซนตนิิวตันตอเทกซ หรอืเชือ่มตอ

กบัอปุกรณปรับแรงดึง  และอปุกรณสำหรบัเรียงเสนดายใหเปนระเบียบในขณะกรอ

4.2 เคร่ืองวัดความหยิกงอของเสนดาย (crimp tester)

มีอุปกรณสำหรับยึดจับปลายเสนดายทั้งสอง ปลายขางหนึ่งติดกับอุปกรณตั้งแรงดึงในเสนดาย ปลายอีก

ขางหนึ่งสามารถเลื่อนเพื่อดึงเสนดายใหตึงตามแรงดึงที่กำหนด และมีขีดชี้ระยะความยาวที่วัดไดละเอียด

1  มลิลเิมตร

4.3 เครือ่งชัง่ อานคาไดละเอยีด 0.001 กรัม

4.4 เคร่ืองอบแหงแบบลมรอน  ควบคุมอณุหภมูใิหคงท่ีโดยอัตโนมัตทิี ่ (105 ± 3) องศาเซลเซยีส

4.5 เดซิกเคเตอร (desiccator)

5. ภาวะทดสอบ
5.1 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบขั้นตน (precondition) ที่อุณหภูมิไมเกิน 50 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ

รอยละ 10 ถงึ รอยละ 25 เปนเวลาไมนอยกวา 4 ชัว่โมง

5.2 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบ (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสำหรับการทดสอบสิ่งทอ ที่อุณหภูมิ

(20 ± 2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65 ± 4) เปนเวลา 24 ชั่วโมง หรือจนมวลคงที่

โดยมวลที่ชั่งหางกันสองครั้งไมนอยกวา 30 นาที แตกตางกันไมเกิน รอยละ 0.1 และทำการทดสอบ

ในบรรยากาศมาตรฐาน
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6. การเตรยีมชิน้ทดสอบ
6.1 เสนดายทีเ่ปนแพกเกจ

6.1.1 เสนดายเดีย่ว  เสนดายควบ  และเสนดายเคเบิล ใหใชไจดายทีม่คีวามยาวตามตารางท่ี 1

ตารางท่ี 1  ความยาวของไจดาย
(ขอ 6.1.1)

6.1.2 กรอเสนดายทีผ่านการปรบัภาวะแลว ดวยระวิงกรอดาย ใหมคีวามยาวระบุตามขอ 6.1.1 โดยต้ังแรงดึง

ตามขอ 4.1 เมื่อไดความยาวตามตองการแลว ใหตัดปลายเสนดายจากแพกเกจ ผูกปลายทั้งสองขาง

เขาดวยกันใหเรียบรอย แลวนำไจเสนดายออกจากระวิงกรอดาย และชัง่

6.1.3 กรอเสนดายไจตอไปเชนเดียวกับขอ 6.1.2 เพือ่ใหไดจำนวนไจตามตองการหรอืทีต่กลงกนั หรอื 1 ไจ

ตอ 1 ตวัอยาง

6.2 เสนดายทีเ่ลาะจากผาทอ

6.2.1 ปรับภาวะตวัอยางในบรรยากาศมาตรฐาน (ขอ 5.2) เปนเวลาอยางนอย 24 ชัว่โมง

6.2.2 ตดัผาทีผ่านการปรับภาวะแลวเปนรูปสีเ่หลีย่มผืนผาทีม่ดีานยาวขนานกับเสนดายยนื จำนวนไมนอยกวา

2 ชิ้น สำหรับใชหาขนาดเสนดายยืน และท่ีมีดานยาวขนานกับเสนดายพุง จำนวนไมนอยกวา 5 ชิ้น

สำหรับใชหาขนาดเสนดายพุงโดยผาทุกชิ้นควรมีความยาวเทากันประมาณ 50 เซนติเมตร

และมคีวามกวางเพยีงพอทีจ่ะเลาะเสนดายยนืหรอืเสนดายพงุได จำนวนไมนอยกวา  50  เสน

7.  การทดสอบ
7.1 เสนดายทีไ่มผานการกำจดัสิง่สกปรก

7.1.1 วิธทีี ่1 การทดสอบขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน

7.1.1.1 ชัง่เสนดายทีผ่านการกรอตามขอ 6.1.2  ในบรรยากาศมาตรฐาน (ขอ 5.2)

7.1.1.2   คำนวณขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน ( Ttc ) เปนเทกซ  โดยใชสตูร

เมื่อ mc คือ มวลของไจดายภายใตบรรยากาศมาตรฐาน  เปนกรัม

L คือ ความยาวของไจดาย  เปนเมตร

ขนาดเสนดาย ความยาวของไจดาย

(เทกซ ) (เมตร)

 เล็กกวา    12.5 200

             12.5   ถึง  100 100

               ใหญกวา  100                        10

L

0001m
Tt

c

c

×
=
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7.1.2 วิธทีี ่2 การทดสอบขนาดเสนดายโดยใชมวลอบแหง

7.1.2.1 อบตัวอยางเสนดายที่กรอแลวตามขอ 6.1.2 ที่อุณหภูมิ (105 ± 3) องศาเซลเซียส

โดยใสในตะแกรงลวดหรือภาชนะอื่น ใหชิ้นทดสอบสัมผัสอากาศในเครื่องอบแหงไดอยางทั่วถึง

อบจนมวลคงท่ี   ซึง่มวลในการชัง่สองครัง้แตกตางกนัไมเกนิ รอยละ 0.1 โดยวธิใีดวธิหีนึง่ ดงัน้ี

(1) เมือ่ชัง่หางกนัไมนอยกวา  20 นาท ี โดยไมนำชิน้ทดสอบออกจากเครือ่งอบแหง

(2) เมื่อชั่งหางกันไมนอยกวา  40 นาที  โดยนำช้ินทดสอบออกจากเคร่ืองอบแหง วางใหเย็นใน

เดซกิเคเตอร  และชัง่

7.1.2.2 คำนวณขนาดเสนดายโดยใชมวลอบแหง  (Ttod) เปนเทกซ  โดยใชสตูร

เมื่อ mod คือ มวลของช้ินทดสอบทีอ่บแหง  เปนกรมั

L คือ  ความยาวของไจดาย  เปนเมตร

7.1.3 วิธทีี ่3 การทดสอบขนาดเสนดายโดยมวลอบแหงบวกดวยความช้ืนรีเกนทางการคา

7.1.3.1 อบตัวอยางใหแหง และชัง่ ตามขอ 7.1.2.1

7.1.3.2 คำนวณขนาดเสนดายโดยใชมวลอบแหงบวกดวยความช้ืนรีเกนทางการคา  (Ttpr ) เปนเทกซ

โดยใชสตูร

เมื่อ R คือ คาความชืน้รีเกนทางการคาสำหรบัเสนใยทีท่ดสอบ (ตามภาคผนวก ก.) เปนรอยละ

Ttod คือ ขนาดเสนดายทีท่ดสอบโดยใชมวลอบแหง (ตามขอ 7.1.2.3)

7.1.3.3 ในกรณีที่ตัวอยางมีสวนผสมของเสนใย 2 ชนิดหรือมากกวา ซึ่งมีความช้ืนรีเกนทางการคาที่

แตกตางกนัใหคำนวณคา R ตามสัดสวนของสวนผสมของเสนใยท่ีรคูา หรอืวิเคราะหสวนผสมตาม

วิธวิีเคราะหสวนผสมเสนใย 2 ชนิด (มอก. 121 เลม 26) คำนวณคา R โดยใชสตูร

เมื่อ R คือ คารวมของคาความช้ืนรีเกนทางการคาของเสนใย A เสนใย B … ที่คิดจาก

น้ำหนกัแหง  เปนรอยละ

PA, PB,… คือ สวนผสมของเสนใย A เสนใย B … ทีอ่ยใูนเสนดาย เปนรอยละ ตามลำดบั

RA, RB,… คือ คาความช้ืนรีเกนทางการคาของเสนใย A เสนใย B … เปนรอยละ ตามลำดบั

L

0001m
Tt

od

od

×
=

100

0001Tt
Tt

od

pr

×
=

(PA × RA) + (PB × RB) +...
R =

100
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ตัวอยาง เชน เสนดายมีสวนผสมของเสนใยแอซีเทต รอยละ 20 มีคาความช้ืนรีเกนทางการคา

รอยละ 6.5 และมสีวนผสมของเสนใยขนแกะ รอยละ 80  มคีาความชืน้รีเกนทางการคา รอยละ 15

ดงัน้ัน คารวมของคาความช้ืนรีเกนทางการคา (R)  คือ

7.1.3.4 ในกรณีที่ชิ้นทดสอบมีเสนใยท่ีไมทราบคาความช้ืนรีเกนทางการคา คาที่ใชใหเปนไปตามขอตกลง

ระหวางผูเกี่ยวของ

7.2 เสนดายทีผ่านการกำจดัสิง่สกปรก

7.2.1 กำจดัสิง่สกปรกของไจดายดวยวิธทีีต่กลงระหวางผเูกีย่วของ หรอืตามภาคผนวก ข.

7.2.2 วิธทีี ่4 การทดสอบขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน

7.2.2.1 เมือ่ไจดายผานการกำจดัส่ิงสกปรกแลว วางใหไจดายแหงทีอ่ณุหภมูหิอง  ปรบัภาวะทดสอบขัน้ตน

ตามขอ 5.1  และปรบัภาวะตามขอ 5.2

7.2.2.2 ชัง่ไจดายเชนเดียวกับขอ 7.1.1.1  และคำนวณขนาดเสนดายตามขอ 7.1.1.2

7.2.3 วิธทีี ่5 การทดสอบขนาดเสนดายโดยมวลอบแหง

7.2.3.1 อบและชัง่ไจดายทีผ่านการกำจดัสิง่สกปรกตามวธิทีี ่2  ขอ 7.1.2.1

7.2.3.2 คำนวณขนาดเสนดายตาม ขอ 7.1.2.2

7.2.4 วิธทีี ่6 การทดสอบขนาดเสนดายโดยใชมวลอบแหงบวกดวยความช้ืนรีเกนทางการคา

7.2.4.1 อบแและชัง่ไจดายทีผ่านการกำจดัสิง่สกปรกตามวธิทีี ่2 ขอ 7.1.2.1

7.2.4.2 คำนวณขนาดเสนดายตามวธิทีี ่3 ขอ 7.1.3.2 ถงึขอ 7.1.3.4

7.3 เสนดายทีเ่ลาะจากผาทอทีไ่มผานการกำจดัสิง่สกปรก

7.3.1 เลาะเสนดายจากช้ินผาสีเ่หลีย่มผืนผาทีเ่ตรียมตามขอ 6.2 จำนวนชิน้ละ 10  เสน  วัดความยาวเสนดาย

10 เสน ดวยเคร่ืองวัดความหยิกงอเสนดาย โดยต้ังแรงดึงตามภาคผนวก ง. บนัทึกความยาวของเสนดาย

แตละเสน คำนวณคาความยาวเฉลีย่  เลาะเสนดายอกี 40 เสน

7.3.2 วิธทีี ่7 การทดสอบขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน

7.3.2.1 ตัวอยางที่จะทดสอบจะตองปรับภาวะข้ันตน (ขอ 5.1) และปรับภาวะในบรรยากาศมาตรฐาน

(ขอ 5.2)

7.3.2.2 ชัง่น้ำหนกัรวมของเสนดายท้ัง 50 เสน

7.3.2.3 คำนวณขนาดเสนดายยนืและเสนดายพงุในบรรยากาศมาตรฐาน โดยใชสตูร

       ขนาดเสนดาย   เทกซ   = มวลเสนดายทีเ่ลาะจากผาทอ (กรมั) × 1 000

   ความยาวรวมของเสนดาย

เมื่อ ความยาวรวม = ความยาวเฉลีย่ × จำนวนเสนดายทีช่ัง่

13.3รอยละ

100

15)(806.5)(20

R =
×+×

=
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7.4 เสนดายทีเ่ลาะจากผนืผาทีผ่านการกำจดัสารทีไ่มใชเสนใย

7.4.1 เลาะเสนดายจากช้ินผาสี่เหลี่ยมผืนผาที่เตรียมตามขอ 6.2 จำนวนช้ินละ 10 เสน วัดความยาว

เสนดาย 10 เสน ดวยเคร่ืองวัดความหยิกงอของเสนดาย โดยต้ังแรงดึงตามภาคผนวก ง. บนัทึกความยาว

ของเสนดายแตละเสน คำนวณคาความยาวเฉล่ีย เลาะเสนดายอกี 40 เสน

7.4.2 กำจดัสารทีไ่มใชเสนใยออกจากเสนดายตามภาคผนวก ค.

7.4.3 วิธทีี ่10 การทดสอบขนาดเสนดายในบรรยากาศมาตรฐาน

นำตวัอยางทีผ่านการกำจดัสารทีไ่มใชเสนใย  มาทดสอบและคำนวณขนาดเสนดายตามวธิทีี ่7 (ขอ 7.3.2)

8. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

8.1 มาตรฐาน วิธทีดสอบทีใ่ช และวนัท่ีทดสอบ

8.2 รายละเอยีดของตวัอยางทดสอบ

8.3 ขนาดเสนดาย เปนเทกซ  (ถาเปนเสนดายทีเ่ลาะจากผนืผาใหระบขุนาดเสนดายยนื และขนาดเสนดายพงุ)

8.4 จำนวนช้ินทดสอบ

8.5 ความยาวของชิน้ทดสอบ

8.6 วิธทีีใ่ช โดยระบุคาความช้ืนรีเกน

8.7 สิง่ท่ีเบีย่งเบนไปจากมาตรฐาน
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ภาคผนวก ก.
ความชืน้รเีกนทางการคาสำหรบัเสนใยส่ิงทอ

(ขอ 7.1.3.2)

หมายเหตุ
(1)

แอรามิดพอลิเมอรถูกผลิตข้ึนเพื่อประโยชนใชสอยหลายประการและมีความช้ืนรีเกนอยูในชวง

รอยละ 1.5 ถงึ รอยละ 7.0  สวนคาทีร่ะบใุนตารางเปนคาทางการคาสำหรบัเสนใยท่ีผลิตในปจจุบนั

(2)
ในการคาเสนใยฝายดิบในสหรัฐอเมริกา ไมมีการกำหนดคาความชื้นรีเกนทางการคา แตคา 8.5

เปนคาที่ใชในการคาฝายของประเทศอียิปตและการคาฝายตามกฎลิเวอรพูล  และคานี้เปนท่ียอมรับ

ในการวิเคราะหสวนผสมท่ีมีเสนใยฝาย

ความชื้นรีเกนทางการคา ความช้ืนรีเกนทางการคา

รอยละ รอยละ

แอซีเทต (secondary)  6.5 มอดอะคริลิก
 (5)

อะคริลิก  1.5 ชนิดที่ 1 0.4

แอรามิด (1) ชนิดที่ 2 2

-      High modulus yarn  3.5 ชนิดที่ 3

-      Standard yarn 7.0 ไนลอน 4.5

แอซลอน (azlon) 10.0 โอลีฟน 0

ฝาย พอลิเอสเทอร 0.4

-  ฝายดิบ (2) รามี

-  ดายฝายดิบ  7.0
(3) -    เสนใยดิบ 7.6

-  ดายฝายยอมสี  8.0
(3) -    กําจัดส่ิงสกปรก 7.8

-  ดายฝายที่ผานการ  8.5
(3) เรยอน 11

เมอรเซอไรซ 12.0
(4) ยาง 0

แฟลกซ (raw)  8.75 ซาราน (saran) 0

แฟลกซ (linen) 0.0 ไหม 11

ฟลูออโรคารบอน 0.0 สแปนเดกซ 1.3

แกว 12.0
(4) ไตรแอซีเทต (primary) 3.5

เฮมป 13.75
(4) ไวนอล (vinal) 4.5

ปอกระเจาและปอแกว 0.0 วีเนียน 0

ใยโลหะ ขนสัตว 13.6
(6) (7)

ชนิดเสนใย ชนิดเสนใย
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(3)
เปนคาทีส่ถาบนัมาตรฐานแหงชาตขิองประเทศสหรฐัอเมรกิา (National Bureau of Standard) ระบไุวใน

Commercial Standard CS11-63  สำหรบัใชกบัเสนดายฝายโดย ผยูอมสแีละผทูีท่ำตกแตงสำเรจ็

(4)
เปนคาทีร่ะบใุน British Standards Handbook 11, Method of Test for Textiles, Section 1, 1963.

(5)
มอดอะคริลิก ชนิดท่ี 3 ประกอบดวยเสนใย วีเรลมอดอะคริลิก (veral modacrylic fiber)

ชนิดท่ี 2 ไดแกเสนใย  เอส อี เอฟ มอดอะคริลิก (SEF modacrylic fiber)  และชนิดที่ 1 ไดแก

เสนใยมอดอะคริลิกรวมทั้งมอดอะคริลิกอื่นๆ

(6)
คาความชืน้รีเกนรอยละ 13.6 ซึง่เทากบัความชืน้ (moisture content) รอยละ 12.0 เปนคาที ่Practice

D 2118 แนะนำใหใชกับเสนดายขนแกะทุกชนิด อยางไรก็ตามมีคาความช้ืนรีเกนทางการคาอื่นๆ

ซึ่งเปนท่ียอมรับ  ไดแก

เสนดายระบบวูลเลน (woolen  yarns) 13.0

เสนดายระบบวูลเลนถักดวยมือ (woolen hand knitting yarn ) 11.1

เสนดายเวอรสเทดปนแหง (worsted yarn ; dry spun) 15.0

เสนดายเวอรสเทดปนผสมน้ำมนั (worsted yarn ; oil spun) 13.0

 (7)
สำหรบัความช้ืนทางการคาของขนแกะทีม่กีารระบทุางการคาหลากหลายใหปฏบิตัติาม Practice D 2720
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ภาคผนวก ข.
การกำจดัส่ิงสกปรกออกจากเสนดาย

(ขอ 7.2.1)

ข.1 ใสตวัอยางทีไ่ดชัง่น้ำหนกัแหงแลวลงในถุงซึง่ทำดวยผาพอลเิอสเทอร หรอืผาพอลเิอไมดทีผ่านการลอกแปง

และฟอกขาว หรือวัตถุดิบอื่นๆ ถุงตองมีขนาดใหญพอซึ่งเมื่อปดปากถุงแลวยังมีชองวางเหลือ ภายในถุง

การปดปากถงุใหใชสายรอยรอบปากถงุ และดงึรดู ถงุตองตมในน้ำกลัน่เดอืด โดยเปลีย่นน้ำใหม หลายๆ คร้ัง

ชัง่มวลของถุงทีอ่บแหงแลว

ข.2 จมุถุงท่ีมไีจดายลงในหมอตมท่ีมสีารละลายอย ูไมนอยกวา 25 ลกูบาศกเซนติเมตรตอมวลตัวอยาง 1 กรมั

ซึง่ในสารละลายจะตองมอีตัราสวนของสบอูย ู 0.5 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร คนตัวอยาง ในสารละลายสบู

ทีอ่ณุหภมู ิ(75 ± 3) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาที แลวเติมน้ำทีม่อีณุหภมูเิทากบัสารละลายสบลูงใน

หมอตมจนหมดฟองและคราบสบู

ข.3 นำถุงออกจากหมอตม บบีน้ำออกจากตวัอยาง  แลวลางดวยน้ำกลัน่ท่ีอณุหภมู ิ (75 ± 3) องศาเซลเซยีส

2 คร้ัง  เปนเวลา 10 นาท ี ลางดวยน้ำกลัน่ท่ีอณุหภมูหิอง เปนเวลา 10 นาท ี บบีน้ำออก  และทำตวัอยางใหแหง

ดงัน้ี

ข.3.1 สำหรับการทดสอบขนาดเสนดายวิธีที่ 4 ใหผ่ึงไจดายใหแหงในอากาศ และทดสอบขนาดเสนดาย

ตามขอ 7.2.2

ข.3.2 สำหรบัการทดสอบขนาดเสนดายวิธทีี ่5 และวธิทีี ่6  ใหอบถงุท่ีมไีจดายหรอือบไจดายในเคร่ืองอบแหง

ที่อุณหภูมิ (105 ± 3) องศาเซลเซยีส  และทดสอบขนาดเสนดายวธิทีี ่ 5 (ขอ 7.2.3) หรอืวิธทีี ่ 6

(ขอ 7.2.4) ตามลำดบั

ข.4 ตรวจสอบประสิทธิภาพการกำจัดสิ่งสกปรกโดยการใชตัวทำละลาย สกัดดายที่ผาน การกำจัดสิ่งสกปรก

และทำใหแหงแลว ตวัทำละลายตองไมละลายเสนใยท่ีทดสอบ เมือ่ทำการสกดัแลวปริมาณของสารทีส่กดัได

ตองนอยกวา รอยละ 0.1 โดยมวล ถามากกวา รอยละ 0.1 โดยมวลใหสกัดใหมและปรับปรุงประสิทธภิาพ

การกำจัดสิ่งสกปรกโดยการใชสารซักฟอกที่ดีข้ึน หรือการเพิ่มสารซักฟอก เพิ่มอุณหภูมิ เพิ่มการกวน

เพิม่เวลาหรือการกำจดัซ้ำ
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ภาคผนวก ค.
การกำจดัสารทีไ่มใชเสนใย

(ขอ 7.4.2)

สียอมจัดเปนสวนหน่ึงของส่ิงทอไมจำเปนตองกำจัด แตการพิมพบางชนิดท่ีใชสีพิกเมนทผนึกดวยเรซิน

(resin bonded pigments) และการตกแตงสำเร็จ ตองกำจัดออกเพราะไมจัดเปนเสนใยแตเปนสวนท่ีเพิ่ม

มวลของเสนใย วิธกีำจดัสารท่ีไมใชเสนใยประเภทตางๆ มดีงัตอไปน้ี

ค.1. ประเภทน้ำมนั ไขมนั และไข

ค.1.1 นำตัวอยางหนักอยางนอย 1 กรัม มาสกัดดวยปโตรเลียมเบา เพื่อกำจัดน้ำมัน ไขมัน และไขโดยใช

ชดุอปุกรณการสกดัแบบซอกเลต เปนเวลา 1 ชัว่โมง ดวยอัตราเรว็ต่ำสดุ 6 รอบตอชัว่โมง

ค.1.2 ผ่ึงตัวอยางใหปโตรเลยีมเบาระเหยออกจากตัวอยางใหหมด

ค.1.3 แชตวัอยางในน้ำเยน็เปนเวลา 1 ชัว่โมง ดวยอัตราสวนปริมาตรน้ำทีใ่ช (ลกูบาศกเซนติเมตร) ตอมวล

ตวัอยาง (กรมั) เทากบั 100 ตอ 1  พรอมทัง้เขยาเปนคร้ังคราว  จากนัน้นำตวัอยางมาแชในน้ำทีอ่ณุหภมูิ

(65 ± 5)  องศาเซลเซยีส   เปนเวลา 1 ชัว่โมง ดวยอัตราสวนของปริมาตรน้ำทีใ่ช (ลกูบาศกเซนติเมตร)

ตอมวลของตัวอยาง (กรัม) เทากับ 100 ตอ 1 เขยาเปนคร้ังคราว นำตัวอยางออกจากน้ำ กำจัดน้ำ

สวนเกินออกโดยการบีบแลวใชเคร่ืองดูด (suction) วางไวใหแหง

ค.1.4 ชัง่ตัวอยางประมาณ 1 กรมั  ตดัออกเปนช้ินๆ ใหมคีวามยาวประมาณ 10 มลิลเิมตร ใสตวัอยางลงใน

ขวดช่ัง นำไปอบทีอ่ณุหภมู ิ(105 ± 3) องศาเซลเซยีส  เปนเวลาไมนอยกวา 4 ชัว่โมง แตไมมากกวา

16 ชัว่โมง โดยเปดฝาขวดช่ังวางไวขางขวด

ค.1.5 ปดฝาจกุขวดช่ังกอนนำตวัอยางออกจากตอูบ แลวนำมาไวในเดซกิเคเตอรอยางรวดเรว็ ทิง้ไวจนกระทัง่

ตัวอยางเย็นลงถึงอุณหภูมิหอง อาจใชเวลาไมนอยกวา 2 ชั่วโมง นำไปชั่ง (W2) ภายใน 2 นาที

หลงันำออกจากเดซิกเคเตอร โดยอานคาใหละเอยีด 0.0002 กรมั

ค.1.6 ใสตัวอยางลงในขวดรูปกรวย แลวช่ังขวดช่ังที่ไมมีตัวอยาง (W1) ทันทีเพื่อหามวลแหงของตัวอยาง

กอนนำไปวิเคราะห (m0) จากผลตางของคาทีไ่ด (m0 = W2 - W1) ตวัอยางทีไ่ดน้ีใชในการวเิคราะห

หาสวนผสมของเสนใยตอไป

ค.2 ประเภทน้ำมนั ไขมนั ไข  เทอรโมพลาสตกิเรซนิบางชนดิ ทีก่ำจดัออกดวยปโตรเลยีมเบาไมได

ใหใชวิธกีำจดัตามขอ ค.1.1  แตใชไฮโดรคลอโรฟลอูอโรคารบอนแทนปโตรเลยีมเบา

ค.3 ประเภทน้ำสบแูละสารตกแตงแบบมีประจบุวก (cationic finishes)

ใหใชวิธกีำจดัตามขอ ค.1.1  แตใชเอทานอล รอยละ 95 แทนปโตรเลยีมเบา

ค.4 ประเภท แปง

กำจัดสารประเภทแปงโดยใชเอนไซม โดยแชตัวอยางในสารละลายเอนไซมตามวิธีการที่ผูผลิตแนะนำ

จากนัน้นำมาลางดวยน้ำรอน แลวอบใหแหงตามขอ ค.1.4 ถงึ ขอ ค.1.6
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ค.5 ประเภทแอมโินเรซนิ (amino resin)

กำจัดสารแอมิโนเรซินโดยใชกรดไฮโดรคลอริก โดยแชตัวอยางในกรดไฮโดรคลอริก 0.1 โมลตอลูกบาศก

เดซิเมตร ปริมาณ 100 เทาของมวลตัวอยาง ที่อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส เปนเวลา 25 นาที โดยคน

เปนคร้ังคราว  นำมาลางดวยน้ำรอน แลวอบใหแหงตามขอ ค.1.4  ถงึขอ ค.1.6

หมายเหตุ กรณไีมทราบชนิดของสารท่ีไมใชเสนใย ตองใชวิธกีำจดัออกตามขอ ค.1 ถงึขอ ค.5

ค.6 ประเภทอะครลิกิ (acrylic size)

แชและกวนตวัอยางในสารละลายทีป่ระกอบดวยสบหูรอืสารซกัฟอกทีเ่หมาะสม 2 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร

และโซเดียมไฮดรอกไซด 2 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร  แชไวที่อุณหภูมิ 70 องศาเซลเซียส ถึง

75 องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 30 นาท ีลางดวยน้ำกลัน่ท่ีอณุหภูม ิ85 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 5 นาท ี3 คร้ัง

แลวบีบน้ำออก  สลดัน้ำโดยการหมนุเหวีย่ง (centrifuge)  และทำใหแหง

ค.7 ประเภทแปงและพอลไิวนิลแอลกอฮอล

แชตวัอยางในสารผสมทีเ่ตรยีมใหมทีป่ระกอบดวยสารทำใหเปยกแบบไมมปีระจ ุ(non-ionic wetting agent)

รอยละ 0.1 โดยมวล กับแอมีเลส (amylase) ตามความเขมขน  คาความเปนกรด - ดาง อุณหภูมิ

และเวลา ที่ผูผลิตแนะนำ โดยใชอัตราสวนของปริมาตรสารที่ใช (ลูกบาศกเซนติเมตร) ตอมวล

ของตวัอยาง (กรมั) คือ 100 ตอ 1  นำไปตมใหเดอืด เปนเวลา 15 นาท ี  แลวทดสอบการกำจดัแปงดวยการใช

สารละลายไอโอดีนในโพแทสเซียมไอโอไดด  หลังจากกำจัดแปงหมดแลวใหลางตัวอยางผานน้ำ

รดีน้ำออกและทำใหแหง แชตวัอยางในสารละลายทีป่ระกอบดวยสารลดแรงตึงผิวแบบไมมปีระจ ุ(non-ionic

surfactant) 1 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร และสารลดแรงตึงผิวแบบมีประจุลบ (anionic surfactant)

1 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร และโซเดียมคารบอเนตแอนไฮดรัส 1 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร  โดยใช

อตัราสวนของปริมาตรสารละลายทีใ่ช (ลกูบาศกเซนติเมตร) ตอมวลของตัวอยาง (กรมั) อยางนอย 100

ตอ 1 โดยแชไวที่อุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส เปนเวลา 90 นาที แชในสารละลายเดิมที่อุณหภูมิ

70 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 90 นาท ีแลวลางน้ำและทำใหแหงโดยทนัที

ค.8 ประเภทพอลิไวนิลแอซเีทต

สกดัตัวอยางดวยแอซีโทน โดยใชชดุอปุกรณการสกดัแบบซอกเลตหรอือุปกรณเทยีบเทา เปนเวลาอยางนอย

3 ชัว่โมง ดวยอัตราเรว็ไมต่ำกวา 6 รอบตอชัว่โมง

ค.9 ประเภทพอลไิวนลิคลอไรด

แชตัวอยางในเททระไฮโดรฟูเรน (tetrahydrofuran) ที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 1 ชั่วโมง โดยใชอัตราสวน

ของปริมาตรสารท่ีใช (ลูกบาศก เซนติเมตร) ตอมวลของตัวอยาง (กรัม) คือ 100 ตอ 1

ขูดพอลิไวนิลคลอไรดสวนท่ีออนตัวออกเบาๆ แลวลางดวยเททระไฮโดรฟูเรนใหม 3 คร้ัง แลวปลอย

ใหตวัทำละลายระเหย
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ค.10 ประเภทพอลยิรูเีทน

พอลิยูรีเทนบางตัวสามารถกำจัดไดดวยการละลายในไดเมทิลซัลฟอกไซด (dimethyl sulfoxide) หรือ

ไดคลอโรมีเทน (dichloromethane) แลวลางซ้ำดวยตัวทำละลายใหมอีกคร้ัง พอลิยูรีเทนบางตัวสามารถ

กำจัดไดดวยการตมตัวอยางใหเดือดในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด  50 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

หรอือาจใชสารละลายผสมระหวางโซเดยีมไฮดรอกไซด 50 กรมัตอ ลกูบาศกเดซเิมตร  และเอทานอล 100

กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร ทีอ่ณุหภมูมิากกวา 50 องศาเซลเซยีส

ขอควรระวัง ไดเมทลิซลัฟอกไซดเปนสารทีม่พีษิ

ค.11 ประเภทซลิโิคน

ลางตวัอยางดวยสารละลายกรดทีป่ระกอบดวยไฮโดรฟลอูอรกิ รอยละ 40 โดยสารละลาย มคีวามเขมขน 50

ลูกบาศกเซนติเมตรตอลูกบาศกเดซิเมตร ถึง 60 ลูกบาศกเซนติเมตรตอลูกบาศกเดซิเมตร ในภาชนะ

ทีท่ำจากพอลเิอทิลนี อณุหภมู ิ 65 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 45 นาที ลางดวยน้ำใหทัว่ถึง ทำใหเปนกลาง

และลางดวยน้ำสบ ู2 กรัมตอลกูบาศกเดซเิมตร อณุหภมู ิ60 องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 1 ชัว่โมง
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ภาคผนวก ง.
แรงดงึทีท่ำใหเสนดายเหยยีดตรง (straightening tension)

(ขอ 7.3.1 และขอ 7.4.1)

คาแรงดงึทีท่ำใหเสนดายเหยยีดตรงภายหลงัจากเลาะเสนดายออกจากผาทอ ตามตารางที ่ง.1

 ตารางท่ี ง.1 แรงดึงท่ีทำใหเสนดายเหยยีดตรง

หมายเหตุ *1 cN = 1 gf

ขนาดเสนดาย (linear density) แรงดึงท่ีทําใหเสนดายเหยียดตรง

(เทกซ) (เซนตินิวตัน (cN)*)

7 เทกซ  หรือท่ีเล็กกวา 0.75 × ขนาดเสนดาย หนวยเทกซ

ท่ีใหญกวา  7 เทกซ (0.2 × ขนาดเสนดาย หนวยเทกซ) + 4

เสนดายปนระบบวูลเลนหรือเวอรสเทด 15 เทกซ  ถึง  60 เทกซ (0.2 × ขนาดเสนดาย หนวยเทกซ) +  4
(woolen, worsted spun) 61 เทกซ  ถึง  300 เทกซ (0.07 × ขนาดเสนดาย หนวยเทกซ) + 12

เสนดายฟลาเมนท (ไมเทกซเจอร)

(man-made continuous filament

non-textured)

เสนดาย

เสนดายปนระบบฝาย (cotton spun)

ทุกขนาด 0.5 × ขนาดเสนดาย หนวยเทกซ




