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1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดวิธีทดสอบทิศทางและจำนวนเกลียวของเสนดายเดี่ยวท้ังชนิด

เสนดายปนจากใยส้ัน (spun yarns)  และเสนดายมลัตฟิลาเมนท (multifilament yarns) เสนดายควบ (folded

yarns, plied yarns) และเสนดายเคเบิล (cabled yarns)  ในลกัษณะทีเ่ปนแพกเกจหรือทีเ่ลาะจากผนืผา

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 เกลยีว (twist)  หมายถงึ  ลกัษณะของเสนดายทีบ่ดิรอบแกนตัวเอง

2.2 เสนดายปนจากใยสัน้ (spun yarns)  หมายถงึ  เสนดายทีเ่กดิจากการตเีกลยีวเสนใยสัน้ (staple) เขาดวยกัน

2.3 เสนดายมัลติฟลาเมนท (multifilament yarns) หมายถึง เสนดายที่เกิดจากการตีเกลียวเสนใยยาว

(continuous filament) เขาดวยกัน

2.4 เสนดายเดีย่ว (single yarns) หมายถงึ เสนดายทีเ่กดิจากการตเีกลยีวเสนใยเขาดวยกัน

2.5 เสนดายควบ (folded yarns, plied yarns) หมายถึง เสนดายที่เกิดจากการนำเสนดายเดี่ยวต้ังแต 2 เสน

ข้ึนไปมาตเีกลยีวเขาดวยกัน

2.6 เสนดายเคเบิล (cabled yarns) หมายถึง เสนดายที่เกิดจากนำเสนดายควบต้ังแต 2 เสนข้ึนไป

มาตเีกลยีวเขาดวยกัน

2.7 แฟกเตอรของเกลยีว (twist factor) หมายถงึ การวดัความเอียงของการเขาเกลยีวของเสนใยในเสนดายปนจาก

ใยส้ันหรือของฟลาเมนทในเสนดายมัลติฟลาเมนท แฟกเตอรของเกลียวเปนคาที่เก่ียวกับมุมของเสนใย

ทีพ่ืน้ผิวเสนดายทำกบัแกนของเสนดาย และเปนการวดัความกระดาง (hardness) ของเสนดายอนัเน่ืองมาจาก

การตเีกลยีว

2.8 ระยะทดสอบ (gauge length)  หมายถงึ  ระยะหางระหวางทีย่ดึช้ินทดสอบ 2 ตำแหนง ในเคร่ืองทดสอบ

2.9 การเปลี่ยนแปลงความยาวหลังคลายเกลียว (change in length on untwisting) หมายถึง ความยาว

ทีเ่พิม่ข้ึนหรือลดลงของช้ินทดสอบหลังจากคลายเกลียว โดยแสดงเปนรอยละการยดืตัว หรอืรอยละการหดตัว

2.10 แพกเกจเสนดาย (yarn package)  หมายถงึ  เสนดายซึง่อยใูนลกัษณะเปนไจ  เข็ด  หลอด  ลกู  กลมุหรอือืน่ๆ



-2-

มอก. 121 เลม 7-2552

3.  หลักการทดสอบ
3.1 นำเสนดายที่ทราบความยาวมาหมุนปลายขางหนึ่งเพื่อคลายเกลียวจนสวนประกอบของเสนดายขนานกัน

นับจำนวนเกลียว และรายงานคาเปนจำนวนเกลยีวตอหนวยความยาว

4.  เครือ่งมอืและอปุกรณ
4.1 เครือ่งทดสอบเกลยีวเสนดาย

ประกอบดวยท่ีจับเสนดายสองอนั  อนัหน่ึงตดิอยกูบัเครือ่งนบัจำนวนรอบและสามารถหมนุไดทัง้สองทศิทาง

ที่จับอันหนึ่งหรือทั้งสองอันสามารถเลื่อนเพื่อใหปรับระยะหางที่ตองการไดตั้งแต 10 มิลลิเมตร ถึง

500 มิลลิเมตร และมีความแมน ± 0.5 มิลลิเมตร หรือ ± รอยละ 2 โดยเลือกใชคาที่นอยกวา

และมีทีถ่วงน้ำหนกัสำหรบั ปรับแรงดึงในเสนดายตามแรงท่ีกำหนด

4.2 เขม็สำหรบัเขีย่

4.3 แวนขยาย

5. ภาวะทดสอบ
5.1 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบ (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสำหรับการทดสอบสิ่งทอ ที่อุณหภูมิ

(20 ± 2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65 ± 4) เปนเวลาไมนอยกวา 8 ชั่วโมง

หรอืจนตัวอยางทดสอบ อยใูนภาวะสมดลุ และทำการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน

หมายเหตุ ภาวะสมดุลของตัวอยางทดสอบ หมายถึง มวลของตัวอยางทดสอบท่ีชั่งหางกันสองคร้ังไมนอยกวา

2 ชัว่โมง แตกตางกนัไมเกนิ รอยละ  0.25

6. การทดสอบ
6.1 การชักตัวอยาง หากไมมีการตกลงกันระหวางผูที่เกี่ยวของเปนอยางอื่น ใหชักตัวอยางตามขอแนะนำ

การชักตัวอยางตาม ภาคผนวก ก.

6.2 ระยะทดสอบ ควรใชระยะที่ยาวที่สุดแตตองนอยกวาความยาวเฉลี่ยเสนใยที่ปนเปนเสนดายนั้นเล็กนอย

ความยาวของช้ินทดสอบใหเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1  ระยะทดสอบ
(ขอ 6.2 และขอ 6.2.5.1)

6.3 จำนวนช้ินทดสอบ

6.3.1 เลือกจำนวนช้ินทดสอบโดยการหาจากคาการแปรผัน (variation) ของจำนวนช้ินทดสอบที่ระดับ

ความเช่ือมัน่ รอยละ 95  คำนวณโดยใชสตูร  ตามตารางท่ี 2

ตารางที ่2   สูตรคำนวณจำนวนชิน้ทดสอบโดยใชคาการแปรผนั
(ขอ 6.3.1)

ความเท่ียง

(precision)

เสนดายมัลติฟลาเมนท นอยกวา  40  เกลียว/เมตร ± 4  เกลียว/เมตร 0.240 σ 2

เสนดายมัลติฟลาเมนท 40 ถึง 100  เกลียว/เมตร ± 5  เกลียว/เมตร 0.154 σ 2

เสนดายอื่นๆ - ± 5 % 0.154 ν 2

ν    เปนคาสัมประสิทธ์ิการแปรผัน (coefficient of variation) ของจํานวนเกลียวแตละคา  หาไดจากคาเกลียว

     ของเสนดายท่ีคลายคลึงกันจํานวนมาก

ชนิดเสนดาย ชวงของจํานวนเกลียว สูตรคํานวณจํานวนช้ินทดสอบ

σ    เปนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (standard deviation) ของจํานวนเกลียวแตละคา หาไดจากคาเกลียวของเสนดาย

     ที่คลายคลึงกันจํานวนมาก

ระยะทดสอบ

มิลลิเมตร

เสนดายปนจากใยส้ัน

-    เสนดายระบบฝาย      10   และ    25

-    เสนดายระบบเวิ์รสเทด (worsted  yarns)      25   และ    50

-    เสนดายระบบวูลเลน (woollen  yarns)      25   และ    50

-    เสนดายปนจากเสนใยจากลําตนพืช (bast fibre)    100   และ  250

เสนดายมัลติฟลาเมนท

-    จํานวนเกลียวระบุ มากกวาหรือเทากับ  1 250  เกลียว/เมตร          250  ±  0.5

-    จํานวนเกลียวระบุ นอยกวา  1 250  เกลียว/เมตร          500  ±  0.5

เสนดายควบและเสนดายเคเบิล

-      จํานวนเกลียวระบุ มากกวาหรือเทากับ 1 250  เกลียว/เมตร         250  ±  0.5

-      จํานวนเกลียวระบุ นอยกวา  1 250  เกลียว/เมตร         500  ±  0.5

ชนิดเสนดาย
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6.3.2 กรณีทีไ่มสามารถหาคาการแปรผนัได  หรอืกรณทีีม่กีารโตแยงใหใชจำนวนชิน้ทดสอบ ดงันี้

6.3.2.1 เลือกจำนวนช้ินทดสอบตามตารางท่ี 3 โดยใชคาการแปรผันประมาณ (assumed variation)

มาคำนวณจำนวนชิน้ทดสอบ

6.3.2.2 คำนวณสัมประสิทธ์ิการแปรผันหรือจำนวนเกลียวจากหลักทางสถิติ หากคาการแปรผันมากกวา

รอยละ 5 ทีร่ะดับความเช่ือมัน่ รอยละ 95 ตองเพ่ิมจำนวนชิน้ทดสอบใหมากข้ึน โดยคำนวณจากสตูร

n =   (        ) 2

เมื่อ n คือ จำนวนช้ินทดสอบ

คือ สัมประสิทธิ์การแปรผันของจำนวนเกลียวแตละคาหาไดจากคาเกลียวของ

เสนดายท่ีคลายคลงึกันจำนวนมาก

ตารางที ่3   จำนวนช้ินทดสอบโดยใชคาการแปรผนัประมาณ
(ขอ 6.3.2.1)

6.4 การหาทศิทางการตเีกลยีว

จับปลายดานหนึ่งของเสนดาย ความยาว ไมนอยกวา 100 มิลลิเมตร โดยจับเสนดายใหอยูในแนวตั้งตรง

และหาสวนเอียงตัวของเสนใยหรือองคประกอบของเสนดาย (เสนดายปนจากใยสัน้ เสนดายมัลติฟลาเมนต

หรือเสนดายควบ) จากตำแหนงตรงกลางวา มีลักษณะเหมือนอักษร S หรือ Z จึงจะสามารถระบุไดวา

ทศิทางของเกลียวเปน S หรือ Z ดงักลาว

5

961 ν.

ชนิดเสนดาย ชวงของจํานวนเกลียว จํานวนช้ินทดสอบ การแปรผันประมาณ
เสนดายปนจากใยส้ัน ท้ังหมด 50 ν = 18%

เสนดายมัลติฟลาเมนท นอยกวา 40 เกลียว/เมตร 20     σ  =  8.0 เกลียวตอเมตร

เสนดายมัลติฟลาเมนท 40  ถึง  100 เกลียว/เมตร 20     σ  = 10.0 เกลียวตอเมตร

เสนดายมัลติฟลาเมนท มากกวา 100 เกลียว/เมตร 20 ν = 10%

เสนดายควบและเสนดายเคเบิล ท้ังหมด 20 ν = 10%

σ    เปนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (standard deviation) ของจํานวนเกลียวแตละคา หาไดจากคาเกลียวของเสนดาย

     ท่ีคลายคลึงกันจํานวนมาก

ν    เปนคาสัมประสิทธิ์การแปรผัน (coefficient of variation) ของจํานวนเกลียวแตละคา  หาไดจากคาเกลียว

     ของเสนดายท่ีคลายคลึงกันจํานวนมาก



-5-

มอก. 121 เลม 7-2552

6.5 การหาจำนวนเกลียว

6.5.1 แรงดึงในเสนดาย  คำนวณโดยใชสตูร

       แรงดงึ  กรมั    =                          ± รอยละ 10

หรือ แรงดึงในเสนดาย  =  (0.5 ± 0.1)   เซนตนิิวตันตอเทกซ

6.5.2 เสนดายเด่ียวใยส้ัน

6.5.2.1 ดึงเสนดายออกจากหลอดดายหรือแพกเกจเสนดายโดยดึงออกในแนวนอน ยึดปลายของเสนดาย

เขากับท่ีจับของเครื่องทดสอบ ระยะทดสอบตามตารางที่ 1 ทวนสอบระยะทดสอบโดยวัดระยะ

ระหวางตวัยึดช้ินทดสอบของเคร่ืองทดสอบหรือใชวงเวียน (caliper) แลวปรับจำนวนรอบไวทีศ่นูย

6.5.2.2 ใชแรงดึงในเสนดายตามท่ีคำนวณไดจากขอ 6.5.1 ถาใหแรงดึงแลวเสนดายยืดออก รอยละ 0.5

หรือมากกวา ควรปรับแรงดึงใหการยืดตัวของเสนดายไมเกิน รอยละ 0.1 และใหรายงานแรงดึง

ทีใ่ชในรายงานผลการทดสอบดวย

6.5.2.3 คลายเกลียวของเสนดายโดยหมุนท่ีจับขางหนึ่งจนเกลียวหมด แลวนับจำนวนรอบที่หมุน

อาจใชเข็มเข่ียสอดเขาระหวางเสนใยจากดานตัวยึดช้ินทดสอบท่ีหมุนไมไดไปดานท่ีหมุนได

และใชแวนขยายสองดกูารคลายเกลียวของเสนดาย

6.5.2.4 การนับจำนวนรอบ

(1) ถาจำนวนรอบของช้ินทดสอบนอยกวาหรือเทากับ 5 ใหนับจำนวนรอบของแตละชิ้นละเอียด

ถงึ 0.1 รอบ

(2) ถาจำนวนรอบอยรูะหวาง 5 ถงึ 15 ใหนับจำนวนรอบของแตละชิน้ละเอยีดถึง 0.5 รอบ

(3) ถาจำนวนรอบมากกวา 15 ใหนับจำนวนรอบของแตละชิ้นละเอียดถึง 1 รอบ

จำนวนรอบท่ีอานไดคือจำนวนเกลียวของช้ินทดสอบ

6.5.2.5 บนัทึกทศิทางการตเีกลยีวท่ีไดจากเคร่ืองทดสอบ เพือ่ตรวจสอบทิศทางการตเีกลยีวของช้ินทดสอบ

ทีต่รวจสอบโดยผทูดสอบ

6.5.2.6 บนัทึกคาความยาวเริม่ตน  ทศิทางการตเีกลยีว และจำนวนรอบของชิน้ทดสอบ

6.5.2.7 ทดสอบซ้ำจนไดจำนวนช้ินทดสอบตามขอ 6.3

6.5.3 เสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนท

6.5.3.1 ทดสอบตามวิธีในขอ 6.5.2.1 ถึงขอ 6.5.2.7 แตเปลี่ยนระยะทดสอบใหสอดคลองกับระยะ

ทดสอบเสนดายมลัตฟิลาเมนทตามตารางที ่1 และจำนวนชิน้ทดสอบใหสอดคลองกบัขอ 6.3

6.5.3.2 เมือ่มีการเปลีย่นแปลงความยาวของช้ินทดสอบหลังจากคลายเกลยีวแลวใหยดึท่ีจับของเคร่ืองทดสอบ

ใหอยกูบัทีต่รงตำแหนงทีค่วามยาวเปล่ียนไปจากเดิม แรงดงึเทาเดมิ บนัทึกคาความยาวท่ีเปลีย่นแปลง

หลงัจากคลายเกลียว ใหระบคุวามยาวท่ีเพิม่ข้ึนหรือลดลง

6.5.3.3 ทดสอบซ้ำจนไดจำนวนช้ินทดสอบตามขอ 6.3

ขนาดเสนดายเปนเทกซ

2
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6.5.4 เสนดายควบ

6.5.4.1 ทดสอบหาเกลยีวของเสนดายควบเชนเดียวกับวิธกีารหาเสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนทตามขอ 6.5.3.1

และขอ 6.5.3.2

6.5.4.2 เมื่อคลายเกลียวเสนดายควบออกแลวใหตัดเสนดายและแยกออกจากกันโดยเหลือไว 1 เสน

เพื่อหาเกลียวของเสนดายเดี่ยว ในระหวางการตัดและแยกเสนดายระวังอยาใหเสนดายสูญเสีย

เกลียว ใหถือวาเสนดายเดี่ยวทุกเสนในเสนดายเดิมมีทิศทางและจำนวนเกลียวเหมือนกัน

หากเสนดายเดี่ยวท่ีประกอบอยูมีทิศทางการตีเกลียวท่ีแตกตางกันใหทดสอบเสนดายทุกเสน

และแยกรายงานผลการทดสอบ

6.5.4.3 ถาเสนดายเด่ียวท่ีประกอบอยู เปนเสนดายเด่ียวปนจากใยส้ันใหทดสอบตามขอ 6.5.2

และถาเปนเสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนทใหทดสอบตามขอ 6.5.3

6.5.4.4 เม่ือมีการเปลี่ยนแปลงความยาวของช้ินทดสอบหลังจากคลายเกลียวใหยึดท่ีจับของเคร่ืองทดสอบ

ใหอย ูณ ตำแหนงท่ีความยาวเปล่ียนไปจากเดิม แรงดึงเทาเดิม บนัทึกคาความยาวท่ีเปลีย่นแปลง

หลงัจากคลายเกลียว  และระบคุวามยาวท่ีเพิม่ข้ึนหรือลดลง

6.5.4.5 ทดสอบซ้ำจนไดจำนวนช้ินทดสอบตามขอ 6.3

6.5.5 เสนดายเคเบลิ

6.5.5.1 ทดสอบหาเกลยีวของเสนดายเคเบลิเชนเดียวกับวิธกีารหาเสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนทตามขอ 6.5.3.1

และขอ 6.5.3.2

6.5.5.2 หลังจากคลายเกลียวเสนดายเคเบิลแลวใหตัดเสนดายและแยกออกจากกันโดยเหลือเสนดายที่มี

สวนประกอบเปนเสนดายควบไว และทดสอบตามขอ 6.5.4.2

6.5.5.3 หากหลังจากคลายเกลียวแลวสวนประกอบที่ตองการทดสอบเปนเสนดายเดี่ยว ใหตัดเสนดาย

และแยกออกจากกันโดยเหลือเสนดายทีเ่ปนเสนดายเด่ียวไว

6.5.5.4 ถาเสนดายเด่ียวท่ีประกอบอยู เปนเสนดายเด่ียวปนจากใยสั้นใหทดสอบตามขอ 6.5.2

และถาเปนเสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนทใหทดสอบตามขอ 6.5.3

6.5.5.5 เม่ือมีการเปลี่ยนแปลงความยาวของช้ินทดสอบหลังจากคลายเกลียวใหยึดท่ีจับของเคร่ืองทดสอบ

ใหอยูที่ตำแหนงที่ความยาวเปลี่ยนไปจากเดิม แรงดึงเทาเดิม บันทึกคาความยาวที่เปลี่ยนแปลง

หลงัจากคลายเกลียว ใหระบคุวามยาวท่ีเพิม่ข้ึนหรือลดลง

6.5.5.6 ทดสอบซ้ำจนไดจำนวนช้ินทดสอบตามขอ 6.3

6.5.6 ถาเปนเสนดายที่เลาะจากผืนผา ใหดึงปลายเสนดายที่อยูริมสุดของชิ้นผาที่ใชทดสอบออกมาเล็กนอย

แลวนำปลายเสนดายใสในทีจั่บอนัท่ีหมนุไดซึง่ปรบัจำนวนรอบไวทีศ่นูยแลว  ยดึปลายเสนดายใหแนน

ใชมือจับปลายเสนดายอีกขางหนึ่งแลวดึงเสนดายสวนท่ีเหลือออกจากผาทั้งหมด ยึดปลายขางนี้

เขากบัทีจั่บอกีอนัหนึง่ (อนัท่ีหมนุไมได) ปรับแรงดึงในเสนดายใหไดตามขอ 6.5.1 ยดึเสนดายใหแนน

แลวทดสอบตามขอ 6.5.2 ถงึขอ 6.5.5 แลวแตกรณี
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∑ tx 

7. การคำนวณ
7.1 คาเฉล่ียจำนวนเกลียวของชิน้ทดสอบ

คำนวณคาเฉลีย่จำนวนเกลียวของช้ินทดสอบ  เปนเกลียวตอเมตร โดยใชสตูร

                      tx  =

เมือ่    tx   คอื คาเฉลีย่ของจำนวนเกลียว  เปนเกลยีวตอเมตร

l คือ ความยาวของชิน้ทดสอบกอนคลายเกลยีว  เปนมิลลเิมตร

x คือ จำนวนเกลยีวท้ังหมดของชิน้ทดสอบ

7.2 คาเฉล่ียจำนวนเกลยีวของตัวอยาง

คำนวณคาเฉลีย่จำนวนเกลยีวของตัวอยาง เปนเกลยีวตอเมตร โดยใชสตูร

     tx  =

 เมือ่ tx คือ คาเฉล่ียจำนวนเกลียวของตัวอยาง  เปนเกลียวตอเมตร

คือ ผลรวมคาเฉลีย่จำนวนเกลียวของช้ินทดสอบท้ังหมด

n คือ จำนวนช้ินทดสอบ

7.3 คาการแปรผัน (ถาตองการ)

คำนวณคาสมัประสิทธิก์ารแปรผัน ทีร่ะดบัความเช่ือมัน่ รอยละ 95  โดยใชหลกัทางสถติ ิ(ดภูาคผนวก ข.)

7.4 การเปลีย่นแปลงความยาวของช้ินทดสอบหลงัจากคลายเกลยีว (ถาตองการ)

คำนวณคาการเปลีย่นแปลงความยาวของชิน้ทดสอบหลงัจากคลายเกลยีว  และรายงานเปนคาการยดื หรอืหดตวั

โดยประมาณ  โดยใชสตูร

เมื่อ คือ รอยละการยดืตวั เมือ่   l มคีาเปนบวก

คือ รอยละการหดตวั เมือ่   l มคีาเปนลบ

คือ ความยาวกอนคลายเกลียว

คือ ความยาวหลงัจากคลายเกลยีว

n

xt ∑  

Δ l = 100×
−

t

tu

l
ll  

|Δ l| Δ 

|Δ l| Δ 
l t

l

x0001

l u
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ρl  

7.5 แฟกเตอรของเกลียว

คำนวณคาแฟกเตอรของเกลียว  โดยใชสตูร

=  t

เม่ือ คือ แฟกเตอรของเกลียว

t คือ จำนวนเกลยีว  เปนเกลยีวตอเมตร

คือ ขนาดเสนดาย เปนเทกซ

8. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

8.1 มาตรฐาน วธิทีดสอบทีใ่ช และวนัท่ีทดสอบ

8.2 สำหรบัเสนดายเดีย่ว  ใหระบุเพ่ิมเติม ดงัน้ี

8.2.1 คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายเดีย่ว  เปนจำนวนเกลียวตอเมตรหรอืจำนวนเกลียวตอเซนติเมตร

8.2.2 ทศิทางการตเีกลยีว

8.2.3 คาเฉลีย่การเปลีย่นแปลงความยาวหลงัคลายเกลยีว (ถาตองการ)

8.2.4 แฟกเตอรของเกลียว (ถาตองการ)

8.2.5  คาสมัประสทิธิก์ารแปรผัน (ถาตองการ)

8.3 สำหรบัเสนดายควบ  ใหระบุเพ่ิมเติม ดงัน้ี

8.3.1  คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายควบ  เปนจำนวนเกลียวตอเมตร หรือจำนวนเกลียวตอเซนตเิมตร

8.3.2  คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายเด่ียว  เปนจำนวนเกลียวตอเมตร หรือจำนวนเกลียวตอเซนตเิมตร

8.3.3  รายละเอยีดตาม ขอ 8.2.2  ถงึขอ  8.2.5

8.4 สำหรบัเสนดายเคเบิล  ใหระบเุพ่ิมเติม ดงัน้ี

8.4.1 คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายเคเบลิ เปนจำนวนเกลียวตอเมตร หรอืจำนวนเกลียวตอเซนติเมตร

8.4.2 คาเฉล่ียจำนวนเกลยีวของเสนดายควบ  เปนจำนวนเกลยีวตอเมตร หรือจำนวนเกลยีวตอเซนติเมตร

8.4.3 คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายเดีย่ว  เปนจำนวนเกลียวตอเมตร หรอืจำนวนเกลียวตอเซนติเมตร

8.4.4 รายละเอยีดตาม ขอ 8.2.2  ถงึขอ  8.2.5

α 
1000

lρ

α 
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ภาคผนวก ก.
ขอแนะนำการชักตวัอยาง

(ขอ 6.1)

ก.1 รุน (lot) ในที่น้ี หมายถึง เสนดาย หรือผาทอ หรือผาถัก ที่มีกรรมวิธีการทำเหมือนกัน ที่ทำหรือซื้อขาย

หรอืสงมอบในคราวเดียวกัน

ก.2 ใหชกัตวัอยางโดยวิธกีารสมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1   การชกัตวัอยางขนาดใหญ
(ขอ ก.2)

ก.3 การชกัตวัอยางทดสอบ (laboratory samples)

ก.3.1 เสนดาย

ใหสุมตัวอยางเสนดาย 10 แพกเกจ จากขอ ก.1 โดยสุมเลือกแพกเกจจากสวนบน สวนกลาง

และสวนลางของมัดใหญหรอืหบีหอ แตละสวนใหสมุตรงกลาง และขาง ๆ  จำนวนเทาๆ กนั

ก.3.2 ผาทอหรือผาถัก

ตัวอยางจะตองมีเพียงพอสำหรับการเตรียมตัวอยางเพื่อจะทดสอบ ในระหวางการสุมไมควรดึง

เสนดายจนจำนวนเกลียวของเสนดายเปลีย่น

ก.3.2.1 ผาทอ

เสนดายยืนจะมาจากหลายแพกเกจตางๆ กัน ดังน้ัน ใหเลือกตัดผาที่จะใชทดสอบตามแนว

เสนดายยืนเพยีงช้ินเดียว  สวนเสนดายพงุน้ันดายแตละแพกเกจจะทอเปนผาไดความยาวพอประมาณ

ดังน้ัน ใหเลือกตัดช้ินผาที่จะใชทดสอบตามแนวเสนดายพุงจากหลายแหงเพื่อใหตัวอยาง

ครอบคลมุเสนดายพงุจากแพกเกจตางๆ มากทีส่ดุ

ขนาดรุน จํานวนตัวอยาง

(มัดใหญหรือหีบหอ) (มัดใหญหรือหีบหอ)

           ไมเกิน    3 1

           4   ถึง  10 2

         11   ถึง  30 3

         31   ถึง  75 4

         76  ข้ึนไป 5
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ก.3.2.2 ผาถกัดายพงุ (weft-knit fabric) ใหตดัตัวอยางตามแนวนอน

(1) ชนิดซิงเกิลฟด (single feed) เสนดายแตละแพกเกจจะถักเปนผาไดความยาวพอประมาณ

จึงใหเลอืกตดัผาทีจ่ะใชทดสอบหางกนัเปนชวงๆ

(2) ชนิดมัลติฟด (multifeed) จะประกอบดวยเสนดายจากแพกเกจตางๆ กันเปนจำนวนมาก

จึงใหเลือกตัดผาที่จะทดสอบเพียงช้ินเดียวจากท่ีใดที่หนึ่ง เม่ือเลือกตำแหนงท่ีจะตัดตัวอยาง

ออกมาไดแลว ใหตัดช้ินผาใหมีเสนดายพอที่จะใชทดสอบ และมีความยาวเกินชวงทดสอบ

ทีก่ำหนดไมนอยกวา 75 มลิลเิมตร
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ภาคผนวก ข.
วธิกีารหาคาสมัประสทิธิก์ารแปรผนั (coefficient of variation; CV)

(ขอ 7.3)

สมัประสทิธิก์ารแปรผนั (CV)  คำนวณ โดยใชสตูร

CV  รอยละ  =

เมื่อ คือ คาเฉลีย่ของผลการทดสอบ

Xi คือ ผลการทดสอบแตละคา

N คือ จำนวนครัง้ของการทดสอบ

S คือ คาเบีย่งเบนมาตรฐาน

ถาทำการทดสอบผาหลายๆ พับ จะหาคาความเบ่ียงเบนมาตรฐานสำหรับขีดจำกัดความคลาดเคล่ือน

ที่ยอมไดของคาเฉลี่ยของตัวอยางไดจาก

เมื่อ T คือ ผลรวมของผลการทดสอบจากผาหนึง่พบั

n คือ จำนวนผลการทดสอบจากผาหน่ึงพับ

100S
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