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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม 7 เกลยีวของเสนดาย

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดวิธีทดสอบทิศทางและจำนวนเกลียวของเสนดายเดี่ยวท้ังชนิด

เสนดายปนจากใยส้ัน (spun yarns)  และเสนดายมลัตฟิลาเมนท (multifilament yarns) เสนดายควบ (folded

yarns, plied yarns) และเสนดายเคเบิล (cabled yarns)  ในลกัษณะทีเ่ปนแพกเกจหรือทีเ่ลาะจากผนืผา

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 เกลยีว (twist)  หมายถงึ  ลกัษณะของเสนดายทีบ่ดิรอบแกนตัวเอง

2.2 เสนดายปนจากใยสัน้ (spun yarns)  หมายถงึ  เสนดายทีเ่กดิจากการตเีกลยีวเสนใยสัน้ (staple) เขาดวยกัน

2.3 เสนดายมัลติฟลาเมนท (multifilament yarns) หมายถึง เสนดายที่เกิดจากการตีเกลียวเสนใยยาว

(continuous filament) เขาดวยกัน

2.4 เสนดายเดีย่ว (single yarns) หมายถงึ เสนดายทีเ่กดิจากการตเีกลยีวเสนใยเขาดวยกัน

2.5 เสนดายควบ (folded yarns, plied yarns) หมายถึง เสนดายที่เกิดจากการนำเสนดายเดี่ยวต้ังแต 2 เสน

ข้ึนไปมาตเีกลยีวเขาดวยกัน

2.6 เสนดายเคเบิล (cabled yarns) หมายถึง เสนดายที่เกิดจากนำเสนดายควบต้ังแต 2 เสนข้ึนไป

มาตเีกลยีวเขาดวยกัน

2.7 แฟกเตอรของเกลยีว (twist factor) หมายถงึ การวดัความเอียงของการเขาเกลยีวของเสนใยในเสนดายปนจาก

ใยส้ันหรือของฟลาเมนทในเสนดายมัลติฟลาเมนท แฟกเตอรของเกลียวเปนคาที่เก่ียวกับมุมของเสนใย

ทีพ่ืน้ผิวเสนดายทำกบัแกนของเสนดาย และเปนการวดัความกระดาง (hardness) ของเสนดายอนัเน่ืองมาจาก

การตเีกลยีว

2.8 ระยะทดสอบ (gauge length)  หมายถงึ  ระยะหางระหวางทีย่ดึช้ินทดสอบ 2 ตำแหนง ในเคร่ืองทดสอบ

2.9 การเปลี่ยนแปลงความยาวหลังคลายเกลียว (change in length on untwisting) หมายถึง ความยาว

ทีเ่พิม่ข้ึนหรือลดลงของช้ินทดสอบหลังจากคลายเกลียว โดยแสดงเปนรอยละการยดืตัว หรอืรอยละการหดตัว

2.10 แพกเกจเสนดาย (yarn package)  หมายถงึ  เสนดายซึง่อยใูนลกัษณะเปนไจ  เข็ด  หลอด  ลกู  กลมุหรอือืน่ๆ
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3.  หลักการทดสอบ
3.1 นำเสนดายที่ทราบความยาวมาหมุนปลายขางหนึ่งเพื่อคลายเกลียวจนสวนประกอบของเสนดายขนานกัน

นับจำนวนเกลียว และรายงานคาเปนจำนวนเกลยีวตอหนวยความยาว

4.  เครือ่งมอืและอปุกรณ
4.1 เครือ่งทดสอบเกลยีวเสนดาย

ประกอบดวยท่ีจับเสนดายสองอนั  อนัหน่ึงตดิอยกูบัเครือ่งนบัจำนวนรอบและสามารถหมนุไดทัง้สองทศิทาง

ที่จับอันหนึ่งหรือทั้งสองอันสามารถเลื่อนเพื่อใหปรับระยะหางที่ตองการไดตั้งแต 10 มิลลิเมตร ถึง

500 มิลลิเมตร และมีความแมน ± 0.5 มิลลิเมตร หรือ ± รอยละ 2 โดยเลือกใชคาที่นอยกวา

และมีทีถ่วงน้ำหนกัสำหรบั ปรับแรงดึงในเสนดายตามแรงท่ีกำหนด

4.2 เขม็สำหรบัเขีย่

4.3 แวนขยาย

5. ภาวะทดสอบ
5.1 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบ (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสำหรับการทดสอบสิ่งทอ ที่อุณหภูมิ

(20 ± 2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65 ± 4) เปนเวลาไมนอยกวา 8 ชั่วโมง

หรอืจนตัวอยางทดสอบ อยใูนภาวะสมดลุ และทำการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน

หมายเหตุ ภาวะสมดุลของตัวอยางทดสอบ หมายถึง มวลของตัวอยางทดสอบท่ีชั่งหางกันสองคร้ังไมนอยกวา

2 ชัว่โมง แตกตางกนัไมเกนิ รอยละ  0.25

6. การทดสอบ
6.1 การชักตัวอยาง หากไมมีการตกลงกันระหวางผูที่เกี่ยวของเปนอยางอื่น ใหชักตัวอยางตามขอแนะนำ

การชักตัวอยางตาม ภาคผนวก ก.

6.2 ระยะทดสอบ ควรใชระยะที่ยาวที่สุดแตตองนอยกวาความยาวเฉลี่ยเสนใยที่ปนเปนเสนดายนั้นเล็กนอย

ความยาวของช้ินทดสอบใหเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1  ระยะทดสอบ
(ขอ 6.2 และขอ 6.2.5.1)

6.3 จำนวนช้ินทดสอบ

6.3.1 เลือกจำนวนช้ินทดสอบโดยการหาจากคาการแปรผัน (variation) ของจำนวนช้ินทดสอบที่ระดับ

ความเช่ือมัน่ รอยละ 95  คำนวณโดยใชสตูร  ตามตารางท่ี 2

ตารางที ่2   สูตรคำนวณจำนวนชิน้ทดสอบโดยใชคาการแปรผนั
(ขอ 6.3.1)

ความเท่ียง

(precision)

เสนดายมัลติฟลาเมนท นอยกวา  40  เกลียว/เมตร ± 4  เกลียว/เมตร 0.240 σ 2

เสนดายมัลติฟลาเมนท 40 ถึง 100  เกลียว/เมตร ± 5  เกลียว/เมตร 0.154 σ 2

เสนดายอื่นๆ - ± 5 % 0.154 ν 2

ν    เปนคาสัมประสิทธ์ิการแปรผัน (coefficient of variation) ของจํานวนเกลียวแตละคา  หาไดจากคาเกลียว

     ของเสนดายท่ีคลายคลึงกันจํานวนมาก

ชนิดเสนดาย ชวงของจํานวนเกลียว สูตรคํานวณจํานวนช้ินทดสอบ

σ    เปนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (standard deviation) ของจํานวนเกลียวแตละคา หาไดจากคาเกลียวของเสนดาย

     ที่คลายคลึงกันจํานวนมาก

ระยะทดสอบ

มิลลิเมตร

เสนดายปนจากใยส้ัน

-    เสนดายระบบฝาย      10   และ    25

-    เสนดายระบบเวิ์รสเทด (worsted  yarns)      25   และ    50

-    เสนดายระบบวูลเลน (woollen  yarns)      25   และ    50

-    เสนดายปนจากเสนใยจากลําตนพืช (bast fibre)    100   และ  250

เสนดายมัลติฟลาเมนท

-    จํานวนเกลียวระบุ มากกวาหรือเทากับ  1 250  เกลียว/เมตร          250  ±  0.5

-    จํานวนเกลียวระบุ นอยกวา  1 250  เกลียว/เมตร          500  ±  0.5

เสนดายควบและเสนดายเคเบิล

-      จํานวนเกลียวระบุ มากกวาหรือเทากับ 1 250  เกลียว/เมตร         250  ±  0.5

-      จํานวนเกลียวระบุ นอยกวา  1 250  เกลียว/เมตร         500  ±  0.5

ชนิดเสนดาย
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6.3.2 กรณีทีไ่มสามารถหาคาการแปรผนัได  หรอืกรณทีีม่กีารโตแยงใหใชจำนวนชิน้ทดสอบ ดงันี้

6.3.2.1 เลือกจำนวนช้ินทดสอบตามตารางท่ี 3 โดยใชคาการแปรผันประมาณ (assumed variation)

มาคำนวณจำนวนชิน้ทดสอบ

6.3.2.2 คำนวณสัมประสิทธ์ิการแปรผันหรือจำนวนเกลียวจากหลักทางสถิติ หากคาการแปรผันมากกวา

รอยละ 5 ทีร่ะดับความเช่ือมัน่ รอยละ 95 ตองเพ่ิมจำนวนชิน้ทดสอบใหมากข้ึน โดยคำนวณจากสตูร

n =   (        ) 2

เมื่อ n คือ จำนวนช้ินทดสอบ

คือ สัมประสิทธิ์การแปรผันของจำนวนเกลียวแตละคาหาไดจากคาเกลียวของ

เสนดายท่ีคลายคลงึกันจำนวนมาก

ตารางที ่3   จำนวนช้ินทดสอบโดยใชคาการแปรผนัประมาณ
(ขอ 6.3.2.1)

6.4 การหาทศิทางการตเีกลยีว

จับปลายดานหนึ่งของเสนดาย ความยาว ไมนอยกวา 100 มิลลิเมตร โดยจับเสนดายใหอยูในแนวตั้งตรง

และหาสวนเอียงตัวของเสนใยหรือองคประกอบของเสนดาย (เสนดายปนจากใยสัน้ เสนดายมัลติฟลาเมนต

หรือเสนดายควบ) จากตำแหนงตรงกลางวา มีลักษณะเหมือนอักษร S หรือ Z จึงจะสามารถระบุไดวา

ทศิทางของเกลียวเปน S หรือ Z ดงักลาว

5

961 ν.

ชนิดเสนดาย ชวงของจํานวนเกลียว จํานวนช้ินทดสอบ การแปรผันประมาณ
เสนดายปนจากใยส้ัน ท้ังหมด 50 ν = 18%

เสนดายมัลติฟลาเมนท นอยกวา 40 เกลียว/เมตร 20     σ  =  8.0 เกลียวตอเมตร

เสนดายมัลติฟลาเมนท 40  ถึง  100 เกลียว/เมตร 20     σ  = 10.0 เกลียวตอเมตร

เสนดายมัลติฟลาเมนท มากกวา 100 เกลียว/เมตร 20 ν = 10%

เสนดายควบและเสนดายเคเบิล ท้ังหมด 20 ν = 10%

σ    เปนคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (standard deviation) ของจํานวนเกลียวแตละคา หาไดจากคาเกลียวของเสนดาย

     ท่ีคลายคลึงกันจํานวนมาก

ν    เปนคาสัมประสิทธิ์การแปรผัน (coefficient of variation) ของจํานวนเกลียวแตละคา  หาไดจากคาเกลียว

     ของเสนดายท่ีคลายคลึงกันจํานวนมาก
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6.5 การหาจำนวนเกลียว

6.5.1 แรงดึงในเสนดาย  คำนวณโดยใชสตูร

       แรงดงึ  กรมั    =                          ± รอยละ 10

หรือ แรงดึงในเสนดาย  =  (0.5 ± 0.1)   เซนตนิิวตันตอเทกซ

6.5.2 เสนดายเด่ียวใยส้ัน

6.5.2.1 ดึงเสนดายออกจากหลอดดายหรือแพกเกจเสนดายโดยดึงออกในแนวนอน ยึดปลายของเสนดาย

เขากับท่ีจับของเครื่องทดสอบ ระยะทดสอบตามตารางที่ 1 ทวนสอบระยะทดสอบโดยวัดระยะ

ระหวางตวัยึดช้ินทดสอบของเคร่ืองทดสอบหรือใชวงเวียน (caliper) แลวปรับจำนวนรอบไวทีศ่นูย

6.5.2.2 ใชแรงดึงในเสนดายตามท่ีคำนวณไดจากขอ 6.5.1 ถาใหแรงดึงแลวเสนดายยืดออก รอยละ 0.5

หรือมากกวา ควรปรับแรงดึงใหการยืดตัวของเสนดายไมเกิน รอยละ 0.1 และใหรายงานแรงดึง

ทีใ่ชในรายงานผลการทดสอบดวย

6.5.2.3 คลายเกลียวของเสนดายโดยหมุนท่ีจับขางหนึ่งจนเกลียวหมด แลวนับจำนวนรอบที่หมุน

อาจใชเข็มเข่ียสอดเขาระหวางเสนใยจากดานตัวยึดช้ินทดสอบท่ีหมุนไมไดไปดานท่ีหมุนได

และใชแวนขยายสองดกูารคลายเกลียวของเสนดาย

6.5.2.4 การนับจำนวนรอบ

(1) ถาจำนวนรอบของช้ินทดสอบนอยกวาหรือเทากับ 5 ใหนับจำนวนรอบของแตละชิ้นละเอียด

ถงึ 0.1 รอบ

(2) ถาจำนวนรอบอยรูะหวาง 5 ถงึ 15 ใหนับจำนวนรอบของแตละชิน้ละเอยีดถึง 0.5 รอบ

(3) ถาจำนวนรอบมากกวา 15 ใหนับจำนวนรอบของแตละชิ้นละเอียดถึง 1 รอบ

จำนวนรอบท่ีอานไดคือจำนวนเกลียวของช้ินทดสอบ

6.5.2.5 บนัทึกทศิทางการตเีกลยีวท่ีไดจากเคร่ืองทดสอบ เพือ่ตรวจสอบทิศทางการตเีกลยีวของช้ินทดสอบ

ทีต่รวจสอบโดยผทูดสอบ

6.5.2.6 บนัทึกคาความยาวเริม่ตน  ทศิทางการตเีกลยีว และจำนวนรอบของชิน้ทดสอบ

6.5.2.7 ทดสอบซ้ำจนไดจำนวนช้ินทดสอบตามขอ 6.3

6.5.3 เสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนท

6.5.3.1 ทดสอบตามวิธีในขอ 6.5.2.1 ถึงขอ 6.5.2.7 แตเปลี่ยนระยะทดสอบใหสอดคลองกับระยะ

ทดสอบเสนดายมลัตฟิลาเมนทตามตารางที ่1 และจำนวนชิน้ทดสอบใหสอดคลองกบัขอ 6.3

6.5.3.2 เมือ่มีการเปลีย่นแปลงความยาวของช้ินทดสอบหลังจากคลายเกลยีวแลวใหยดึท่ีจับของเคร่ืองทดสอบ

ใหอยกูบัทีต่รงตำแหนงทีค่วามยาวเปล่ียนไปจากเดิม แรงดงึเทาเดมิ บนัทึกคาความยาวท่ีเปลีย่นแปลง

หลงัจากคลายเกลียว ใหระบคุวามยาวท่ีเพิม่ข้ึนหรือลดลง

6.5.3.3 ทดสอบซ้ำจนไดจำนวนช้ินทดสอบตามขอ 6.3

ขนาดเสนดายเปนเทกซ

2
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6.5.4 เสนดายควบ

6.5.4.1 ทดสอบหาเกลยีวของเสนดายควบเชนเดียวกับวิธกีารหาเสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนทตามขอ 6.5.3.1

และขอ 6.5.3.2

6.5.4.2 เมื่อคลายเกลียวเสนดายควบออกแลวใหตัดเสนดายและแยกออกจากกันโดยเหลือไว 1 เสน

เพื่อหาเกลียวของเสนดายเดี่ยว ในระหวางการตัดและแยกเสนดายระวังอยาใหเสนดายสูญเสีย

เกลียว ใหถือวาเสนดายเดี่ยวทุกเสนในเสนดายเดิมมีทิศทางและจำนวนเกลียวเหมือนกัน

หากเสนดายเดี่ยวท่ีประกอบอยูมีทิศทางการตีเกลียวท่ีแตกตางกันใหทดสอบเสนดายทุกเสน

และแยกรายงานผลการทดสอบ

6.5.4.3 ถาเสนดายเด่ียวท่ีประกอบอยู เปนเสนดายเด่ียวปนจากใยส้ันใหทดสอบตามขอ 6.5.2

และถาเปนเสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนทใหทดสอบตามขอ 6.5.3

6.5.4.4 เม่ือมีการเปลี่ยนแปลงความยาวของช้ินทดสอบหลังจากคลายเกลียวใหยึดท่ีจับของเคร่ืองทดสอบ

ใหอย ูณ ตำแหนงท่ีความยาวเปล่ียนไปจากเดิม แรงดึงเทาเดิม บนัทึกคาความยาวท่ีเปลีย่นแปลง

หลงัจากคลายเกลียว  และระบคุวามยาวท่ีเพิม่ข้ึนหรือลดลง

6.5.4.5 ทดสอบซ้ำจนไดจำนวนช้ินทดสอบตามขอ 6.3

6.5.5 เสนดายเคเบลิ

6.5.5.1 ทดสอบหาเกลยีวของเสนดายเคเบลิเชนเดียวกับวิธกีารหาเสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนทตามขอ 6.5.3.1

และขอ 6.5.3.2

6.5.5.2 หลังจากคลายเกลียวเสนดายเคเบิลแลวใหตัดเสนดายและแยกออกจากกันโดยเหลือเสนดายที่มี

สวนประกอบเปนเสนดายควบไว และทดสอบตามขอ 6.5.4.2

6.5.5.3 หากหลังจากคลายเกลียวแลวสวนประกอบที่ตองการทดสอบเปนเสนดายเดี่ยว ใหตัดเสนดาย

และแยกออกจากกันโดยเหลือเสนดายทีเ่ปนเสนดายเด่ียวไว

6.5.5.4 ถาเสนดายเด่ียวท่ีประกอบอยู เปนเสนดายเด่ียวปนจากใยสั้นใหทดสอบตามขอ 6.5.2

และถาเปนเสนดายเดีย่วมัลตฟิลาเมนทใหทดสอบตามขอ 6.5.3

6.5.5.5 เม่ือมีการเปลี่ยนแปลงความยาวของช้ินทดสอบหลังจากคลายเกลียวใหยึดท่ีจับของเคร่ืองทดสอบ

ใหอยูที่ตำแหนงที่ความยาวเปลี่ยนไปจากเดิม แรงดึงเทาเดิม บันทึกคาความยาวที่เปลี่ยนแปลง

หลงัจากคลายเกลียว ใหระบคุวามยาวท่ีเพิม่ข้ึนหรือลดลง

6.5.5.6 ทดสอบซ้ำจนไดจำนวนช้ินทดสอบตามขอ 6.3

6.5.6 ถาเปนเสนดายที่เลาะจากผืนผา ใหดึงปลายเสนดายที่อยูริมสุดของชิ้นผาที่ใชทดสอบออกมาเล็กนอย

แลวนำปลายเสนดายใสในทีจั่บอนัท่ีหมนุไดซึง่ปรบัจำนวนรอบไวทีศ่นูยแลว  ยดึปลายเสนดายใหแนน

ใชมือจับปลายเสนดายอีกขางหนึ่งแลวดึงเสนดายสวนท่ีเหลือออกจากผาทั้งหมด ยึดปลายขางนี้

เขากบัทีจั่บอกีอนัหนึง่ (อนัท่ีหมนุไมได) ปรับแรงดึงในเสนดายใหไดตามขอ 6.5.1 ยดึเสนดายใหแนน

แลวทดสอบตามขอ 6.5.2 ถงึขอ 6.5.5 แลวแตกรณี
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∑ tx 

7. การคำนวณ
7.1 คาเฉล่ียจำนวนเกลียวของชิน้ทดสอบ

คำนวณคาเฉลีย่จำนวนเกลียวของช้ินทดสอบ  เปนเกลียวตอเมตร โดยใชสตูร

                      tx  =

เมือ่    tx   คอื คาเฉลีย่ของจำนวนเกลียว  เปนเกลยีวตอเมตร

l คือ ความยาวของชิน้ทดสอบกอนคลายเกลยีว  เปนมิลลเิมตร

x คือ จำนวนเกลยีวท้ังหมดของชิน้ทดสอบ

7.2 คาเฉล่ียจำนวนเกลยีวของตัวอยาง

คำนวณคาเฉลีย่จำนวนเกลยีวของตัวอยาง เปนเกลยีวตอเมตร โดยใชสตูร

     tx  =

 เมือ่ tx คือ คาเฉล่ียจำนวนเกลียวของตัวอยาง  เปนเกลียวตอเมตร

คือ ผลรวมคาเฉลีย่จำนวนเกลียวของช้ินทดสอบท้ังหมด

n คือ จำนวนช้ินทดสอบ

7.3 คาการแปรผัน (ถาตองการ)

คำนวณคาสมัประสิทธิก์ารแปรผัน ทีร่ะดบัความเช่ือมัน่ รอยละ 95  โดยใชหลกัทางสถติ ิ(ดภูาคผนวก ข.)

7.4 การเปลีย่นแปลงความยาวของช้ินทดสอบหลงัจากคลายเกลยีว (ถาตองการ)

คำนวณคาการเปลีย่นแปลงความยาวของชิน้ทดสอบหลงัจากคลายเกลยีว  และรายงานเปนคาการยดื หรอืหดตวั

โดยประมาณ  โดยใชสตูร

เมื่อ คือ รอยละการยดืตวั เมือ่   l มคีาเปนบวก

คือ รอยละการหดตวั เมือ่   l มคีาเปนลบ

คือ ความยาวกอนคลายเกลียว

คือ ความยาวหลงัจากคลายเกลยีว

n

xt ∑  

Δ l = 100×
−

t

tu

l
ll  

|Δ l| Δ 

|Δ l| Δ 
l t

l

x0001

l u



-8-

มอก. 121 เลม 7-2552

ρl  

7.5 แฟกเตอรของเกลียว

คำนวณคาแฟกเตอรของเกลียว  โดยใชสตูร

=  t

เม่ือ คือ แฟกเตอรของเกลียว

t คือ จำนวนเกลยีว  เปนเกลยีวตอเมตร

คือ ขนาดเสนดาย เปนเทกซ

8. การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

8.1 มาตรฐาน วธิทีดสอบทีใ่ช และวนัท่ีทดสอบ

8.2 สำหรบัเสนดายเดีย่ว  ใหระบุเพ่ิมเติม ดงัน้ี

8.2.1 คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายเดีย่ว  เปนจำนวนเกลียวตอเมตรหรอืจำนวนเกลียวตอเซนติเมตร

8.2.2 ทศิทางการตเีกลยีว

8.2.3 คาเฉลีย่การเปลีย่นแปลงความยาวหลงัคลายเกลยีว (ถาตองการ)

8.2.4 แฟกเตอรของเกลียว (ถาตองการ)

8.2.5  คาสมัประสทิธิก์ารแปรผัน (ถาตองการ)

8.3 สำหรบัเสนดายควบ  ใหระบุเพ่ิมเติม ดงัน้ี

8.3.1  คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายควบ  เปนจำนวนเกลียวตอเมตร หรือจำนวนเกลียวตอเซนตเิมตร

8.3.2  คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายเด่ียว  เปนจำนวนเกลียวตอเมตร หรือจำนวนเกลียวตอเซนตเิมตร

8.3.3  รายละเอยีดตาม ขอ 8.2.2  ถงึขอ  8.2.5

8.4 สำหรบัเสนดายเคเบิล  ใหระบเุพ่ิมเติม ดงัน้ี

8.4.1 คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายเคเบลิ เปนจำนวนเกลียวตอเมตร หรอืจำนวนเกลียวตอเซนติเมตร

8.4.2 คาเฉล่ียจำนวนเกลยีวของเสนดายควบ  เปนจำนวนเกลยีวตอเมตร หรือจำนวนเกลยีวตอเซนติเมตร

8.4.3 คาเฉลีย่จำนวนเกลียวของเสนดายเดีย่ว  เปนจำนวนเกลียวตอเมตร หรอืจำนวนเกลียวตอเซนติเมตร

8.4.4 รายละเอยีดตาม ขอ 8.2.2  ถงึขอ  8.2.5

α 
1000

lρ

α 
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ภาคผนวก ก.
ขอแนะนำการชักตวัอยาง

(ขอ 6.1)

ก.1 รุน (lot) ในที่น้ี หมายถึง เสนดาย หรือผาทอ หรือผาถัก ที่มีกรรมวิธีการทำเหมือนกัน ที่ทำหรือซื้อขาย

หรอืสงมอบในคราวเดียวกัน

ก.2 ใหชกัตวัอยางโดยวิธกีารสมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1   การชกัตวัอยางขนาดใหญ
(ขอ ก.2)

ก.3 การชกัตวัอยางทดสอบ (laboratory samples)

ก.3.1 เสนดาย

ใหสุมตัวอยางเสนดาย 10 แพกเกจ จากขอ ก.1 โดยสุมเลือกแพกเกจจากสวนบน สวนกลาง

และสวนลางของมัดใหญหรอืหบีหอ แตละสวนใหสมุตรงกลาง และขาง ๆ  จำนวนเทาๆ กนั

ก.3.2 ผาทอหรือผาถัก

ตัวอยางจะตองมีเพียงพอสำหรับการเตรียมตัวอยางเพื่อจะทดสอบ ในระหวางการสุมไมควรดึง

เสนดายจนจำนวนเกลียวของเสนดายเปลีย่น

ก.3.2.1 ผาทอ

เสนดายยืนจะมาจากหลายแพกเกจตางๆ กัน ดังน้ัน ใหเลือกตัดผาที่จะใชทดสอบตามแนว

เสนดายยืนเพยีงช้ินเดียว  สวนเสนดายพงุน้ันดายแตละแพกเกจจะทอเปนผาไดความยาวพอประมาณ

ดังน้ัน ใหเลือกตัดช้ินผาที่จะใชทดสอบตามแนวเสนดายพุงจากหลายแหงเพื่อใหตัวอยาง

ครอบคลมุเสนดายพงุจากแพกเกจตางๆ มากทีส่ดุ

ขนาดรุน จํานวนตัวอยาง

(มัดใหญหรือหีบหอ) (มัดใหญหรือหีบหอ)

           ไมเกิน    3 1

           4   ถึง  10 2

         11   ถึง  30 3

         31   ถึง  75 4

         76  ข้ึนไป 5
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ก.3.2.2 ผาถกัดายพงุ (weft-knit fabric) ใหตดัตัวอยางตามแนวนอน

(1) ชนิดซิงเกิลฟด (single feed) เสนดายแตละแพกเกจจะถักเปนผาไดความยาวพอประมาณ

จึงใหเลอืกตดัผาทีจ่ะใชทดสอบหางกนัเปนชวงๆ

(2) ชนิดมัลติฟด (multifeed) จะประกอบดวยเสนดายจากแพกเกจตางๆ กันเปนจำนวนมาก

จึงใหเลือกตัดผาที่จะทดสอบเพียงช้ินเดียวจากท่ีใดที่หนึ่ง เม่ือเลือกตำแหนงท่ีจะตัดตัวอยาง

ออกมาไดแลว ใหตัดช้ินผาใหมีเสนดายพอที่จะใชทดสอบ และมีความยาวเกินชวงทดสอบ

ทีก่ำหนดไมนอยกวา 75 มลิลเิมตร
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ภาคผนวก ข.
วธิกีารหาคาสมัประสทิธิก์ารแปรผนั (coefficient of variation; CV)

(ขอ 7.3)

สมัประสทิธิก์ารแปรผนั (CV)  คำนวณ โดยใชสตูร

CV  รอยละ  =

เมื่อ คือ คาเฉลีย่ของผลการทดสอบ

Xi คือ ผลการทดสอบแตละคา

N คือ จำนวนครัง้ของการทดสอบ

S คือ คาเบีย่งเบนมาตรฐาน

ถาทำการทดสอบผาหลายๆ พับ จะหาคาความเบ่ียงเบนมาตรฐานสำหรับขีดจำกัดความคลาดเคล่ือน

ที่ยอมไดของคาเฉลี่ยของตัวอยางไดจาก

เมื่อ T คือ ผลรวมของผลการทดสอบจากผาหนึง่พบั

n คือ จำนวนผลการทดสอบจากผาหน่ึงพับ

100S

x


