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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ปจจุบันมีการใชกระจกเปนสวนประกอบของอาคารกันอยางแพรหลาย นอกจากสามารถผลิตกระจกดังกลาวขึ้นใช
ไดเองภายในประเทศแลว ยังสงไปจําหนายในตางประเทศอีกดวย กระจกฉนวนเปนกระจกชนิดหนึ่งที่ใชเพื่อการนี้
ดังนั้นเพื่อเปนการสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทนี้ และยกระดับคุณภาพของผลิตภัณฑกระจกตาง ๆ  สําหรับอาคาร
จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระจกสําหรับอาคาร : กระจกฉนวน ขึ้น
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ เปนเลมหนึ่งในชุดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระจกสําหรับอาคาร
ที่ประกาศไปแลว คือ

มอก.965-2533 กระจกสําหรับอาคาร : กระจกนิรภัยเทมเปอร
มอก.1222-2537 กระจกสําหรับอาคาร : กระจกนิรภัยหลายชั้น

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ANSI Z 97.1-1984 Safety Glazing Materials Used in Buildings - Safety Performance

Specifications and Methods of Test
AS 2208-1978 Safety Glazing Materials for Use in Buildings

(Human Impact Considerations)
BS 952 : Part 1:1978 Glass for glazing

Part 1. Classification
BS 6206-1981 Impact performance requirements for flat safety glass and safety plastics for

use in buildings
JIS R 3209-1986 Sealed Insulating Glass
มอก.880-2532 กระจกโฟลต
มอก.965-2533 กระจกสําหรับอาคาร : กระจกนิรภัยเทมเปอร
มอก.1222-2537 กระจกสําหรับอาคาร : กระจกนิรภัยหลายชั้น
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่ 1981 ( พ.ศ. 2537 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
กระจกสําหรับอาคาร : กระจกฉนวน

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  กระจกสําหรับอาคาร :

กระจกฉนวน มาตรฐานเลขที่ มอก.1231-2537 ไว ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันที่ 4 กรกฎาคม พ.ศ. 2537

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

พลตรี สนั่น  ขจรประศาสน
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระจกสําหรับอาคาร : กระจกฉนวน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนีก้ําหนด  ประเภท  ชัน้คุณภาพ ระดบัและสญัลกัษณ ขนาดและเกณฑความ
คลาดเคลื่อน วัสดุ คุณลักษณะที่ตองการ การบรรจุ เครื่องหมายและฉลาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
และการทดสอบกระจกสําหรับอาคาร : กระจกฉนวน ซึ่งตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “กระจกฉนวน”

1.2 มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี ้ครอบคลุมกระจกฉนวน ทัง้ทีไ่มมสีแีละมสีใีนเนือ้กระจกและ/หรอืเคลอืบ
สีหรอืสารสะทอนแสงทีด่านใน ใชสําหรับอาคาร ใชประกอบตูเย็น ตูแชเขง็ และหองเย็น

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนี ้ มดีังตอไปนี้
2.1 กระจกฉนวน หมายถึง กระจกตั้งแต 2 ชั้นขึ้นไปขนานกัน มีวัสดุผนึกคั่นระหวางชั้นรอบขอบกันอากาศเขา

ออก มอีากาศแหงความดนัปกติอยูในชองวางระหวางชั้น

3. ประเภท ชั้นคุณภาพ ระดับและสัญลักษณ

3.1 กระจกฉนวน แบงตามสมรรถนะฉนวนความรอนออกเปน 2 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภทกระจกฉนวนธรรมดา ใชสัญลักษณ HI แบงออกเปน 3 ชั้นคณุภาพ คือ

3.1.1.1 ชั้นคุณภาพ I ใชสัญลักษณ I
3.1.1.2 ชั้นคณุภาพ II ใชสัญลักษณ II
3.1.1.3 ชั้นคุณภาพ III ใชสัญลกัษณ III

3.1.2 ประเภทกระจกฉนวนกรองแสง ทําดวยกระจกสีตัดแสง หรือกระจกเคลือบสีหรือสารสะทอนแสง ใช
สัญลักษณ SI แบงออกเปน 2 ชั้นคุณภาพ คือ

3.1.2.1 ชั้นคุณภาพ I ใชสัญลักษณ I
3.1.2.2 ชั้นคณุภาพ II ใชสัญลักษณ II

3.2 กระจกฉนวนท้ัง 2 ประเภท แบงตามความทนทานในสภาวะเรงออกเปน 3 ระดับ คือ
3.2.1 ระดบั A ทนการเรงภาวะไดดมีาก ใชสัญลักษณ A
3.2.2 ระดับ B ทนการเรงภาวะไดดี ใชสัญลักษณ B
3.2.3 ระดบั C ทนการเรงภาวะไดดีพอสมควร ใชสัญลักษณ C
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น
ความหนาของกระจกฉนวนใหเปนไปตามทีผู่ทาํระบไุวทีฉ่ลาก โดยจะมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดตามทีก่าํหนด
ในตารางท่ี 1
ในกรณีที่เปนกระจกฉนวนตั้งแต 3 ชั้นขึ้นไปหรือที่ทําจากกระจกหนาตั้งแต 15 มิลลิเมตรขึ้นไป ใหมีเกณฑ
ความคลาดเคลือ่นตามขอตกลงระหวางผูซือ้กบัผูขาย
การวัดใหปฏิบตัิตามขอ 10.1.1

ตารางที่ 1 เกณฑความคลาดเคลื่อนของความหนาของกระจกฉนวน
(ขอ 4.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

4.2 ความกวาง ความยาว และเกณฑความคลาดเคล่ือน
ความกวางและความยาวของกระจกฉนวนใหเปนไปตามทีผู่ทาํระบไุวทีฉ่ลาก โดยจะมเีกณฑความคลาดเคล่ือน
ไดตามท่ีกําหนดในตารางที ่2
ในกรณีที่เปนกระจกฉนวนตั้งแต 3 ชั้นขึ้นไป เกณฑความคลาดเคลื่อนใหเปนไปตามท่ีกําหนดในตารางท่ี 2
หรือเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซือ้กบัผูขาย
การวัดใหปฏิบตัิตามขอ 10.1.2

ตารางที่ 2 เกณฑความคลาดเคลื่อนของความกวางและความยาวของกระจกฉนวน
(ขอ 4.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ความหนา เกณฑความคลาดเคลื่อน

นอยกวา 17  1.0

      17 ถึงนอยกวา 22  1.5

      ตั้งแต 22 ขึ้นไป  2.0

 2
– 3

ความกวางและความยาว เกณฑความคลาดเคลื่อน

นอยกวา 1 000  2

1 000 ถึงนอยกวา 2 000

ต้ังแต 2 000 ขึ้นไป  3
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5.  วัสดุ

5.1 วสัดุ
5.1.1 กระจก ใชกระจกโฟลตที่มีคุณภาพตาม มอก.880 กระจกนิรภัยเทมเปอรท่ีมีคุณภาพตาม มอก.965

กระจกนริภัยหลายชัน้ทีม่คีณุภาพตาม มอก.1222 กระจกแผนทีม่คีณุภาพตาม มอก.54 หรือทีม่คีณุภาพ
เทียบเทา กระจกขัดเงา (polished plate glass) กระจกลาย (figured glass) กระจกเสริมลวด (wired
plate glass) หรือกระจกสีตัดแสง (tinted or heat absorbing glass)
ในกรณีท่ีเปนประเภทกระจกฉนวนกรองแสง ไมใหใชกระจกลาย

5.1.2 วสัดผุนึกคัน่ เปนหลอดอะลมูเินยีมสีเ่หล่ียม มกีาวกันรัว่ (sealant) ทีเ่หมาะสมอยูผวินอก สําหรับผนกึตดิ
กับกระจกและกันอากาศและความช้ืนรั่วซึม ดานหันเขาหาชองวางมีรูเล็ก ๆ โดยตลอด เพื่อใหสารดูด
ความชื้นซึง่บรรจอุยูในหลอด ดูดความช้ืนใหอากาศในชองวางระหวางชั้นของกระจกแหงอยูเสมอ

6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
กระจกฉนวนตองไมราว ไมดาง ไมเปอนกาวกันร่ัวทีใ่ชผนกึ และไมมีรอยขีดขวน
การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ 10.2

6.2 จดุน้ําคาง (dew point)
จดุน้ําคางของอากาศในชองวางระหวางชัน้ของกระจกตองต่ํากวา -35 องศาเซลเซยีส โดยเมือ่ทดสอบตามขอ
10.3 แลว ตองไมมีไอน้ําจบัเปนฝาที่ผิวภายในของกระจก

6.3 สมรรถนะฉนวนความรอน
ตองเปนไปตามตารางที ่3
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS R 3209
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ตารางที่ 3 สมรรถนะฉนวนความรอน
(ขอ 6.3)

หมายเหต ุ 1. สัมประสิทธิ์การฉนวนความรอนท้ังหมดคํานวณจากความรอนที่สัมผัสตั้งฉากกับกระจกฉนวน
2.   คือ สัมประสิทธิ์การรับแสงอาทิตย

6.4 ความทนทานในสภาวะเรง
เมือ่นาํกระจกฉนวนไปทดสอบความทนทานในสภาวะเรงตามวธิทีีก่าํหนดในขอ 10.4 โดยใชเวลาตามทีก่ําหนด
ในตารางท่ี 4 และทดสอบจุดน้ําคางตามขอ 10.3.3 แลว กระจกฉนวนตองไมมีไอน้ําจับเปนฝาที่ผิวภายใน
ชองวางระหวางชั้นของกระจกแตละชั้น

ตารางที่ 4 ระยะเวลาอยูในสภาวะเรง
(ขอ 6.4 ขอ 10.4.3.1 และขอ 10.4.3.2)

สภาวะเรง

ระดับ A ระดับ B ระดับ C

   ความชื้นและแสง 42 วัน 11 วัน 7 วัน

   ความรอน 72 รอบ 24 รอบ 12 รอบ

ระยะเวลาอยูในสภาวะเรง

สมรรถนะฉนวนความรอน

ช้ันคุณภาพ ช้ันคุณภาพ ช้ันคุณภาพ ชั้นคุณภาพ ชั้นคุณภาพ 
I II III I II

สัมประสิทธิ์การฉนวนความรอนทั้งหมด

(coefficient of total thermal insulation,

overall heat transfer resistance) 

ตารางเมตร-เคลวินตอวัตต ไมนอยกวา 0.24 0.30 0.36

สัมประสิทธิ์การตัดแสงอาทิตย

(coefficient of solar heat insulation

(l-) ไมนอยกวา - - - 0.35 0.50

เกณฑท่ีกําหนด

ประเภทกระจกฉนวนธรรมดา

0.24

ประเภทกระจกฉนวนกรองแสง
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7. การบรรจุ

7.1 ใหบรรจกุระจกฉนวนในภาชนะบรรจุทีเ่หมาะสม แขง็แรงและกันความเสยีหายได

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่กระจกฉนวนทุกแผน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย
ชดัเจน
(1) สญัลกัษณแสดงประเภท ชัน้คณุภาพ ระดบั ความหนา และจํานวนชัน้

ตวัอยางการแสดงสญัลกัษณ เชน
- กระจกฉนวนธรรมดา ชั้นคุณภาพ II ระดบั A ความหนา 14 มลิลิเมตร 2 ชัน้ แสดงดวยสญัลักษณ

HI IIA 14-2
- กระจกฉนวนกรองแสง ชัน้คณุภาพ I ระดับ C ความหนา 12 มิลลิเมตร 2 ชัน้ แสดงดวยสญัลักษณ

SI IC 12-2
(2) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.2 ที่ภาชนะบรรจุกระจกฉนวนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) คําวา “กระจกฉนวน”
(2) สญัลกัษณแสดงประเภท ชัน้คณุภาพ ระดบั ความหนา และจํานวนชัน้
(3) ความกวาง  ความยาว เปนมมิลเิมตร  มลิลิเมตร
(4) จาํนวน
(5) เดือน ปที่ทํา
(6) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน
8.4 ผูทําผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่เปนไปตามมาตรฐานนี้ จะแสดงเครื่องหมายกับผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนั้นได

ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมแลว

9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง กระจกฉนวนประเภท ชั้นคุณภาพ ระดับ ความหนาเดียวกัน และจํานวนชั้นเทากัน
ทําจากวสัดุอยางเดยีวกนั โดยกรรมวิธเีดียวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน

9.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทียบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

9.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบขนาด และลกัษณะทัว่ไป
9.2.1.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกันจํานวน 6 แผน
9.2.1.2 ตวัอยางทกุแผนตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 6.1 จงึจะถอืวากระจกฉนวนรุนนัน้เปนไปตามเกณฑที่

กําหนด
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9.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบจุดน้ําคาง
9.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากตัวอยางที่ขนาด และลักษณะทั่วไป เปนไปตามเกณฑที่กําหนด จํานวน

2 แผน หรือทําตัวอยางจากกระจกฉนวนรุนเดียวกันขนาดประมาณ 350 มิลลิเมตร  500
มิลลิเมตร จํานวน 2 แผน

9.2.2.2 ตวัอยางทกุแผนตองเปนไปตามขอ 6.2 จงึจะถือวากระจกฉนวนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
9.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบสมรรถนะฉนวนความรอน

9.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่เหลือจากตัวอยางที่ขนาด และลักษณะทั่วไป เปนไปตามเกณฑที่กําหนด จํานวน 4
แผน เพื่อใชทดสอบสัมประสิทธิก์ารฉนวนความรอนทัง้หมด จํานวน 2 แผน แะทดสอบสมัประสิทธิ์
การตดัแสงอาทิตย จํานวน 2 แผน

9.2.3.2 ตวัอยางทกุแผนตองเปนไปตามขอ 6.3 จงึจะถือวากระจกฉนวนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
9.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนทานในสภาวะเรง

9.2.4.1 ใหทําตัวอยางจากกระจกฉนวนรุนเดียวกัน ขนาดประมาณ 350 มิลลิเมตร  500 มิลลิเมตร
จํานวน 8 แผน เพื่อใชทดสอบ 6 แผน และสํารองไว 2 แผน

9.2.4.2 ตวัอยางทกุแผนตองเปนไปตามขอ 6.4 จงึจะถือวากระจกฉนวนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
ในกรณีที่ตัวอยางแตกระหวางการทดสอบไมเกิน 2 แผน ใหทดสอบใหมตั้งแตตนดวยตัวอยาง
สํารองจํานวนเทากับตัวอยางที่แตก และผลการทดสอบใหมตองเปนไปตามขอ 6.4 ทุกแผน
จงึจะถอืวากระจกฉนวนรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

9.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางกระจกฉนวนตองเปนไปตามขอ 9.2.1.2 ขอ 9.2.2.2 ขอ 9.2.3.2 และขอ 9.2.4.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวากระจกฉนวนรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

10. การทดสอบ

10.1 ขนาด
10.1.1 ความหนา

ใชเครื่องวัดทีว่ัดไดละเอยีดถึง 0.01 มลิลิเมตร วัดความหนาของตวัอยาง ณ จุดตัดระหวางเสนทแยงมุม
กับเสนขนานซึ่งหางจากขอบตัวอยางไมนอยกวา 15 มิลลิเมตร รวม 4 ตําแหนง แลวรายงานทุกคาให
มีทศนิยม 1 ตําแหนง
สําหรับกระจกฉนวนทีม่ลีายใหวดัสวนนนูทีส่ดขุองลายใกลบรเิวณจดุตดั

10.1.2 ความกวางและความยาว
ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถึง 1 มลิลิเมตร วดัความกวางและความยาวตามแนวทีข่นานและหางจากขอบ
ตัวอยางประมาณ 15 มิลลิเมตร ทั้ง 4 ดาน แลวรายงานทุกคา

10.2 ลกัษณะทัว่ไป
ตั้งตัวอยาง ณ ที่ท่ีมีความสวางเพียงพอ แลวตรวจพินิจที่ระยะหางจากตัวอยาง 1 เมตร ทั้งนี้ผูทดสอบตอง
ไมมโีอกาสพจิารณาตวัอยางโดยใกลชดิมากอน
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10.3 จดุน้ําคาง
10.3.1 เครื่องมือ

ถังสีเ่หลีย่ม ขนาดประมาณ 50 มลิลิเมตร  100 มิลลิเมตร  150 มิลลเิมตร ทําดวยแผนทองแดงหนา
3 มิลลเิมตร ภายในถังติดตั้งเทอรโมมิเตอรท่ีสามารถวัดอุณหภมูิไดละเอยีดถึง 1 องศาเซลเซียส ในชวง
-70 องศาเซลเซียสถึง 30 องศาเซลเซียส และที่ก่ึงกลางดานหนาของถังมีแผนทองแดงขัดเงาหนา 3
มิลลิเมตร ขนาดประมาณ 50 มิลลิเมตร  60 มิลลิเมตร ติดอยู (ดูรูปที่ 1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รูปที่ 1 เครื่องทดสอบจุดน้ําคาง
(ขอ 10.3.1)

10.3.2 สารเคมี
ตัวทําละลายอนิทรียท่ีมีจุดแข็งตัวต่ํากวา -35 องศาเซลเซียส เชน แอซีโทน เอทานอล หรือตัวทําละลาย
อนิทรยีอืน่ทีค่ลายคลงึกนั และตองเปนตัวทําละลายทีไ่มมีผลตอการกันรัว่ทีใ่ช

10.3.3 วธิทีดสอบ
10.3.3.1 เก็บตัวอยางไวในหองทดสอบนานอยางนอย 24 ชั่วโมง กอนทดสอบ
10.3.3.2 เทตัวทําละลายอินทรียลงในถังใหระดับของตัวทําละลายสูงกวาขอบบนของแผนทองแดงขัดเงา

คอย ๆ เติมน้ําแข็งแหงกอนเล็กๆ พรอมกับกวนจนกระทั่งอุณหภูมิของตัวทําละลายในถังเทากับ
-35  2 องศาเซลเซียส และรักษาอุณหภูมินี้ไวตลอดการทดสอบ

10.3.3.3 เชด็ตวัอยางดวยผาใหสะอาด
10.3.3.4 ทาตัวอยางทําละลายอินทรียใหทั่วแผนทองแดงขัดเงา ตั้งตัวอยางใหบริเวณกึ่งกลางตัวอยาง

แนบตดิกบัแผนทองแดงขดัเงา แลวปลอยไวทีต่าํแหนงนีต้ามระยะเวลาทดสอบทีก่ําหนดในตารางที ่5
10.3.3.5 เมื่อครบกําหนดระยะเวลาทดสอบตามท่ีกําหนดในตารางที่ 5 แลว แยกตัวอยางออกจากแผน

ทองแดงขัดเงาทันที รีบเช็ดไอน้ําที่จับเปนฝาบนผิวนอกตัวอยางใหหมด ตรวจพินิจผิวภายในของ
กระจกทนัท ีโดยใชไฟที่มีแสงสวางเพียงพอ
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ตารางที ่5 ระยะเวลาทดสอบ
(ชอ 10.3.3.4 และขอ 10.3.3.5)

10.4 ความทนทานในสภาวะเรง
10.4.1 เครื่องมือ

10.4.1.1 ตูอบที่สามารถควบคุมอุณหภูมิไดที่ 55  3 องศาเซลเซยีส ความชืน้สัมพัทธไมนอยกวารอยละ 95
และมีอุปกรณบันทึกอุณหภูมิตลอดเวลา ภายในมีแผงหลอดอัลตราไวโอเลต ประกอบดวยหลอด
อัลตราไวโอเลต FL 40 BL หรือ FL 40 SBL (กําลังไฟฟา 40 วัตต และความยาวคลื่นแสงในชวง
300 ถึง 400 นาโนเมตร) ดังแสดงในรูปท่ี 2

หนวยเปนมลิลิเมตร

รูปที ่2 แผงหลอดอลัตราไวโอเล็ตและการติดตัง้ตัวอยาง
(ขอ 10.4.1.1 และขอ 10.4.3.1)

10.4.1.2 ตูควบคมุอณุหภมูทิีส่ามารถควบคมุอณุหภมูไิดที ่-20  3 องศาเซลเซยีส และ 50  3 องศาเซลเซยีส
และมอีปุกรณบนัทกึอณุหภมูไิดตลอดเวลา

ความหนาของแผนกระจกท่ีใชทําตัวอยาง ระยะเวลาทดสอบ

มิลลิเมตร นาที

3 3

5 4

6 5

8 7

ต้ังแต 10 ขึ้นไป 10
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10.4.2 การเตรียมตัวอยาง
เก็บตวอยางไวที่อุณหภูมิหองนานอยางนอย 2 สัปดาหหลังการทํา กอนทดสอบ

10.4.3 วธิทีดสอบ
ใหทดสอบในสภาวะตาง ๆ  ตามลําดบัดงันี้

10.4.3.1 ความช้ืนและแสง
ตั้งตัวอยางใหผิวที่หันรับแสงอัลตราไวโอเลตหางจากแนวศูนยกลางของหลอดอัลตราไวโอเลต
50  3 มิลลิเมตร (ดูรูปที่ 2) ในตูอบที่อุณหภูมิ 55  3 องศาเซลเซียส และความช้ืนสัมพัทธ
ไมนอยกวา รอยละ 95 ปลอยไวเปนระยะเวลาตามทีก่าํหนดในตารางที ่4 แลวนําไปทดสอบความทน
การเปลีย่นแปลงอณุหภมูิ

10.4.3.2 การเปลีย่นแปลงอณุหภมูิ
วางตัวอยางที่ผานการทดสอบดวยความชื้นและแสงแลว ในตูควบคุมอุณหภูมิที่อุณหภูมิหอง
ลดอุณหภูมิลงจนถึง -20   3 องศาเซลเซียส ภายในเวลา 1 ชั่วโมง และรักษาไวที่อุณหภูมินี้นาน
1 ชั่วโมง จากนั้นเรงอุณหภูมิขึ้นจนถึง 50  3 องศาเซลเซียสภายในเวลา 2 ชั่วโมง และรักษาไวที่
อุณหภูมินีน้าน 1 ชัว่โมง จากนั้นลดอุณหภูมิลงใหเทากับอุณหภูมเิริ่มตน รวมเวลาทัง้หมด 6 ชั่วโมง
ถือเปน 1 รอบ (ดูรูปที่ 3) ใหทดสอบจนครบจํานวนรอบตามท่ีกําหนดในตารางท่ี 4 แลวรีบนํา
ตัวอยางไปทดสอบจดุน้ําคางตามขอ 10.3.3 ทนัที

รปูที ่3 แผนภมูแิสดงการทดสอบการเปลีย่นแปลงอณุหภมูิ
(ขอ 10.4.3.2)


