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ประธานกรรมการ
นางเรืองวรายุตก  ประดิษฐทัศนีย การไฟฟาฝายผลติแหงประเทศไทย

กรรมการ

นางสาวสุลัดดา  เดียวทอง สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
นายกรวิทย  เย็นยิ่ง บริษัท วฒันไพศาลเอ็นยิเนียริง่ จํากัด
นางสาววิภาวรรณ  เสถียร บริษัท สี ไอ ซี ไอ (ประเทศไทย) จํากัด

นางสาวพัชรินทร  หอมสนิท
นายทวน  ศรีขํา บริษัท ทีโอเอ เพนท (ประเทศไทย) จํากัด

- บริษัท อุตสาหกรรมปโตรเคมีกัลไทย จํากัด
นางสาวเกศริน  โทวนิช บริษัท โจตันไทย จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นางอรการ  เจียรัมพร สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  สีสังกะสีรองพื้น : สิ่งนําสีอนินทรีย นี้  ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีสังกะสีประเภทอนินทรีย มาตรฐานเลขที่ มอก.1307-2538 ในราชกิจจานุเบกษา
ฉบับประกาศทั่วไป เลม 112 ตอนที่ 78 ง วันที่ 28 กันยายน พุทธศักราช 2538

ตอมาไดพจิารณา เหน็สมควรแกไขปรบัปรงุ เนือ่งจากขาดสาระสาํคญัทางวชิาการบางประการ ไดแก โลหะหนกัทีเ่ปนพษิ
เพือ่ใหเหมาะสม จงึไดแกไขปรับปรงุโดยยกเลิกมาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนี้ ขึ้นใหม

มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
AS/NZS 3750.15:1998 Paints for steel structures Part 15: Inorganic zinc silicate paint
ASTM D 521-02 (2006) Standard Test Methods for Chemical Analysis of Zinc Dust (Metallic

Zinc Powder)
ASTM D 3359-02 Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test
ISO 3856/4-1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content -

Part 4 : Determination of cadmium content - Flame atomic absorption
spectrometric method and polarographic method

ISO 3856/5-1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content -
Part 5 : Determination of hexavalent chromium content of the pigment
portion of the liquid paint  or the paint in powder form -
Diphenylcarbazide spectrophotometric method

ISO 8501-1 : 1988 Preparation of steel substrates before application of paints and related
products - Visual assessment of surface cleanliness - Part 1 : Rust
grades and preparation grades of uncoated steel substrates and of steel
substrates after overall removal of previous coatings

มอก. 285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ
เลม  1-2524 การชักตวัอยาง
เลม  6-2524 การหาสารที่ระเหยและสารท่ีไมระเหย
เลม 12-2524 เสถียรภาพตอการเกบ็
เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน
เลม 27-2526 การหาปริมาณตะก่ัวในสี
เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี
เลม 34-2527 การหาปริมาณผงสี
เลม 41-2531 การหาผงหยาบและฝา
เลม 42-2531 ความทนละอองน้ําเกลือพนตอเนือ่ง
เลม 45-2531 นิยามศัพทที่เกี่ยวของกับสี วารนิช และวัสดุทีเ่กี่ยวของ
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่   4007   ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สสีงักะสปีระเภทอนนิทรยี
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โดยทีเ่ปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สสีังกะสีประเภทอนินทรยี มาตรฐานเลขที่
มอก. 1307-2538

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  ฉบับที่ 2075   (พ.ศ.
2538)  ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง  กําหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีสังกะสีประเภทอนินทรีย ลงวันที่ 8 กันยายน พ.ศ. 2538 และออกประกาศกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีสังกะสีรองพื้น : สิ่งนําสีอนินทรีย มาตรฐานเลขที่  มอก. 1307-2552  ขึ้นใหม
ดงัมรีายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

       ประกาศ ณ วันที่   18  พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

  ชาญชัย     ชัยรุงเรือง
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีสังกะสรีองพืน้ : ส่ิงนำสอีนนิทรยี

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีสังกะสีรองพื้นท่ีมีสิ่งนำสีเปนสารอนินทรีย สำหรับเคลือบ

ผิวเหลก็และเหลก็กลา เพือ่ปองกนัการกดักรอนสงู แตไมรวมถึงการเคลอืบผิวภายในภาชนะทีบ่รรจุอาหาร

และน้ำ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี  ใหเปนไปตาม มอก. 285 เลม 45 และดงัตอไปน้ี

2.1 สสีงักะสรีองพืน้ : สิง่นำสอีนนิทรีย ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สรีองพืน้” หมายถงึ สทีีม่ผีงสงักะสี

เกลือซิลิเคต สารเติมแตง และตัวทำละลาย เปนสวนประกอบสำคัญ แยกบรรจุแตละสวน ซึ่งแหงได

โดยการระเหยของน้ำ หรือการระเหยของตัวทำละลายอินทรียแลวทำปฏิกิริยากับความช้ืนในอากาศ

3. ชนดิ
3.1 สรีองพืน้ แบงเปน  2  ชนิด  คือ

3.1.1 ชนิดน้ำ  เปนสสีงักะสซีึง่สิง่นำสลีะลายในน้ำ

3.1.2 ชนิดน้ำมนั  เปนสีสงักะสซีึง่สิง่นำสลีะลายในตวัทำละลายอนิทรีย

4. สวนประกอบ
4.1 ผงสี  ประกอบดวยผงสังกะสเีปนสวนใหญ อาจมีผงสีอืน่ ผสมอยดูวย

4.2 สิ่งนำสีเปนแอลคาไลเมทัลซิลิเคต (alkali metal silicate) หรือแอลคิลซิลิเคต  (alkyl silicate)

และตวัทำละลายอินทรีย

4.3 สารเติมแตง เชน  สารกนัการนอนกน  สารควบคุมอายุใชงานหลงัผสม

4.4 ตวัทำละลายอนิทรีย ไดแก กลมุของไฮโดรคารบอน แอลกอฮอล คีโทน และเอสเทอร

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี  1
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ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 5 .1)

5.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

5.2.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมือ่เปดฝาภาชนะบรรจคุร้ังแรก สรีองพืน้แตละสวน ตองเปนดังน้ี

(1) สวนท่ีเปนผง ตองรวน ไมจับตัวกันเปนกอนแข็ง

(2) สวนท่ีเปนของเหลว ตองไมมีฝาสีลอยอยูที่ผิวหนา คนใหเขาเปนเน้ือเดียวกันไดงาย ไมรวมตัวกัน

เปนกอน ไมนอนกนแข็ง และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 11

5.2.2 ความสามารถในการผสม

ขณะผสมสีรองพื้นใหปฏิบัติตามคำแนะนำของผูทำ สวนประกอบตางๆ ตองผสมไดงาย และเมื่อผสม

แลวตองเปนเน้ือเดยีวกัน  ไมเปนวนุ ไมเปนวนุเหนยีว  ไมเปนลิม่  และไมเปนกอน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยมวลของสี

ไมนอยกวา

78 มอก. 285 เลม 6

2 ผงสี รอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย

ไมนอยกวา

85 มอก. 285 เลม 34

3 ผงสังกะสี รอยละโดยมวลของผงสี

ไมนอยกวา

87 ASTM D 521

4 ตะกั่ว (Pb) รอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย

ไมเกิน

0.05 มอก. 285 เลม 27

5 ปรอท (Hg) รอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย

ไมเกิน

0.01 มอก. 285 เลม 28

6 แคดเมียม (Cd) รอยละโดยมวลของสารท่ีไมระเหย

ไมเกิน

0.01 ISO 3856/4

7 โครเมียมเฮกซะวาเลนต (Cr-VI) รอยละโดยมวลของ

สารท่ีไมระเหย ไมเกิน

0.01 ISO 3856/5
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5.2.3 ปรมิาณผงหยาบ

ตองไมเกนิรอยละ  0.5  โดยมวลของสี

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 41 โดยใชแรง 150 ไมโครเมตร

5.2.4 เสถียรภาพตอการเกบ็

ใหเปนไปตามขอใดขอหนึง่ตอไปนี ้ในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวิธใีนภาวะปกติ

5.2.4.1 ในภาวะปกติ

เม่ือทดสอบตาม มอก. 285 เลม 12 โดยเก็บแตละสวนผสมของสีรองพื้นไวที่อุณหภูมิ

(30 ± 5) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 12 เดือนสำหรบัชนิดน้ำ และเปนเวลา 6 เดือนสำหรบัชนิดน้ำมนั

นับจากวันท่ีทำแลว ตองไมแข็งตัว ไมเปนวนุ ไมเปนวนุเหนียว ไมเกดิกาซ และไมเปนกอน

5.2.4.2 โดยวธิเีรงภาวะ

เมือ่ทดสอบตาม มอก. 285 เลม 12 โดยอบสวนผสมท่ีมสีิง่นำสทีีอ่ณุหภมู ิ(50 ± 1) องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 336 ชัว่โมงแลว ตองไมแขง็ตวั ไมเปนวนุ ไมเปนวนุเหนยีว ไมเกดิกาซ และไมเปนกอน

5.2.5 อายใุชงานหลงัผสม

เมื่อทดสอบตามขอ 9.2 โดยเก็บสีรองพื้นไวเปนเวลา 4 ชั่วโมงแลว ตองยังคงอยูในสภาพใชงานได

โดยมีสมบตัใินการพนเปนไปตามขอ 5.2.6 และคงมคีวามติดแนนไมต่ำกวาระดบั 4B

5.2.6 สมบตัใินการพน

เม่ือทดสอบตามขอ 9.3 แลว สีรองพื้นตองพนไดสะดวกอยางตอเนื่องโดยหัวพนไมอุดตัน

และฟลมสเีมือ่แหงตองเรียบ  ไมไหลหรอืยอย

5.2.7 ลกัษณะฟลม

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว ฟลมสบีนแผนทดสอบตองไมแตก

5.2.8 ความทนละอองน้ำเกลอื

เม่ือทดสอบตามขอ 9.5 แลว ฟลมสตีองไมพอง  และไมเกดิสนิมเหลก็  ยกเวนบริเวณทีห่างจากเสนท่ีกรดี

ไว 1.5 มลิลเิมตร  และบรเิวณท่ีหางจากขอบของแผนทดสอบไมเกนิ  6  มลิลเิมตร

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุสรีองพืน้ในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด  แหง  และปดไดสนทิ

6.2 ใหแยกบรรจุสวนผสมหลัก และผงสังกะสี แตละสวนใหมีปริมาณพอดีกับสัดสวนการผสม ตามคำแนะนำ

ของผทูำ

6.3 หากมิไดกำหนดเปนอยางอื่น ใหปริมาณสุทธิของสีรองพื้นในแตละภาชนะบรรจุเปน 1 ลิตร 4 ลิตร

20 ลติร 5 กโิลกรมั 20 กโิลกรมั หรอื 25 กโิลกรมั และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจุสรีองพืน้แตละสวนทุกหนวย  อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ชนิด

(3) คำวา “ผงสังกะส”ี หรอื “สวนผสมหลัก”

(4) ปริมาณสทุธ ิ เปนลิตรหรือกโิลกรมั

(5) เดือน ปทีท่ำ

(6) รหสัรนุท่ีทำ

(7) คำแนะนำเกีย่วกับวิธใีช เชน อตัราสวนผสม อายใุชงานหลงัผสม อายกุารเกบ็

(8) คำเตอืนเก่ียวกับอนัตรายท่ีอาจเกดิข้ึน เชน ตดิไฟงาย มสีารเปนพิษ หามรบัประทาน หามนำภาชนะบรรจุ

ไปใสอาหาร ระวังเขาตา เกบ็ใหพนมือเด็ก

(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 การเตรียมตัวอยาง

ใหผสมสรีองพืน้ตัวอยางแตละสวนใหเขากนัตามคำแนะนำของผทูำ

9.2 การทดสอบอายใุชงานหลงัผสม

ใหผสมสรีองพืน้ตัวอยางตามขอ 9.1 ในกระปองโลหะขนาดประมาณ  250  ลกูบาศกเซนติเมตร ปดฝาใหสนิท

แลวนำไปเกบ็ไวทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 4 ชัว่โมง เปดฝา คนใหเขากนัแลวตรวจพินิจ

จากนัน้นำไปทดสอบตามขอ 9.3 และ ASTM D 3359 Method B
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9.3 การทดสอบสมบัตใินการพน

9.3.1 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็กลาขนาดไมนอยกวา  100  มลิลเิมตร × 150  มลิลเิมตร ×  1.5 มลิลเิมตร ทีเ่ตรียมโดย

การพนทรายใหไดความสะอาดตามลกัษณะ Sa 2   ใน ISO 8501-1 และมคีวามหยาบของผวิเหลก็

ระหวาง 40 ไมโครเมตร ถงึ 60 ไมโครเมตร

หมายเหตุ 1. Sa (blast-cleaning)  หมายถึง  การเตรียมพื้นผิวเหล็กกอนการเคลือบสีโดยการทำความ

สะอาดดวยวิธีพนทราย

2. Sa 2     (very thorough blast-cleaning)  หมายถึง ลกัษณะของพ้ืนผิวหลังการพนทรายแลว

ทีป่ราศจากคราบน้ำมนั  ไขมัน  สะเกด็  สนมิ  สเีกา  ตลอดจนส่ิงสกปรกอืน่ๆ   เมือ่มองดวย

ตาเปลามีรอยเปอนเหลอือยบูางเลก็นอย เปนจุด ๆ หรอืเสนเล็ก ๆ

9.3.2 การเตรียมตัวอยาง

ใหปฏิบัติตามขอ 9.1 แลวนำตัวอยางที่ผสมจนเขากันดีแลวไปกรองผานแรง 600 ไมโครเมตร

แลวนำไปพนทันที

9.3.3 วิธทีดสอบ

พนตัวอยางบนแผนเหล็กกลาดานหน่ึงท่ีเตรียมผิวแลวโดยปฏิบตัติาม มอก. 285 เลม 24 ใหไดความหนา

ของฟลมเม่ือแหง (75 ± 10) ไมโครเมตร ทิง้ไวทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส และความช้ืนสัมพทัธ

รอยละ (65 ± 5) เปนเวลา 14 วัน แลวตรวจพินิจ

9.4 การทดสอบลกัษณะฟลม

นำแผนทดสอบจากขอ 9.3.3 มาตรวจพนิิจ โดยใชแวนท่ีมกีำลงัขยาย 10 เทา

9.5 การทดสอบความทนละอองน้ำเกลอื

นำแผนทดสอบจากขอ 9.3.3 หรือใชแผนทดสอบท่ีผานการทดสอบตามขอ 9.4 แลว ใชมีดท่ีมีมุมของ

คมมีด 30 องศาหรือเคร่ืองมืออื่นท่ีเหมาะสม กรีดฟลมเปนรูปกากบาทตามแนวเสนทแยงมุมยาว

5 เซนติเมตร ใหลกึถงึเน้ือเหลก็ นำไปทดสอบตาม มอก. 285 เลม 42 เปนเวลา 500 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

1/
2

1/
2
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ  8.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง สีรองพื้นชนิดเดียวกันท่ีมีสวนประกอบอยางเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบหรือซื้อขาย

ในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาสรีองพืน้รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกันตาม มอก. 285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสรีองพืน้รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสรีองพืน้ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาสีรองพืน้รนุน้ันเปนไปตาม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ

เลขจํานวนท่ียอมรับ

      ไมเกิน        90   2 0

      91 ถึง      150   8 1

    151 ถึง      500 13 2

    501 ถึง   1 200 20 3

         เกิน   1 200 32 5


