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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทินเนอรระเหยชา นี้  ไดประกาศใชครั้ งแรกเปนมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม ทินเนอรกันฝา มาตรฐานเลขท่ี มอก. 1318-2538 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศทั่วไป
เลม 112 ตอนที่ 104ง วันที่ 28 ธันวาคม พุทธศักราช 2538

ตอมาสาระสําคัญทางวิชาการเปลี่ ยนแปลงไปจึ งไดพิจารณาเห็นสมควรแก ไขปรับปรุงเพื่ อให เหมาะสม
และสอดคลองกับความกาวหนาทางวิชาการ ทันตอเทคโนโลยีการผลิตในปจจุบัน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิก
มาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชขอมูลจากผูทํา ผูใช นักวชิาการ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
JIS K 5538-2002 Lacquer thinner
ASTM D 86-2007a Standard Test Method for Distillation of Petroleum Products

at Atmospheric Pressure
ASTM D 156-2007a Standard Test Method for Saybolt Color of Petroleum

Products (Saybolt Chromometer Method)
มอก. 496-2550 ทินเนอรสําหรับแลก็เกอร
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4008  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ทนิเนอรกนัฝา

และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ทนิเนอรระเหยชา

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทินเนอรกันฝา มาตรฐานเลขที่ มอก.

1318 - 2538
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัที ่ 2098 (พ.ศ. 2538)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม ทินเนอรกันฝา  ลงวันที่ 7 ธันวาคม พ.ศ. 2538   และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ

อตุสาหกรรม  ทนิเนอรระเหยชา  มาตรฐานเลขที ่มอก. 1318–2552   ขึน้ใหม   ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้ ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 60 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

        ประกาศ ณ วันที่  18  พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

        ชาญชัย  ชัยรุงเรือง

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ทนิเนอรระเหยชา

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะทินเนอรระเหยชาหรือที่ เรียกกันท่ัวไปวา

“ทนิเนอรกนัฝา” ทีใ่ชรวมกับทินเนอรสำหรบัแลก็เกอรทีเ่ปนไปตาม มอก. 496

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ทนิเนอรระเหยชา (retarded thinner) ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ทนิเนอร” หมายถงึ ทนิเนอรทีม่ี

ตัวทำละลายที่มีจุดเดือดสูงเปนสวนประกอบสำคัญ และละลายไนโทรเซลลูโลสได ใชผสมทินเนอร

สำหรับแล็กเกอรสำหรับเคลือบผิวเพื่อ หนวงไมใหแล็กเกอรแหงเ ร็วจนทำให ผิวฟลมเปนฝา

เน่ืองจากไอน้ำในอากาศมาจบั

2.2 แล็กเกอร หมายถึง สารที่เมื่อใชเคลือบแลว แหงโดยตัวทำละลายระเหยไปเทานั้น เชน สารละลายของ

เซลลโูลสเรซนิ

3. คณุลักษณะทีต่องการ
3.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนของเหลวใส ไมมสีหีรอืสเีหลอืงออน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

3.2 ตวัทำละลายทีห่ามใช

เม่ือทดสอบตาม มอก. 496 แลว ตองปราศจากตัวทำละลายทีห่ามใชทีเ่ปนพิษ ไดแก เมทานอล เบนซีน

และคลอริเนเทดไฮโดรคารบอน

3.3 คราบน้ำมนั

เมือ่ทดสอบตาม มอก. 496 แลว ตองไมพบคราบน้ำมนับนกระดาษกรอง

3.4 การละลายไนโทรเซลลโูลส

เมือ่ทดสอบตาม มอก. 496 แลว ตองละลายไนโทรเซลลโูลสไดด ีสารละลายทีไ่ดตองใสและไมเปนวนุเหนียว

3.5 การเปนฝา

เม่ือทดสอบตามขอ 7.1 แลว ฟลมทีแ่หงแลวตองไมเปนฝา

3.6 คุณลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมี

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางฟสิกสและทางเคมี
(ขอ 3.6)

4. การบรรจุ
4.1 ใหบรรจทุนิเนอรในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

4.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหปริมาณสุทธิของทินเนอรในแตละภาชนะบรรจุเปน 950 ml 3.5 L

18 L และ 200 L และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

4.3 ใหบรรจุทนิเนอรโดยมชีองวาง (ullage) ไมนอยกวา 4 % ของความจุภาชนะ

5. เครือ่งหมายและฉลาก
5.1 ที่ภาชนะบรรจุทินเนอรทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ปริมาณสทุธ ิเปน มลิลลิติร หรอื ลติร หรอื กโิลกรมั

(3) เดอืน ปทีห่มดอายุ

(4) วิธใีช

(5) ขอความ “ใชผสมกบัทินเนอรสำหรบัแลก็เกอรตาม มอก. 496”

(6) ขอควรระวัง

(7) คำเตอืนเกีย่วกับอนัตรายท่ีอาจเกดิข้ึน ใหเปนไปตามกฎหมายท่ีเกีย่วของ

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 สี เซยโบลต ไมนอยกวา -          + 20 ASTM D 156

2 กากที่เหลือจากการระเหย ไมเกิน g/100 cm
3

      0.02 ขอ 7.2

3 ปริมาตรของเหลวท่ีกล่ันได % (v/v) ASTM D 86

- ที่อุณหภูมิหอง ถึง 100 
o
C ไมเกิน  1

- ที่อุณหภูมิ 120 
o
C ถึง 170 

o
C ไมนอยกวา 50

- ที่อุณหภูมิ 170 
o
C ขึ้นไป ไมเกิน 10

4 คาของกรด ไมเกิน -    0.5 มอก. 496
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6. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
6.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

7. การทดสอบ
7.1 การเปนฝา

7.1.1 เคร่ืองมือ

7.1.1.1 ขวดแกวรูปกรวย ขนาด 250 cm
3

7.1.1.2 กระจกใสแผนเรียบขนาด 100 mm × 200 mm × 2 mm

7.1.2 สารเคมี และวิธเีตรียม

7.1.2.1 แลก็เกอรใสสำหรบัทดสอบ ทีม่สีวนประกอบตามตารางท่ี 2

ใสไนโทรเซลลโูลสชัน้คุณภาพการคา (commercial grade) ในขวดแกวรูปกรวย เตมินอรแมลบิวทานอล

และทอลอูนี ปดจุก เขยาเพือ่ใหของผสมเปยก เติมเอทิลแอซเีทต บวิทิลแอซเีทต และไดบวิทิลทาเลต

เขยาใหละลาย เติมชอรตออยลอลัคิดเรซิน (short oil alkyd resin) แลวเขยาใหเขากนั

ตารางที ่2 สวนประกอบของแลก็เกอรใสสำหรบัทดสอบ
(ขอ 7.1.2.1)

7.1.2.2 ทนิเนอรมาตรฐาน ทีม่สีวนประกอบตามตารางที ่3

สวนประกอบ % (m/m)

ไนโทรเซลลูโลสชั้นคุณภาพการคา

(30% IPA damp nitrocellulose RS 1/2 sec.) 15.0

ชอรตออยลอัลคิดเรซิน 60 %           35.0

ไดบิวทิลทาเลต (D.B.P)             3.0

เอทิลแอซีเทต           13.0

บิวทิลแอซีเทต             4.0

นอรแมลบิวทานอล             3.0

ทอลูอีน           27.0
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ตารางที ่3 สวนประกอบของทนิเนอรมาตรฐาน
(ขอ 7.1.2.2)

7.1.3 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 3) 
o
C และความช้ืนสัมพัทธ (90 ± 3)%

7.1.4 วิธทีดสอบ

ใสตัวอยาง 10 g ในขวดแกวรูปกรวย เติมแล็กเกอรใสสำหรับทดสอบ (ขอ 7.1.2.1) 30 g

และทินเนอรมาตรฐาน (ขอ 7.1.2.2) 20 g ปดจุก เขยาใหเขากัน ตั้งทิ้งไว 1 h เทสารละลาย

ลงบนแผนกระจก ซึ่งปรับอุณหภูมิและความชื้นสัมพัทธที่ภาวะทดสอบ ตั้งแผนกระจกใหดานยาว

อยใูนแนวด่ิง เปนเวลา 1 h แลวตรวจพินิจ

7.2 กากที่เหลือจากการระเหย

7.2.1 เคร่ืองมือ

7.2.1.1 เคร่ืองกลั่น

7.2.1.2 จานระเหย ขนาดประมาณ 50 cm
3

7.2.1.3 ตอูบท่ีมอีากาศหมนุเวียน สามารถรกัษาระดบัอณุหภมูไิวไดที ่(105 ±  2) 
o
C

7.2.2 วิธวิีเคราะห

ใสตัวอยาง 100 cm
3
 ในขวดกล่ัน แลวกลั่นจนไดปริมาณของสวนท่ีกลั่นได 75 cm

3
 เทสวนท่ีเหลือ

ในขวดกล่ันใสในจานระเหยทีท่ราบมวลแนนอนแลว (m1) โดยคว่ำขวดกลัน่ไวเหนอืจานระเหยเปนเวลา

15 s นำจานระเหยไปวางบนเครื่องอังน้ำ  จนสารท่ีระเหยไดระเหยหมด แลวนำไปอบในตูอบที่

อณุหภมู ิ(105 ±  2) 
o
C เปนเวลา 2 h ทิง้ไวใหเยน็ในเดซิกเคเตอร แลวช่ัง (m2)

7.2.3 วิธคีำนวณ

คำนวณหากากทีเ่หลอืจากการระเหย จากสตูร

กากที่เหลือจากการระเหย

     g/100 cm
3

เม่ือ m1 คือ มวลของจานระเหย เปนกรัม

m2 คือ มวลของจานระเหยพรอมกากทีเ่หลอืหลงัอบ เปนกรมั

= m2 - m1

สวนประกอบ % (v/v)

     เอทิลแอซีเทต               15

     บิวทิลแอซีเทต               10

นอรแมลบิวทานอล                 5

     ทอลูอีน               70
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ภาคผนวก ก.
     การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 6.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง ทินเนอรที่มีสวนประกอบเหมือนกัน ทำดวยกรรมวิธีเดียวกัน บรรจุในภาชนะบรรจุ

ชนิดและขนาดเดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใช

แผนการชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก

(กรณปีรมิาตรสทุธไิมเกนิ 200 dm
3
)

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3.1 ขอ 4. และขอ 5. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรับทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาทนิเนอรรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบลักษณะท่ัวไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

(กรณปีรมิาตรสทุธไิมเกนิ 200 dm3)
(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 กรณปีรมิาตรสทุธไิมเกนิ 200 dm
3

ใหชกัตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1.2 แลว แตละภาชนะบรรจ ุภาชนะบรรจลุะเทา ๆ  กนั

นำมาผสมกันใหไดปริมาตรไมนอยกวา  3 dm
3
 กรณีตัวอยางปริมาตรไม เพียงพอ

ใหชกัตวัอยางเพิม่โดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันจนไดปริมาตรตามท่ีกำหนด

ก.2.2.2 กรณปีริมาตรสทุธเิกนิ 200 dm
3

ใหชักตัวอยางที่ระดับความลึกตางๆ กัน นำมาผสมรวมกันใหไดปริมาตรไมนอยกวา

3 dm
3

ก.2.2.3 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3. ทกุรายการ จึงจะถอืวาทนิเนอรรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

          ไมเกิน       150 2 0

     151    ถึง       500 8 1

     501    ถึง    3 200           13 2

             เกิน    3 200           20 3
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ก.3 เกณฑตดัสนิ

ก.3.1 กรณปีรมิาตรสทุธไิมเกนิ 200 dm
3

ตัวอยางทินเนอรตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.3 ทุกขอ จึงจะถือวาทินเนอรรุนน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ก.3.2 กรณปีริมาตรสทุธเิกนิ 200 dm
3

ตวัอยางทนิเนอรตองเปนไปตามขอ ก.2.2.3 จึงจะถือวาทนิเนอรรนุน้ัน เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรมน้ี


