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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฉนวนกันความรอนพอลิเอทิลีนโฟมนี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรม ฉนวนโฟมโพลเิอทลินีกนัความรอน มาตรฐานเลขที ่มอก. 1384-2539 ในราชกจิจานเุบกษา
เลม 113 ตอนที ่77ง วนัที ่24 กนัยายน พทุธศกัราช 2539 ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุมาตรฐาน
เพือ่ใหสอดคลองกบัสภาพอตุสาหกรรมในปจจบุนั จงึไดยกเลกิมาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM C 177-04 Test Method for Steady - State Heat Flux Measurements and
Thermal Transmission Properties by means of the Guarded - Hot
- Plate apparatus

ASTM C 534-03 Standard Specification for preformed Flexible Elastomeric Cellular
Thermal Insulation in Sheet and Tubular Form

DIN 52615 NOVEMBER 1987 Testing of thermal insulating materials Determination of water
vapour (moisture) Permeability of construction and insulating
materials

ISO 845 : 1988 Cellular plastics and rubbers - Determination of apparent (bulk)
density

ISO 2896 : 2001 Rigid cellular plastic - Determination of water absorption
UL 94 JUNE 8 , 2000 UL Standard for Safety Test for Flammability of Plastic Materials

for Parts in Devices and Appliances



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3430 ( พ.ศ. 2548 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ฉนวนโฟมโพลเิอทลินีกนัความรอน

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ฉนวนกนัความรอนพอลเิอทลินีโฟม

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฉนวนโฟมโพลิเอทิลีนกันความรอน
มาตรฐานเลขที ่มอก. 1384 - 2539

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2183 (พ.ศ. 2539)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม ฉนวนโฟมโพลเิอทลินีกนัความรอน ลงวนัที ่ 12 กนัยายน พทุธศกัราช 2539 และออกประกาศ
กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ฉนวนกนัความรอนพอลเิอทลินีโฟม มาตรฐานเลขที ่มอก. 1384-2548
ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นีใ้หมผีลนบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่ 12  กนัยายน พ.ศ. 2548

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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สรุยิะ  จงึรงุเรอืงกจิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ฉนวนกนัความรอนพอลเิอทลินีโฟม

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะฉนวนกันความรอนพอลิเอทิลีนโฟมที่เหมาะสำหรับ

ใชงานทีม่อีณุหภมูริะหวาง -80 °C ถงึ 80 °C

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ฉนวนกันความรอนพอลิเอทิลีนโฟม ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ฉนวนพีอี” หมายถึง ผลิตภัณฑ
ทีท่ำดวยพอลเิอทลินี หรอื พอลเิมอรสหพนัธของพอลเิอทลินีทีม่อีงคประกอบพอลเิอทลินีไมนอยกวารอยละ
80 มีลักษณะเปนทอหรือเปนแผน มีลักษณะโครงสรางเปนแบบเซลลปด และสามารถปองกันการถายเท
ความรอนและการซมึผานของไอน้ำ

3. ประเภทและชนดิ
3.1 ฉนวนพอี ีแบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทไมลามไฟ
3.1.2 ประเภทใชงานปกติ

3.2 ฉนวนพอีแีตละประเภทแบงตามรปูรางเปน 2 แบบ คอื
3.2.1 แบบทอ
3.2.2 แบบแผน

4. มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 แบบทอ

4.1.1 เสนผานศนูยกลางภายในและเกณฑความคลาดเคลือ่น
ใหเปนไปตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1.1

4.1.2 ความยาว
ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดรอยละ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1.2

+3
-1
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+3
 0

10  ถงึ  35

42  ถงึ  80

89  ถงึ 114

  5  ถงึ  20

25  ถงึ  30

ความหนาของผนังทอ เกณฑความคลาดเคลื่อน
                 + 2.0
                    0
                 + 3.0
                    0

  5  ถงึ  35

เสนผานศูนยกลางภายใน เกณฑความคลาดเคลื่อน
                 + 1.6
                    0
                 + 2.0
                    0
                 + 3.0
                    0
                 + 3.5
                    0

ตารางที ่ 1 เสนผานศนูยกลางภายในและเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.1.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

4.1.3 ความหนาของผนงัทอ
ใหเปนไปตามตารางที ่2
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1.3

ตารางที ่2 ความหนาของผนงัทอและเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.1.3)

หนวยเปนมลิลเิมตร

4.2 แบบแผน
4.2.1 ความยาวและความกวาง

ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นได รอยละ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.2.1

4.2.2 ความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น
ใหเปนไปตามตารางที ่3
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.2.2
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15  ถงึ  38

  2  ถงึ    4

ความหนา เกณฑความคลาดเคลื่อน
                 + 1.0
                    0
                 + 1.5
                    0
                 + 2.0
                    0

ตารางที ่3 ความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ผวิตองไมมรีอยแตกและสิง่แปลกปลอม
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.2 คณุลกัษณะทางฟสกิส
ตองเปนไปตามตารางที ่4

  5  ถงึ  38
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6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจฉุนวนพอีใีนภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึน้ในระหวางการขนสง

และการเกบ็รกัษา

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีฉ่นวนพอีทีกุระยะหางไมเกนิ 1 เมตรอยางนอยตองมเีลขอกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ขนาด

- เสนผานศนูยกลางภายในและความหนาของผนงัทอ เปนมลิลเิมตร สำหรบัแบบทอ
- ความกวางและความหนา เปนมลิลเิมตรสำหรบัแบบแผน

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
7.2 ที่ภาชนะบรรจุฉนวนพีอีทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษรหรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ให

เหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑ
(2) ประเภทและแบบ
(3) ขนาด

- ความยาว เปนเมตร เสนผานศนูยกลางภายในและความหนาของผนงัทอ เปนมลิลเิมตรสำหรบัแบบ
ทอ

- ความยาว เปนเมตร ความกวางและความหนา เปนมลิลเิมตรสำหรบัแบบแผน
(4) จำนวนทีบ่รรจุ
(5) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ
(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ
9.1 การวดัมติิ

9.1.1 แบบทอ
9.1.1.1 เสนผานศนูยกลางภายใน

ใชเครือ่งวดัทีเ่หมาะสมทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 mm วดัเสนผานศนูยกลางภายในทีป่ลายแตละขางของ
ชิน้ทดสอบโดยวดั 2 ตำแหนง ในแนวตัง้ฉากกนั แลวหาคาเฉลีย่ของแตละขาง แลวรายงานคาเฉลีย่

9.1.1.2 ความยาว
ใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 1 mm วัดความยาวของตัวอยางที่ตำแหนงตางๆ กัน 8 ตำแหนง
แลวรายงานคาเฉลีย่

9.1.1.3 ความหนาของผนงัทอ
ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบยาวประมาณ 50 mm ทำเครือ่งหมายเสนผานศนูยกลางทีป่ลายทัง้สอง
ใหตัง้ฉากกนั ตดัตวัอยางตามแนวตัง้ฉากออกเปน 2 สวนเทา ๆ  กนั ผาครึง่แตละสวนตามแนวยาว
ของตวัอยางตรงเครือ่งหมายทีท่ำไวจะไดชิน้ทดสอบทัง้หมด 4 ชิน้ ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ
0.1 mm วดัความหนาบนดานทีถ่กูตดัตามแนวยาวของตวัอยางทัง้สองดาน ดานละ 1 จดุ จะวดัได
จำนวน 8 คา แลวรายงานคาเฉลีย่ของตวัอยางแตละทอน

9.1.2 แบบแผน
9.1.2.1 ความยาวและความกวาง

ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 mm วดัความยาวและความกวางของชิน้ทดสอบทีต่ำแหนงตางๆ กนั
มติลิะไมนอยกวา 3 ตำแหนง แลวรายงานคาเฉลีย่ความกวางและความยาว

9.1.2.2 ความหนา
ตดัตวัอยางในแนวตัง้ฉากกบัความยาวตลอดความกวางเปนชิน้ทดสอบใหไดความกวาง 200 mm
จำนวน 5 ชิน้ แลวใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 mm วดัความหนาของชิน้ทดสอบทีต่ำแหนง
ตางๆ กนั ชิน้ละ 10 ตำแหนง แลวรายงานคาเฉลีย่

9.2 ความคงสภาพของมติิ
9.2.1 เครื่องมือ

9.2.1.1 ตอูบแบบอากาศหมนุเวยีน ทีค่วบคมุอณุหภมูทิี ่(70 ± 2) °C
9.2.1.2 เครือ่งวดัมติทิีม่คีวามละเอยีดถงึ 0.001 mm
9.2.1.3 ไมบรรทดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 mm

9.2.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ
9.2.2.1 แบบแผน

ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบขนาด 150 mm × 150 mm  แลวขดีเสนขนาน 3 เสน ในแตละแนวบน
ชิน้ทดสอบตามรปูที ่1 บนชิน้ตวัอยาง



– 7 –

มอก. 1384 – 2548

L1 - L0

L0
× 100

9.2.2.2 แบบทอ
ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบยาว 300 mm จำนวน 2 ชิน้ โดยตดัจากตวัอยางแตละทอน แลวทำจดุ
2 จดุ ในแนวขนานกบัผนงัชิน้ทดสอบโดยมรีะยะหาง 250 mm ตามรปูที ่2

9.2.3 การทดสอบ
9.2.3.1 แบบแผน

วดัความยาวของเสนขนาน 3 เสนทัง้สองแนวเพือ่หาคาเฉลีย่ของเสนตรงแตละแนวเปนมติกิอนอบ
วางชิน้ทดสอบในตอูบทีป่รบัอณุหภมูไิวที ่ (70 ± 2) °C เปนเวลา 22 h แลวนำมาไวทีอ่ณุหภมูิ
(23 ± 2) °C ความชืน้สมัพทัธ (65 ± 5)% เปนเวลา 1 h วดัความยาวเสนขนาน 3 เสนทัง้สองแนว
เพือ่หาคาเฉลีย่ของเสนตรงแตละแนว เปนมติขิองชิน้ทดสอบหลงัอบ

9.2.3.2 แบบทอ
วดัระยะหางระหวางจดุทัง้สองดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1.0 mm และวดัเสนผานศนูยกลาง
ภายนอกดวยเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.1 mm เปนความยาวและเสนผานศูนยกลางของ
ชิน้ทดสอบกอนอบ วางชิน้ทดสอบในตอูบทีป่รบัอณุหภมูไิวแลว (70 ± 2) °C เปนเวลา 22 h แลว
นำมาไวทีอ่ณุหภมู ิ(23 ± 2) °C ความชืน้สมัพทัธ (65 ± 5)% เปนเวลา 1 h วดัระยะหางของ
จดุทัง้สองและเสนผานศนูยกลางภายนอกอกีครัง้เปนความยาว และเสนผานศนูยกลางของชิน้ทดสอบ
หลังอบ

9.2.3.3 การคำนวณ

อตัราการเปลีย่นแปลงของมติ,ิ%  =

เมื่อ L0 = มติกิอนอบชิน้ทดสอบ เปนมลิลเิมตร
L1 = มติหิลงัอบชิน้ทดสอบ เปนมลิลเิมตร
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 ชิน้ทดสอบแบบแผนสำหรบัการทดสอบความคงสภาพของมติิ
(ขอ 9.2.2.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 ชิน้ทดสอบแบบทอสำหรบัการทดสอบความคงสภาพของมติิ
(ขอ 9.2.2.2)
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ฉนวนพอีปีระเภทและแบบเดยีวกนัทีม่ขีนาดเดยีวกนั ทีท่ำในระยะเวลาเดยีวกนั
ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการตรวจสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 แบบทอและแบบแผน

(1) ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 2 หนวยภาชนะบรรจุ
(2) ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. จงึจะถอืวาฉนวนพอีีรนุนัน้เปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด
ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมติ ิลกัษณะทัว่ไป ความหนาแนน ความคงสภาพของมติิ

การตดิไฟ
ก.2.2.1 แบบทอ

(1) ใหใชตวัอยางจากขอ ก.2.1.1(1) จำนวน 2 ทอน
(2) ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5.1 และขอ 5.2 ตารางที ่ 4 รายการที ่ 1

รายการที ่5 และรายการที ่6 ทกุรายการ จงึจะถอืวาฉนวนพอีรีนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
ก.2.2.2 แบบแผน

(1) ใหใชตวัอยางจากขอ ก.2.1.1(1) จำนวน 2 มวน
(2) ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 5.1 และขอ 5.2 ตารางที ่ 4 รายการที ่ 1

รายการที ่5 และรายการที ่6 ทกุรายการ จงึจะถอืวาฉนวนพอีรีนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสภาพนำความรอน  คาความตานทานการซมึผานของ

ไอน้ำ และการดดูซมึน้ำ
ก.2.3.1 แบบทอ

(1) ใหใชตัวอยางจากขอ ก.2.1.1(1) โดยใหผูทำเตรียมตัวอยางให กรีดตัวอยางแลวคลี่ออก
เปนแผนใหไดพืน้ทีเ่พยีงพอสำหรบัการทดสอบ ในกรณทีอขนาดเลก็ทีไ่มสามารถเตรยีมตวัอยาง
โดยวธินีีไ้ด  ใหผทูำเตรยีมตวัอยางโดยใชทอขนาดใหญทีม่คีวามหนาแนนตามเกณฑทีก่ำหนดใน
ตารางที ่4 แทน แลวนำไปเตรยีมชิน้ทดสอบใหมขีนาดและจำนวนตามทีก่ำหนดในแตละวธิโีดย
ใชตวัอยางรวม

(2) ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ตารางที ่4 รายการที ่2 รายการที ่3 และรายการที ่4 ทกุรายการ
จงึจะถอืวาฉนวนพอีรีนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
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ก.2.3.2 แบบแผน
(1) ใหใชตวัอยางจากขอ ก.2.1.1(1) แลว นำไปเตรยีมชิน้ทดสอบใหมขีนาด และจำนวนตามที่

กำหนดในแตละวธิโีดยใชตวัอยางรวม
(2) ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ตารางที ่4 รายการที ่2 รายการที ่3 และรายการที ่4 ทกุรายการ

จงึจะถอืวาฉนวนพอีรีนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ
ก.3.1 ตวัอยางฉนวนพอีแีบบทอตองเปนไปตามขอ ก.2.1.1(2) ขอ ก.2.2.1(2) และขอ ก.2.3.1(2) ทกุขอ

จงึจะถอืวาฉนวนพอีรีนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
ก.3.2 ตวัอยางฉนวนพอีแีบบแผนตองเปนไปตามขอ ก.2.1.1(2) ขอ ก.2.2.2(2) และขอ ก.2.3.2(2) ทกุขอ

จงึจะถอืวาฉนวนพอีรีนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


