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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแกวบล็อกกลวงนี้ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1395-2540
ในราชกิจานุเบกษาฉบับประกาศท่ัวไป เลม 114 ตอนท่ี 27ง วันท่ี 3 เมษายน พุทธศักราช 2540 ตอมาเห็นสมควร
แกไขปรบัปรงุ เนือ่งจากมาตรฐานนีป้ระกาศกาํหนดเกนิ5ป และเทคโนโลยีในการทําพฒันาขึน้  เพือ่ใหมีความเหมาะสม
ชดัเจนย่ิงขึน้ โดยเพิม่ชัน้คุณภาพ และตดัขอกาํหนดรายการความทนการเปล่ียนแปล งอณุหภมิู อยางรวดเรว็จงึไดแกไข
ปรบัปรงุโดยยกเลิกมาตรฐานเดมิและกาํหนดมาตรฐานนีข้ึน้
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้าํหนดขึน้โดยอาศยัขอมูลจากผูทําในประเทศ ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
BS EN 1051-1:2003 Glass in building - Glass blocks and glass pavers

Part 1 : Definition and description
ISO 21690:2006 Glass in building - Glass blocks - Specification and test methods

ในเรือ่งมิตแิละเกณฑความคลาดเคล่ือน



 v



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 4381 ( พ.ศ. 2554 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแกวบล็อกกลวง
และกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมบล็อกแกวกลวง

โดยท่ีเปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม แกวบล็อกกลวง มาตรฐานเลขท่ี
มอก.1395-2540

อาศยัอาํนาจตามความในมาตรา15แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัท่ี2236(พ.ศ.2540)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรมแกวบล็อกกลวง ลงวันท่ี 17 กุมภาพันธ พ.ศ. 2540 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรมบล็อกแกวกลวง มาตรฐานเลขท่ี มอก.1395-2554 ขึ้นใหม  ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 60 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 3 สิงหาคม  พ.ศ. 2554

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
(นายชัยวุฒิ  บรรณวัฒน)
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

บล็อกแกวกลวง

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีครอบคลุมบล็อกแกวกลวงท่ีทำดวยแกวใชสำหรบักอผนัง โดยไมครอบคลุม

บลอ็กแกวใชสำหรบัปพูืน้

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 บลอ็กแกวกลวง ซึง่ตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “บลอ็กแกว” หมายถึง ผลิตภณัฑทีท่ำจากแกวโซดาไลม

หรือแกวชนิดอื่น โดยการนำแกว 2 ชิ้นมาประกบกัน มีลักษณะเปนกอนสี่เหลี่ยมจัตุรัสหรือสี่เหลี่ยมผืนผา

ภายในกลวง โปรงแสง เนื้อแกวเปนสีธรรมชาติหรือเปนสีอื่น ผิวภายในเรียบหรือมีลายพิมพ ใชตกแตง

อาคารสถานทีเ่พือ่เพิม่ความสวางและความสวยงาม

2.2 แกวโซดาไลม หมายถึง แกวท่ีผลิตจากวัตถุดิบหลัก คือ ทราย โซดาแอช และหินปูนหรือโดโลไมท

ซึง่ทำใหเกดิสตีางๆได โดยการเติมออกไซดทีม่สีลีงไป

3. แบบ
3.1 บลอ็กแกวแบงตามลกัษณะ เปน 2 แบบ คือ

3.1.1 แบบสีเ่หลีย่มจัตรุสั

3.1.2 แบบสีเ่หลีย่มผืนผา
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รปูที ่1   ตวัอยางบล็อกแกวแบบส่ีเหลีย่มจตัรุสั
(ขอ 3.1.1)

รปูที ่2   ตวัอยางบล็อกแกวแบบส่ีเหลีย่มผนืผา
(ขอ 3.1.2)
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คว
าม
ยา
ว

ผิวดานนอก

ค
ว
าม
ก
ว
าง

สนัขอบ

แนวประกบ

แกวประกบ

ความหนา
คว
าม
ยา
ว

ผิวดานนอก

ค
ว
าม
ก
ว
าง

สนัขอบ

แนวประกบ



-3-

มอก. 1395-2554

4. มติแิละเกณฑความคลาดเคล่ือน
4.1 ความกวาง ความยาว และความหนา

ความกวาง ความยาว ความหนา และเกณฑความคลาดเคลือ่นของบลอ็กแกว ใหเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

ตารางท่ี 1  ความกวาง ความยาว และความหนา ของบล็อกแกว
หนวย : mm

4.2 ความหนาผวิดานนอก (ดรูปูที ่3)

บลอ็กแกวตองมคีวามหนาผวิดานนอกไมนอยกวา 3.0 mm (มลิลเิมตร)

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

แบบ ความกวาง เกณฑ

ความคลาดเคลื่อน

ความยาว เกณฑ

ความคลาดเคล่ือน

ความหนา เกณฑ

ความคลาดเคล่ือน

90 ± 1.0 90 ± 1.0 80

115 115 80

190 190 50

190 190 80

190 190 100 ± 2.0

240 240 80

240 240 98

300 300 80

300 300 100 ± 2.0

90 190 80

90 190 90

95 190 80

95 190 100 ± 2.0

115 ± 1.5 240 80 ± 1.5

90 ± 1.0 300 100

196 ± 1.5 300 100
± 2.0

± 1.5

± 1.5

± 1.5

± 1.5

± 2.0

± 1.5

± 2.0

± 1.5

± 2.0

± 1.0

ส่ีเหลี่ยมจัตุรัส

ส่ีเหลี่ยมผืนผา
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มติใินรปูตัด

 รปูที ่3   ความหนาผิวดานนอกของบล็อกแกว
(ขอ 4.2)

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ผิวดานนอกตองเรยีบ ภายในเนือ้แกวตองไมมฟีองอากาศ ปราศจากสิง่เจอืปน และตำหนติางๆ ไดแก ราว

บดิเบ้ียว บิน่ หรอืกะเทาะ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

5.2 ความเวาหรอืความโคงของสันขอบและผิวดานนอก

5.2.1 สนัขอบของบล็อกแกวแตละกอน ตองมีความเวาไมเกนิ 1 mm และมคีวามโคงไมเกนิ 2 mm

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4.1

5.2.2 ผิวดานนอกของบลอ็กแกวแตละกอน ตองมคีวามเวาไมเกนิ 1 mm และมคีวามโคงไมเกนิ 2 mm

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4.2

แนวประกบ

สนัขอบ

ความหนา

ความหนาผิวดานนอก

ค
ว
าม
ก
ว
าง
ห
ร
อื
ค
ว
าม
ย
าว
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5.3 ความไดฉาก

บล็อกแกวแตละกอน ตองมีความเบ่ียงเบนความไดฉากไมเกินรอยละ 0.8 ของความยาวของดานที่วัด

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5

5.4 ความเหลือ่มกนัของแกวประกบ

บลอ็กแกวแตละกอน ตองมคีวามเหลือ่มกันของแกวประกบไมเกนิ 1.5 mm

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.6

5.5 ความตานแรงอดั

บลอ็กแกวแตละกอน ตองมคีวามตานแรงอดัไมนอยกวา 6.0 MPa (เมกะพาสคลั) และตองมคีาเฉลีย่ไมนอยกวา

7.0 MPa

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.7

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุบล็อกแกวในภาชนะบรรจุที่ปองกันความเสียหายที่อาจเกิดข้ึนในระหวางการเก็บรักษา การขนสง

และการขนยาย

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีบ่ลอ็กแกวทุกกอน อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี ใหเหน็ไดงายชดัเจน

(1) ขนาด (ความกวางxความยาวxความหนา) เปน มลิลเิมตร

(2) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

7.2 ที่ภาชนะบรรจุบล็อกแกวทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑ “บลอ็กแกวกลวง”

(2) แบบรนุ หรอืช่ือลายพมิพ

(3) รหัสรนุ

(4) ขนาด (ความกวางxความยาวxความหนา) เปนมิลลเิมตร

(5) จำนวนสุทธ ิ(กอน)

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(7) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ใหมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามผนวก ก.
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9. การทดสอบ
9.1 ความกวาง ความยาว และความหนา

9.1.1 ความกวางและความยาว

ใชเครือ่งวดัท่ีวัดไดละเอยีดถงึ 0.1 mm วัดความกวางและความยาวของตวัอยาง ในแตละดานหางจากขอบ

15 mm ดานละ 2 ตำแหนง แลวรายงานเปนคาเฉลีย่แตละดาน

9.1.2 ความหนา

ใชเคร่ืองวัดท่ีวัดไดละเอียดถึง 0.1 mm วัดความหนา ที่แนวก่ึงกลางของความกวางและความยาว

ของตวัอยาง รวม 4 ตำแหนง แลวรายงานเปนคาเฉลีย่

9.2 ความหนาผวิดานนอก

9.2.1 เคร่ืองมือ

เวอรเนยีรคาลเิปอรแบบมหีนาปด ทีวั่ดไดละเอยีดถึง 0.05 mm

9.2.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ตดัตัวอยางตามแนวประกบเพือ่แยกผวิดานนอกออกเปน 2 ชิน้

9.2.3 วิธวัีด

วัดความหนาผวิดานนอกทัง้ 2 ชิน้ แตละชิน้ใหวัดบรเิวณทีบ่างทีส่ดุ 5 แหง แลวรายงานคาความหนา

ทีบ่างทีส่ดุเพยีงคาเดยีว ทศนยิม 2 ตำแหนง เปนความหนาผวิดานนอกของบลอ็กแกวแตละกอน

9.3 ลกัษณะทัว่ไป

วางตัวอยางภายใตแสงเดยไลต ความเขมของแสงไมนอยกวา 1 100 lx (ลักซ) ระยะหาง 2 000 mm

แลวตรวจพินิจบล็อกแกวดวยตาปกติ โดยผูตรวจสอบตองไมมีโอกาสพิจารณาตัวอยางอยางใกลชิดมากอน

โดยใหทดสอบลักษณะทัว่ไป ขอ 9.3 กอนการทดสอบขอ 9.1 และขอ 9.2

9.4 ความเวาหรอืความโคงของสันขอบและผิวดานนอก

9.4.1 ความเวาหรอืความโคงของสนัขอบ (ดรูปูท่ี 4)

ใชเคร่ืองวัดแบบมีหนาปด (dial gauge) ทีวั่ดไดละเอยีดถึง 0.01 mm วัดสนัขอบของตัวอยางทัง้ 8 สนัขอบ

ตามแนวความยาวของแตละขอบ และแตละแนวใหเวนระยะการวัด 10 mm หางจากขอบ

แลวรายงานคาสงูสดุเปนความเวาหรอืความโคงของสนัขอบ
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หนวย : mm

รปูที ่4   แนวการวดัความเวาหรอืความโคงของสันขอบของบลอ็กแกว
(ขอ 9.4.1)

 9.4.2 ความเวาหรอืความโคงของผิวดานนอก (ดรูปูท่ี 5)

ใหใชเคร่ืองวัดแบบมีหนาปด (dial gauge) ทีวั่ดไดละเอยีดถึง 0.01 mm วัดท่ีผิวดานนอกของตัวอยาง

ทั้ง 2 ดาน แตละดานใหวัด 2 แนว และแตละแนวใหเวนระยะการวัด 10 mm ที่อยูหางจากขอบ

แลวรายงานคาสงูสดุท่ีวัดไดเปนความเวาหรอืความโคงของผิวดานนอก

1
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สนัขอบ
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แนวการวัดความเวาหรอื

ความโคงของสนัขอบ
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หนวย : mm

รปูที ่5   แนวการวดัความเวาหรือความโคงของผวิดานนอกของบลอ็กแกว
(ขอ 9.4.2)

10
1
0

ค
ว
าม
ก
ว
าง
ห
ร
อื
ค
ว
าม
ย
าว

ความกวางหรอืความยาว

แนวการวัดความเวาหรอื

ความโคงของผิวดานนอก

แนวการวัดความเวาหรอื

ความโคงของสนัขอบ
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แนวประกบ

สนัขอบ
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 9.5 ความไดฉาก (ดรูปูที ่6)

9.5.1 วางตัวอยางบลอ็กแกวบนแผนฉาก โดยใหดานหน่ึงแนบชิดกับแผนฉาก แลววัดความเบ่ียงเบนสูงสดุของ

บลอ็กแกวอกีดานหนึง่ดวยฟเลอรเกจ แลวบันทึกคาไว

9.5.2 ปฏบิตัติามขอ 9.5.1 กบัอกี 3 ดานท่ีเหลอืของตวัอยางบลอ็กแกว

9.5.3 รายงานคาความเบีย่งเบนสงูสดุของบลอ็กแกวแตละกอน

รปูที ่6   การวดัความไดฉากของบล็อกแกว
(ขอ 9.5)

9.6 ความเหลือ่มกนัของแกวประกบ (ดรูปูที ่7)

9.6.1 วางตัวอยางบลอ็กแกวบนแผนฉาก โดยใหผิวดานนอกดานหนึง่แนบชิดกับดานหนึง่ของแผนฉาก

แลววัดความเหล่ือมกันสูงสดุของแกวประกบของผิวดานนอกดวยฟเลอรเกจ แลวบันทึกคาไว

9.6.2 ปฏบิตัติามขอ 9.6.1 กบัอกี 3 ดานทีเ่หลอืของตวัอยางบลอ็กแกว

9.6.3 รายงานคาสงูสดุของความเหล่ือมกนัของแกวประกบแตละกอน

รปูที ่7   การวดัความเหลือ่มกนัของแกวประกบของบลอ็กแกว
 (ขอ 9.6)
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 9.7 ความตานแรงอดั (ดรูปูท่ี 8)

9.7.1 เคร่ืองมือ

เคร่ืองทดสอบความตานแรงอดั ทีวั่ดคาแรงอดัไดละเอยีดถึงรอยละ 1.0  ของแรงกดสงูสดุท่ีตวัอยางรบัได

9.7.2 วิธเีตรยีมตวัอยาง

พอกผวิตัวอยางบลอ็กแกวดานทีร่บัแรงอดัทัง้ 2 ดานดวยมอรตาร (cement mortar) หนาไมนอยกวา 8 mm

แลวบมตัวอยางทีพ่อกมอรตารแลว เปนเวลาไมนอยกวา 7 d (วัน)

9.7.3 วิธทีดสอบ

อัดตัวอยางบล็อกแกวดวยเคร่ืองทดสอบความตานแรงอัด โดยเพิ่มแรงอัดดวยอัตราเร็ว 0.2

MN/m
2
/s (เมกะนวิตัน/ตารางเมตร/วินาท)ี ถงึ 0.4 MN/m

2
/s จนตัวอยางแตกแลวบันทึกคาแรงอดั

สงูสดุทีท่ำใหตวัอยางแตกโดยใหกดตามแนวตัง้และแนวนอนแนวละ 10 กอน คำนวณคาความตานแรงอดั

แตละกอน และคาเฉลีย่จาก 10 กอน

9.7.4 วิธคีำนวณ

ความตานแรงอดั  (MPa )  =

หนวย : mm

รปูที ่8   การทดสอบความตานแรงอดัของบลอ็กแกว
(ขอ 9.7)

แรงอัดสงูสุด (N)

พืน้ท่ีดานท่ีรบัแรงอัด (mm
2
)

แรงอัด
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 ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
ก.1 รนุในท่ีน้ี หมายถงึ บลอ็กแกวขนาดเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธเีดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลา

เดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมิต ิ(เฉพาะความกวาง ความยาว และความหนา)

ลักษณะท่ัวไป ความเวาหรือความโคงของสันขอบและผิวดานนอก ความไดฉาก และความเหลื่อมกัน

ของแกวประกบ

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 กอน

ก.2.1.2 ตวัอยางบลอ็กแกวทุกกอน ตองเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5.1 ขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 5.4 จึงจะถอืวา

บลอ็กแกวรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรบัการทดสอบมิต ิ(เฉพาะความหนาผิวดานนอก)

ก.2.2.1 ใหใชตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1.1 แลว ทดสอบรายการความหนาผวิดานนอก

ก.2.2.2 ตวัอยางบลอ็กแกวทุกกอน ตองเปนไปตามขอ 4.2 จึงจะถือวาบลอ็กแกวรนุน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความตานแรงอดั

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 20 กอน

ก.2.3.2 ตวัอยางบลอ็กแกวทุกกอน ตองเปนไปตามขอ 5.5 จึงจะถือวาบลอ็กแกวรนุน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางบลอ็กแกวตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 จึงจะถอืวาบลอ็กแกวรนุน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี


