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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา เลม 3 ขีดจํากัด  สวนท่ี 3 ขีดจํากัดของการ
กระเพื่อมและการเปล่ียนแปลงไปมาของแรงดันไฟฟาในระบบจายไฟฟาแรงดันตํ่าสําหรับบริภัณฑท่ีมี
กระแสไฟฟาท่ีกําหนด  < 16 แอมแปร  ประกาศใชเปนคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1449-2540 ในราชกิจจา
นุเบกษา ฉบับประกาศท่ัวไป เลม 115 ตอนท่ี 31ง วันท่ี 16 เมษายน พุทธศักราช 2541   ตอมาไดมีการแกไขอีกคร้ัง
เปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1449-2552 โดยใชช่ือเดิม  บัดนี้คณะกรรมการวิชาการไดพิจารณาเห็นสมควรแกไข
ปรับปรุงคร้ังท่ี 3 เพื่อใหทันสมัย สอดคลองกับเอกสารอางอิงฉบับลาสุด โดยใชช่ือวา มาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา เลม 3-3 ขีดจํากัด - ขีดจํากัดสําหรับการเปล่ียนแปลง
แรงดันไฟฟา การกระเพ่ือมของแรงดันไฟฟา และการกะพริบ ในระบบจายกําลังไฟฟาแรงดันตํ่าสาธารณะ สําหรับ
บริภัณฑท่ีมีกระแสไฟฟาท่ีกําหนด < 16 แอมแปรตอเฟส และไมข้ึนอยูกับการตอแบบมีเง่ือนไข 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดข้ึนโดยอาศัยเอกสารตอไปนี้เปนแนวทาง 
 IEC 61000-3-3(2008) Electromagnetic compatibility (EMC)-Part 3-3: Limits-Limitation of voltage 

changes, voltage fluctuations and flicker in public low voltage supply systems 
for equipment with rated current < 16 A per phase and not subject to 
conditional connection 
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที ่4434 ( พ.ศ. 2555 ) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2511 

เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
ความเข้ากันได้ทางแม่เหล็กไฟฟ้า เลม่ 3 ขีดจาํกัด  ส่วนที ่3 ขีดจํากัดของการกระเพ่ือมและเปลี่ยนแปลงไปมา 
ของแรงดันไฟฟ้าในระบบจ่ายไฟฟ้าแรงดันตํ่าสําหรับบริภัณฑ์ที่มีกระแสไฟฟ้าที่กําหนด  < 16 แอมแปร์ 

และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
ความเข้ากันได้ทางแม่เหล็กไฟฟ้า เล่ม 3-3 ขีดจํากัด - ขีดจํากัดสําหรับการเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟ้า  

การกระเพ่ือมของแรงดันไฟฟ้าและการกะพริบ ในระบบจ่ายกําลังไฟฟ้าแรงดันตํ่าสาธารณะ สําหรับบริภัณฑ์ 
ที่มีกระแสไฟฟ้าที่กําหนด < 16 แอมแปร์ต่อเฟส และไม่ขึน้อยู่กับการต่อแบบมีเง่ือนไข 

 
โดยท่ีเห็นเป็นการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมความเข้ากันได้ทาง

แม่เหล็กไฟฟ้า เล่ม 3 ขีดจํากัด  ส่วนที่ 3 ขีดจํากัดของการกระเพ่ือมและเปลี่ยนแปลงไปมาของแรงดันไฟฟ้า 
ในระบบจ่ายไฟฟ้าแรงดันตํ่าสําหรับบริภัณฑ์ที่มีกระแสไฟฟ้าที่กําหนด  < 16 แอมแปร์ มาตรฐานเลขท่ี  
มอก.1449-2552 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 
2511 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 4070  
(พ.ศ. 2552) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง ยกเลิกและ
กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมความเข้ากันได้ทางแม่เหล็กไฟฟ้า เล่ม 3 ขีดจํากัด  ส่วนที่ 3 ขีดจํากัด
ของการกระเพ่ือมและเปลี่ยนแปลงไปมาของแรงดันไฟฟ้าในระบบจ่ายไฟฟ้าแรงดันตํ่าสําหรับบริภัณฑ์ที่มี 
กระแสไฟฟ้าที่กําหนด  < 16 แอมแปร์ ลงวันที่ 1 กันยายน พ.ศ. 2552 และออกประกาศกําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมความเข้ากันได้ทางแม่เหล็กไฟฟ้า เล่ม 3-3 ขีดจํากัด - ขีดจํากัดสําหรับการเปลี่ยนแปลง
แรงดันไฟฟ้า การกระเพื่อมของแรงดันไฟฟ้าและการกะพริบ ในระบบจ่ายกําลังไฟฟ้าแรงดันตํ่าสาธารณะ สําหรับ
บริภัณฑ์ที่มีกระแสไฟฟ้าที่กําหนด < 16 แอมแปร์ต่อเฟส และไม่ขึ้นอยู่กับการต่อแบบมีเง่ือนไข  มาตรฐานเลขที่ 
มอก.1449-2553 ขึ้นใหม่ ดังมีรายการละเอียดต่อท้ายประกาศน้ี 
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ทั้งน้ี ให้มผีลเมือ่พ้นกําหนด 270 วัน นับแต่วันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เป็นต้นไป 

 ประกาศ ณ วันที่ 13 มิถุนายน พ.ศ. 2555 

 พงษ์สวัสด์ิ สวัสดิวัตน์ 

 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา 

เลม 3-3  ขีดจํากัด - ขีดจํากัดสาํหรับการเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟา การกระเพ่ือมของ
แรงดันไฟฟาและการกะพริบ ในระบบจายกําลังไฟฟาแรงดันตํ่าสาธารณะ สําหรับบริภัณฑที่

มีกระแสไฟฟาที่กําหนด < 16 แอมแปรตอเฟส และไมข้ึนอยูกับการตอแบบมีเงื่อนไข 
 

1. ขอบขาย 
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เกี่ยวของกับขีดจํากัดของการกระเพ่ือมของแรงดันไฟฟาและการกะพริบ ท่ีมีผล
ตอระบบจายกําลังไฟฟาแรงดันตํ่าสาธารณะ 

มาตรฐานระบุขีดจํากัดของการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาซ่ึงอาจถูกสรางข้ึนโดยบริภัณฑท่ีถูกทดสอบภายใตภาวะท่ี
ระบุ และใหขอแนะนําเกี่ยวกับวิธีประเมิน 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ใชไดกับบริภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสท่ีมีกระแสไฟฟาเขาเทากับหรือนอย
กวา 16 แอมแปรตอเฟส  และต้ังใจใหตอเขากับระบบจายกําลังไฟฟาแรงดันตํ่าสาธารณะท่ีมีแรงดันไฟฟาระหวาง 
220 กับ 250 โวลต ระหวางสายมีไฟกับสายเปนกลาง ท่ี 50 เฮิรตซ และไมข้ึนอยูกับการตอแบบมีเง่ือนไข 

บริภัณฑท่ีไมเปนไปตามขีดจํากัดของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เม่ือทดสอบดวยอิมพีแดนซอางอิง Zref  
เทากับ 6.4 ดังนั้นจึงไมสามารถอางวาเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ได อาจถูกทดสอบซํ้าหรือ
ประเมินเพื่อแสดงการเปนไปตาม มอก.2484  ซ่ึงใชไดกับบริภัณฑท่ีมีกระแสไฟฟาเขาท่ีกําหนดนอยกวาหรือเทากับ 
75 แอมแปรตอเฟส และข้ึนอยูกับการตอแบบมีเง่ือนไข 

การทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้คือการทดสอบเฉพาะแบบ  ภาวะการทดสอบสําหรับบริภัณฑ
เฉพาะใหไวในภาคผนวก ก.  และวงจรทดสอบแสดงในรูปท่ี 1 

หมายเหตุ  ขีดจํากัดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีสวนใหญต้ังอยูบนพ้ืนฐานของความรุนแรงของการกะพริบที่รับรูได ซึ่ง
เกิดจากอุปกรณใหแสงจากหลอดไสเปนขด 230V/60W  โดยการกระเพ่ือมของแรงดันไฟฟาจาย  สําหรับระบบที่มีแรงดันไฟฟาระบุ
นอยกวา 220 โวลต ระหวางสายกับสายเปนกลาง และ/หรือ ความถ่ี 60 เฮิรตซ ขีดจํากัดและคาวงจรอางองิอยูในระหวางการพิจารณา 

2. เอกสารอางอิง 
เอกสารอางอิงตอไปน้ีมีขอกําหนดซ่ึงตลอดการอางอิงในเนื้อหา จะประกอบกันข้ึนเปนขอกําหนดของมาตรฐาน
เลมนี้  ณ เวลาท่ีพิมพเผยแพร ฉบับท่ีระบุไวจะมีผลใชได   เอกสารอางอิงท้ังหมดอาจมีการทบทวน และผูท่ี
เกี่ยวของกับการนํามาตรฐานนี้ไปใชตองตรวจสอบความเปนไปไดในการที่จะใชเอกสารอางอิงฉบับลาสุด  สมาชิก
ของ IEC และ ISO จะรักษาทะเบียนของมาตรฐานระหวางประเทศท่ียังใชอยูในปจจุบัน 
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IEC 60050(161): 1990, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) - Chapter 161: Electromagnetic 
compatibility 

IEC 60725, Consideration of reference impedances and public supply impedances for use in determining the 
disturbance characteristics of  electrical equipment having a rated current <75 A per phase 

IEC 60974-1, Arc welding equipment-Part 1: Welding power sources 
มอก.1448  ความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา เลม 3-2  ขีดจํากัด - ขีดจํากัดสําหรับสัญญาณปลอยซ่ึงเปนกระแสฮาร
มอนิก (กระแสไฟฟาเขาของบริภัณฑ < 16 แอมแปรตอเฟส) 

มอก.1450  ความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา  เลม 3  ขีดจํากัด - สวนท่ี 5: ขีดจํากัดสําหรับการกระเพ่ือมและการ
กะพริบของแรงดันไฟฟาในระบบจายกําลังไฟฟาแรงดันตํ่า สําหรับบริภัณฑท่ีมีกระแสไฟฟาท่ีกําหนดมากกวา 16 
แอมแปร 

มอก. 2484  ความเขากันไดทางแมเหล็กไฟฟา เลม 3-11: ขีดจํากัด - ขีดจํากัดของการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา การ
กระเพื่อมของแรงดันไฟฟา และการกะพริบ ในระบบจายกําลังไฟฟาแรงดันตํ่าสาธารณะ – บริภัณฑท่ีมี
กระแสไฟฟาท่ีกําหนด < 75 แอมแปร และข้ึนอยูกับการตอแบบมีเง่ือนไข 

IEC 61000-4-15, Electromagnetic compatibility (EMC) – Part 4: Testing and measurement techniques – Section 
15: Flickermeter – Functional and design specifications 

3. บทนิยาม 
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้มีดังตอไปนี้ 

3.1  รูปรางแรงดันไฟฟาคารากกําลังสองเฉล่ีย (r.m.s. voltage shape, U(t)) หมายถึง ฟงกชันเวลาของแรงดันไฟฟา
คารากกําลังสองเฉล่ียท่ีประเมินคาในลักษณะคาเดี่ยวสําหรับคร่ึงคาบท่ีติดตอกันแตละอัน ระหวางจุดผานศูนยของ
แรงดันไฟฟาแหลงจาย (ดูรูปท่ี 2) 

3.2  ลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา (voltage change characteristic,  ΔU(t)) หมายถึง ฟงกชันเวลาของ
การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาคารากกําลังสองเฉล่ีย ประเมินคาในลักษณะคาเดี่ยวสําหรับคร่ึงคาบท่ีติดตอกันแตละ
อัน ระหวางชวงเวลาซ่ึงแรงดันไฟฟาอยูในภาวะอยูตัวเปนเวลาอยางนอย 1 วินาที (ดูรูปท่ี 2) 

หมายเหตุ  เน่ืองจากลักษณะสมบัติน้ีใชเฉพาะสําหรับการประเมินที่ใชการคํานวณ แรงดันไฟฟาในภาวะอยูตัวถูกสมมุติใหคงที่อยู
ภายในความแมนของการวัด (ดูขอ 6.2) 

3.3  ลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสูงสุด (maximum voltage change characteristic,  ΔUmax) หมายถึง 
ความแตกตางระหวางคารากกําลังสองเฉล่ียสูงสุดกับตํ่าสุดของลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา (ดูรูปท่ี 
2) 
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3.4  การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาอยูตัว (steady-state voltage change, ΔUc) หมายถึง ความแตกตางระหวาง
แรงดันไฟฟาอยู ตัว 2 คาท่ีประชิดกัน โดยแยกออกจากกันอยางนอยดวยลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลง
แรงดันไฟฟาหนึ่ง (ดูรูปท่ี 2) 

หมายเหตุ  บทนิยามขอ 3.2 ถึงขอ 3.4 สัมพันธกับแรงดันไฟฟาสัมบูรณเฟสถึงสายเปนกลาง  อัตราสวนของขนาดตางๆเหลาน้ีตอคา

เฟสถึงสายเปนกลางของแรงดันไฟฟาระบุ (Un) ของโครงขายอางอิงในรูปที่ 1 ถูกเรียก: 

- ลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธ : d(t) (บทนิยามขอ 3.2) 
- การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธสูงสุด : dmax (บทนิยามขอ 3.3) 
- การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาอยูตัวสัมพัทธ : dc (บทนิยามขอ 3.4) 
บทนิยามเหลาน้ีถูกอธิบายไวในตัวอยางในรูปที่ 3 

3.5  การกระเพ่ือมของแรงดันไฟฟา (voltage fluctuation) หมายถึง อนุกรมของการเปล่ียนแปลงของแรงดันไฟฟา
คารากกําลังสองเฉล่ียท่ีประเมินในลักษณะคาเดี่ยวสําหรับคร่ึงคาบท่ีอยูติดกันระหวางจุดผานศูนยของแรงดันไฟฟา
แหลงจาย 

3.6  การกะพริบ (flicker) หมายถึง การไดรับผลของความไมคงตัวของความรูสึกในการมองเห็นท่ีเหนี่ยวนําโดย
แสงท่ีกระตุน ซ่ึงความสองสวางหรือการกระจายทางสเปกตรัมกระเพ่ือมไปตามเวลา [IEV 161-08-13] 

3.7  ตัวช้ีการกะพริบระยะส้ัน (short-term flicker indicator, Pst ) หมายถึง ความรุนแรงการกะพริบท่ีประเมินในคาบ
ส้ันๆ (เปนนาที) ; Pst = 1 เปนขีดเร่ิมดั้งเดิมของความไวเกินตอการกระตุน 

3.8  ตัวช้ีการกะพริบระยะยาว (long-term flicker indicator, Plt ) หมายถึง ความรุนแรงการกะพริบท่ีประเมินในคาบ
ยาว (2-3 ช่ัวโมง) โดยใชคา Pst ท่ีตอเนื่องกันมา 

3.9  เคร่ืองวัดการกะพริบ (flickermeter) หมายถึง เคร่ืองมือท่ีออกแบบเพื่อวัดปริมาณใดๆท่ีแทนการกะพริบ 

หมายเหตุ  ปกติคาที่วัดคือ Pst และ  Plt [IEV 161-08-14] 

3.10  เวลาการไดรับผลการกะพริบ (flicker impression time, tf ) หมายถึง คาท่ีมีหนวยเปนเวลาซ่ึงอธิบายการไดรับ
ผลการกะพริบของลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา 

3.11  การตอแบบมีเง่ือนไข (conditional connection) หมายถึง การตอของบริภัณฑท่ีตองการใหแหลงจายของผูใชท่ี
จุดตอประสานมีอิมพีแดนซตํ่ากวาอิมพีแดนซอางอิง Zref  เพื่อใหสัญญาณปลอยของบริภัณฑเปนไปตามขีดจํากัดใน
มาตรฐานน้ี 

หมายเหตุ  การเปนไปตามขีดจํากัดการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาอาจไมใชเง่ือนไขสําหรับการตอเทาน้ัน  ขีดจํากัดสัญญาณปลอย
สําหรับปรากฏการณอื่น เชนฮารมอนิก อาจตองเปนที่นาพอใจดวย 

3.12  จุดตอประสาน (interface point) หมายถึง จุดท่ีตอประสานระหวางโครงขายแหลงจายสาธารณะกับส่ิงติดต้ัง
ของผูใช 
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4.  การประเมินการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา การกระเพื่อมของแรงดันไฟฟา และการกะพริบ 
4.1  การประเมินการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธ, “d” 
พื้นฐานของการประเมินการกะพริบคือลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาท่ีข้ัวตอของบริภัณฑท่ีทดสอบ 
นั่นคือความแตกตางของ ΔU ของคาท่ีตอเนื่องกันใดๆของแรงดันไฟฟาเฟสถึงสายเปนกลาง U(t1) และ U(t2) 

ΔU = U(t1) - U(t2)      (1) 

คารากกําลังสองเฉล่ีย U(t1) , U(t2) ของแรงดันไฟฟาตองวัดหรือคํานวณ  เม่ืออนุมานคารากกําลังสองเฉล่ียจาก
รูปคล่ืนออสซิลโลกราฟก ตองคิดรวมความเพ้ียนของรูปคล่ืนใดๆท่ีอาจมีดวย  การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา ΔU 
เกิดจากการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาตกครอมอิมพีแดนซอางอิงเชิงซอน Z ท่ีเกิดข้ึนจากการเปล่ียนแปลง
กระแสไฟฟาดานเขาหลักมูลเชิงซอน ΔI  ของบริภัณฑท่ีทดสอบ  ΔIp  และ  ΔIq เปนสวนกัมมันตและปฏิกัมมันต
ตามลําดับของการเปล่ียนแปลงกระแสไฟฟา ΔI 
   ΔI = ΔIp −  j • ΔIq = I(t1) - I(t2)      (2) 

หมายเหตุ 1  Iq  เปนบวกสําหรับกระแสไฟฟาตาม และเปนลบสําหรับกระแสไฟฟานํา 

หมายเหตุ 2  ถาความเพ้ียนฮารมอนิกของกระแสไฟฟา I(t1) และ  I(t2) นอยกวารอยละ 10 คารากกําลังสองเฉล่ียโดยรวมอาจถูกใช
แทนคารากกําลังสองเฉล่ียของกระแสไฟฟาหลักมูล 

หมายเหตุ 3  สําหรับบริภัณฑเฟสเดียวและบริภัณฑสามเฟสสมมาตร การเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาสามารถประมาณ(หาก X เปน
บวก(เชิงเหน่ียวนํา)) ไดเปน 

ΔU =  |ΔIp • R + ΔIq .X |      (3) 

เมื่อ 

 ΔIp และ ΔIq  เปนสวนกัมมันตและปฏิกัมมันตของการเปล่ียนแปลงกระแสไฟฟา ΔI ตามลําดับ 

R และ X เปนสวนประกอบของอิมพีแดนซอางอิงเชิงซอน Z (ดูรูปที่ 1) 

การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธใหไวโดย 

    “ d ”  =  ΔU / Un        (4) 

4.2  การประเมินคาการกะพริบระยะสั้น , Pst 

คาการกะพริบระยะส้ัน Pst กําหนดไวใน IEC 61000-4-15 

ตารางท่ี 1 แสดงวิธีท่ีเลือกไดสําหรับการประเมิน Pst เนื่องจากการกระเพ่ือมของแรงดันไฟฟาแบบตางๆ 
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ตารางท่ี 1 วิธีประเมิน 
แบบของการกระเพ่ือมของแรงดันไฟฟา วิธีประเมิน Pst 

การกระเพื่อมของแรงดันไฟฟาทั้งหมด 
(การประเมินออนไลน – on-line evaluation) 

การวัดโดยตรง 

การกระเพื่อมของแรงดันไฟฟาทั้งหมด ในกรณีที่กําหนด U(t) การจําลอง 
การวัดโดยตรง 

ลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาตามรูปที่ 5 ถึงรูปที่ 
7 โดยมีอัตราการเกิดนอยกวา 1 ครั้งตอวินาที 

วิธีวิเคราะห 
การจําลอง 
การวัดโดยตรง 

การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาเปนมุมฉากที่ระยะเวลาเทากัน ใชเสนโคง Pst = 1 ของรูปที่ 4 

4.2.1  เคร่ืองวัดการกะพริบ 
การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาทุกแบบอาจถูกประเมินโดยการวัดโดยตรง  โดยใชเคร่ืองวัดการกะพริบซ่ึงเปนไป
ตามขอกําหนดคุณลักษณะท่ีใหไวใน IEC 61000-4-15 และตอในลักษณะท่ีอธิบายในขอ 6 ของมาตรฐานนี้  วิธีนี้
เปนวิธีอางอิงสําหรับการนําขีดจํากัดไปใช 

4.2.2  วิธีจําลอง 
ในกรณีท่ีทราบลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธ d(t)  สามารถประเมิน Pst โดยใชการจําลอง
ดวยคอมพิวเตอร 

4.2.3  วิธีวิเคราะห 
สําหรับลักษณะสมบัติการเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาท่ีเปนแบบดังแสดงในรูปท่ี 5 รูปท่ี 6 และรูปท่ี 7 สามารถ
ประเมินคา Pst  โดยวิธีวิเคราะหโดยใชสมการ (5) และ (6) 

หมายเหตุ 1  คาของ Pst  ที่ไดจากการใชวิธีน้ีคาดวาจะอยูภายใน + รอยละ 10 ของผลลัพธซึ่งไดจากการวัดโดยตรง (วิธีอางอิง) 

หมายเหตุ 2  ไมแนะนําวิธีน้ีถาระยะเวลาระหวางจุดจบของการเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาหน่ึงกับจุดเริ่มของการเปล่ียนแปลง
แรงดันไฟฟาถัดไปนอยกวา 1 วินาที 

4.2.3.1  คําอธิบายของวิธีวิเคราะห 
ลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธแตละลักษณะตองแสดงดวยเวลาการไดรับผลการกะพริบ tf   

เปนวินาที  

 tf   = 2.3 (F •  dmax)
3.2        (5) 

- การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธสูงสุด  dmax  แสดงเปนรอยละของแรงดันไฟฟาระบุ 

- ตัวประกอบรูปราง F , เกี่ยวของกับรูปรางของลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา (ดูขอ 4.2.3.2) 
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ผลรวมของเวลาไดรับผลการกะพริบ  Σtf  ของคาบการประเมินท้ังหมดภายในชวงเวลาท้ังหมด  Tp เปนวินาที เปน
พื้นฐานสําหรับการประเมิน Pst   ถาชวงเวลาท้ังหมด Tp  ถูกเลือกตามขอ 6.5 จะเปน “คาบการสังเกต”  และ 
     Pst   = (Σtf  / Tp )

1/3.2        (6) 
4.2.3.2  ตัวประกอบรูปราง 
ตัวประกอบรูปราง F  แปลงลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธ d(t) ไปเปนการเปล่ียนแปลง
แรงดันไฟฟาเปนข้ันสัมพัทธสมมูลกับการกะพริบ  (F• dmax ) 
หมายเหตุ 1  ตัวประกอบรูปราง F  เทากับ 1.0 สําหรับการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาเปนขั้น  
หมายเหตุ 2  ลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธอาจวัดโดยตรง (ดูรูปที่ 1) หรือคํานวณจากกระแสไฟฟาคาราก
กําลังสองเฉล่ียของบริภัณฑที่ทดสอบ (ดูสมการ (1) ถึง (4)) 

ลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธตองไดจากฮิสโตแกรมของ U(t) (ดูรูปท่ี 3) 
ตัวประกอบรูปรางอาจอนุมานจากรูปท่ี 5 รูปท่ี 6 และรูปท่ี 7 หากลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา
สัมพัทธเขากันพอดีกับลักษณะสมบัติท่ีแสดงในรูป  ถาลักษณะสมบัติเขากันพอดีใหดําเนินการตอดังนี้ 
- หาลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธสูงสุด dmax (ตามรูปท่ี 3) และ 
- หาเวลา T (ms) ท่ีเหมาะสมกับลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา ดังแสดงในรูปท่ี 5 รูปท่ี 6 และรูปท่ี 7 
และใชคานี้ เพื่อใหไดมาซ่ึงตัวประกอบรูปราง F ท่ีตองการ 
หมายเหตุ 3  การประมาณคานอกพิสัยของรูปอาจนําไปสูความผิดพลาดที่ไมอาจยอมรับได 

4.2.4  การใชเสนโคง Pst =  1 
ในกรณีการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาเปนมุมฉากของแอมพลิจูด “d” ขนาดเทากัน แยกจากกันดวยชวงเวลาเทากัน 
อาจใชเสนโคงของรูปท่ี 4 อนุมานแอมพลิจูดท่ีสมนัยกับ Pst  = 1 สําหรับอัตราการซํ้าเฉพาะ(particular rate of 
repetition)  แอมพลิจูดนี้เรียกวา dlim  คา Pst  ท่ีสมนัยกับการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา “d” จึงใหไวดวย Pst  =  d/dlim   

4.3  การประเมินคาการกะพริบระยะยาว , Plt   

คาการกะพริบระยะยาว Plt  กําหนดใน IEC 61000-4-15 และตองใชดวยคา N = 12 (ดูขอ 6.5) 

โดยท่ัวไปจําเปนท่ีจะตองประเมินคาของ Plt  สําหรับบริภัณฑซ่ึงปกติทํางานมากกวา 30 นาทีตอคร้ัง 

5.  ขีดจํากัด 
ขีดจํากัดตองนํามาใชกับการกระเพื่อมของแรงดันไฟฟาและการกะพริบท่ีข้ัวตอแหลงจายของบริภัณฑท่ีทดสอบ วัด
หรือคํานวณตามขอ 4 ภายใตภาวะทดสอบท่ีอธิบายในขอ 6 และภาคผนวก ก.  การทดสอบท่ีทําเพื่อพิสูจนการ
เปนไปตามขีดจํากัดถือวาเปนการทดสอบเฉพาะแบบ 

ใหใชขีดจํากัดตอไปนี้ 

- คาของ Pst  ตองไมเกิน 1.0 
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- คาของ Plt  ตองไมเกิน 0.65 

- คาของ d(t) ในระหวางการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาตองไมเกินรอยละ 3.3 สําหรับเวลาท่ีนานกวา 500 มิลลิวินาที 

- การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาอยูตัวสัมพัทธ dc  ตองไมเกินรอยละ 3.3 

- การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธสูงสุด dmax  ตองไมเกิน 

  ก)  รอยละ 4 โดยไมมีเง่ือนไขเพิ่มเติม 

  ข)  รอยละ 6 สําหรับบริภัณฑซ่ึง 

 - เปดปดสวิตชดวยมือ หรือ 

- เปดปดสวิตชอัตโนมัติบอยกวา 2 คร้ังตอวัน และมีการเร่ิมเดินเคร่ืองใหมแบบหนวงเวลา(การหนวงไมนอย
กวา 10 - 20 วินาที) หรือเร่ิมเดินเคร่ืองใหมดวยมือ หลังการตัดของแหลงจายกําลังไฟฟา 

หมายเหตุ  ความถ่ีวัฏจักรจะถูกจํากัดโดยขีดจํากัด Pst  และ Plt   ตัวอยางเชน dmax  รอยละ 6  ที่ทําใหเกิดลักษณะสมบัติการ

เปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาเปนมุมฉาก 2 ครั้งตอช่ัวโมง จะให Plt   ประมาณ 0.65 

ค) รอยละ 7 สําหรับบริภัณฑซ่ึง 

 - ตองเฝาในการใชงาน (เชน เคร่ืองเปาผม เคร่ืองดูดฝุน เคร่ืองครัว เชน เคร่ืองผสมอาหาร บริภัณฑสําหรับทํา
สวน เชน เคร่ืองตัดหญา เคร่ืองมือเคล่ือนยายงาย เชน สวานไฟฟา)  หรือ 

 - เปดสวิตชโดยอัตโนมัติ หรือต้ังใจใหเปดสวิตชดวยมือ ไมเกิน 2 คร้ังตอวัน และมีการเร่ิมเดินเคร่ืองใหมแบบ
หนวงเวลา (การหนวงไมนอยกวา 10 - 20 วินาที) หรือเร่ิมเดินเคร่ืองใหมดวยมือ หลังการตัดของแหลงจาย
กําลังไฟฟา 

ในกรณีของบริภัณฑท่ีมีวงจรควบคุมแยกกันหลายวงจรตามขอ 6.6 ใหใชขีดจํากัดตาม ข) และ ค) เฉพาะถามีการ
เร่ิมเดินเคร่ืองใหมแบบหนวงเวลา  หรือการเร่ิมเดินเคร่ืองใหมดวยมือ หลังการตัดแหลงจายกําลังไฟฟา 

สําหรับบริภัณฑท่ีมีการสวิตชอัตโนมัติซ่ึงจะถูกปอนพลังงานทันทีท่ีแหลงจายกลับคืนหลังการตัดแหลงจาย
กําลังไฟฟา  ใหใชขีดจํากัดตาม ก)  

สําหรับบริภัณฑท้ังหมดท่ีมีการสวิตชดวยมือ ใหใชขีดจํากัดตาม ข) หรือ ค)  ข้ีนอยูกับอัตราของการสวิตช 

ขอกําหนดของ Pst  และ Plt   ตองไมใชกับการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาท่ีเกิดจากการสวิตชดวยมือ 

ขีดจํากัดตองไมใชกับการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาท่ีเกี่ยวกับการสวิตชฉุกเฉินหรือการตัดตอนฉุกเฉิน 

6.  ภาวะทดสอบ 
6.1  ท่ัวไป 
การทดสอบไมจําเปนตองทํากับบริภัณฑซ่ึงมักจะไมทําใหเกิดการกระเพื่อมของแรงดันไฟฟาหรือการกะพริบ 



มอก.1449-2553 

-8- 
 

อาจจําเปนตองหาวาการกระเพื่อมของแรงดันไฟฟาอยางมีนัยสําคัญมักจะเกิดข้ึนหรือไม โดยการตรวจสอบ
แผนภาพวงจรและขอกําหนดคุณลักษณะของบริภัณฑและโดยการทดสอบหนาท่ีระยะส้ัน 

สําหรับการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาท่ีเกิดข้ึนโดยการสวิตชดวยมือ บริภัณฑจะถือวาเปนไปตามขอกําหนดโดยไม
ตองทดสอบเพิ่มเติมถากระแสไฟฟาเขาคารากกําลังสองเฉล่ียสูงสุด (รวมถึงกระแสไฟฟาไหลพุง) ท่ีประเมินตลอด
คร่ึงคาบ 10 มิลลิวินาทีแตละอัน ระหวางผานศูนย ไมเกิน 20 แอมแปร และกระแสไฟฟาแหลงจายหลังไหลพุงอยู
ภายในแถบแปรผัน 1.5 แอมแปร 

ถาใชวิธีการวัด การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธสูงสุด dmax  ท่ีเกิดข้ึนโดยการสวิตชดวยมือ ตองวัดตาม
ภาคผนวก ข. 

การทดสอบเพ่ือพิสูจนการเปนไปตามขีดจํากัดของบริภัณฑ ตองทําโดยใชวงจรทดสอบในรูปท่ี 1 

วงจรทดสอบประกอบดวย 

-  แรงดันไฟฟาแหลงจายทดสอบ (ดูขอ 6.3) 
-  อิมพีแดนซอางอิง (ดูขอ 6.4) 
-  บริภัณฑท่ีทดสอบ (ดูภาคผนวก ก.) 
-  เคร่ืองวัดการกะพริบ ถาจําเปน (ดู IEC 61000-4-15) 

การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธ d(t) อาจวัดโดยตรงหรือหาจากกระแสไฟฟาคารากกําลังสองเฉล่ีย ตามท่ี
อธิบายในขอ 4.1  ในการหาคา Pst  ของบริภัณฑท่ีทดสอบ ตองใชวิธีใดวิธีหนึ่งท่ีอธิบายในขอ 4.2  ในกรณีท่ีมีขอ
สงสัยตองวัด Pst  โดยใชวิธีอางอิงดวยเคร่ืองวัดการกะพริบ 

หมายเหตุ  ถาบริภัณฑหลายเฟสสมดุลถูกทดสอบ การวัดเฉพาะแรงดันไฟฟาสายถึงสายเปนกลางเพียงเฟสเดียวก็เปนที่ยอมรับ 

6.2  ความแมนของการวัด 
ขนาดของกระแสไฟฟาตองวัดดวยความแมน + รอยละ 1 หรือดีกวา  ถาใชมุมเฟสสําหรับกระแสไฟฟากัมมันต
และปฏิกัมมันต คาผิดพลาดตองไมเกิน +  2 องศา 

การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธ “d” ตองหาดวยความแมนท่ีดีกวา + รอยละ 8 อางอิงกับคาสูงสุด dmax   
อิมพีแดนซท้ังหมดของวงจร ไมรวมถึงบริภัณฑท่ีทดสอบ แตรวมถึงอิมพีแดนซภายในของแหลงจาย ตองเทากับ
อิมพีแดนซอางอิง  เสถียรภาพและเกณฑความคลาดเคล่ือนของอิมพีแดนซท้ังหมดนี้ตองเพียงพอท่ีจะม่ันใจวามี
ความแมนท้ังหมด + รอยละ 8 ในระหวางข้ันตอนการดําเนินการประเมิน 

หมายเหตุ  ไมแนะนําวิธีตอไปน้ีในกรณีที่คาที่วัดไดใกลกับขีดจํากัด 

เม่ืออิมพีแดนซแหลงจายไมไดถูกกําหนดไวอยางดี ตัวอยางเชนในกรณีท่ีอิมพีแดนซอาจเปล่ียนแปลงในลักษณะท่ี
คาดไมถึง อิมพีแดนซท่ีมีความตานทานและความเหนี่ยวนําเทากับความตานทานอางอิง อาจถูกตอเขาระหวาง
แหลงจายกับข้ัวตอของบริภัณฑท่ีทดสอบ  การวัดสามารถทําโดยวัดแรงดันไฟฟาท่ีดานแหลงจายของอิมพีแดนซ
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อางอิงและท่ีข้ัวตอของบริภัณฑ  ในกรณีนั้นการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธสูงสุด dmax   ท่ีวัดไดท่ีข้ัวตอ
แหลงจายตองนอยกวารอยละ 20 ของคา dmax   สูงสุดท่ีวัดไดท่ีข้ัวตอของบริภัณฑ 

6.3  แรงดันไฟฟาแหลงจายทดสอบ 
แรงดันไฟฟาแหลงจายทดสอบ (แรงดันไฟฟาเปดวงจร) ตองเปนแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดของบริภัณฑ  ถาระบุพิสัย
แรงดันไฟฟาสําหรับบริภัณฑ แรงดันไฟฟาทดสอบตองเปน 230 โวลตเฟสเดียว หรือ 400 โวลตสามเฟส  
แรงดันไฟฟาทดสอบตองรักษาไวภายใน + รอยละ 2 ของคาระบุ  ความถ่ีตองเปน 50 เฮิรตซ + รอยละ 0.5 

ความเพ้ียนฮารมอนิกโดยรวมเปนรอยละของแรงดันไฟฟาแหลงจายตองนอยกวารอยละ 3 

การกระเพื่อมของแรงดันไฟฟาจายทดสอบในระหวางการทดสอบอาจละไดถาคา Pst  นอยกวา 0.4  ตองทวนสอบ
ภาวะนี้กอนและหลังการทดสอบแตละคร้ัง 

6.4  อิมพีแดนซอางอิง 
สําหรับบริภัณฑท่ีทดสอบ อิมพีแดนซอางอิง Zref  ตาม IEC 60725 เปนอิมพีแดนซดั้งเดิมท่ีใชในการคํานวณและ
การวัดการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพัทธ “d” และคา  Pst   และ Plt   

คาอิมพีแดนซของสวนประกอบตางๆใหไวในรูปท่ี 1 

6.5  คาบการสังเกต 
คาบการสังเกต Tp  สําหรับการประเมินคาการกะพริบโดยการวัดการกะพริบ  การจําลองการกะพริบ  หรือวิธี
วิเคราะห ตองเปนดังนี้ 

-  สําหรับ Pst   , Tp  = 10 นาที 

-  สําหรับ Plt   , Tp  = 2 ช่ัวโมง 

คาบการสังเกตตองรวมสวนของวัฏจักรการทํางานท้ังหมดซ่ึงบริภัณฑท่ีทดสอบทําใหเกิดลําดับท่ีไมพึงประสงค
ของการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา 

สําหรับการประเมินของ Pst   วัฏจักรของการทํางานตองทําซํ้าอยางตอเนื่อง นอกจากจะระบุไวเปนอยางอ่ืนใน
ภาคผนวก ก.  เวลาตํ่าสุดท่ีจะเร่ิมเดินเคร่ืองใหมตองรวมอยูในคาบการสังเกตนี้เม่ือทดสอบบริภัณฑท่ีหยุดโดย
อัตโนมัติเม่ือส้ินสุดวัฏจักรการทํางาน ซ่ึงใชเวลานอยกวาคาบการสังเกต 

สําหรับการประเมิน Plt    วัฏจักรการทํางานไมตองทําซํ้า นอกจากจะระบุไวเปนอยางอ่ืนในภาคผนวก ก. เม่ือ
ทดสอบบริภัณฑท่ีมีวัฏจักรการทํางานนอยกวา 2 ช่ัวโมง และปกติไมไดใชอยางตอเนื่อง 

หมายเหตุ  ตัวอยางเชน ในกรณีของบริภัณฑที่มีวัฏจักรการทํางานสิ้นสุดลงใน 45 นาที คา Pst  ที่ติดตอกัน 5 คา จะวัดในระหวางคาบ
ทั้งหมด 50 นาที และคา Pst   7 คาที่เหลือในคาบการสังเกต 2 ช่ัวโมงจะถือวาเปนศูนย 
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6.6  ภาวะทดสอบท่ัวไป 
ภาวะทดสอบสําหรับการวัดการกระเพื่อมของแรงดันไฟฟาและการกะพริบใหไวขางลางนี้ 

สําหรับบริภัณฑท่ีไมไดกลาวถึงในภาคผนวก ก. ตัวควบคุมและโปรแกรมอัตโนมัติตองปรับต้ังใหเกิดลําดับท่ีไมพึง
ประสงคของการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา โดยใชเฉพาะการรวมเขาดวยกันของตัวควบคุมและโปรแกรมซ่ึงผูผลิต
กลาวถึงในคูมือขอแนะนํา หรือมิฉะนั้นก็ใหใชท่ีมักใชกันอยู  ภาวะทดสอบเฉพาะสําหรับบริภัณฑท่ีไมรวมอยูใน
ภาคผนวก ก. อยูในระหวางการพิจารณา 

บริภัณฑตองทดสอบในภาวะซ่ึงไดรับมาจากผูผลิต  อาจตองมีการทํางานกอนทํางานจริงของหนวยขับมอเตอร
เพื่อใหม่ันใจวาผลที่สมนัยกับผลท่ีไดในการทํางานตามปกติ 

หมายเหตุ  ภาวะการทํางานรวมถึงภาวะโหลดทางกล และ/หรือ ทางไฟฟา 

สําหรับมอเตอร อาจใชการวัดล็อกโรเตอรเพื่อหาการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาคารากกําลังสองเฉล่ียสูงสุด dmax   ท่ี
เกิดข้ึนในระหวางการเร่ิมเดินเคร่ืองมอเตอร 

สําหรับบริภัณฑท่ีมีวงจรควบคุมแยกกันหลายวงจร ใหใชภาวะตอไปนี้ 

- แตละวงจรตองพิจารณาเปนรายการเดี่ยวของบริภัณฑ ถาต้ังใจใหใชอยางอิสระ หากตัวควบคุมไมถูกออกแบบ
ใหตัดตอขณะเดียวกัน 

- ถาตัวควบคุมของวงจรแยกถูกออกแบบใหตัดตอพรอมกัน ใหพิจารณากลุมของวงจรถูกควบคุมเปนรายการเดี่ยว
ของบริภัณฑ 

สําหรับระบบควบคุมท่ีคุมสวนของโหลดเทานั้น การกระเพื่อมของแรงดันไฟฟาท่ีเกิดข้ึนโดยสวนท่ีแปรไดของ
โหลดตามลําพังตองนํามาพิจารณา 

ภาวะทดสอบเฉพาะแบบในรายละเอียดสําหรับบางบริภัณฑ ใหไวในภาคผนวก ก. 
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EUT บริภัณฑที่ทดสอบ 
M  บริภัณฑวัด 
S  แหลงจาย ประกอบดวยเครื่องกําเนิดแรงดันไฟฟาแหลงจาย G  และอิมพีแดนซอางอิง Z ที่มีช้ินสวนตางๆ ดังน้ี 
 RA  =  0.24 Ω;  XA  =  j 0.15 Ω;  ที่ 50 Hz 
 RN  =  0.16 Ω;  XN  =  j 0.10 Ω;  ที่ 50 Hz 
ช้ินสวนรวมถึงอิมพีแดนซจริงของเครื่องกําเนิดไฟฟา 
เมื่ออิมพีแดนซแหลงจายไมไดกําหนดไวอยางดี ใหดูขอ 6.2 
G  แหลงแรงดันไฟฟา ตามขอ 6.3 
หมายเหตุ  โดยทั่วไปโหลดสามเฟสจะสมดุล และ RN  และ XN  สามารถละได เมื่อไมมีกระแสไฟฟาในสายเปนกลาง 

รูปท่ี 1 โครงขายอางอิงสําหรับแหลงจายเฟสเดียวและสามเฟส 
ไดจากแหลงจายสามเฟส ส่ีสาย 
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รูปท่ี 2 การประเมินฮิสโตแกรมของ U(t) 
 
 
 

 
 

 
รูปท่ี 3 ลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาสัมพทัธ 
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หมายเหตุ  การเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา 1 200 การเปล่ียนแปลงตอนาทีใหการกะพริบ 10 Hz 
รูปท่ี 4 เสนโคงสําหรับ Pst  = 1 สําหรับการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาระยะเทาเปนมุมฉาก 

 
รูปท่ี 5 ตัวประกอบรูปราง F สําหรับลักษณะสมบัติแรงดนัไฟฟาสองข้ัน และลักษณะสมบัติแรงดนัไฟฟาเฉียง 

จํานวนการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาตอนาที
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รูปท่ี 6 ตัวประกอบรูปราง F สําหรับลักษณะสมบัติแรงดนัไฟฟามุมฉากและสามเหล่ียม 
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หมายเหตุ  Tt = t3 – t2 , Tf = t2 – t1 (ดูรูปที่ 3) 

รูปท่ี 7 ตัวประกอบรูปราง F สําหรับลักษณะสมบัติแรงดนัไฟฟาเร่ิมเดนิเคร่ืองมอเตอร 
ท่ีมีเวลาหนาคล่ืนตางๆ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เวลาสวนหนา

เวลาสวนทาย
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ภาคผนวก ก. 
(ขอกําหนด) 

การใชขีดจํากัดและภาวะทดสอบเฉพาะแบบ 
สําหรับบริภัณฑเฉพาะ 

ก.1  ภาวะทดสอบสําหรับภาชนะหุง 
สําหรับภาชนะหุงท่ีออกแบบใหใชในท่ีอยูอาศัย ไมตองประเมิน Plt    

การทดสอบของ Pst   ตองทําท่ีภาวะอุณหภูมิอยูตัว นอกจากจะระบุไวเปนอยางอ่ืน 

ตัวทําความรอนแตละตัวตองทดสอบแยกกันดังนี้ 

ก.1.1  แผนรอน 
แผนรอนตองทดสอบโดยใชหมอทอดมาตรฐานท่ีมีเสนผานศูนยกลาง ความสูง และปริมาณนํ้าดังตอไปนี้ 

เสนผานศูนยกลางของแผนรอน 
mm 

ความสูงของหมอ 
mm 

ปริมาณนํ้า 
g 

145 
180 
220 

ประมาณ 140 
ประมาณ 140 
ประมาณ 120 

1 000 + 50 
1 500 + 50 
2 000 + 50 

ตองชดเชยความสูญเสียท่ีเปนไปไดโดยการระเหย ในระหวางเวลาการวัด 

ในการทดสอบตอไปนี้ท้ังหมด แผนรอนตองเปนไปตามขีดจํากัดท่ีใหไวในขอ 5 

ก) พิสัยอุณหภูมิตม : ปรับต้ังตัวควบคุมไวท่ีตําแหนงซ่ึงน้ําเร่ิมเดือดพอดี  การทดสอบใหทํา 5 คร้ัง แลวคํานวณ
คาเฉล่ียของผลการทดสอบ 

ข) พิสัยอุณหภูมิทอด : ใสน้ํามันซิลิโคนในหมอ ไมตองปดฝา ใหได 1.5 เทาของปริมาณน้ําท่ีแสดงในตาราง  
ปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีอุณหภูมิ 180 องศาเซลเซียส วัดดวยเทอรมอคัปเปลในศูนยกลางทางเรขาคณิตของน้ํามัน 

ค) พิสัยท้ังหมดของการปรับต้ังกําลังไฟฟา : พิสัยกําลังไฟฟาท้ังหมดตองตรวจสอบอยางตอเนื่องในระหวางคาบ
การสังเกต 10 นาที  ถาสวิตชควบคุมมีข้ันแยก ใหทดสอบทุกข้ันจนครบ 20 ข้ัน  ถาไมมีข้ันแยกใหแบงพิสัย
ท้ังหมดออกเปน 10 ข้ันหางเทาๆกัน  การวัดตองเร่ิมทําท่ีข้ันกําลังไฟฟาสูงสุด 

ก.1.2  เตาอบความรอน 
เตาตองทดสอบในลักษณะวางเปลา ประตูปด  ปรับแตงตัวควบคุมในลักษณะท่ีเทอรมอคัปเปลติดอยูท่ีศูนยกลาง
ทางเรขาคณิตวัดอุณหภูมิเฉล่ียได 220 องศาเซลเซียสสําหรับเตาดั้งเดิม และ 200 องศาเซลเซียสสําหรับเตาอากาศ
รอน 
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ก.1.3  ตะแกรงยาง 
ตะแกรงยางตองทดสอบในลักษณะวางเปลา ประตูปด ถาไมไดระบุไวเปนอยางอ่ืนโดยผูผลิต  ถามีตัวควบคุมให
ปรับต้ังไปท่ีตําแหนงตํ่าสุด กลาง และสูงสุด สําหรับการทํางานของตะแกรง และบันทึกผลที่เลวรายท่ีสุด 

ก.1.4  เตาอบความรอนผสมตะแกรงยาง 
เตาอบความรอนผสมตะแกรงยางตองทดสอบในลักษณะวางเปลา ประตูปด  ปรับแตงตัวควบคุมในลักษณะท่ีเทอร
มอคัปเปลติดอยูท่ีศูนยกลางทางเรขาคณิตวัดอุณหภูมิเฉล่ียได 250 องศาเซลเซียส หรืออุณหภูมิท่ีหาไดซ่ึงใกลเคียง
กับคานี้ 

ก.1.5  เตาอบไมโครเวฟ 
เตาอบไมโครเวฟหรือหนาท่ีไมโครเวฟของเตาแบบผสม ตองทดสอบท่ีข้ันต่ําสุด กลาง และข้ันท่ีสาม ซ่ึงเปน
ตําแหนงกําลังไฟฟาปรับไดสูงสุดนอยกวาหรือเทากับรอยละ 90 ของกําลังไฟฟาสูงสุด  โหลดเตาดวยชามแกวท่ี
บรรจุน้ํา 1 000 + 50 กรัม 

ก.2  ภาวะทดสอบสําหรับบริภัณฑสองสวางและบริภัณฑท่ีคลายกัน 
ภาวะทดสอบตอไปนี้ใชไดกับบริภัณฑท่ีมีหนาท่ีเบ้ืองตนในการกอกําเนิด และ/หรือ ควบคุม และ/หรือ กระจายการ
แผเชิงแสง โดยใชหลอดอินแคนเดสเซนซหรือหลอดปลอยประจุ หรือไดโอดเปลงแสง 

บริภัณฑดังกลาวตองทดสอบดวยหลอดท่ีมีกําลังไฟฟาซ่ึงเปนพิกัดของบริภัณฑ  ถาบริภัณฑสองสวางรวมหลอด
มากกวา 1 หลอด หลอดทุกหลอดตองถูกใช 

การประเมิน Pst  และ Plt  จําเปนเฉพาะสําหรับบริภัณฑสองสวางซ่ึงมักทําใหเกิดการกะพริบ ตัวอยางเชน บริภัณฑ
สองสวางดิสโกและบริภัณฑคุมคาอัตโนมัติ 

ไมมีขีดจํากัดใชไดสําหรับหลอด 

ดวงโคมหลอดอินแคนเดสเซนซท่ีมีพิกัดนอยกวาหรือเทากับ 1 000 วัตต และดวงโคมหลอดปลอยประจุท่ีมีพิกัด
นอยกวาหรือเทากับ 600 วัตต ถือวาเปนไปตามขีดจํากัด dmax ในมาตรฐานน้ีและไมจําเปนตองทดสอบ  ดวงโคมท่ีมี
พิกัดสูงกวาซ่ึงไมเปนไปตามมาตรฐานน้ี ตองข้ึนอยูกับการตอแบบมีเง่ือนไขตาม มอก.2484 

บัลลาสตถือวาเปนสวนของดวงโคมและไมจําเปนตองทดสอบ 

ก.3  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองซักผา 
เคร่ืองซักผาตองทดสอบในระหวางการจบโปรแกรมซักท่ีสมบูรณ ซ่ึงรวมถึงวัฏจักรการซักปกติ ใสโหลดท่ีกําหนด
ซ่ึงเปนผาฝายที่ผานการซัก เย็บขอบพับ 2 ช้ัน ขนาดประมาณ 70 เซนติเมตร × 70 เซนติเมตร น้ําหนักขณะแหงจาก 
140 กรัมตอตารางเมตร ถึง 175 กรัมตอตารางเมตร 
อุณหภูมิของน้าํท่ีใสตองเปน 
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-  65 องศาเซลเซียส + 5 องศาเซลเซียส สําหรับเคร่ืองซักผาท่ีไมมีตัวทําความรอน 
-  15 องศาเซลเซียส ൅10െ5  องศาเซลเซียส สําหรับเคร่ืองซักผาอ่ืน 

สําหรับเคร่ืองซักผาท่ีมีตัวต้ังโปรแกรม ใหใชโปรแกรม ผาฝาย 60 องศาเซลเซียส ปราศจากการซักกอน 
นอกเหนือจากนั้นใหใชโปรแกรมซักธรรมดาปราศจากการซักกอน  ถาเคร่ืองซักผามีตัวทําความรอนซ่ึงไมถูก
ควบคุมโดยตัวต้ังโปรแกรม น้ําจะถูกทําใหรอนถึงอุณหภูมิ 65 องศาเซลเซียส + 5 องศาเซลเซียส กอนเร่ิมคาบซัก
แรก 

ถาเคร่ืองซักผามีตัวทําความรอนและไมมีตัวต้ังโปรแกรม น้ําจะถูกทําใหรอนถึงอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส + 5 
องศาเซลเซียส หรือตํ่ากวา ถาถึงภาวะอยูตัว กอนเร่ิมคาบซักแรก 

ไมตองคํานึงถึงการตัดตอวงจรที่พรอมกันของตัวทําความรอนและมอเตอรในการประเมิน dc    dmax และ d(t)  

ตองประเมิน Pst  และ Plt   

ก.4  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองอบผา 
เคร่ืองอบผาตองทํางานดวยถังท่ีบรรจุวัสดุส่ิงทอท่ีมีมวลในภาวะแหงเปนรอยละ 50 ของโหลดสูงสุดท่ีระบุใน
ขอแนะนําการใชงาน 

วัสดุส่ิงทอประกอบดวยผาฝายท่ีผานการซัก เย็บขอบพับ 2 ช้ัน ขนาดประมาณ 70 เซนติเมตร × 70 เซนติเมตร 
น้ําหนักขณะแหงจาก 140 กรัมตอตารางเมตร ถึง 175 กรัมตอตารางเมตร  วัสดุตองชุมดวยน้ําท่ีมีอุณหภูมิ 25 องศา
เซลเซียส + 5 องศาเซลเซียส และมีมวลรอยละ 60 ของวัสดุส่ิงทอ 

ก.5  ภาวะทดสอบสําหรับตูเย็น 
ตูเย็นตองทํางานอยางตอเนื่องโดยประตูปด  ปรับเทอรมอสแตตใหอยูกลางพิสัยของการปรับแตง  ชองตูตองวาง
และไมรอน  การวัดตองทําหลังถึงภาวะอยูตัว  ไมตองประเมิน Pst  และ Plt  

ก.6  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองถายเอกสาร เคร่ืองพิมพเลเซอร และเคร่ืองใชท่ีคลายกัน 
ตองทดสอบเคร่ืองใชเพื่อหา Pst   ท่ีอัตราการทําสําเนาสูงสุด  ตนฉบับท่ีจะทําสําเนา/พมิพ คือกระดาษขาววางเปลา 
และกระดาษสําเนาตองมีน้ําหนัก 80 กรัมตอตารางเมตร ถาไมไดระบุไวเปนอยางอ่ืนโดยผูผลิต 

หาคา Pst   ในแบบวิธีสํารอง 

ก.7  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองดูดฝุน 
สําหรับเคร่ืองดูดฝุน ไมตองประเมิน Pst  และ Plt  

ก.8  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองผสมอาหาร 
สําหรับเคร่ืองผสมอาหาร ไมตองประเมิน Pst  และ Plt  
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ก.9  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองมือเคล่ือนยายงาย 
สําหรับเคร่ืองมือเคล่ือนยายงาย ไมตองประเมิน Plt   สําหรับเคร่ืองมือเคล่ือนยายงายท่ีไมมีตัวทําความรอน ไมตอง
ประเมิน Pst   สําหรับเคร่ืองมือเคล่ือนยายงายท่ีมีตัวทําความรอน ตองประเมิน Pst  ดังตอไปนี ้

เปดสวิตชเคร่ืองมือแลวปลอยใหทํางานอยางตอเนื่องเปนเวลา 10 นาที หรือจนกระท่ังสวิตชปดโดยอัตโนมัติ ใน
กรณีซ่ึงใชขอ 6.5 ได 

ก.10  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองเปาผม 
สําหรับเคร่ืองเปาผมมือถือ ไมตองประเมิน Plt    ในการประเมิน Pst  ใหเปดสวิตชเคร่ืองเปาผมและปลอยใหทํางาน
อยางตอเนื่องเปนเวลา 10 นาที หรือจนกระท่ังสวิตชปดโดยอัตโนมัติ ในกรณีซ่ึงใชขอ 6.5 ได 

สําหรับเครื่องเปาผมท่ีรวมพิสัยกําลังไฟฟา ตรวจสอบพิสัยกําลังไฟฟาท้ังหมดอยางตอเนื่องในระหวางคาบการ
สังเกต 10 นาที  ถาสวิตชควบคุมมีข้ันแยก ตองทดสอบทุกข้ันจนครบ 20 ข้ัน  ถาไมมีข้ันแยก ใหแบงพิสัยท้ังหมด
ออกเปน 10 ข้ันท่ีหางเทาๆกัน  การวัดตองทําโดยเร่ิมดวยข้ันกําลังไฟฟาสูงสุด 

ก.11  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองรับโทรทัศน บริภัณฑทางเสียง คอมพิวเตอร เคร่ืองเลนแผนดิสก และบริภัณฑ
อิเล็กทรอนิกสท่ีคลายกัน 
บริภัณฑดังกลาวซ่ึงต้ังใจใหใชสําหรับผูบริโภคตามครัวเรือน ตองทดสอบเพื่อพิสูจนเฉพาะการเปนไปตามขีดจํากัด 
dmax  ท่ีเหมาะสมในขอ 5. ถาไมมีภาวะทดสอบพิเศษในภาคผนวกน้ีท่ีจะนํามาใช 

ก.12  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองทําน้ํารอนโดยตรง 
สําหรับเคร่ืองทําน้ํารอนโดยตรงท่ีไมมีตัวควบคุมอิเล็กทรอนิกส ใหประเมิน dc  เฉพาะท่ีเกี่ยวกับการเปดและปด
สวิตชตัวทําความรอน (ลําดับ 0 - Pmax - 0) 

สําหรับเคร่ืองทําน้ํารอนโดยตรงท่ีมีตัวควบคุมอิเล็กทรอนิกส อุณหภูมิดานออกของนํ้าตองเลือกในลักษณะท่ีเม่ือ
แปรผันอัตราการไหลของน้ํา อัตราการใชกําลังไฟฟาท้ังหมดอยูระหวาง Pmin  กับ Pmax  ถูกกําหนดเปนกําลังไฟฟา
สูงสุดซ่ึงสามารถเลือก  และ Pmin  > 0  ถูกกําหนดเปนกําลังไฟฟาตํ่าสุดซ่ึงสามารถเลือก 

หมายเหตุ  สําหรับบริภัณฑบางบริภัณฑ กําลังไฟฟาสูงสุด Pmax ซึ่งสามารถเลือกไดอาจนอยกวากําลังไฟฟาที่กําหนด 

คาอุณหภูมิท่ีปรับต้ังตองรักษาไวไมใหเปล่ียนแปลงในระหวางการทดสอบท้ังหมด 

เร่ิมจากอัตราการไหลของนํ้าท่ีตองการสําหรับการใชกําลังไฟฟาสูงสุด Pmax ลดอัตราการไหลใน 20 ข้ันเทาๆกัน
โดยประมาณลงสูการใชกําลังไฟฟาตํ่าสุด Pmin   

ตอมา เพิ่มอัตราการไหลของน้ําเปน 20 ข้ันเทาๆกันโดยประมาณสูการใชกําลังไฟฟาสูงสุด Pmax อีกคร้ัง  สําหรับแต
ละข้ันของ 40 ข้ันเหลานี้ ตองประเมินคา Pst,i   การวัดเร่ิมเม่ือถึงภาวะอยูตัว นั่นคือประมาณ 30 วินาทีหลังการเปล่ียน
อัตราการไหลของน้ํา 
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หมายเหตุ  เปนการพอเพียงที่จะคํานวณคา Pst,i  บนพื้นฐานของคาบการวัดเพียง 1 นาที 

นอกจากนี้ การกะพริบ Pst,z  ท่ีเกิดจากการเปดและปดสวิตชท่ีไดวัดภายในชวงเวลา 10 นาที  ในชวงเวลานี้
กําลังไฟฟาท่ีใชถูกเปล่ียน 2 คร้ัง ในทางท่ีเปนไปไดเร็วท่ีสุดระหวางข้ัน P= 0  และ P= Pmax(ลําดับ 0 - Pmax- 0 -  
Pmax- 0) 

วัฏจักรหนาท่ีของตัวทําความรอนตองเปนรอยละ 50  นั่นคือ Pmax  ในระหวาง 5 นาที 

ประเมินคา Pst  ลัพธ โดย 

Pst  = ( ) ( ) 3
1

40

1

3
ist,

3
zst,  · 
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⎟
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⎝
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+ ∑

=

=
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i
PP  

และเปรียบเทยีบกับคาขีดจาํกัดในขอ 5 

ไมตองประเมิน Plt    

ก.13  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองขยายความถ่ีเสียง 
เคร่ืองขยายเสียงตองทดสอบภายใตภาวะการทํางานเดียวกับท่ีระบุในขอ ค.3 ของ มอก.1448 

ก.14  ภาวะทดสอบสําหรับเคร่ืองปรับอากาศ เคร่ืองลดความชื้น เคร่ืองปมความรอน และตูเย็นเชิงพาณิชย 
ใหบริภัณฑทํางานจนกระท่ังถึงภาวะอยูตัวหรือเวลาเดินเคร่ืองคอมเพรสเซอรตํ่าสุด 30 นาที 

อุณหภูมิโดยรอบสําหรับการทดสอบตองเปน 15 องศาเซลเซียส + 5 องศาเซลเซียสสําหรับการทําความรอน และ 30 
องศาเซลเซียส + 5 องศาเซลเซียสสําหรับการทําความเย็นหรือการลดความช้ืน 

เคร่ืองปมความรอนวัฏจักรยอนกลับตองทดสอบเฉพาะในแบบวิธีทําความเย็น 

ตองประเมิน dmax  ในแนวทางใดแนวทางหนึ่งดังตอไปนี้ 

ก) การวัดโดยตรง 

 - ปดสวิตชมอเตอรของคอมเพรสเซอรโดยใชเทอรมอสแตต 

 - เปดสวิตชมอเตอรของคอมเพรสเซอรอีกโดยใชเทอรมอสแตตหลังเวลาปดตํ่าสุดท่ีกําหนดไวในคูมือสําหรับ
  ผูใชหรือท่ียอมใหโดยตัวควบคุมอัตโนมัติ 

 - ปด/เปดเปนลําดับซํ้า 24 คร้ัง และประเมินผลตามภาคผนวก ข.  อยางไรก็ตามถาผลการทดสอบคร้ังแรกไมอยู
  ภายใน + รอยละ 10 ของขีดจํากัด บริภัณฑอาจถูกประเมินวาเปนไปตามขอกําหนดบนพื้นฐานของผลคร้ังเดียว
  และการทดสอบอาจส้ินสุดลง 

ข) โดยวิธีวิเคราะห 
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 - กระแสไฟฟาล็อกโรเตอร(ท่ีใชในลักษณะกระแสไฟฟาเร่ิมเดินเคร่ือง)และตัวประกอบกําลังของมอเตอรของ
  คอมเพรสเซอรและของโหลดอ่ืนใดๆ (เชนมอเตอรพัดลม) ซ่ึงเปดนอยกวา 2 วินาที กอนหรือหลังมอเตอรของ
  คอมเพรสเซอรเร่ิมเดิน ; ข้ันตอนการดําเนินการนี้แยกจากการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา 

ตองประเมิน Pst  และ Plt โดยการวเิคราะหโดยใชจํานวนวัฏจักรตอช่ัวโมงท่ีผูผลิตแจง 

ก.15  ภาวะทดสอบสําหรับบริภัณฑเชื่อมอารกและกระบวนการท่ีเก่ียวของ 
สําหรับบริภัณฑเช่ือมอารก  ท่ีตองเฝาในขณะใชงาน  และกระบวนการท่ีเกี่ยวของ dmax  ตองประเมินกับขีดจํากัด
รอยละ 7 ในขอ ค) ของขอ 5 โดยใชวิธีทดสอบท่ีใหไวในภาคผนวก ข. 

นอกจากนั้น บริภัณฑท่ีออกแบบใหใชสําหรับกระบวนการอารกโลหะดวยมือ (manual metal arc: MMA) คา Pst  
และ dc  ตองประเมินตามข้ันตอนการดําเนินการท่ีใหไวในขอ ก.15.1 และขอ ก.15.2 

สําหรับทุกการทดสอบ แรงดันไฟฟาตกท่ีเกิดข้ึนโดยบริภัณฑภายใตภาวะการทํางานตามปกติท่ีกําลังไฟฟาออก
สูงสุดท่ีกําหนดตองอยูภายในรอยละ 3 ถึงรอยละ 5 ของแรงดันไฟฟาแหลงจาย 

ถึงแมวาขอบขายของมาตรฐานน้ีถูกจํากัดอยูท่ีบริภัณฑท่ีมีกระแสไฟฟาเขาเทากับหรือนอยกวา 16 แอมแปร ภาวะ
ทดสอบเหลานี้มีผลใชไดกับบริภัณฑท่ีมีกระแสไฟฟาเขามากกวา 16 แอมแปรดวย 

ภาวะทดสอบตอไปนี้ตองใชไดกับบริภัณฑเช่ือมท่ีออกแบบตาม IEC 60974-1  ภาวะทดสอบสําหรับบริภัณฑแบบ
อ่ืนอยูในระหวางการพิจารณา 

ก.15.1  การประเมิน Pst   

การทดสอบเพ่ือประเมินคา Pst   สําหรับบริภัณฑเช่ือม MMA ควรทําโดยใชการจัดเพื่อการทดสอบท่ีจําลองการ
เช่ือมดวยอิเล็กโทรดพื้นฐาน 3.25 มิลลิเมตร ถา EUT ไมเหมาะสําหรับอิเล็กโทรดนี้ (I2max  < 130 A) ตองใช
พารามิเตอรท่ีแทนอิเล็กโทรด 2.5 มิลลิเมตร 

ตารางท่ี ก.1 พารามิเตอรของอิเล็กโทรด 
เสนผานศูนยกลาง 

 
mm 

ขอมูลพื้นฐาน 
Inom 
A     

Unom  
V 

อัตราการหยด 
l/min 

tdrop 
ms 

Rshort circuit  
mΩ 

2.5 90 23.6 920 5.6 18 
3.25 130 25.2 350 7.5 13 

 
คาของการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาท่ีข้ัวตอดานเขาของ EUT , ΔU ซ่ึงสําคัญอยางยิ่งตอการหา Pst   ตองวัดหรือ
คํานวณจากการวัดกระแสไฟฟาเขาท่ีข้ัวตอดานเขาแหลงจายของ EUT โดยใชข้ันตอนการดําเนินการทดสอบอยาง
ใดอยางหนึ่งดังตอไปนี้ 
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ในทุกกรณีหนาปดแรงอารก (arc-force dial) ถามี ตองปรับต้ังท่ีตําแหนงกลาง การตอกับโหลดตัวแทนควรทําดวย
สายเช่ือมตัวนําทองแดงขนาด 50 ตารางมิลลิเมตร ยาว 3 เมตร 2 เสน 

 

ก.15.1.1  ขั้นตอนการดําเนินการทดสอบ A 
ข้ันตอนการดําเนินการทดสอบงายๆนี้สามารถใหผลการทดสอบท่ีอาจมองวามีผลรายสูง และดังนั้นอาจใชสําหรับ
การทดสอบเบ้ืองตนดวย 
วัดกระแสไฟฟาเขาคารากกําลังสองเฉล่ียคร้ังแรกดวยการโหลด EUT ดวยโหลดเชิงตานทานท่ีเทียบเทากับกระแส
และแรงดันไฟฟาดานออกระบุ และคร้ังท่ีสองโหลดดวยความตานทานลัดวงจรที่ระบุ Rshort circuit  ท่ีใหไวในตารางท่ี 
ก.1  ความแตกตางของคากระแสไฟฟาเขาคารากกําลังสองเฉล่ียท่ีวัดได ΔIinput  ถูกใชเพื่อหาคา ΔU ในกระบวนการ
ประเมิน 

ก.15.1.2  ขั้นตอนการดําเนินการทดสอบ B 
ข้ันตอนการดําเนินการทดสอบนี้ยุงยากกวาการทดสอบ A แตใหผลท่ีเปนจริงมากกวา 

พารามิเตอรท่ีใหไวในตารางท่ี ก.1 ตองจําลองข้ึนโดยโหลดเชิงตานทานมีการสวิตชแบบอิเล็กทรอนิกส ท่ีสามารถ
เปล่ียนจากคา “โหลดปกติ” ไปเปนคา “ลัดวงจร” ท่ีมีความตานทานท่ีระบุสําหรับเวลาหยดท่ีระบุท่ีมุมเฟสที่กําหนด
ตามแรงดันไฟฟาเขา 

การเปล่ียนแปลงกระแสไฟฟาดานเขา (ตัวอยางคารากกําลังสองเฉล่ีย 10 มิลลิวินาที) ท่ีเกิดข้ึนโดยการเปล่ียนแปลง
โหลดเหลานี้บนดานออกตองวัดดวยหยดเร่ิมท่ีจุดผานศูนยและหนวงไว 2 มิลลิวินาที 4 มิลลิวินาที 6 มิลลิวินาทีและ 
8 มิลลิวินาที  คาเฉล่ียเลขคณิตของการเปล่ียนแปลงกระแสไฟฟาลัพธตองใชในกระบวนการประเมิน 

ก.15.1.3  กระบวนการประเมิน Pst   
Pst  ของ EUT ตองคํานวณโดยใชสมการตอไปนี้ 

Pst  = 0.365 × ΔU × F × r 0.31× R 
เม่ือ 
ΔU = ΔIinput  × Zref × 100/Un   % 
F คือ ตัวประกอบความเทียบเทา ข้ึนอยูกับรูปรางของลักษณะสมบัติการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา ; สําหรับ

การเช่ือม MMA   F = 1.0 
r คือ ความถ่ีของการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาตอนาที 
R คือ สัมประสิทธ์ิ ข้ึนอยูกับความถ่ีท่ีซํ้า ซ่ึงมีคาแสดงไวในตารางท่ี ก.2 
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ตารางท่ี ก.2 ตัวประกอบความถ่ี R ท่ีสัมพันธกับอัตราการซํ้า “r” 
r  

เปนการเปล่ียนแปลงแรงดนัไฟฟา 
ตอนาที 

R r
เปนการเปล่ียนแปลงแรงดนัไฟฟา 

ตอนาที 

R

0.2 0.98 2 0.99 
0.3 1.03 3 1.00 
0.4 1.02 4 1.00 
0.5 1.00 5 1.03 
0.6 1.00 6 1.02 
0.7 1.02 7 1.02 
0.8 1.00 8 1.03 
0.9 1.00 9 1.03 
1.0 1.00 10 1.08 

หมายเหตุ  ในทางปฏิบัติกระบวนการเช่ือม MMA ประกอบดวยการเตรียมช้ินงาน เวลาการเช่ือม เวลาที่ทํางานกับตะเข็บ และเวลาที่
เปล่ียนอิเล็กโทรด  ดังน้ันเวลาใชงานที่ประมาณการซึ่งการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟาถูกทําใหมีขึ้นจะเปนแค 2.5 นาทีในทุกคาบ 10 
นาทีที่แทนโดยวัฏจักรหนาที่เปน 0.25  คาของ r สําหรับการทํางานน้ีเปน 0.2 ครั้งตอนาที ในลักษณะที่มีเพียงการเปล่ียนแปลง
แรงดันไฟฟาตอนที่เริ่มและสิ้นสุดคาบของการเช่ือมเปนนัยสําคัญ 
ผลตองเปนไปตามขีดจํากัดในขอ 5  ถาขีดจํากัดเกินบริภัณฑตองไมไดรับการประกาศวาเปนไปตามมาตรฐานน้ี และตองใชขั้นตอน
การดําเนินการตาม มอก.2484 

ก.15.2  ขั้นตอนการดําเนินการทดสอบสําหรับ dc 

กระแสไฟฟาเขาคารากกําลังสองเฉล่ียตองวัดคร้ังแรกดวย EUT ท่ีโหลดดวยโหลดเชิงตานทานท่ีเทียบเทากระแส
และแรงดันไฟฟาดานออกสูงสุดท่ีกําหนด  และคร้ังท่ีสองดวยโหลดท่ีเทียบเทาภาวะวางงาน  ความแตกตางระหวาง
คากระแสไฟฟาดานเขาคารากกําลังสอบเฉล่ียตองใชในกระบวนการประเมิน 

ก.15.2  การประเมิน dc 

ตองหา dc โดยใชสมการตอไปนี้ 
dc = ΔIinput  × Zref × 100/UN    

ผลตองเปนไปตามขีดจํากัดในขอ 5  ถาขีดจํากัดเกินบริภัณฑตองไมไดรับการประกาศวาเปนไปตามมาตรฐานน้ี 
และตองใชข้ันตอนการดําเนินการตาม มอก.2484 
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ภาคผนวก ข. 
(ขอกําหนด) 

ภาวะทดสอบและขั้นตอนการดําเนินการสําหรับการวัด 
การเปล่ียนแปลงแรงดนัไฟฟา dmax  ท่ีเกิดขึ้นจากการสวิตชดวยมือ 

 
ข.1  บทนํา 
การแปรผันท่ีเห็นไดชัดในการออกแบบและลักษณะสมบัติของการสวิตชดวยมือท่ีทําใหเกิดการแปรผันอยาง
กวางขวางในผลของการวัดการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา  ข้ันตอนการดําเนินการวัดข้ึนอยูกับการทํางานจริงของ
สวิตชทํางานดวยมือของ EUT เปนส่ิงจําเปน 

ดังนั้นตองใชวิธีทางสถิติกับการวัด dmax  เพื่อใหไดมาซ่ึงผลการทดสอบท่ีมีความทําซํ้าได 

ข.2  ขั้นตอนการดําเนินการ 
ก) การวัดหาขอมูลกระแสไฟฟาไหลพุงตองทําตามลําดับตอไปนี้ 

 - เร่ิมการวัด 
 - เปดสวิตช EUT (เพื่อสรางการเปล่ียนแปลงแรงดันไฟฟา) 
 - ปลอยให EUT ทํางานนานท่ีสุดเทาท่ีจะทําไดภายใตภาวะการทํางานตามปกติในระหวางชวงเวลาการวัด 1 

นาที 
 - ปดสวิตช EUT กอนส้ินสุดชวงเวลาการวัด 1 นาที และตองแนใจวาสวนเคล่ือนท่ีท้ังหมดภายใน EUT หยุดนิ่ง 

และอุปกรณลดความรุนแรงของ dmax  ใดๆมีเวลาในการเย็นลงสูอุณหภูมิโดยรอบกอนชวงเวลาการวัดชวง
ตอไปจะเร่ิมข้ึน 

 - เร่ิมการวัดคร้ังตอไป 
หมายเหตุ  วิธีระบายความรอนอาจเปนวิธีธรรมชาติหรือวิธีเรง  และคาบระบายความรอนควรระบุไวโดยผูผลิตบริภัณฑ ถาตองการ 

ข) ผลการทดสอบสุดทายตองคํานวณโดยการตัดผลการทดสอบสูงสุดและตํ่าสุดท้ิง และหาคาเฉล่ียเลขคณิตของ 22 
คาท่ีเหลือ 

 


