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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งซกัผาใชในทีอ่ยอูาศยั

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมถึงเครื่องซักผาสำหรับใชในที่อยูอาศัย และงานที่มีลักษณะ

คลายกนั ทีใ่ชกบัแหลงจายไฟฟากระแสสลบั แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดไมเกนิ 250 โวลต สำหรบัไฟฟาเฟสเดยีว
และไมเกนิ 480 โวลต สำหรบัไฟฟา 3 เฟส ทัง้ทีม่หีรอืไมมอีปุกรณทำความรอน ทำการซกัไดทัง้น้ำรอนและ/
หรอืน้ำเยน็ รวมถงึเครือ่งใชทีท่ำการซกั สลดัน้ำดวยการหมนุเหวีย่ง และทำผาแหงไดในเครือ่งเดยีวกนั ซึง่เรยีกวา
“เครือ่งซกัอบผา” สวนเครือ่งซกัผาทีไ่มไดประสงคใหใชงานปกตใินทีอ่ยอูาศยั แตอาจเปนตนเหตขุองอนัตราย
ตอสาธารณะ เชน เครื่องซักผาที่ประสงคใหบุคคลทั่วไปใชในรานเครื่องซักผา ที่ใชรวมกันในอาคารชุด
หรอืเครือ่งซกัผาในรานซกัรดี ใหถอืวาอยใูนขอบขายนีด้วย ซึง่ตอไปนีใ้นมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เครือ่งซกัผา”

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงึ
- เครือ่งซกัผาทีอ่อกแบบเฉพาะสำหรบังานทางอตุสาหกรรม
- เครือ่งซกัผาทีใ่ชในสภาวะพเิศษ หรอืผดิปกต ิเชน สภาพแวดลอมทีก่ดักรอนหรอืทีอ่าจจะระเบดิ  (เนือ่งจาก

กาซ ไอ หรอืฝนุ) ไดงาย

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เครือ่งซกัผา (clothes washing machine) หมายถงึ เครือ่งใชสำหรบัการซกัทำความสะอาดและการลางผา
โดยใชน้ำ ซึง่อาจมกีารแยกน้ำสวนเกนิออกจากผาดวย

2.2 เครือ่งซกัผาแบบใบพดั (impeller-type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีน่้ำในถงัซกัทวมผาทัง้หมด
และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากใบพดัหมนุรอบแกนอยางตอเนือ่ง หรอือาจหมนุกลบั หลงัจากหมนุครบรอบ
หลายรอบ โดยทีจ่ดุสงูสดุของใบพดันีจ้ะอยตู่ำกวาระดบัน้ำต่ำสดุ

2.3 เครือ่งซกัผาแบบใบกวน (agitator-type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีน่้ำในถงัซกัทวมผาทัง้หมด
และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากใบกวนหมนุกลบัไปกลบัมารอบแกนตัง้ โดยทัว่ไปสวนของใบกวนจะอยสูงูเหนอื
ระดบัน้ำสงูสดุ

2.4 เครือ่งซกัผาแบบถงันอน (horizontal drum type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีถ่งัซกัเปนแบบ
ถงันอน น้ำในถงัซกัทวมผาเพยีงบางสวน และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากถงัซกัหมนุอยางตอเนือ่ง หรอืหมนุ
กลับไปกลบัมาเปนชวงๆ
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2.5 เครือ่งซกัผาแบบจานหมนุ (nutator washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีบ่รรจผุาลงในตะกราแนวตัง้
และน้ำในถงัซกัผาทวมผาเพยีงบางสวน โดยทีแ่รงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากจานหมนุ (nutation plate) ทีพ่ืน้ลาง
ตะกรา ทัง้นีก้ารหมนุอาจหมนุอยางตอเนือ่งหรอืเปนชวงๆ ในทศิทางเดยีวหรอืกลบัไปกลบัมา

2.6 เครือ่งซกัอบผา (washer-dryer) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีม่กีารปนสลดัน้ำและการอบผา (ปกตใิชความรอนและ
การกลบัผา) ดวย

2.7 เครือ่งซกัผาควบคมุดวยมอื (manual electric washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีต่องใชมอืเปลีย่น
ขัน้ตอนการทำงานระหวางการซกั การลาง และการปนสลดัน้ำ

2.8 เครือ่งซกัผากึง่อตัโนมตั ิ(automatic electric washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีก่ารเปลีย่นขัน้ตอน
การทำงานระหวางการซกักบัการลาง หรอืระหวางการลางกบัการปนสลดัน้ำเปนไปโดยอตัโนมตัิ

2.9 เครือ่งซกัผาอตัโนมตั ิ(full automatic electric washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีก่ารเปลีย่นขัน้ตอน
การทำงานระหวางการซกั การลาง และการปน สลดัน้ำเปนไปโดยอตัโนมตัไิมตองใชมอืเปลีย่นแตอยางใด

2.10 ถงัปนสลดัน้ำ (spin extractor) หมายถงึ ถงัปนทีท่ำหนาทีส่ลดัน้ำออกจากผาโดยอาศยัการหมนุเหวีย่ง

2.11 เครือ่งซกัผาถงัเดีย่ว (single tub washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีถ่งัซกัทำหนาทีท่ัง้ซกัและปน
สลดัน้ำออกจากผาโดยอาศยัการหมนุเหวีย่งเมือ่สิน้สดุรอบการซกัหรอืทำหนาทีซ่กัอยางเดยีว โดยอาจมหีรอื
ไมมอีปุกรณกำเนดิความรอนภายในเครือ่ง

2.12 เครือ่งซกัผาถงัค ู(two tub washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีม่ถีงัซกัทำหนาทีซ่กัและถงัปนสลดัน้ำ
ทำหนาทีป่นสลดัน้ำแยกจากกนั โดยอาจจะมหีรอืไมมอีปุกรณกำเนดิความรอนภายในเครือ่ง

2.13 ความจทุีก่ำหนด (rated capacity) หมายถงึ มวลสงูสดุเปนกโิลกรมัของผาแหงสำหรบัผาชนดิทีก่ำหนดทีผ่ทูำ
ระบวุาสามารถซกัไดในหนึง่ครัง้หรอืหนึง่รอบของการทำงาน กรณทีีผ่ทูำระบเุปนชวง เชน 4.5 กโิลกรมั ถงึ
5 กโิลกรมั ใหใชคามากทีส่ดุ

2.14 ความจขุองการซกั (washing capacity) หมายถงึ มวลของผาทดสอบตามภาคผนวก ก. ในสภาพแหงเปนกโิลกรมั
ทีส่ามารถซกัไดในหนึง่ครัง้ ทีแ่ตละระดบัน้ำ

2.15 ความจมุาตรฐานของการซกั (standard washing capacity) หมายถงึ คาสงูสดุของความจขุองการซกัเปนกโิลกรมั

2.16 ความจมุาตรฐานของการสลดัน้ำ (standard water-extracting capacity) หมายถงึ มวลสงูสดุเปนกโิลกรมัของ
ผาทดสอบตามภาคผนวก ก. ในสภาพแหง ทีส่ามารถปนสลดัน้ำไดในหนึง่ครัง้

2.17 ความจมุาตรฐานของการสลดัและการลาง (standard water-extracting and rinsing capacity) หมายถงึ มวลสงูสดุ
เปนกโิลกรมั ของผาทดสอบตามภาคผนวก ก. ในสภาพแหง ทีส่ามารถปนสลดัน้ำและลางไดในหนึง่ครัง้

2.18 ปรมิาณน้ำ (quantity of water) หมายถงึ ปรมิาณโดยประมาณของน้ำในถงัซกัทีเ่หมาะสมทีส่ดุเปนลติร สำหรบั
ซกัผาทีม่มีวลเทากบัความจขุองการซกั
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2.19 ปรมิาณน้ำมาตรฐาน (standard quantity of water) หมายถงึ ปรมิาณน้ำในถงัซกัทีเ่หมาะสมทีส่ดุเปนลติร
สำหรบัซกัผาทีม่มีวลเทากบัความจมุาตรฐานของการซกั

2.20 ระดบัน้ำและเสนระดบัน้ำ (water level and water level line) หมายถงึ ระดบัน้ำและเสนระดบัน้ำในถงัซกั
เมือ่บรรจผุาแหงตามความจขุองการซกัและเตมิน้ำในปรมิาณทีเ่หมาะสม

2.21 ปริมาณน้ำใชมาตรฐาน (standard quantity of used water) หมายถึง ปริมาณน้ำเปนลิตรที่เครื่องซักผา
กึง่อตัโนมตัแิละอตัโนมตัใิชไปทัง้หมดสำหรบัการซกัหนึง่รอบ

3. แบบ
3.1 เครือ่งซกัผาแบงตามโครงสรางการทำงานเปน 3 แบบ คอื

3.1.1 แบบใบพดั
3.1.2 แบบใบกวน
3.1.3 แบบถงันอน

4. คุณลักษณะที่ตองการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

4.1.1 เครือ่งซกัผาตองไมทำใหผาเสยีหาย กรณทีีใ่ชเครือ่งซกัผาตามทีร่ะบใุนคมูอืแนะนำการใช
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.1.2 ถังซักและฝาปดเปดตองไมมีการรั่วซึมเมื่อเติมน้ำจนถึงระดับน้ำสูงสุดที่ระบุในคูมือแนะนำการใชหรือ
จนถึงระดับน้ำสูงสุดที่แสดงดวยเสนระดับน้ำสูงสุดในถังซัก อุณหภูมิของน้ำที่ใชทดสอบการรั่วซึมตอง
มคีาไมนอยกวา 50 องศาเซลเซยีส กรณทีีเ่ครือ่งซกัผามอีปุกรณใหความรอนแกน้ำขณะซกั อณุหภมูขิองน้ำ
ทีใ่ชทดสอบการรัว่ซมึตองมคีาเทากบัอณุหภมูสิงูสดุ แตตองไมนอยกวา 50 องศาเซลเซยีส ขณะปนสลดัน้ำ
ตองไมมีน้ำกระเซ็นออกจากเครื่อง
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.1.3 ชองปอนน้ำลงถงัซกัตองสงูกวาระดบัน้ำสงูสดุในถงัซกัอยางนอย 40 มลิลเิมตร
การทดสอบใหทำโดยการวดั

4.1.4 ปรมิาณน้ำมาตรฐาน
ใหเปนไปตามทีผ่ทูำระบไุวทีฉ่ลาก และคลาดเคลือ่นไดไมมากกวารอยละ + 10 ของคาทีร่ะบุ
การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก ข.

4.1.5 ปรมิาณน้ำใชมาตรฐาน (เฉพาะเครือ่งซกัผาอตัโนมตั ิและกึง่อตัโนมตั)ิ
ใหเปนไปตามทีผ่ทูำระบไุวทีฉ่ลาก และคลาดเคลือ่นไดไมมากกวารอยละ + 10 ของคาทีร่ะบุ
การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก ค.

4.2 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั ใหเปนไปตาม มอก.1463
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4.3 คณุลกัษณะดานสมรรถนะ
คณุลกัษณะดานสมรรถนะประกอบดวย สมรรถนะของการซกั (washing performance) สมรรถนะของการปน
สลดัน้ำ (water-extracting performance) และสมรรถนะของการลาง (rinsing performance) ใหเปนไปตามทีผ่ทูำ
ระบไุวทีฉ่ลาก
การทดสอบใหปฏบิตัดิงันี้

4.3.1 เครือ่งซกัผาแบบถงันอน ใหเปนไปตาม IEC 60456
4.3.2 เครือ่งซกัผาแบบใบพดั และแบบใบกวน ใหอางองิตาม JIS C 9606 โดยดดัแปลงบางสวนเพือ่ความ

เหมาะสม โดยมรีายละเอยีด ดงัตอไปนี้
4.3.2.1 สมรรถนะของการซกั

ใหแสดงคาอตัราสวนของความสามารถในการซกั ในรายงานผลการทดสอบสมรรถนะของการซกัแสดง
ไดดวยคาอตัราสวนของความสามารถในการซกั ซึง่เปนคาเปรยีบเทยีบความสามารถในการซกัระหวาง
เครือ่งซกัผาทีน่ำมาทดสอบกบัเครือ่งซกัผาอางองิ
เครือ่งซกัผาอางองิมรีายละเอยีดแสดงในภาคผนวก ง. หรอืเทยีบเทา (เชน เครือ่งซกัผา Wascator
FOM 71 MP) โดยคาความสามารถในการซกัของเครือ่งซกัผาอางองิทีไ่ดจากการทดสอบในหวัขอนี้
ตองมคีาอยรูะหวาง 0.35 ถงึ 0.5
หมายเหตุ การทดสอบหาคาความสามารถในการซักนี้เปนการทดสอบหาสมรรถนะของการซักของ

เครื่องซักผาไมใชสมรรถนะของการซักของผงซักฟอก

ความสามารถในการซกั หาไดจากสตูร

D =

เมื่อ D คือ ความสามารถในการซกั
RWคือ คาการสะทอนแสงของผาเปอน (soiled cloth) หลงัการซกั เปนรอยละ
R1 คือ คาการสะทอนแสงของผาเปอนกอนการซกั เปนรอยละ
R0 คือ คาการสะทอนแสงของผาดัง้เดมิ เปนรอยละ

อตัราสวนของความสามารถในการซกั หาไดจากสตูร

C =

เมื่อ C คือ อตัราสวนของความสามารถในการซกั
Dt คือ ความสามารถในการซกัของเครือ่งซกัผาทีน่ำมาทดสอบ
Dr คือ ความสามารถในการซกัของเครือ่งซกัผาอางองิ

การทดสอบใหปฏบิตัดิงัตอไปนี้
(1) ผาเปอนใหเปนไปตาม JIS C 9606

RW - R1

R0 - R1

Dt

Dr
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(2) การวดัคาการสะทอนแสง การวดัคาการสะทอนแสงใหใชมาตรวดัแสง (photometer) หรอืมาตร
วดัคาการสะทอนแสงแบบโฟโตอเิลก็ทรกิ (photo-electric reflectance meter) หรอืมาตรวดั
แสงแบบแถบคลื่น (spectrophotometer) หรือเครื่องมืออื่นที่ใหผลเทียบเทา ที่ใชแสงที่มี
ความยาวคลืน่อยใูนชวง 510 นาโนเมตร ถงึ 550 นาโนเมตร
- การปรบัตัง้มาตรวดัคาการสะทอนแสง ใหปรบัตัง้ดงันี้

บอรดสขีาวแมกนเีซยีมออกไซด ตัง้คาการสะทอนแสงเทากบัรอยละ 100 สวนวตัถสุดีำ
(blackbody) ตัง้คาการสะทอนแสงเทากบัรอยละ 0

- ใหวดัคาการสะทอนแสงกอนและหลงัการทดสอบการซกั โดยวางผาเปอนซอนกนัอยางนอย
10 ชิน้

- ใหวดัผาเปอนทกุชิน้ทีต่ำแหนงกึง่กลางของผาทัง้ดานหนาและดานหลงั ดานละ 1 จดุ แลวนำ
คาวดัทัง้หมดมาเฉลีย่เปนคาการสะทอนแสงของผาเปอน

- คาการสะทอนแสงเฉลีย่กอนการทดสอบตองมคีารอยละ 40 ± รอยละ 5
(3) การเกบ็รกัษาผาเปอน ความรอนและความชืน้อาจทำใหผาเปอนเสือ่มคณุภาพได จงึตองเกบ็

ผาเปอนในทีม่ดืและเยน็ทีอ่ณุหภมูริะหวาง 0 องศาเซลเซยีส ถงึ 5 องศาเซลเซยีส
หามนำเอาผาเปอนทีเ่กบ็รกัษาไวนานกวา 1 ปมาทดสอบ

(4) ผาทีใ่ชในการทดสอบ ในการทดสอบแตละครัง้ใหใชผาปรมิาณเทากบัคาความจมุาตรฐานของ
การซกั โดยผาทีใ่ชในการทดสอบใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

(5) น้ำทีใ่ชในการซกั ในการทดสอบแตละครัง้ใหใชน้ำปรมิาณเทากบัปรมิาณน้ำมาตรฐานโดยใหใช
น้ำประปาทีม่คีาความกระดาง (CaCO3 และ MgCO3) ไมเกนิ 100 มลิลกิรมัตอลติร ขณะเริม่
การทดสอบอณุหภมูขิองน้ำประปาดงักลาวตองมคีา 30 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส

(6) ผงซกัฟอกทีใ่ชในการทดสอบ ใหเปนไปตาม JIS C 9606
กอนใสผาลงในเครื่องซักผา ตองปอนน้ำและเติมผงซักฟอกจนความเขมขนของสารละลาย
มคีาเทากบัรอยละ 0.2 โดยน้ำหนกัทีป่ราศจากน้ำ (anhydride) เพือ่ทำใหความเขมขนของ
สารละลายสม่ำเสมอ จากนัน้จงึใสผาลงในเครือ่งซกัผา

(7) ระยะเวลาของการซกั สำหรบัเครือ่งซกัผาอางองิใหซกัเปนเวลานาน 20 นาท ีสวนเครือ่งซกัผา
ทีน่ำมาทดสอบซึง่ระยะเวลาของการซกัตัง้โดยผใูช ใหกำหนดระยะเวลาของการซกั 10 นาที
กรณทีีไ่มสามารถตัง้ระยะเวลาของการซกัไดถงึ 10 นาท ีใหตัง้ระยะเวลาของการซกันานทีส่ดุ
เทาทีจ่ะทำได
เครื่องซักผาที่นำมาทดสอบซึ่งระยะเวลาของการซักถูกกำหนดโดยอัตโนมัติดวยโปรแกรม
หรอือปุกรณตัง้เวลา ใหทดสอบดวยระยะเวลาของการซกัตามโปรแกรมมาตรฐานทีร่ะบโุดยผทูำ
เครื่องซักผาที่มีการติดตั้งอุปกรณควบคุมอัตราการไหลของน้ำ ใหทดสอบการซักที่คาอัตรา
การไหลของน้ำมาตรฐานระบโุดยผทูำ ทีแ่รงดนัไฟฟาทีก่ำหนดและความถีท่ีก่ำหนด
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(8) การปฏบิตัติอผาเปอน ทนัททีีซ่กัเสรจ็ใหเลาะผาเปอนออก จบัปลายขางหนึง่ของผา ลางเบาๆ
ดวยน้ำสะอาดทีอ่ณุหภมูหิอง บบีเบาๆ นำไปผึง่ใหแหงตามธรรมชาต ิแลวนำมารดีทีอ่ณุหภมูิ
150 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส (หรอืทีอ่ณุหภมู ิ180 องศาเซลเซยีส ± 5 องศา
เซลเซยีส ถามผีาอืน่วางทบั) โดยตองระมดัระวงัไมใหผาเกดิรอยมนั(shine)

(9) รอบของการทดสอบ ใหทดสอบการซกัอยางนอย 4 รอบ ภายใตภาวะเดยีวกนักบัเครือ่งซกัผา
เครื่องเดียวกัน นำคาความสามารถของการซักของแตละรอบมาเฉลี่ยเปนคาความสามารถ
ของการซักของเครื่องซักผา

(10) เครือ่งซกัผาอางองิดงัแสดงในภาคผนวก ง. ใหมลีกัษณะสมบตัดิงันี้
- เปนแบบใบกวน
- ถังซักและใบกวนจะตองมีรูปรางและขนาดตามที่ระบุในภาคผนวก ง. ใบกวนหมุนรอบ

แกนหมนุเปนมมุประมาณ 220 องศา กลบัไปกลบัมาดวยอตัราความเรว็ 50 รอบตอนาที
- คาความจมุาตรฐานของการซกัมคีาเทากบั 1.5 กโิลกรมั
- คาปรมิาณน้ำมาตรฐานมคีาเทากบั 30 ลติร

4.3.2.2 สมรรถนะของการปนสลดัน้ำ
สมรรถนะของการปนสลดัน้ำของเครือ่งซกัผาแสดงไดดวยคาประสทิธภิาพของการปนสลดัน้ำ (water-
extracting efficiency) หาไดจากสตูร

ประสทิธภิาพของการปนสลดัน้ำ (รอยละ) =                                                   × 100

เครือ่งซกัผาถงัเดีย่วทีถ่งัซกัทำหนาทีท่ัง้ซกัและปนสลดัน้ำตองมคีาประสทิธภิาพของการปนสลดัน้ำ
ไมนอยกวารอยละ 45
กรณเีครือ่งซกัผาถงัคทูีม่ถีงัปนสลดัน้ำแยกจากถงัซกั ประสทิธภิาพของการปนสลดัน้ำของถงัปนสลดัน้ำ
ตองมคีาไมนอยกวารอยละ 50
การทดสอบใหปฏบิตัดิงัตอไปนี้
(1) นำผาแหงตามทีร่ะบใุนภาคผนวก ก. ปรมิาณเทากบัคาความจมุาตรฐานของการสลดัน้ำ จมุลง

ในน้ำเปนเวลาไมนอยกวา 1 ชัว่โมง
(2) ทำการปนสลดัน้ำ โดยปอนแรงดนัไฟฟาทีม่แีรงดนัเทากบัแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด และความถี่

เทากบัความถีท่ีก่ำหนด (หากระบคุาแรงดนัไฟฟาและความถีม่ากกวา 1 คา ใหใชคาทีใ่หผล
เลวทีส่ดุ)
เครือ่งซกัผาทีต่ัง้เวลาปนสลดัน้ำดวยมอื ใหปนสลดัน้ำเปนเวลานาน 3 นาท ี(เวลาทีป่อนกระแสให
มอเตอรปนสลดัน้ำ) กรณทีีร่ะยะเวลาการปนสลดัน้ำถกูกำหนดตายตวัในโปรแกรมมาตรฐาน
ใหระยะเวลาการปนสลดัน้ำเปนไปตามโปรแกรมมาตรฐานของเครือ่งซกัผา และกรณทีีร่ะยะเวลา
การปนสลดัน้ำกำหนดโดยตวัรบัร ู(sensor) ใหเครือ่งซกัผาปนสลดัน้ำจนหยดุเอง

มวลของผาแหง (กโิลกรมั)

มวลของผาหลงัการปนสลดัน้ำ (กโิลกรมั)
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4.3.2.3 สมรรถนะของการลาง
สมรรถนะของการลาง แสดงไดดวยคาประสทิธภิาพของการลาง (rinsing efficiency) เครือ่งซกัผา
ตองมคีาประสทิธภิาพของการลางไมนอยกวา 1
ประสทิธภิาพของการลาง หาไดจากสตูร

R =

เมื่อ R คือ ประสทิธภิาพของการลาง
A คือ สภาพนำไฟฟาของสารละลายกอนลาง เปนซเีมนสตอเมตร หรอืโอหมยกกำลงัลบหนึง่

ตอเมตร
B คือ สภาพนำไฟฟาของสารละลายหลงัลาง เปนซเีมนสตอเมตร หรอืโอหมยกกำลงัลบหนึง่

ตอเมตร
C คือ สภาพนำไฟฟาของน้ำปอน เปนซเีมนสตอเมตร หรอืโอหมยกกำลงัลบหนึง่ตอเมตร
K คือ สมัประสทิธิก์ารลางมคีาเทากบั 0.9

การทดสอบใหปฏบิตัติาม JIS C 9606 โดยยอมใหใชน้ำประปาทีม่คีาความกระดางไมเกนิ 100
มลิลกิรมัตอลติร

5. เครือ่งหมายและฉลาก
5.1 เครือ่งซกัผาทกุเครือ่งอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

และถาวร ตาม มอก.1463 และดงัตอไปนี้

(1) ความจมุาตรฐานของการซกั หรอืความจทุีก่ำหนด  เปนกโิลกรมั
(2) ความจมุาตรฐานของการสลดัน้ำ  เปนกโิลกรมั กรณทีีไ่มมกีารปนสลดัน้ำใหแสดงเครือ่งหมาย “-”
(3) ความจมุาตรฐานของการลาง  เปนกโิลกรมั กรณทีีไ่มมกีารลางใหแสดงเครือ่งหมาย “-”
(4) ปรมิาณน้ำมาตรฐาน  เปนลติร
(5) ปรมิาณน้ำใชมาตรฐาน  เปนลติร (เฉพาะเครือ่งซกัผากึง่อัตโนมตัแิละอตัโนมตั)ิ
(6) สมรรถนะของการซกั

สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบใบพดั และแบบใบกวนใหแสดง
“สมรรถนะของการซกั (JIS) C = ใหแสดงเปนตวัเลขทศนยิม 2 ตำแหนง”
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบถงันอนใหแสดง
“สมรรถนะของการซกั (IEC) q = ใหแสดงเปนตวัเลขทศนยิม 2 ตำแหนง”

(7) สมรรถนะของการปนสลดัน้ำ (ถาม)ี
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบใบพดั และแบบใบกวนใหแสดง
“สมรรถนะของการปนสลดัน้ำ (JIS) รอยละ ใหแสดงเปนตวัเลขจำนวนเตม็ 2 หลกั”
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบถงันอนใหแสดง
“สมรรถนะของการปนสลดัน้ำ (IEC) รอยละ ใหแสดงเปนตวัเลขจำนวนเตม็ 2 หลกั”

A - B
(A-C)K
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(8) สมรรถนะของการลาง (ถาม)ี
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบใบพดั และแบบใบกวนใหแสดง
“สมรรถนะของการลาง (JIS) ใหแสดงเปนตวัเลขจำนวนเตม็ 2 หลกั”
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบถงันอนใหแสดง
“สมรรถนะของการลาง (IEC) ใหแสดงเปนตวัเลขจำนวนเตม็ 2 หลกั”

กรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
6.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ เครือ่งซกัผาแบบรนุ (model) เดยีวกนั ทีท่ำ หรอืสงมอบ หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

6. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

6.2.1 การชกัตวัอยาง
ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 1  เครือ่ง

6.2.2 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางเครือ่งซกัผาตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. ทกุรายการจงึจะถอืวาเครือ่งซกัผารนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ก.
ผาทีใ่ชในการทดสอบ

(ขอ 2.14)

ก.1 ผาทีน่ำมาทำเปนผาทีใ่ชในการทดสอบตองเปนผาฝายทีม่สีมบตัดิงันี้
- ความหนาแนนของเสนดายยนื เทากบั 30 เสนตอเซนตเิมตร ± 2 เสนตอเซนตเิมตร
- ความหนาแนนของเสนดายพงุ เทากบั 27 เสนตอเซนตเิมตร ± 2 เสนตอเซนตเิมตร
- ขนาดของเสนดายยนื (ระบบองักฤษ ,Ne) เทากบั 32 ± 2S

- ขนาดของเสนดายพงุ (ระบบองักฤษ ,Ne) เทากบั 36 ± 2S

- น้ำหนกัผา เทากบั 100 กรมัตอตารางเมตร ± 10 กรมัตอตารางเมตร
ก.2 นำผาในขอ ก.1 มาตดัและเยบ็เปนผาปทูีน่อน เสือ้เชิต้ ผาเชด็ตวั และผาเชด็หนา รปูรางและมติ ิ ดงัแสดงในรปู

ที ่ก.1
ก.3 การตดัและเยบ็ผาทีใ่ชในการทดสอบใหปฏบิตัดิงันี้
ก.3.1 ผาปทูีน่อน
ก.3.1.1 ตดัผาฝายในขอ ก. 1 เปน 2 ชิน้

(1) ชิน้ ก ขนาด ยาว 2 530 มลิลเิมตร กวาง 700 มลิลเิมตร
(2) ชิน้ ข ขนาด ยาว 2 530 มลิลเิมตร กวาง 915 มลิลเิมตร

ก.3.1.2 การเยบ็ใหทำเปนขัน้ตอนดงันี้
(1) วางผาชิน้ ก บนผาชิน้ ข ดงัแสดงในรปูที ่ก.2 โดยวางใหขอบดานหนึง่ของผาชิน้ ก. เหลือ่มขอบ

ของผาชิน้ ข อย ู5 มลิลเิมตร แลวเยบ็ผาชิน้ ก เขากบัผาชิน้ ข ตามเสนแนวทีห่างจากขอบของ
ผาชิน้ ก อย ู5 มลิลเิมตร

(2) พลกิผาใหผาชิน้ ข อยบูนผาชิน้ ก ดงัแสดงในรปูที ่ก.3 แลวเยบ็ตามเสนแนวทีห่างจากขอบของ
ผาชิน้ ข อย ู1 มลิลเิมตร ถงึ 2 มลิลเิมตร

(3) เยบ็ขอบตามแนวกวางของผาทัง้ 2 ชิน้ ดงัแสดงในรปูที ่ก.4
ก.3.2 เสื้อเชิ้ต
ก.3.2.1 ตดัผาฝายในขอ ก. 1 เปน 3 ชิน้ ชิน้ลำตวั 1 ชิน้ ชิน้แขน 2 ชิน้

(1) ชิน้ลำตวั ขนาด ยาว 1 630 มลิลเิมตร กวาง 630 มลิลเิมตร
(2) ชิน้แขน ขนาด ยาว 630 มลิลเิมตร กวาง 430 มลิลเิมตร

ก.3.2.2 การเยบ็ใหทำเปนขัน้ตอน ดงันี้
(1) วางผาชิน้แขน 1 ชิน้ บนผาชิน้ลำตวั โดยวางใหผาชิน้แขนดานนอกทบัอยกูลางผาชิน้ลำตวัดานใน

ดงัแสดงในรปูที ่ก.5 เยบ็ผาชิน้แขนตดิกบัชิน้ลำตวัทีบ่รเิวณชองแขน เปนแนวตะเขบ็ยาว 400
มลิลเิมตร (ปลายรอยตะเขบ็หางชายผาขางละ 15 มลิลเิมตร) แลวเยบ็ขอบปลายแขนแบบ
ตะเขบ็ 3 ทบ ดงัแสดงในรปูที ่ก.5 ขวามอื
เยบ็ผาชิน้แขนชิน้ทีส่องในทำนองเดยีวกบัผาชิน้แขนชิน้แรก โดยใหแนวตะเขบ็อยคูนละดานของ
ชิน้ลำตวั
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(2) พลกิผาชิน้ลำตวัใหดานนอกอยขูางบน แยกชายผาของชิน้แขนกบัชายผาของชิน้ลำตวับรเิวณ
ชองแขนออกจากกนั พบัผาตามแนวกึง่กลางของแนวยาวของผาชิน้ลำตวั ดงัแสดงในรปูที ่ก.6
เยบ็ใตแขนตามแนวหางจากขอบ 5 มลิลเิมตร
โดยรายละเอยีดของแนวตะเขบ็บรเิวณใตแขน ดงัแสดงในรปูที ่ก.6 ขวามอื เยบ็แขนอกีขางใน
ทำนองเดยีวกนั

(3) กลบัเสือ้เชิต้ดานในออก ดงัแสดงในรปูที ่ก.7 เยบ็ใตแขนตามแนวหางจากขอบ 10 มลิลเิมตร
เยบ็แขนอกีขางในทำนองเดยีวกนั

(4) กลบัเสือ้เชิต้ดานนอกออก ดงัแสดงในรปูที ่ก.8 เยบ็ขางลำตวัตามแนวหางจากขอบ 5 มลิลเิมตร
เยบ็ขางลำตวัอกีขางในทำนองเดยีวกนั

(5) กลบัลำตวัดานในออกทบัแขนดานนอก ดงัแสดงในรปูที ่ก.9 เยบ็รอบแขนบรเิวณชองแขน
ดงัแสดงในรปูที ่ก.9 ขวามอื เยบ็รอบแขนอกีขางในทำนองเดยีวกนั

(6) กลบัเสือ้เชิต้ดานในออก ดงัแสดงในรปูที ่ก.10 เยบ็ขางลำตวัทัง้ 2 ขาง ตามแนวหางจากขอบ
10 มลิลเิมตร

(7) เยบ็ขอบชายเสือ้ดานลางแบบตะเขบ็ 3 ทบ ดงัแสดงในรปูที ่ก.11
(8) กลับเสือ้ดานนอกออก จะไดเสือ้เชิต้ทีพ่รอมนำไปทดสอบ

ก.3.3 ผาเชด็ตวัและผาเชด็หนา
ก.3.3.1 ตดัผาฝายในขอ ก. 1 ดงันี้

(1) ผาเชด็ตวั ขนาด ยาว 815 มลิลเิมตร  กวาง 630 มลิลเิมตร
(2) ผาเชด็หนา ขนาด ยาว 430 มลิลเิมตร  กวาง 415 มลิลเิมตร

ก.3.3.2 เยบ็ขอบของผาเชด็ตวัและผาเชด็หนา 3 ดาน หลงัเยบ็ขอบ ผาเชด็ตวัจะมขีนาดยาว 800 มลิลเิมตร
กวาง 600 มลิลเิมตร และผาเชด็หนาจะมขีนาดกวางและยาวเทากบั 400 มลิลิเมตร ดงัรปูที ่ก.1(3)
และ ก.1(4)  โดยรายละเอยีดการเยบ็ขอบแสดงไดดงัรปูที ่ก.12

ก.4 กอนนำผาไปใชในการทดสอบใหกำจดัแปง (destarch) โดยมขีัน้ตอน ดงัตอไปนี้
(1) ซกัดวยน้ำประปา (ไมใสผงซกัฟอก) เปนเวลานาน 10 นาที
(2) ปนสลดัน้ำ นาน 2 นาที
(3) ลางดวยน้ำประปา อตัราไหลเทากบั 15 ลติรตอนาท ีเปนเวลานาน 2 นาที
(4) ซ้ำขัน้ตอนที ่(2) และ (3) อกี 1 ครัง้
(5) ปนสลดัน้ำนาน 5 นาที
กำจดัแปงซ้ำอกี 3 ครัง้
ผาทีจ่ะไปใชทดสอบตองมมีวลหลงัการกำจดัแปง ไมนอยกวารอยละ 93 ของมวลกอนการกำจดัแปง
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ก.5 จำนวนของผาทีใ่ชในการทดสอบใหปฏบิตัดิงันี้
ก.5.1 ใสผาปทูีน่อนและเสือ้เชิต้จำนวนขึน้อยกูบัคาความจขุองการซกั ดงัแสดงในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 จำนวนผาปทูีน่อนและเสือ้เชิต้ทีใ่ชในการทดสอบ
(ขอ ก. 5.1)

ก.5.2 ใสผาเชด็ตวัและผาเชด็หนาโดยอตัราสวนของผาเชด็ตวัตอผาเชด็หนามคีาเทากบั 2 ตอ 1 จนมวลของผา
ทดสอบมคีาเทากบัมวลทีต่องการ

ก.5.3 การใสผาลงในเครือ่งซกัผา ใหใสเปนลำดบัโดยใสผาทีม่มีวลมากกวากอน
ก.5.4 สำหรบัการทดสอบสมรรถนะของการซกัใหเยบ็ผาเปอน ทีต่ำแหนงระบใุนรปูที ่ก.1 โดยจำนวนชิน้ของ

ผาเปอนขึน้อยกูบัคาความจขุองการซกั ดงัแสดงในตารางที ่ก.2

ความจุของการซัก
kg

จํานวนผาปูท่ีนอน
ชิ้น

จํานวนเส้ือเชิ้ต
ชิ้น

                               < 1 0 0
≥ 1 และ < 2 0 1
≥ 2 และ < 3 1 2
≥ 3 และ < 4 1 2
≥ 4 และ < 5 2 4
≥ 5 และ < 6 2 4
≥ 6 และ < 7 3 6
≥ 7 และ < 8 3 6
≥ 8 และ < 9 4 8
≥ 9 และ < 10 4 8
เครื่องซักผาอางอิง 1 1
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ตารางที ่ก.2  จำนวนผาเปอนทีใ่ชในการทดสอบ
(ขอ ก 5.4)

ก.5.5 ผาทีใ่ชในการทดสอบตองแหง แตยอมใหผาทีใ่ชในการทดสอบทีไ่มไดเยบ็ผาเปอนเปยกได  ถาการลาง
ดพีอ

ก.5.6 การวดัคามวลของผาทีใ่ชในการทดสอบใหวดัหลงัจากผามมีวลคงที ่โดยเกบ็ผาทีอ่ณุหภมู ิ20 องศาเซลเซยีส
± 2 องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ รอยละ 65 ± รอยละ 5 เปนเวลานาน 24 ชัว่โมง ถาไมสามารถ
เกบ็ผาทีส่ภาพแวดลอมดงักลาว ใหอบผาดวยเครือ่งอบผานานครัง้ละ 10 นาท ีจนผามมีวลแหง (bone-
dry mass) เปลีย่นแปลงไมเกนิรอยละ 1 คามวลของผาทีใ่ชในการทดสอบ กรณทีีใ่ชเครือ่งอบผา จะมคีา
เทากบัคามวลแหงทีว่ดัไดหลงัอบคณูดวย 1.08

ความจุของการซัก จํานวนผาเปอน ชิ้น
kg ผาปูท่ีนอน เส้ือเชิ้ต ผาเช็ดตัว ผาเช็ดหนา รวมทั้งส้ิน

                               < 1 0 0 3 2 5
≥ 1 และ < 2 0 1 6 3 10
≥ 2 และ < 3 3 2 3 2 10
≥ 3 และ < 4 3 2 3 2 10
≥ 4 และ < 5 6 4 3 2 15
≥ 5 และ < 6 6 4 3 2 15
≥ 6 และ < 7 9 6 3 2 20
≥ 7 และ < 8 9 6 3 2 20
≥ 8 และ < 9 12 8 3 2 25
≥ 9 และ < 10 12 8 3 2 25
เครื่องซักผาอางอิง 3 1 4 2 10
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(1)  ผาปทูีน่อน

(2)  เสือ้เชิต้ (3)  ผาเชด็ตวั

หนวยเปนมลิลเิมตร
เครือ่งหมาย � แสดงตำแหนงทีเ่ยบ็
ผาเปอน กรณกีารทดสอบ
ความสามารถในการซกั

(4)  ผาเชด็หนา

รปูที ่ก.1  ขนาดและรปูรางของผาทีใ่ชในการทดสอบและตำแหนงทีเ่ยบ็ผาเปอน
(ขอ ก.2 )

2 500
1 700

1 
60

0
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.2 การเยบ็ผาปทูีน่อนครัง้ที ่1
(ขอ ก.3.1.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.3 การเยบ็ผาปทูีน่อนครัง้ที ่2
(ขอ ก.3.1.2(2))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.4 การเยบ็ผาปทูีน่อนครัง้ที ่3
(ขอ ก.3.1.2(3))
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.5 การเยบ็แขนเสือ้เชิต้ครัง้ที ่1
(ขอ ก.3.2.2(1))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.6 การเยบ็แขนเสือ้เชิต้ครัง้ที ่2
(ขอ ก.3.2.2(2))



มอก. 1462 – 2548

– 16 –

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.7 การเยบ็แขนเสือ้เชิต้ครัง้ที ่3
(ขอ ก.3.2.2(3))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.8 การเยบ็ขางลำตวัเสือ้เชิต้ครัง้ที ่1
(ขอ ก.3.2.2(4))

5
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.9 การเยบ็รอบแขนเสือ้เชิต้บรเิวณชองแขน
(ขอ ก.3.2.2(5))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.10 การเยบ็ขางลำตวัเสือ้เชิต้ครัง้ที ่2
(ขอ ก.3.2.2(6))
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.11 การเยบ็รอบขอบดานลางของเสือ้เชิต้
(ขอ ก.3.2.2(7))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.12 การเยบ็ขอบผาเชด็ตวัและผาเชด็หนา
(ขอ ก.3.3.2)

แนวเย็บ

1 ถึง 2

5

10
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ภาคผนวก ข.
ปรมิาณน้ำมาตรฐาน

(ขอ 4.1.4)

การวดัปรมิาณน้ำใหปฏบิตัเิปนขัน้ตอนดงัตอไปนี้

ข.1 ปรบัอตัราไหลของน้ำประปาใหมคีาเทากบั 15 ลติรตอนาท ี± 1.0 ลติรตอนาท ีโดยใหวดัอตัราไหลกอนและ
หลงัการทดสอบ

ข.2 ใสผาทีใ่ชในการทดสอบตามทีร่ะบใุนภาคผนวก ก. ขณะแหง ใหมมีวลเทากบัคาความจขุองการซกั แลวปอนน้ำ
ประปาจนระดบัน้ำในถงัมคีาถงึเสนระดบัน้ำ หรอืจนเครือ่งซกัผาหยดุปอนน้ำโดยอตัโนมตัิ

ข.3 หาคาปรมิาณน้ำตามวธิใีดวธิหีนึง่ ดงัตอไปนี้

(1) จบัเวลาปอนน้ำตัง้แตเริม่ปอนน้ำจนระดบัน้ำมคีาถงึระดบัน้ำหรอืเสนระดบัน้ำ หรอืจนเครือ่งซกัผาหยดุ
ปอนน้ำโดยอตัโนมตั ิแลวนำไปคำนวณหาปรมิาณน้ำจากสตูร

ปรมิาณน้ำ (ลติร) =  เวลาปอนน้ำ (วนิาท)ี × 0.25 (ลติรตอวนิาท)ี
(2) ปอนน้ำประปาจนระดบัน้ำมคีาถงึระดบัน้ำหรอืเสนระดบัน้ำ หรอืจนเครือ่งซกัผาหยดุปอนน้ำโดยอตัโนมตัิ

วดัปรมิาณน้ำโดยอาศยัมาตรอตัราการไหลแบบรวมหนวย (integrating flowmeter) ทีม่สีเกลประสทิธผิล
ไมเกนิ 1 ลติร
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ภาคผนวก ค.
ปรมิาณน้ำใชมาตรฐาน (เฉพาะเครือ่งซกัผาอตัโนมตัแิละกึง่อตัโนมตั)ิ

(ขอ 4.1.5)

การวดัปรมิาณน้ำใชมาตรฐานใหปฏบิตัเิปนขัน้ตอนดงัตอไปนี้

ค.1 ปรบัอตัราไหลของน้ำประปาใหมคีาเทากบั 15 ลติรตอนาท ี± 1.0 ลติรตอนาท ีโดยใหวดัอตัราไหลกอนและหลงั
การทดสอบ

ค.2 ใสผาทีใ่ชในการทดสอบขณะแหงตามทีร่ะบใุนภาคผนวก ก. ใหมมีวลเทากบัคาความจมุาตรฐานของการซกั

ค.3 ตัง้โปรแกรมการซกัทีใ่ชเวลาซกัมากทีส่ดุ โดยระดบัน้ำในถงัมคีาเทากบัระดบัน้ำสงูสดุ

ค.4 ใหเครือ่งซักผาทำงาน 1 รอบ โดยปอนแรงดนัไฟฟาเทากบัแรงดนัทีก่ำหนดและความถีเ่ทากบัความถีท่ีก่ำหนด

ค.5 หาคาปรมิาณน้ำใชมาตรฐานตามวธิใีดวธิหีนึง่ ดงัตอไปนี้

(1) จบัเวลาทีเ่ครือ่งซกัผาปอนน้ำลงถงัขณะทำงาน 1 รอบ แลวนำไปคำนวณหาปรมิาณน้ำใชมาตรฐานจากสตูร

ปรมิาณน้ำใชมาตรฐาน  เปนลติร  = (       × S1) + (      × S2)

เมื่อ S1 คือ เวลาทีเ่ครือ่งซกัผาปอนน้ำในชวงเวลาซกั เปนวนิาที
S2 คือ เวลาทีเ่ครือ่งซกัผาปอนน้ำในชวงเวลาลาง เปนวนิาที
a คือ อตัราไหลของน้ำปอนขณะลาง เปนลติรตอนาที

(2) วดัปรมิาณน้ำทีใ่ชในการทำงาน 1 รอบ โดยอาศยัมาตรอตัราการไหลแบบรวมหนวยทีม่สีเกลประสทิธผิล
ไมเกนิ 1 ลติร

15
60

a
60



มอก. 1462 – 2548

– 21 –

ภาคผนวก ง.
เครือ่งซกัผาอางองิ

(ขอ 4.3.2.1)

ง.1 ขอกำหนดของเครือ่งซกัผาอางองิอาจแสดงดงัตวัอยาง รปูที ่ง.1 ถงึ ง.4 วสัดทุีใ่ชตองเปนแผนเหลก็กลาไรสนมิ
อะลมูเินยีมเจอื หรอืเหลก็ทีม่กีารปองกนัไมใหเกดิสนมิ บรเิวณผวิภายในของถงัซกัและผวิของใบกวนจะตอง
เปนวสัดทุีม่ผีวิเรยีบทีส่ดุ

รปูที ่ง.1 ภาพแสดงการประกอบเครือ่ง

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.2 ขนาดของถงัซกั
(ขอ ง.1)
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.3 รปูรางและขนาดของใบกวน
(ขอ ง.1)
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หนวยเปนมลิลเิมตร

- อตัราทด : มคีาเทากบั 29 สำหรบั 50 เฮริตซ
- อตัราทด : มคีาเทากบั 35 สำหรบั 60 เฮริตซ
- มอเตอรทีใ่ชอาจเปนแบบมอเตอร 4 ขัว้ ทีม่กีำลงัออกประมาณ 200 วตัต

รปูที ่ง.4 รายละเอยีดของเฟองทด
(ขอ ง.1)

เกลียวตัวหนอนตอโดยตรงกับเพลามอเตอร

เพลาของใบกวน
เฟองกลม
(pinion)

ลูกกล้ิง
เฟองหวี
(rack)

ลอเฟองตัวหนอน
(worm wheel)

276
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.5 รายละเอยีดของลอเฟองตวัหนอน
(รปูที ่ง.4)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.6 รายละเอยีดของเกลยีวตวัหนอน
(รปูที ่ง.4)

มอดูล 3 mm
จํานวนฟนเฟอง 35
มุมความดัน 14.5o

วัสดุ ทองบรอนซฟอสฟอรัส (phosphor bronze)

มอดูล 3 mm
เง่ือนไขและทิศทาง มุมซายทางเดียว

มุมความดัน 14.5o

ระยะชวงเกลียว (pitch) 9.42 mm
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4.4

2.5 3.1
25

100

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.7 รายละเอยีดของเฟองหวี
(รปูที ่ง.4)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.8 รายละเอยีดของเฟองกลม
(รปูที ่ง.4)

มอดูล 2.5 mm
จํานวนฟนเฟอง 12
มุมความดัน 14.5o


