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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งซกัผา เฉพาะดานความปลอดภยั

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดประเภท สวนประกอบและการทำ คณุลกัษณะทีต่องการ เครือ่งหมาย

และฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบเครือ่งซกัผาสำหรบัใชในทีอ่ยอูาศยั และงานทีม่ี
ลกัษณะคลายกนั
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุถงึเครือ่งซกัผาซึง่ไมไดประสงคใหใชงานปกตใินทีอ่ยอูาศยั แต
อาจเปนตนเหตขุองอนัตรายตอสาธารณะดวย เชน เครือ่งซกัผาซึง่ประสงคใหบคุคลทัว่ไปใชในรานเครือ่งซกัผา
ทีใ่ชรวมกนัในอาคารชดุ หรอืเครือ่งซกัผาในรานซกัรดี
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะเครือ่งซกัผาทีใ่ชกบัแหลงจายไฟฟากระแสสลบั ความถี ่50
เฮริตซ แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดไมเกนิ 250 โวลตสำหรบัไฟฟาเฟสเดยีว และไมเกนิ 480 โวลตสำหรบัไฟฟา
3 เฟส

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑนีค้รอบคลมุเฉพาะดานความปลอดภยั
1.3 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงึ

- การใชงานโดยเดก็เล็กและบคุคลไมสมประกอบทีไ่มอยใูนการควบคมุดแูล
- การเลนเครื่องของเด็กเล็ก
- เครือ่งซกัผาทีอ่อกแบบเฉพาะสำหรบังานทางอตุสาหกรรม
- เครือ่งซกัผาทีใ่ชในภาวะพเิศษ หรอืผดิปกต ิเชน สภาพแวดลอมทีก่ดักรอนหรอืทีอ่าจจะระเบดิ (เนือ่งจาก

กาซ ไอ หรอืฝนุ) ไดงาย

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก.1375 เลม 1 และดงัตอไปนี้

2.1 เครือ่งซกัผาแบบใบพดั (impeller-type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีน่้ำในถงัซกัทวมผาทัง้หมด
และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากใบพดัหมนุรอบแกนอยางตอเนือ่ง หรอือาจหมนุกลบั   หลงัจากหมนุครบรอบ
หลายรอบ

2.2 เครือ่งซกัผาแบบใบกวน (agitator-type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีน่้ำในถงัซกัทวมผาทัง้หมด
และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากใบกวนหมนุกลบัไปกลบัมารอบแกนตัง้

2.3 เครือ่งซกัผาแบบถงันอน (horizontal drum type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีถ่งัซกัเปนแบบ
ถงันอน น้ำในถงัซกัทวมผาเพยีงบางสวน และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากถงัซกัหมนุอยางตอเนือ่ง หรอืหมนุ
กลบัไปกลบัมาเปนชวง ๆ

2.4 ถงัปนสลดัน้ำ (spin extractor) หมายถงึ ถงัปนทีท่ำหนาทีส่ลดัน้ำออกจากผาโดยอาศยัแรงหนศีนูยกลาง
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2.5 เครือ่งซกัผาถงัเดีย่ว (single tub washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีถ่งัซกัทำหนาทีท่ัง้ซกั และปน
สลดัน้ำออกจากผาโดยอาศยัแรงเหวีย่งเมือ่สิน้สดุรอบการซกั หรอืทำหนาทีซ่กัอยางเดยีว โดยอาจม ีหรอืไมมี
อปุกรณกำเนดิความรอนภายในเครือ่ง

2.6 เครือ่งซกัผาถงัค ู(two tub washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีม่ถีงัซกัทำหนาทีซ่กัและถงัปนสลดัน้ำ
ทำหนาทีป่นสลดัน้ำแยกจากกนั โดยอาจมหีรอืไมมอีปุกรณกำเนดิความรอนภายในเครือ่ง

2.7 ความจทุีก่ำหนด (rated capacity) หมายถงึ มวลสงูสดุของผาแหงเปนกโิลกรมั ทีผ่ทูำระบวุาสามารถซกัไดในหนึง่
ครัง้หรอืหนึง่รอบของการทำงาน กรณทีีผ่ทูำระบคุาความจทุีก่ำหนดเปนชวง เชน 4.5-5 กโิลกรมั ใหใชคา
มากทีส่ดุ

2.8 ปรมิาตรของเครือ่งซกัผาแบบใบกวนหรอืใบพดั หมายถงึ ปรมิาตรของชองวางภายในถงัซกัเปนลติร สำหรบั
ใหผาเคลือ่นทีค่ำนวณจากระดบัน้ำทีร่ะบ ุซึง่ดไูดจากคมูอืของผทูำ

2.9 ปรมิาตรของเครือ่งซกัผาแบบถงันอนหรอืถงัปนสลดัน้ำ หมายถงึ ปรมิาตรภายในถงัทีใ่สผาเปนลติร หลงัจาก
ไดลบครบีใบพายหรอืชิน้สวนขึน้รปูตางๆ ภายในถงัออกแลว

2.10 การทำงานปกต ิ(normal operation) หมายถงึ ภาวะทีเ่ครือ่งซกัผาทำงานขณะทีบ่รรจผุาทีม่มีวลขณะแหงเทากบั
ความจทุีก่ำหนดและปรมิาณน้ำในเครือ่งซกัผามคีาเทากบัคาปรมิาณน้ำสงูสดุทีผ่ทูำระบุ
กรณทีีม่อีปุกรณกำเนดิความรอน อณุหภมูขิองน้ำทีจ่ายเขาเครือ่งซกัผามคีาเทากบั 15 + 5 องศาเซลเซยีส
ถาเครือ่งซกัผาไมมอีปุกรณตัง้โปรแกรม (programmer) ใหอปุกรณกำเนดิความรอนทำงานจนน้ำมอีณุหภมูิ
เทากบั 90 + 5  องศาเซลเซยีส หรอืต่ำกวาตามคาสงูสดุทีเ่ครือ่งทำไดกอนเริม่การซกั
กรณทีีไ่มมอีปุกรณกำเนดิความรอน อณุหภมูขิองน้ำทีจ่ายเขาเครือ่งซักผามคีาเทากบั 45 + 5 องศาเซลเซยีส
ผาทีน่ำมาทดสอบ คอื ผาฝายเยบ็ขอบสองทบทีผ่านการซกั 1 ครัง้ (pre-washed double-hemmed cotton
sheets) ทีม่ขีนาดประมาณ 70 x 70 เซนตเิมตร และมวลมคีาระหวาง 140 กบั 175 กรมัตอตารางเมตร
ขณะแหง

3. ประเภท
3.1 เครือ่งซกัผาแบงตามความสามารถในการปองกนัไฟฟาชอ็กออกเปน 3 ประเภทคอื

3.1.1 ประเภท I
3.1.2 ประเภท II
3.1.3 ประเภท III

3.2 เครือ่งซกัผาตองมรีะดบัชัน้การปองกนัน้ำอยางนอยเปนชนดิปองกนัน้ำสาด (IPX4)
หมายเหตุ ระดบัชัน้การปองกนัน้ำ ใหด ูมอก. 513
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4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 การปองกนัการสมัผสัสวนทีม่ไีฟฟา

4.1.1 ตองทำเครือ่งซกัผาใหมกีารปองกนัอยางเพยีงพอไมใหเกิดการสมัผสัโดยบงัเอิญกบัสวนทีม่ไีฟฟา
หมายเหตุ สวนทีแ่ตะตองถงึจะถอืวาไมมไีฟฟา  ถาสวนทีแ่ยกออกจากสวนทีม่ไีฟฟานัน้มอีมิพแีดนซปองกนั

และมกีระแสระหวางสวนนัน้กบัแหลงจายกำลงัไฟฟาไมเกนิ 2 มลิลแิอมแปร  สำหรบัไฟฟากระแส
ตรงและไมเกนิ 0.7 มลิล ิแอมแปร (คายอด) สำหรบัไฟฟากระแสสลบั และนอกจากนัน้สำหรบั
แรงดนัไฟฟาทีม่คีายอดเกนิ 42.4 โวลตแตไมเกิน 450 โวลต ความจไุฟฟาตองไมเกิน 0.1 ไมโคร
ฟารัด

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 8.1.4
4.1.2 ตองทำเครื่องซักผาประเภท II ใหมีการปองกันอยางเพียงพอไมใหเกิดการสัมผัสโดยบังเอิญกับฉนวน

มลูฐานและกบัสวนโลหะซึง่ใชฉนวนมลูฐานอยางเดยีวแยกออกจากสวนทีม่ไีฟฟา สวนทีอ่าจสมัผสัไดตองแยก
ออกจากสวนทีม่ไีฟฟาโดยฉนวนสองชัน้หรอืฉนวนเสรมิ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 8.2

4.2 กำลงัไฟฟาเขา
4.2.1 กำลงัไฟฟาเขาของเครือ่งซกัผาทีท่ำงานทีแ่รงดนัไฟฟาทีก่ำหนดภายใตอณุหภมูใิชงานตามปกต ิจะแตกตาง

จากกำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนดไดไมเกนิเกณฑความคลาดเคลือ่นทีก่ำหนดในตารางที ่1
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 10.1 โดยเพิม่ขอความในหมายเหต ุดงันี้
5.  การวดัความคลาดเคลือ่นของกำลงัไฟฟา ใหวดัในชวงเวลาทีก่ำลงัไฟฟาเขามคีาสงูสดุ

ตารางที ่1 เกณฑความคลาดเคลือ่นของกำลงัไฟฟาเขาของเครือ่งซกัผา
(ขอ 4.2.1)

4.3 การเกดิความรอน
อณุหภมูขิองเครือ่งซกัผาและภาวะแวดลอมตองไมสงูเกนิควรขณะใชงานตามปกติ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 11 โดยเพิม่และเปลีย่นแปลงขอความดงันี้

เครื่องซักผา กําลังไฟฟาเขาท่ีกําหนด
วัตต

เกณฑความคลาดเคลื่อน
รอยละ

มีอุปกรณกําเนิดความรอน
มากกวา 25 แตไมเกิน 200

เกิน 200
+ 10

+ 5 หรือ 20 วัตต
(แลวแตคาใดจะมากกวา)

- 10

ไมมีอุปกรณกําเนิดความรอน
มากกวา 25 แตไมเกิน 300

เกิน 300
+ 20

+ 15 หรือ 60 วัตต
(แลวแตคาใดจะมากกวา)
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(1) ขอ 11.2 เพิม่ขอความดงัตอไปนี้
ใหจดัวางเครือ่งซกัผาเหมอืนเครือ่งใชไฟฟาทีท่ำงานดวยมอเตอร (motor-operated appliances) เวนเสยี
แตวาเครือ่งซกัผามกีารอบแหงดวยอปุกรณกำเนดิความรอน

(2) ขอ 11.7 ใหเปลีย่นขอความทัง้หมดดวยขอความตอไปนี้
- เครือ่งซกัผาทีค่วบคมุดวยอปุกรณตัง้โปรแกรมใหตัง้โปรแกรม ทีเ่ครือ่งซกัผาเกดิความรอนสงูสดุแลว

ใหทำงาน 3 รอบ โดยหยดุทำงานนาน 4 นาทรีะหวางรอบ
- เครือ่งซกัผาทีไ่มมอีปุกรณตัง้โปรแกรมใหทำงานตามขัน้ตอนตาง ๆ  ดงันี้

ซ หมายถงึ  การซกั
ย หมายถงึ  การหยดุ
ป หมายถงึ  การปนสลดัน้ำ
เครื่องซักผาถังเดี่ยว ทีถ่งัซักทำหนาทีซ่กัอยางเดยีว
  ซ     ย    ซ     ย    ซ

เครื่องซักผาถังเดี่ยว ทีถ่งัซกัทำหนาทีท่ัง้ซกัและปนสลดัน้ำ
  ซ     ป    ย     ซ    ป    ย     ซ    ป

เครือ่งซกัผาถงัค ูถงัทัง้สองไมสามารถทำงานพรอมกนั
  ซ     ย    ป     ย    ซ    ย     ป    ย    ซ     ย    ป

เครือ่งซกัผาถงัค ูถงัทัง้สองทำงานพรอมกนัได

ซ ซ ซ

ย ย

ป ป ป

- เครือ่งซกัผาทีม่อีปุกรณตัง้เวลา ใหตัง้เวลาซกัและเวลาปนสลดัน้ำใหนานทีส่ดุ
- เครือ่งซกัผาทีไ่มมอีปุกรณตัง้เวลา ใหกำหนดเวลาซกัดงันี้

6 นาท ีสำหรบัเครือ่งซกัผาแบบใบพดั
18 นาท ีสำหรบัเครือ่งซกัผาแบบใบกวน
25 นาท ีสำหรบัเครือ่งซกัผาแบบถงันอน
ถาคมูอืการใชระบเุวลาซกันานกวา ใหกำหนดเวลาซกัตามคมูอื

- การปนสลดัน้ำใหปนนาน 5 นาท ีโดยใสผาเปยกทีม่มีวลขณะแหงเทากบัมวลขณะแหงของผาทีใ่ช
ในการซกั

- ชวงเวลาหยดุทำงานซึง่รวมถงึเวลาเบรกดวย ใหเทากบั 4 นาที
- มอเตอรของเครือ่งสบูปลอยน้ำทิง้ใหทำงาน 3 รอบ โดยหยดุทำงานนาน 4 นาทรีะหวางรอบ

เวลาการทำงานของแตละรอบใหมคีาเทากบั 1.5 เทาของเวลาทีใ่ชในการสบูปลอยน้ำทิง้ขณะระดบั
น้ำในถงัซกัมคีาเทากบัระดบัน้ำสงูสดุจนน้ำหมดถงั ปลายทอน้ำทิง้ใหอยสูงูกวาพืน้เทากบั 90
เซนตเิมตร
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4.4 กระแสไฟฟารัว่และความทนทานทางไฟฟาทีอ่ณุหภมูใิชงาน
ทีอ่ณุหภมูใิชงานสำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท I ใชประจำที ่กระแสไฟฟารัว่ตองไมเกนิ  3.5  มลิลแิอมแปรหรอื
ไมเกนิ  1  มลิลแิอมแปรตอกโิลวตัตของกำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนดแลวแตคาใดจะมากกวา  แตตองไมเกนิ  5
มลิลแิอมแปร
ทีอ่ณุหภมูใิชงาน  สำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท II กระแสไฟฟารัว่ตองไมเกนิ  0.25  มลิลแิอมแปร
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 13

4.5 ความทนความชืน้
4.5.1 เปลอืกหมุของเครือ่งซกัผาตองมรีะดบัชัน้ในการปองกนัน้ำตามทีร่ะบ ุวาลวแมเหลก็และอปุกรณคลายคลงึ

ทีต่ดิตัง้ทีท่อปอนน้ำจะตองมรีะดบัชัน้ในการปองกันน้ำชนดิปดสนทิกนัน้ำ (IPX7)
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 15.1

4.5.2 ขณะใชงานปกต ิน้ำทีล่นหรอืกระเซน็ออกจากถงัซกัของเครือ่งซกัผา จะตองไมทำใหฉนวนไฟฟาเสือ่ม แมวา
วาลวน้ำเขาเกดิเสยีทำใหไมสามารถปดได
การทดสอบใหกระทำ ดงันี้
- เครือ่งซกัผาทีม่กีารประกอบแบบ X ยกเวนกรณทีีส่ายไฟฟาถกูจดัเตรยีมมาเฉพาะ ใหตอกบัสายออน
ซึง่มนี้ำหนกัเบาทีส่ดุ โดยมพีืน้ทีห่นาตดัเลก็ทีส่ดุตามทีร่ะบใุนตารางที ่11 ใน มอก.1375 เลม 1 เตมิน้ำ
ทีม่สีวนผสม ของโซเดยีมคลอไรด (NaCl) ประมาณรอยละ 1 ใหเตม็จนเกอืบลนถงัซกัแลวเตมิเพิม่อกี
ดวยปรมิาณเทากบัรอยละ 15 ของปรมิาตรของเครือ่งซกัผาหรอื 0.25 ลติร แลวแตคาใดจะมากกวา
การเตมิเพิม่ใหเตมิอยางสม่ำเสมอภายใน เวลา 1 นาที

- เครือ่งซกัผาทีม่กีารประกอบแบบ Y หรอื Z ใหเตมิน้ำจนถงึระดบัน้ำสงูสดุแลวเตมิผงซกัฟอกตามที่
ระบใุนภาคผนวก ก. ดวยอตัราสวนผงซกัฟอก 5 กรมัตอน้ำ 1 ลติร เปดวาลวน้ำเขาจนน้ำลนถงัซัก
แลวปลอยใหน้ำลนเปนเวลา 15 นาท ีจงึปดวาลว
หลงัการเตมิน้ำจนลนแลว เครือ่งซกัผาจะตองสามารถทนตอการทดสอบความทนแรงดนัไฟฟาตามขอ
4.6 และใหตรวจสอบโดยการตรวจพนิจิวา ไมปรากฏรองรอยของน้ำบนฉนวนไฟฟาอนัจะมผีลทำใหระยะ
หางตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศลดลงต่ำกวาคาทีก่ำหนดในขอ 4.18.1

4.5.3 เครือ่งซกัผาตองทนตอภาวะความชืน้ทีอ่าจเกดิขึน้ ขณะใชงานตามปกติ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 15.3

4.5.4 ฉนวนไฟฟาของเครื่องซักผาจะตองทนตอฟองของผงซักฟอก
การทดสอบใหกระทำทนัทหีลงัการทดสอบในขอ 4.5.2 ดงันี้
- ใหเครื่องซักผาทำงานภายใตภาวะที่ระบุในขอ 4.3 แตใหเครื่องซักผาทำงานเพียงรอบเดียวโดยตั้ง
โปรแกรมในตำแหนงทีเ่ครือ่งซกัผาทำงานนานทีส่ดุ

- ใชผงซกัฟอกตามทีร่ะบใุนภาคผนวก ก. ปรมิาณผงซกัฟอกทีใ่ชใหมคีาเทากบั 2 เทาของปรมิาณผง
ซกัฟอกทีใ่ชตามปกติ

- ปกติการใสผงซักฟอกลงในถังซักของเครื่องซักผาใหใสกอนเริ่มการซัก แตถาเครื่องซักผามีอุปกรณ
ปอนผงซกัฟอกแบบอตัโนมตัใิหปอนผงซกัฟอกดวยมอืในชวงเวลาการทำงานเดยีวกนัแทน

- ทำการซกั
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- หลงัการซกั  เครือ่งซกัผาตองสามารถทนตอการทดสอบความทนแรงดนัไฟฟาในขอ 4.6
- หลงัการทดสอบ  ใหเกบ็รกัษาเครือ่งซกัผาทีภ่าวะแวดลอมปกตเิปนเวลา 24 ชม. กอนนำเอาไปทดสอบ
ในขอ 4.5.3 ตอไป

4.6 กระแสไฟฟารัว่และความทนทานทางไฟฟา
สำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท I ใชประจำที ่กระแสไฟฟารัว่ตองไมเกนิ 3.5 มลิลแิอมแปรหรอืไมเกนิ 1 มลิลิ
แอมแปรตอกโิลวตัตของกำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด  แลวแตคาใดจะมากกวา  แตตองไมเกนิ  5  มลิลแิอมแปร
สำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท  II  กระแสไฟฟารัว่ตองไมเกนิ  0.25  มลิลแิอมแปร
สำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท III  กระแสไฟฟารัว่ตองไมเกนิ    0.5  มลิลแิอมแปร
ความทนทานทางไฟฟาของเครือ่งซกัผาตองเพยีงพอ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 16.2 และขอ 16.3

4.7 การปองกันโหลดเกนิของหมอแปลงและวงจรไฟฟาทีเ่กีย่วของ
ตองทำเครือ่งซกัผาทีม่วีงจรซึง่รบักำลงัไฟฟาจากหมอแปลงในลกัษณะทีว่าหากมกีารลดัวงจรทีอ่าจเกดิขึน้ได
ในการใชงานตามปกต ิอณุหภมูขิองหมอแปลงหรอืวงจรทีเ่กีย่วของตองไมสงูจนเกดิความไมปลอดภยั
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 17

4.8 การทำงานในภาวะผดิปกติ
ตองทำเครือ่งซกัผาใหเสีย่งตออนัตรายตอไปนีน้อยทีส่ดุ ไดแก อคัคภียั หรอืความเสยีหายทางกลทีท่ำใหความ
ปลอดภยัหรอืการปองกนัไฟฟาชอ็กดอยลง เพราะการทำงานในภาวะผดิปกตหิรอืใชงานโดยขาดความระมดัระวงั
วงจรอิเล็กทรอนิกสตองเปนแบบที่เมื่อมีภาวะผิดพรองจะไมทำใหเครื่องซักผาไมปลอดภัยเนื่องจากไฟฟา
ชอ็ก อนัตรายจากไฟ อนัตรายทางกล หรอืการทำงานผดิพรองทีเ่ปนอนัตราย
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 19 (ยกเวนขอ 19.9)  โดยมรีายละเอยีดเพิม่เตมิดงัตอไปนี้
(1) กรณีที่เครื่องซักผามีอุปกรณตั้งโปรแกรมหรืออุปกรณตั้งเวลา ใหทดสอบตามขอ 19.101 แทนการ

ทดสอบตาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 19.2 และ 19.3
มอเตอรทีท่ำหนาทีข่บัเคลือ่นชิน้สวนเคลือ่นทีข่องใบกวนแบบเขยา (oscillating agitator) ไมตองทดสอบ
ตามมอก. 1375 เลม 1 ขอ 19.7

(2) เพิม่ขอความในขอ 19.2 ดงัตอไปนี้
การจำกดัการระบายความรอน ใหทำโดยใหเครือ่งซักผาทำงานโดยไมมนี้ำหรอืมนี้ำเพยีงทวมอปุกรณ
กำเนดิความรอนเทานัน้ โดยใชกรณทีีเ่ครือ่งซกัผาระบายความรอนไดนอยทีส่ดุ

(3) เพิม่ขอความในขอ 19.7 ดงัตอไปนี้
เครือ่งซกัผาทีไ่มมอีปุกรณตัง้โปรแกรมหรอือปุกรณตัง้เวลา  ใหทำงานนาน 5 นาที

(4) ตดัขอ 19.9 ทิง้
(5) เพิม่ขอความในขอ 19.13 ดงัตอไปนี้

ผาจะตองไมลกุไหม และจะตองไมมรีองรอยของรอยเกรยีมหรอืการไหมเนือ่งจากความรอน
หมายเหต ุ  :  ใหละเลยกรณผีารอนจนปรากฏรอยสนี้ำตาลออนหรอืมคีวนัเลก็นอย

(6) เพิม่หวัขอตอไปนีห้ลงัขอ 19.13
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19.101 เครือ่งซกัผาทำงานภายใตภาวะการทำงานปกตแิละปอนแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด ทดลองใชงาน
ตามปกตโิดยไมเกดิความผดิปกตใิด ๆ ระหวางการทดสอบเครือ่งซกัผาจะตองไมปรากฏ
เปลวไฟหรอืชิน้สวน โลหะหลอมละลาย  และอณุหภมูขิองขดลวดจะตองมคีาไมเกินคาทีแ่สดง
ในตารางที ่6

หมายเหตุ
(1) ตัวอยางความผิดปกติที่อาจเกิดขึ้นไดแก

- อุปกรณตั้งโปรแกรมหยุดทำงานกอนครบรอบการทำงาน
- มีการลัดวงจรไฟฟาหรือเปดวงจรที่ผิดปกติ
- วาลวแมเหล็กไมทำงาน
- สวิตชวัดระดับน้ำไมทำงาน
- อุปกรณวัดอุณหภูมิไมทำงาน

(2) การที่หนาสัมผัสหลักของคอนแทกเตอรที่ทำหนาที่ปดเปดอุปกรณทำความรอนถูกล็อกใหตอวงจร
จายแรงดันไฟฟาใหอุปกรณทำความรอนตลอดเวลาขณะใชงานตามปกติ ใหถือเปนความผิดปกติที่
รายแรง

(3) การจำลองความผิดพลาดของอุปกรณใดๆ จะจำกัดเฉพาะอุปกรณที่อาจกอใหเกิดอันตรายแกผูใช
เทานั้น

(4) โปรแกรมบางโปรแกรมทีห่ามสตารตการทำงานกรณทีีไ่มมนี้ำ ใหทำการทดสอบโดยปดวาลวน้ำเขาแลว
ลองสตารต

(5) การทดสอบกรณีวาลวน้ำเขาเสียไมสามารถปดได ไดทดสอบแลวในขอ 4.5.2
(6) การทดสอบกรณีตัวเก็บประจุของมอเตอรเกิดลัดวงจรหรือเปดวงจรไดทดสอบแลวตาม มอก. 1375

เลม 1 ขอ 19.7
4.9 เสถยีรภาพและอนัตรายทางกล

4.9.1 เครือ่งซกัผาทีไ่มตดิประจำที ่ ตองมเีสถียรภาพเพยีงพอ
การทดสอบใหกระทำดงันี้
- เครือ่งซกัผาทีม่เีตาเสยีบเครือ่งใช (appliance plug receptacle) ใหตอเขากบัเตารบัตอ (appliance plug)
และสายทอออนทีเ่หมาะสม

- จัดเตรียมเครื่องซักผา โดยใหถังซักวางหรือเต็มตามที่ระบุไวสำหรับการทำงานปกติ แลวแตภาวะใด
จะใหผลเลวกวา ปดประตแูละฝาปด และถามลีอใหปรบัอยใูนตำแหนงทีใ่หผลเลวทีส่ดุ

- วางเครื่องซักผาเหมือนขณะใชงานตามปกติบนพื้นเอียงจากแนวราบ 10 องศา โดยจัดตำแหนงของ
สายไฟ ทอน้ำและอปุกรณตางๆ ในตำแหนงทีเ่ครือ่งซกัผาพลกิลมไดงายทีส่ดุ กรณทีีเ่มือ่เอยีงตวัเครือ่ง
ซกัผาเปนมมุ 10 องศาบนพืน้ราบแลว มบีางสวนของเครือ่งซกัผาซึง่ตามปกตแิลวจะไมสมัผสัพืน้แตะ
กบัพืน้ราบ ใหวางเครือ่งซกัผาบนทีร่องรบัในแนวระดบัแลวเอยีงทีร่องรบัจากแนวราบ 10 องศาในทศิทาง
ทีเ่ครือ่งซกัผาพลกิลมงายทีส่ดุ

- หลงัจากวางแลว เครือ่งซกัผาจะตองไมพลกิลม
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หมายเหตุ
(1) ไมตอเครื่องซักผากับแหลงจายไฟฟา
(2) การวางเครื่องซักผาบนที่รองรับอาจจำเปนสำหรับเครื่องซักผาที่มีลอเลื่อน
(3) ขณะทดสอบจะตองล็อกลอเลื่อนไมใหกลิ้ง

4.9.2 สวนที่เคลื่อนไหวของเครื่องซักผาตองอยูในตำแหนงที่เหมาะสมหรือมีสิ่งปดหุมหรือมีการปองกัน เพื่อ
ปองกนัอนัตรายตอผใูชขณะใชงานตามปกติ
เปลอืกหมุ สิง่ปองกนัและสวนทีเ่กีย่วของกบัสิง่ปองกนั   ตองเปนแบบถอดออกไมได (non-detachable)
และตองมคีวามแขง็แรงทางกลเพยีงพอ
การตอวงจรโดยไมคาดหมายของคตัเอาตความรอนและอปุกรณปองกนักระแสเกนิแบบปรบัตัง้ใหมเอง
(self-resetting) ตองไมกอใหเกดิอนัตราย
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 20.2

4.9.3 เครือ่งซกัผาแบบถงันอนทีใ่สผาดานบน ถาฝาปดเปดเปนแบบบานพบั จะตองมรีะบบปองกนัเพือ่ตดักระแส
ไฟฟาปอนมอเตอรกอนเปดฝาปดเปดเกนิกวา 50 มลิลเิมตร
ถาฝาปดเปดเปนแบบเลือ่นหรอืแบบยกออกได  จะตองตดักระแสไฟฟาปอนมอเตอรทนัททีีเ่ลือ่นหรอืยก
ฝาปดเปด และถาฝาปดเปดยงัปดไมสนทิจะสตารตมอเตอรไมไดโดยเดด็ขาด ขณะฝาปดเปดยงัปดไมสนทิ
จะตองมรีะบบปองกนัไมใหเครือ่งซกัผาทำงาน
การทดสอบใหกระทำโดยการตรวจพนิจิ  การวดั  และการทดสอบดวยมอื

4.9.4 เครือ่งซกัผาแบบถงันอนทีใ่สผาดานหนา จะตองมรีะบบปองกนั เพือ่ตดักระแสไฟฟาปอนมอเตอรกอน
เปดฝาปดเปดเกนิกวา 50 มลิลเิมตร
ขณะเครือ่งซกัผาทำงานตามปกต ิ ถาระดบัน้ำอยสูงูกวาขอบลางสดุของชองปดเปด  จะเปดฝาปดเปดโดย
วธิปีกตไิมได
ขณะเครือ่งซกัผาหยดุทำงาน ถาฝาปดเปดยงัปดไมสนทิ จะสตารตเครือ่งซกัผาไมได
การทดสอบใหกระทำโดยการตรวจพนิจิ  และการวดั

4.9.5 เครือ่งซกัผาแบบใบพดัหรอืใบกวนทีม่ฝีาปดเปดอยดูานบน ขณะเครือ่งซกัผากำลงัปนสลดัน้ำตามความจทุี่
กำหนด กอนมกีารเปดฝาปดเปดของถงัทีท่ำหนาทีป่นสลดัน้ำเกนิกวา 50 มลิลเิมตร จะตองตดักระแส
ไฟฟาทีป่อนใหมอเตอร และถาเปดฝาปดเปดตอไปจนถงึระยะทีผ่ทูำกำหนด จะตองเบรกถงัทีท่ำหนาทีป่น
สลดัน้ำใหหยดุหมนุภายใน 15 วนิาที
ขณะเครือ่งซกัผาหยดุทำงาน ถาฝาปดเปดของถงัปนสลดัน้ำเปดเกนิกวา 50 มลิลเิมตร จะสตารตถงัที่
ทำหนาทีป่นสลดัน้ำไมได
การทดสอบใหกระทำโดยการตรวจพนิจิ  และการวดั

4.10 ความแขง็แรงทางกล
เครือ่งซกัผาตองมคีวามแขง็แรงทางกลเพยีงพอ และตองทนตอการใชงานอยางไมถนอมซึง่อาจเกดิขึน้ระหวาง
การใชงานตามปกติ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 21
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4.11 การทำ
4.11.1 ถามเีครือ่งหมายระบรุะดบัชัน้การปองกนัฝนุทีเ่ครือ่งซกัผา ขดีความสามารถในการปองกนัฝนุตองเปน

ไปตามระดบัชัน้ทีร่ะบุ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 513

4.11.2 สำหรบัเครือ่งซกัผาใชประจำที ่ตองมกีลไกตดัวงจรทกุขัว้จากแหลงจายกำลงัไฟฟา กลไกนีต้องเปนอยาง
ใดอยางหนึง่ ดงันี้
- สายปอนพรอมเตาเสยีบ
- สวติชทีเ่ปนไปตามขอ 4.13.3
- ขอความในคำแนะนำการใชงานทีว่าจะตองมอีปุกรณตดัวงจรรวมอยใูนการเดนิสายไฟฟาถาวร
- คูเตาตอเครื่องใช

ถาเครือ่งซกัผาประเภท I เฟสเดยีวทีม่อีปุกรณกำเนดิความรอน ซึง่ประสงคใหตออยางถาวรกบัสาย
ไฟฟาถาวร มสีวติชขัว้เดยีวหรอือปุกรณปองกนัขัว้เดยีวทีป่ระสงคใหตดัวงจรอปุกรณกำเนดิความ
รอนออกจากแหลงจายกำลงัไฟฟา อปุกรณนีต้องตอไวกบัตวันำสายศกัย

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
4.11.3 เครือ่งซกัผาทีป่ระสงคใหตอกบัแหลงจายกำลงัไฟฟาโดยใชเตาเสยีบ  ตองเปนลกัษณะทีใ่นการใชงานตาม

ปกตไิมเสีย่งตอการเกดิไฟฟาชอ็กเนือ่งจากตวัเกบ็ประจเุมือ่สมัผสัขาเสยีบ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.5 โดยใหทำการทดสอบ 10 ครัง้

4.11.4 ตองสรางเครือ่งซกัผาไมใหฉนวนเสือ่มสภาพหรอืเสยีหายเนือ่งจากน้ำทีค่วบแนนบนผวิเยน็  หรอืเนือ่งจาก
ของเหลวทีร่ัว่จากภาชนะบรรจ ุทอ ขอตอ และสวนของเครือ่งซกัผาทีค่ลายกนันี ้  ฉนวนของเครือ่งซกัผา
ประเภท II ตองไมเส่ือมสภาพหรอืเสยีหายแมวาทอจะแตกหรอืรัว่
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ ถาเกดิความไมแนใจใหทดสอบตาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 22.6
โดยเปลีย่นน้ำใสส ี(coloured water) ไปเปนน้ำทีใ่สผงซกัฟอกตามทีร่ะบใุนภาคผนวก ก. จำนวน 5 กรมั
ตอน้ำกลัน่ 1 ลติร และเพิม่หมายเหตดุงันี้
หมายเหตุ : ชิน้สวนทีผ่านการทดสอบการเสือ่มสภาพตามอายใุนภาคผนวก  ข. ถอืวาเปนชิน้สวนซึง่จะไมเกดิ

การรั่ว
4.11.5 เครือ่งซกัผาทีม่ชีองซึง่สามารถเขาถงึไดโดยไมตองใชเครือ่งมอื และอาจตองทำความสะอาดในการใชงาน

ตามปกต ิระหวางทำความสะอาด จดุตอไฟฟาตางๆ ตองไมมโีอกาสถกูดงึ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื

4.11.6 ตองทำเครือ่งซกัผามใิหสวนตาง ๆ   เชน  สายไฟฟาภายใน ขดลวด คอมมวิเทเตอร แหวนลืน่  รวมทัง้
ฉนวน  มโีอกาสถกูกบัน้ำมนั จาระบ ีหรอืสารอืน่ทีค่ลายกนันี้
ในกรณทีีจ่ำเปนตองใหฉนวนถกูกบัน้ำมนัหรอืจาระบ ีน้ำมนัหรอืจาระบนีัน้ตองมสีมบตักิารเปนฉนวน
เพยีงพอ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและโดยการทดสอบตาม  มอก.1375 เลม 1 ขอทีเ่กีย่วของ

4.11.7 ปมุปรบัตัง้ใหมของอปุกรณควบคมุทีไ่มปรบัตัง้ใหมเองตองอยใูนตำแหนง หรอืมกีารปองกนัมใิหสามารถ
ปรบัตัง้ใหมไดโดยบงัเอญิ ถาการปรบัตัง้ใหมนัน้อาจทำใหเกดิอนัตรายได
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
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4.11.8 ชิน้สวนทีถ่อดไมได ซึง่ทำใหมกีารปองกนัทีเ่พยีงพอมใิหเกดิอนัตรายจากไฟฟาชอ็ก ความชืน้หรอืการ
สมัผสั กบัสวนเคลือ่นไหวตองยดึอยใูนตำแหนงอยางมัน่คง  และตองทนความเคนทางกลทีเ่กิดขึน้ในการ
ใชงานตามปกติ
กลอุปกรณล็อกที่ใชในการติดตั้งชิ้นสวนดังกลาวโดยการเสียบหรือกดใหเขาที่ตองมีตำแหนงล็อกที่
เหน็และเขาใจไดงายในทนัท ีคณุสมบตัใินการลอ็กใหอยกูบัทีข่องกลอปุกรณทีใ่ชในชิน้สวน ซึง่มกัจะตอง
ถอดในระหวางการตดิตัง้หรอืบำรงุรกัษาตองคงทนตอการใชงาน
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.11

4.11.9 ทีจ่บั ลกูบดิ ปากจบั คนัโยก และสิง่ทีค่ลายกนันี ้ตองยดึอยใูนลกัษณะทีม่ัน่คงเพือ่ไมใหหลวมในขณะใช
งานตามปกต ิถาการหลวมนัน้อาจทำใหเกิดอนัตราย
ถาใชทีจ่บัลกูบดิและสิง่ทีค่ลายกนันีส้ำหรบัชีบ้อกตำแหนงของสวติชหรอืสวนประกอบทีค่ลายกนันีต้อง
ไมสามารถตดิตัง้ไดถาผดิตำแหนง ซึง่อาจทำใหเกดิอนัตราย
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.12

4.11.10ตองทำทีจ่บัซึง่เมือ่ใชงานตามปกต ิ มอืของผใูชจะไมสมัผสักบัสวนทีม่อีณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้เกนิคาที ่กำหนดไว
สำหรบัทีจ่บันัน้ซึง่ในการใชงานตามปกตจิะจบัเปนระยะเวลาสัน้ๆ เทานัน้
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ และถาจำเปนโดยการหาอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้

4.11.11 เครือ่งซกัผาตองไมมขีอบคมหรอืขรขุระ  นอกเหนอืจากทีจ่ำเปนสำหรบัการทำงานของเครือ่งซกัผา ซึง่จะ
กอใหเกดิอนัตรายแกผใูชในการใชงานตามปกตหิรอืในระหวางการบำรงุรกัษา   ตองไมมปีลายแหลมของ
หมดุเกลยีวปลอยหรอือปุกรณรดัอืน่ซึง่ผใูชอาจสมัผสัในการใชงานตามปกต ิ หรอืในระหวางการบำรงุ
รกัษา
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.12ตาขอเกบ็สายและสิง่ทีค่ลายกนันีส้ำหรบัเกบ็สายออนตองเรยีบและลบมมุอยางดี
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.13 ลอเกบ็สายอตัโนมตัติองไมทำใหเกดิ
- การขดัสเีกนิควร หรอืความเสยีหายแกเปลอืกนอกของสายออน
- ตวันำตเีกลยีวขาด
- การสกึหรอเกนิควรของจดุสมัผสัทางไฟฟา (แหวนลืน่กบัแปรงถาน)
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.16

4.11.14ตวัคัน่ซึง่มจีดุประสงคเพือ่ปองกนัไมใหเครือ่งซกัผาทำใหผนงัรอนเกนิควร  ตองยดึไมใหถอดออกได
จากภายนอกเครือ่งซกัผา โดยการใชมอื ไขควง ประแจหรอืเครือ่งมอืทีค่ลายกนั
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื

4.11.15 สวนทีก่ระแสไฟฟาไหลผานและสวนโลหะอืน่ซึง่การกดักรอนอาจทำใหเกิดอนัตราย  ตองทนการกดักรอน
ในภาวะการใชงานตามปกติ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.18

4.11.16 สายพานสงกำลงั ไมใหถอืวาเปนฉนวนไฟฟาทีม่คีณุสมบตักิารฉนวนทีต่องการ
ขอกำหนดนีไ้มครอบคลมุถงึเครือ่งซกัผาทีอ่อกแบบสายพานเปนพเิศษ เพือ่ปองกนัไมใหนำสายพานที่
ไมถกูตองมาเปลีย่นแทน
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การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
4.11.17ตองมกีารปองกนัไมใหมกีารสมัผสัโดยตรงระหวางสวนทีม่ไีฟฟากบัฉนวนความรอน เวนแตฉนวนนัน้

ไมชืน้งาย  ไมตดิไฟและไมทำใหสวนทีม่ไีฟฟาผกุรอน
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.20
หมายเหตุ 1. ใยแกวเปนตัวอยางฉนวนความรอนที่เปนไปตามวัตถุประสงคของขอกำหนดนี้

2. สแลกวลู (slagwool) ซึง่ไมไดอดัน้ำยาฉนวนเปนตวัอยางฉนวนความรอน ซึง่ทำใหสวนทีม่ี
ไฟฟาผุกรอน

4.11.18หามนำไม ฝาย ไหม กระดาษธรรมดา และวสัดเุสนใย หรอืวสัดชุืน้งายทีค่ลายกนัมาใชเปนฉนวน นอกจาก
ไดอดัน้ำยาฉนวนแลว
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
หมายเหตุ จะถอืวาวสัดฉุนวนไดอดัน้ำยาฉนวนแลว  กต็อเมือ่ชองวางสวนใหญระหวางเสนใยของวสัดนุัน้

มีสารฉนวนที่เหมาะสมบรรจุอยู
4.11.19ตองไมใชแอสเบสทอสในการทำเครือ่งซกัผา นอกจากวามกีารปองกนัการฟงุกระจายของฝนุจาก แอสเบส

ทอสอยางพอเพยีง
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.20ตองไมใชน้ำมนัทีม่สีวนผสมของโพลคิลอรเินเทดไบฟนลิ (polychlorinated biphenyl, PCB) ในเครือ่ง
ซกัผา
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.21ตวัทำความรอนของเครือ่งซกัผา ตองยดึไวในลกัษณะทีห่ากตวัทำความรอนขาดลวดตวันำจะตองไมสมัผสั
กบัสวนโลหะทีต่อลงดนิหรอืสวนโลหะทีแ่ตะตองถงึ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.24

4.11.22ตองมกีารปองกนัมใิหลวดตวันำของตวัทำความรอนหยอนจนสมัผสักบัสวนโลหะทีแ่ตะตองถงึ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
หมายเหตุ อาจทำใหเปนไปตามขอกำหนดไดโดยจดัใหมฉีนวนเพิม่เตมิ หรอืมแีกนซึง่ปองกนัไมใหตวัทำ

ความรอนหยอน
4.11.23 สวนทีต่อโดยอมิพแีดนซปองกนัตองแยกออกจากกนัดวยฉนวนสองชัน้หรอืฉนวนเสรมิ

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.27
4.11.24 เครือ่งซกัผาประเภท II ซึง่ในการใชงานตามปกตติอกบัทอจายน้ำ สวนโลหะทีต่อกบัทอในลกัษณะนำ

ไฟฟาได ตองแยกออกจากสวนทีม่ไีฟฟาโดยฉนวนสองชัน้หรอืฉนวนเสรมิ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.25 เครือ่งซกัผาประเภท II  ซึง่ประสงคใหตอประจำกบัสายไฟฟาถาวร ตองสรางใหสามารถรกัษาระดบัชัน้ใน
การปองกนัไฟฟาชอ็กไวไดหลงัการตดิตัง้
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.26 ชิน้สวนของเครือ่งซกัผาประเภท II  ซึง่ทำหนาทีเ่ปนฉนวนเพิม่เตมิหรอืฉนวนเสรมิ  และอาจลมืประกอบ
เขาทีใ่นระหวางการประกอบใหมภายหลงัการบำรงุรกัษา ตองเปนอยางใดอยางหนึง่ ดงัตอไปนี้
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(1) ยดึอยใูนลกัษณะทีไ่มสามารถถอดไดโดยไมทำใหเสยีหายอยางรายแรง
(2) ประกอบเขาทีไ่มไดเมือ่ผดิตำแหนง  และถาลมืประกอบชิน้สวนเหลานีเ้ขาที ่ เครือ่งซกัผาจะไม

ทำงาน หรอืเหน็ไดชดัวาไมสมบรูณ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื

4.11.27 ระยะหางตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศของฉนวนเพิม่เตมิหรอืฉนวนเสรมิตองไมลดลง เนือ่งจาก
การสกึหรอจนนอยกวาคาทีก่ำหนดในขอ 4.18.1 สายไฟฟา หมดุเกลยีว แปนเกลยีว แหวนรองสปรงิ
หรอืชิน้สวนอืน่ทีห่ลวมหรอืหลดุออกจากตำแหนง   ตองไมทำใหระยะหางตามผวิฉนวน หรอืระยะหางใน
อากาศของฉนวนเพิม่เตมิหรอืฉนวนเสรมิลดลงจนนอยกวารอยละ 50 ของคาทีก่ำหนด ในขอ 4.18.1
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.31

4.11.28ฉนวนเพิ่มเติม และฉนวนเสริมตองออกแบบหรือมีการปองกันไมใหการสะสมของสิ่งสกปรกหรือฝุน
จากการสกึหรอของชิน้สวนภายในเครือ่งซกัผา ทำใหระยะหางตามผวิฉนวนหรอืระยะหางในอากาศลดลง
จนนอยกวาคาทีก่ำหนดไวในขอ 4.18.1
ตองไมใชผงวสัดเุซรามกิทีไ่มไดเผาใหเกาะตวักนัแนน (tightly sintered) วสัดทุีค่ลายกนันีห้รอืลกูปด
เพยีงอยางเดยีวเปนฉนวนเพิม่เตมิหรอืฉนวนเสรมิ
ชิน้สวนทีเ่ปนยางธรรมชาตหิรอืยางสงัเคราะห ซึง่ใชเปนฉนวนเพิม่เตมิในเครือ่งซกัผาประเภท II ตอง
ทนตอการเสือ่มสภาพตามอาย ุ  หรอืตองจดัวางและมมีติซิึง่จะไมทำใหระยะหางตามผวิฉนวนลดลง จน
นอยกวาคาทีก่ำหนดไวในขอ 4.18.1 ถงึแมจะแตกราวกต็าม
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.32

4.11.29แกนของลกูบดิ ของทีจ่บั ของคานบงัคบั และของสิง่ทีค่ลายกนันีต้องไมมไีฟฟา เวนแตแกนจะแตะตอง
ไมถึงเมื่อถอดสวนเหลานี้ออก
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.34

4.11.30ทีจ่บั คานบงัคบั และลกูบดิ  ซึง่ตองจบัหรอืบงัคบัในการใชงานตามปกตติองไมมไีฟฟาในกรณทีีฉ่นวน
ลมเหลว
ถาทีจ่บั คานบงัคบั หรอืลกูบดิเหลานีเ้ปนโลหะ  และถาแกนหรอืตวัยดึของสวนเหลานีอ้าจมไีฟฟาในกรณี
ทีฉ่นวนลมเหลว  ตองหมุสวนเหลานีด้วยวสัดฉุนวนอยางเพยีงพอ1)  หรอืแยกสวนทีแ่ตะตองถงึของสวน
เหลานีอ้อกจากแกนหรอืตวัยดึดวยฉนวนเพิม่เตมิ
หมายเหตุ1) วสัดฉุนวนตาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 16.3 ตารางที ่ 5  รายการที ่ 4  ถอืวาเพยีงพอสำหรบั

เครือ่งซกัผาใชประจำที ่ไมใชขอกำหนดนีก้บัทีจ่บั คานบงัคบั และลกูบดิ (ยกเวนทีเ่ปนชิน้สวน
ทางไฟฟา) หากสวนเหลานี้ ตอกับขั้วตอสายดินหรือขั้วสัมผัสสายดินอยางเชื่อถือได หรือมี
โลหะที่ตอลงดินแยกจากสวนที่มีไฟฟา

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.35
4.11.31 สำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท II ตองไมตอตวัเกบ็ประจเุขากบัสวนโลหะทีแ่ตะตองถึง และในกรณทีีเ่ปลอืก

ตวัเกบ็ประจเุปนโลหะตองแยกออกจากสวนโลหะทีแ่ตะตองถงึดวยฉนวนเพิม่เตมิ
ขอกำหนดนีไ้มใชกบัตวัเกบ็ประจทุีเ่ปนไปตามคณุลกัษณะทีต่องการสำหรบัอมิพแีดนซปองกนัตามขอ
4.11.35
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 22.37
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4.11.32ตองไมตอตวัเกบ็ประจไุวระหวางหนาสมัผสัของคตัเอาตความรอน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.33 ขัว้รบัหลอดไฟฟาตองใชเฉพาะใสหลอดไฟฟาเทานัน้
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.34 สวติชปรอทตองตดิตัง้ในลกัษณะทีก่ระเปาะปรอทไมสามารถหลดุออกจากตำแหนงหรอืชำรดุ เนือ่งจาก
อปุกรณจบัยดึ และหากกระเปาะแตกปรอทหรอืไอปรอทตองไมออกมาปนเปอนสิง่แวดลอม
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.11.35อมิพแีดนซปองกนัตองประกอบดวยชิน้สวนแยกกนัอยางนอย 2 ชิน้  อมิพแีดนซจะไมเปลีย่นไปมากนกั
ตลอดอายกุารใชงานของเครือ่งซกัผา และถาชิน้สวนใดชิน้สวนหนึง่เกดิการลดัวงจรหรอื ตดัจากวงจร
คาตางๆตองไมเกนิทีก่ำหนดไวในขอ 4.1.1
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั
หมายเหตุ ตวัตานทานทีเ่ปนไปตาม มอก. 1195  ขอ 14.1 และตวัเกบ็ประจทุีเ่ปนไปตาม มอก. 1195

ขอ 14.2 ถอืวาเปนชิน้สวนทีเ่หมาะสม
4.11.36 เครือ่งซกัผาซึง่สามารถปรบัใหใชกบัแรงดนัไฟฟาไดหลายคา  ตองไมสามารถเปลีย่นแปลงแรงดนัไฟฟา

ทีต่ัง้ไวไดโดยบงัเอญิ
การทดสอบใหทำโดยการทดสอบดวยมอื

4.11.37 เครือ่งซกัผาตองทนตอความดนัของน้ำขณะใชงานตามปกติ
การทดสอบใหกระทำโดยตอทอน้ำเขาเครือ่งซกัผา แลวปอนน้ำดวยความดนัสถติเทากบั 2 เทา ของ
ความดนัน้ำขาเขาสงูสดุทีร่ะบใุนคมูอืการใช หรอืเทากบั 1.2 เมกกะปาสคาล (12 บาร) แลวแตคาใดจะ
มากกวา เปนเวลานาน 5 นาที
ขณะทดสอบจะตองไมปรากฏวามนี้ำรัว่ทีส่วนใดๆ ของเครือ่งซกัผารวมทัง้ทอน้ำเขาดวย
หมายเหตุ สำหรบัเครือ่งซกัผาทีไ่มมวีาลวน้ำเขา เชน เครือ่งซกัผาถงัคใูหยกเวนการทดสอบในขอนี้

4.11.38 เครือ่งซกัผาตองปองกนัไมใหผาทีซ่กัสมัผสักบัอปุกรณกำเนดิความรอน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.12 การเดนิสายไฟฟาภายใน
4.12.1 ทางเดนิสายตองเรยีบและปราศจากขอบคม

ตองมกีารปองกนัสายไฟฟาไมใหสมัผสักบัเสีย้นบนผวิโลหะ ครบีระบายความรอน และสิง่อืน่ ๆ   ซึง่อาจ
ทำความเสยีหายใหแกฉนวน
รรูอยสายไฟฟาผานสวนโลหะตองมพีืน้ผวิมนเรยีบหรอืมสีิง่หมุขอบร ูตองปองกนัสายไฟฟาไมใหสมัผสั
กบัสวนเคลือ่นทีไ่ด
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.12.2 ลกูปดหรอืฉนวนเซรามกิทีค่ลายกนันี ้ ซึง่ประกอบอยกูบัสายทีม่ไีฟฟาตองยดึหรอืรองรบัเพือ่ไมใหเปลีย่น
ตำแหนงได  และตองไมวางอยบูนขอบคมหรอืมมุคม ถาลกูปดอยภูายในทอออนทีเ่ปนโลหะสำหรบัรอย
สายจะตองบรรจอุยภูายในปลอกฉนวน นอกจากทอออนรอยสายจะเคลือ่นทีไ่มได ในการใชงานตามปกติ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื
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4.12.3 สายไฟฟาภายในเปลอืยตองคงรปูและยดึแนน  ไมใหระยะหางตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศใน
การใชงานตามปกตลิดลงจนนอยกวาคาทีก่ำหนดในขอ 4.18.1
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ การวดั และการทดสอบดวยมอื

4.12.4 ฉนวนของสายไฟฟาภายในตองทนความเคนทางไฟฟาซึง่อาจเกดิขึน้ในการใชงานตามปกติ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 23.5

4.12.5 เมือ่ใชปลอกเปนฉนวนเพิม่เตมิใหกบัสายไฟฟาภายใน จะตองยดึอยใูนตำแหนงดวยวธิทีีเ่หมาะสม
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื
หมายเหตุ ถือวาปลอกสายไดยึดอยูในตำแหนงดวยวิธีที่เหมาะสมก็ตอเมื่อหากจะเอาปลอกสายนี้ออก

จะตองฉีกขาดหรือตองตัดออกหรือตองยึดปลอกสายไวทั้งสองปลาย
4.12.6 สายไฟฟาซึง่ฉนวนเปนสเีขยีวแถบสเีหลอืงจะใชเปนตวันำตอลงดนิเทานัน้

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
4.12.7 หามใชสายไฟฟาอะลมูเินยีมในการเดนิสายไฟฟาภายใน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
หมายเหตุ ขดลวดของมอเตอรไมถือเปนสายไฟฟาภายใน

4.12.8 ตวันำตเีกลยีวตองไมทำใหแขง็จบัตวักนัโดยการใชสารบดักรตีะกัว่-ดบีกุเมือ่นำไปใชในทีซ่ึง่ตองรบัแรง
กดสมัผสั  นอกจากจะสรางอปุกรณจบัยดึไมใหการสมัผสับกพรองเกดิขึน้ เนือ่งจากการไหลเยน็ของสาร
บดักรี
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
หมายเหตุ 1. สามารถทำใหเปนไปตามคุณลักษณะที่ตองการขอนี้ไดโดยการใชขั้วตอสายแบบสปริง

การยึดโดยใชหมุดเกลียวจับยึดแตเพียงอยางเดียวถือวาไมเพียงพอ
2. การบัดกรีปลายตัวนำตีเกลียวนั้นยอมใหทำได

4.12.9 การเดินสายไฟฟาภายในสำหรับแหลงจายไฟของวาลวแมเหล็กและอุปกรณที่คลายกันที่ติดตั้งกับทอ
น้ำเขาจะตองมฉีนวนกัน้เทยีบเทากบัสายออนเบาประเภททีม่เีปลอืกโพลไิวนลิคลอไรด ตาม มอก.11 หรอื
รหสัทีร่ะบ ุ227 IEC 52
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.13 สวนประกอบ
4.13.1 สวนประกอบของเครือ่งซกัผา ตองเปนไปตามขอกำหนดเกีย่วกบัความปลอดภยัตามทีร่ะบไุวในมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่กีย่วของกบัสวนประกอบนัน้ๆ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 24.1

4.13.2 เครือ่งซกัผาตองไมมสีวนประกอบเหลานีอ้ยดูวย
(1) สวติชหรอืตวัควบคมุอตัโนมตัใินสายออน
(2) อปุกรณซึง่ทำใหอปุกรณปองกันในสายไฟฟาถาวรตดัไฟฟา ในกรณทีีเ่ครือ่งซกัผาผดิพรอง
(3) คตัเอาตความรอนซึง่ปรบัตัง้ใหมไดโดยการบดักรี
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.13.3 สวติชทีม่จีดุประสงคใหตดัวงจรทกุขัว้ของเครือ่งซกัผาใชประจำทีต่ามขอ 4.11.2 ตองตอโดยตรงกบัขัว้
ตอสายของแหลงจายกำลงัไฟฟา และตองมรีะยะหางระหวางหนาสมัผสัอยางนอย 3 มลิลเิมตร
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั
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4.13.4 เตาเสยีบและเตารบัและอปุกรณตออ่ืนๆ  ของสายออนตอระหวางสวนตางๆ  ตองไมสามารถสบัเปลีย่น
ทดแทนกบัเตาเสยีบและเตารบัตาม มอก. 166 หรอืเตาเสยีบเครือ่งใชตาม IEC 320 ถาการตอกบั
แหลงจายไฟฟาภายนอกโดยตรงอาจทำใหเกดิอนัตรายได
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื

4.13.5 มอเตอรทีต่อกบัแหลงจายกำลงัไฟฟาประธาน และมฉีนวนมลูฐานซึง่ไมเพยีงพอสำหรบัแรงดนัไฟฟาที่
กำหนดของเครือ่งซกัผา ตองเปนไปตาม มอก.1375 เลม 1 ภาคผนวก F

4.14 การตอกบัแหลงจายและสายออนภายนอก
4.14.1 เครื่องซักผานอกจากที่ประสงคใหตอประจำกับสายไฟฟาถาวร ตองมีวิธีตอกับแหลงจายอยางใด

อยางหนึง่  ดงันี้
(1) สายปอนพรอมเตาเสยีบ
(2) เตาเสยีบเครือ่งใช ทีม่รีะดบัชัน้การปองกันน้ำไมดอยกวาระดบัชัน้ของเครือ่งซกัผา
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.14.2 เครือ่งซกัผาใดๆ นอกจากเครือ่งซกัผาใชประจำทีส่ำหรบัใชกบัแหลงจายหลายแบบ ตองมวีธิตีอกบัแหลง
จายเพียงวิธีเดียว เครื่องซักผาใชประจำที่สำหรับใชกับแหลงจายหลายแบบอาจมีวิธีตอกับแหลงจาย
มากกวา 1 วธิ ีถามฉีนวนอยางพอเพยีงแยกวงจรทีเ่ก่ียวของออกจากกนั
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.2

4.14.3 เครือ่งซกัผาทีป่ระสงคใหตอประจำกบัสายไฟฟาถาวร   ตองตอสายปอนไดภายหลงัตดิตัง้บนทีร่องรบัแลว
และตองมอีปุกรณสำหรบัตอกบัแหลงจายอยางใดอยางหนึง่ ดงันี้
(1) ขัว้ตอสาย 1 ชดุ ทีส่ามารถตอสายไฟฟาถาวรทีม่พีืน้ทีห่นาตดัระบตุามทีก่ำหนดในตารางที ่3 สดมภ

ที ่3 ได
(2) ขัว้ตอสาย 1 ชดุ ทีส่ามารถตอสายออนได (ในกรณนีีย้อมใหตอสายออนกอนตดิตัง้เครือ่งซกัผา

บนทีร่องรบั เครือ่งซกัผาอาจมสีายออนตดิมาดวย)
(3) สายปอน 1 ชดุ บรรจอุยใูนชองทีเ่หมาะสม
(4) ขัว้ตอสาย 1 ชดุ พรอมรรูอยสาย รใูสทอรอยสาย รรูอยสายแบบกระทงุ หรอืปลอกทีส่ามารถตอ

สายไฟฟาหรอืทอรอยสายทีเ่หมาะสม
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ การวดั และการลองตอสายไฟฟาหรอืลองใสทอรอยสาย  ถาจำเปน
หมายเหตุ ถาเครื่องซักผาใชประจำที่สรางในลักษณะที่สามารถถอดชิ้นสวนออกกอนเพื่อใหการติดตั้ง

งายขึ้น จะถือวาเปนไปตามคุณลักษณะที่ตองการของขอนี้ก็ตอเมื่อสามารถตอสายปอนได
ไมยากหลังจากใสชิ้นสวนที่ถอดกลับเขาที่แลว ในกรณีนี้ชิ้นสวนที่ถอดไดตองออกแบบให
ประกอบเขาที่ ไดงายโดยไมผิดตำแหนงหรือทำความเสียหายใหแกสายปอนและทำใหเกิด
ความเครียดในสาย ซึ่งอาจทำใหขั้วตอสายหรือฉนวนของสายเสียหาย

4.14.4 สายปอนตองประกอบอยกูบัเครือ่งซกัผาโดยวธิใีดวธิหีนึง่ ดงันี้
(1) การประกอบสายปอนแบบ X
(2) การประกอบสายปอนแบบ Y
(3) การประกอบสายปอนแบบ Z
ตองไมใชการประกอบสายปอนแบบ X กบัสายทนิเซลแบนค ูนอกจากจะเปนสายทีม่กีารเตรยีมพเิศษ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
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4.14.5 เตาเสยีบตองไมประกอบกบัสายออนมากกวา 1 เสน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.14.6 สายปอนตองมสีมบตัขิองฉนวนและเปลอืกไมดอยกวาของสายออนเปลอืกยางตาม  IEC245 หรอืของ
สายไฟฟาทองแดงหมุดวยโพลไิวนลิคลอไรด ตาม มอก.11
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
สายปอนตองมพีืน้ทีห่นาตดัระบไุมนอยกวาทีก่ำหนดในตารางที ่2
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั

ตารางที ่2 พืน้ทีห่นาตดัระบขุองสายปอน
(ขอ 4.14.6)

4.14.7 สายปอนตองไมสมัผสักบัปลายแหลมหรอืขอบคมของเครือ่งซกัผา
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.14.8 สายปอนของเครื่องซักผาประเภท  I ตองมีแกนหนึ่งเปนสีเขียวแถบสีเหลืองซึ่งตอกับขั้วตอสายดิน
ของเครือ่งซกัผาและตอกบัขัว้สมัผสัสายดนิของเตาเสยีบ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.14.9 ตัวนำของสายปอนตองไมทำใหแข็งจับตัวกันโดยการใชสารบัดกรีตะกั่ว-ดีบุกเมื่อนำไปใชในที่ซึ่งตอง
รับแรงกดสัมผัส  เวนแตจะสรางอุปกรณจับยึดไมใหการสัมผัสบกพรองเกิดขึ้นเนื่องจากการไหลเย็น
ของสารบดักรี
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.14.10ฉนวนของสายปอนตองไมเสยีหายเมือ่หลอสายออนเขาไปเปนสวนหนึง่ของเปลอืกหมุ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.14.11 รรูอยสายตองมสีิง่หมุขอบร ูหรอืตองออกแบบใหรอยสายไดโดยเปลอืกของสายปอนไมเสีย่งตอความ
เสยีหาย
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื

4.14.11.1 สิง่หมุขอบรรูอยสายเขา ตอง
(1) มรีปูรางทีป่องกนัไมใหเกดิความเสยีหายแกสายปอน
(2) เปนสวนทีถ่อดไมได
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื

กระแสไฟฟาท่ีกําหนดของเครื่องซักผา
แอมแปร

พื้นท่ีหนาตัดระบุ
ตารางมิลลิเมตร

                          ไมเกิน 0.75
           เกิน   6 แตไมเกิน 10 1
           เกิน 10 แตไมเกิน 16 1.5
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4.14.11.2 ทีร่รูอยสายเขา ฉนวนระหวางตวันำของสายปอนกบัเปลอืกหมุของเครือ่งซกัผาตองประกอบดวย
ฉนวนของตวันำกบัฉนวนตางหากอยางนอยอกี 2 ชัน้ แตถาเปลอืกหมุของเครือ่งซกัผาทีร่รูอยสาย
เขาเปนวสัดฉุนวน ตองมฉีนวนตางหากอกีเพยีงชัน้เดยีวกพ็อ ฉนวนตางหากอาจประกอบดวย
- เปลอืกของสายปอนทีเ่ทยีบเทากบัเปลอืกของสายปอนทีเ่ปนไป  ตาม มอก.11 หรอื IEC

245 หรอื
- รองในหรอืสิง่หมุขอบรทูีเ่ปนวสัดฉุนวนซึง่เปนไปตามคณุลกัษณะทีต่องการของขอ 4.18.2

สำหรบัฉนวนเพิม่เตมิ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.14.12 เครือ่งซกัผาทีม่สีายปอนตดิมาดวย  ตองมทีีจ่บัยดึสายเพือ่ลดความเครยีดและการบดิตวัของตวันำตรง
ทีต่ออยภูายในเครือ่งซกัผา และเพือ่ปองกนัฉนวนของตวันำไมใหถกูขดัสี
ขอกำหนดนีใ้ช กบัเครือ่งซกัผาทีต่อประจำดวยสายออนกบัสายไฟฟาถาวรดวย
ผใูชตองไมสามารถดนัสายออนเขาไปในเครือ่งซกัผาจนกระทัง่สายออน หรอืสวนภายในของเครือ่งซกัผา
เสยีหาย
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.15

4.14.13การประกอบสายปอนแบบ X ทีจ่บัยดึสายตองสรางและวางตำแหนงให
- เปลีย่นสายออนไดงาย
- สามารถเหน็วธิลีดความเครยีดและวธิปีองกันการบดิตวัของสายไฟฟาไดชดัเจน
- เหมาะทีจ่ะใชกบัสายออนไดหลายแบบ  เวนแตจะใชสายไฟฟาทีม่กีารเตรยีมพเิศษ
- สายออนไมมโีอกาสสมัผสัหมดุเกลยีวของทีจ่บัยดึสายถาหมดุเกลยีวนีแ้ตะตองถงึ หรอืตอทางไฟฟา

อยกูบัสวนโลหะทีแ่ตะตองถงึ
- ไมจบัยดึสายออนดวยหมดุเกลยีวโลหะซึง่กดสายออนโดยตรง
- อยางนอยทีส่ดุมสีวนหนึง่ของทีจ่บัยดึสายตดิอยางมัน่คงอยกูบัเครือ่งซกัผา  ยกเวนเมือ่ทีจ่บัยดึสาย

เปนสวนหนึง่ของสายไฟฟาทีม่กีารเตรยีมพเิศษ
- หมดุเกลยีวทีต่องถอดออกเมือ่เปลีย่นสายออน ไมใชยดึสวนประกอบอืน่ดวย  ยกเวนกรณตีอไปนี้

เมือ่ไมใสหมดุเกลยีวดงักลาวหรอืใสสวนประกอบผดิทีแ่ลวจะทำใหเครือ่งซกัผาไมทำงานหรอืเหน็
ไดชดัวาเครือ่งซกัผายงัไมสมบรูณ
สวนประกอบทีย่ดึดวยหมดุเกลยีวถอดออกไมไดโดยไมใชเครือ่งมอืในระหวางเปลีย่นสายออน

- เครือ่งซกัผาประเภท I ถาความผดิพรองของฉนวนของสายออนทำใหสวนโลหะทีแ่ตะตองถงึมไีฟฟา
ทีจ่บัยดึสายตองทำดวยวสัดฉุนวนหรอืบดุวยวสัดฉุนวน

- เครือ่งซกัผาประเภท  II  ทีจ่บัยดึสายตองทำดวยวสัดฉุนวน  หรอืถาทำดวยโลหะตองหมุดวยฉนวน
เพิม่เตมิเพือ่แยกออกจากสวนโลหะทีแ่ตะตองถงึ
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หมายเหตุ 1. ถาที่จับยึดสายสำหรับการประกอบสายปอนแบบ  X  ประกอบดวยตัวจับยึด 1 ตัวหรือ
มากกวา ซึง่กดดวยการขนัแปนเกลยีวตวัเดยีวหรอืมากกวาเขากบัสลกัเกลยีวสองขางซึง่ยดึ
ตดิอยางมัน่คงอยกูบัเครือ่งซกัผา กถ็อืวาทีจ่บัยดึสายนัน้มสีวนหนึง่ยดึตดิอยางมัน่คงอยกูบั
เครือ่งซกัผา แมวาสามารถถอดตวัจบัยดึออกจากสลกัเกลยีวสองขางได

2. ถาตัวจับยึดไดรับแรงกดจากการขันหมุดเกลียวตัวเดียวหรือมากกวาเขากับแปนเกลียวที่
แยกตางหาก หรอืกบัรเูกลยีวในเครือ่งซกัผา   กไ็มถอืวาทีจ่บัยดึสายนัน้มสีวนหนึง่ยดึตดิ
อยางมัน่คงอยกูบัเครือ่งซกัผา นอกจากมตีวัจบัยดึสวนหนึง่ยดึตดิอยกูบัเครือ่งซกัผา หรอื
พืน้ผวิของเครือ่งซกัผาเปนวสัดฉุนวนและมรีปูรางทีเ่หน็ไดชดัวาพืน้ผวินีค้อืสวนหนึง่ของตวั
จับยึด

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.16
4.14.14การประกอบสายปอนแบบ Y และแบบ Z  ทีจ่บัยดึสายตองพอเพยีง

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.15
4.14.15ทีจ่บัยดึสายตองจดัใหอยใูนลกัษณะทีเ่ขาถงึไดโดยใชเครือ่งมอืเทานัน้ หรอืตองสรางใหตดิตัง้สายออนได

โดยใชเครือ่งมอืเทานัน้
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.14.16ตวันำหมุฉนวนของสายปอนสำหรบัการประกอบสายปอนแบบ Y และแบบ Z ตองมฉีนวนแยกออกจาก
สวนโลหะทีแ่ตะตองถงึเพิม่ขึน้โดยใชฉนวนมลูฐานสำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท I และใชฉนวนเพิม่เตมิ
สำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท  II  ฉนวนนีอ้าจอยใูนรปูเปลอืกของสายปอนหรอืในรปูอืน่
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.20

4.14.17ทีท่ีจ่ดัไวสำหรบัตอสายปอนในระบบสายไฟฟาถาวร หรอืสำหรบัการตอสายปอนสำหรบัการประกอบสาย
ปอนแบบ X ตองสรางใหมลีกัษณะดงันี้
(1) ใหสามารถตรวจสอบไดวาตวันำอยใูนตำแหนงและตออยางถกูตองกอนการประกอบฝา
(2) ใหปดฝาไดโดยไมทำความเสยีหายแกตวันำหรอืฉนวนของสายปอน
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.21

4.14.18 เตาเสยีบเครือ่งใชตองเปนดงันี้
(1) ตัง้อยใูนตำแหนงหรอืปดหมุจนกระทัง่ไมสามารถแตะตองถงึสวนทีม่ไีฟฟาในระหวาง การใสและ

ถอดเตารบัตอ
(2) ตัง้อยใูนตำแหนงทีเ่สยีบเตารบัตอไดงาย
(3) ไมเปนเตาเสยีบเครือ่งใชสำหรบัภาวะเยน็  ถาอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของสวนโลหะภายนอกของเครือ่ง

ซกัผาเกนิ 75 เคลวนิ ในระหวางการทดสอบตามขอ 4.3  ยกเวนเมือ่สายปอนไมสมัผสักบัสวนโลหะ
ในการใชงานตามปกติ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
4.14.19 สายออนตอระหวางหนวยตองเปนไปตามขอกำหนดของสายปอน ยกเวนดงัตอไปนี้

4.14.19.1 พืน้ทีห่นาตดัของตวันำของสายออนตอระหวางหนวย  ตองคำนวณจากกระแสไฟฟาสงูสดุทีไ่หลใน
ตวันำระหวางการทดสอบตามขอ 4.3  ไมใชจากกระแสไฟฟาทีก่ำหนดของเครือ่งซกัผา



–19–

มอก. 1463–2540

4.14.19.2 ความหนาของฉนวนของแตละแกนอาจลดลงได ถาแรงดนัไฟฟาครอมตวันำนัน้ต่ำกวาแรงดนั
ไฟฟาทีก่ำหนด
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.23

4.14.20 สายออนตอระหวางหนวยซึ่งถอดไดตองไมใชวิธีตอที่ทำใหสวนโลหะที่แตะตองถึงมีไฟฟาเมื่อการตอ
ขาดจากกนัเนือ่งจากสวนทีใ่ชตอสวนหนึง่หลดุ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.24

4.14.21 สายออนตอระหวางหนวยตองถอดไมไดหากไมใชเครือ่งมอื ถาคณุลกัษณะตามมาตรฐานนีจ้ะดอยลง
เมื่อถอดออกไป
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 25.25

4.15 ขัว้ตอสายสำหรบัตวันำภายนอก
4.15.1 เครือ่งซกัผาทีม่กีารประกอบสายปอนแบบ X และเครือ่งซกัผาทีต่อกบัสายไฟฟาถาวร ตองมขีัว้ตอสาย

ซึง่ตอสายไดโดยใชหมดุเกลยีว แปนเกลยีว หรอือปุกรณอืน่ทีม่ปีระสทิธผิลเทากนั
ขอกำหนดนีไ้มใชกบัเครือ่งซกัผาทีม่สีายปอนหรอืมกีารประกอบสายปอนแบบ  X  ทีส่ายออนมกีารเตรยีม
พเิศษ
ตองไมใชหมดุเกลยีวและแปนเกลยีวยดึสวนประกอบอืน่ใด  เวนแตอาจใชจบัยดึตวันำภายในดวยถาไม
ทำใหตวันำภายในเขยือ้นเมือ่ประกอบตวันำปอนกำลงัไฟฟา
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.15.2 เครือ่งซกัผาทีม่กีารประกอบสายปอนแบบ X การตอตวันำภายนอกอาจใชวธิบีดักร ีหากวางตำแหนงหรอื
ยดึตวันำใหอยกูบัทีโ่ดยไมอาศยัการบดักรเีพยีงอยางเดยีว อยางไรกด็ ี อาจใชวธิบีดักรเีพยีงอยางเดยีว
ไดถามทีีก่ัน้ทีท่ำใหระยะหางตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศระหวางสวนทีม่ไีฟฟา กบัสวนโลหะไม
ลดลงจนเหลือนอยกวารอยละ 50 ของคาที่กำหนดในขอ 4.18.1 ถาตัวนำหลุดออกจากจุดบัดกรี
ดงักลาว
สำหรบัเครือ่งซกัผาทีม่กีารประกอบสายปอนแบบ Y หรอืแบบ Z  การตอตวันำภายนอกอาจใชวธิบีดักรี
วธิเีชือ่ม วธิบีบีอดั และวธิอีืน่ทีท่ดัเทยีมกนั  สำหรบัเครือ่งซกัผาประเภท II หากวางตำแหนงหรอืยดึตวันำ
ใหอยกูบัทีโ่ดยไมอาศยัการบดักร ี การบบีอดัหรอืการเชือ่มเพยีงอยางเดยีว   อยางไรกด็อีาจใชวธิบีดักรี
วธิเีชือ่มหรอืวธิบีบีอดัเพยีงอยางเดยีวไดถามทีีก่ัน้ทีท่ำใหระยะหาง ตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศ
ระหวางสวนทีม่ไีฟฟากบัสวนโลหะไมลดลงจนเหลอืนอยกวา รอยละ 50 ของคาทีก่ำหนดในขอ 4.18.1
ถาตวันำหลดุออกจากจดุบดักร ี เชือ่มหรอืบบีอดัดงักลาว
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 26.1.2

4.15.3 ขัว้ตอสายสำหรบัการตอกบัสายไฟฟาถาวร และสำหรบัการประกอบสายปอนแบบ X ตองตอตวันำทีม่ี
พืน้ทีห่นาตดัระบตุามตารางที ่3 ได อยางไรกต็ามถาใชสายออนทีม่กีารเตรยีมพเิศษ ขัว้ตอสายทีเ่หมาะสม
กบัสายออนนีก้เ็พยีงพอแลว
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ การวดั และการประกอบสายไฟฟาทีม่พีืน้ทีห่นาตดันอยทีส่ดุและ
มากทีส่ดุ
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ตารางที ่3 พืน้ทีห่นาตดัระบขุองตวันำทีจ่ะตอกบัขัว้ตอสาย
(ขอ 4.14.3(1) และขอ 4.15.3)

4.15.4 ขัว้ตอสายสำหรบัสายปอนตองเหมาะสมสำหรบัจดุประสงค
ตองไมใชขัว้ตอสายทีม่หีมดุเกลยีวจบัยดึและขัว้ตอสายทีไ่มใชหมดุเกลยีว  เพือ่ตอตวันำของสายทนิเซล
แบนค ู  นอกจากปลายของตวันำตดิอปุกรณทีเ่หมาะสมทีจ่ะใชกบัขัว้ตอสายทีใ่ชหมดุเกลยีว
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 26.3

4.15.5 ขัว้ตอสายสำหรบัการประกอบสายปอนแบบ X และขัว้ตอสายสำหรบัตอกบัสายไฟฟาถาวร  ตองยดึอยใูน
ลกัษณะทีเ่มือ่ขนัหรอืคลายอปุกรณจบัยดึแลว
- ขัว้ตอสายไมหลดุหลวม
- สายไฟฟาภายในไมไดรบัความเคน
- ระยะหางตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศไมลดลงจนเหลอืนอยกวาทีร่ะบไุวในขอ 4.18.1
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 26.4

4.15.6 ขัว้ตอสายสำหรบัการประกอบสายปอนแบบ X และขัว้ตอสายสำหรบัตอกบัสายไฟฟาถาวร ตองเปนแบบ
ทีจ่บัยดึตวันำไวระหวางพืน้ผวิโลหะดวยแรงกดสมัผสัอยางพอเพยีงโดยไมทำความเสยีหายแกตวันำ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 26.5

4.15.7 ขัว้ตอสายสำหรบัการประกอบสายปอนแบบ  X ยกเวนขัว้ตอสายทีต่อกบัสายออนทีม่กีารเตรยีมพเิศษ
และขัว้ตอสายสำหรบัตอกบัระบบ สายไฟฟาถาวรตองเปนแบบทีไ่มจำเปนตองเตรยีมตวันำเปนพเิศษ
และตองเปนแบบทีส่รางและอยใูนตำแหนงทีต่วันำไมเลือ่นหลดุออกเมือ่ขนัหมดุเกลยีว หรอืแปนเกลยีว
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 26.6

4.15.8 ขัว้ตอสายทีใ่ชปลายหมดุเกลยีวยดึ(pillar terminal)
ตองสรางและวางใหอยใูนตำแหนงทีเ่มือ่สอดตวันำเขาในรแูลวตองมองเหน็ปลายตวันำ หรอืปลายตวันำ
ตองยื่นพนรูเกลียวอยางนอยเทากับครึ่งหนึ่งของเสนผานศูนยกลางระบุของหมุดเกลียวหรือ 2.5
มลิลเิมตร  แลวแตคาใดจะมากกวา
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั

กระแสไฟฟาท่ีกําหนดของเครื่องซักผา
พื้นท่ีหนาตัดระบุ
ตารางมิลลิเมตร

แอมแปร สายออน สายไฟฟาสําหรับการเดิน
สายไฟฟาถาวร

                           ไมเกิน    3    0.5    ถึง  0.75           1      ถึง   2.5
            เกิน   3 แตไมเกิน   6    0.75  ถึง  1           1      ถึง   2.5
            เกิน   6 แตไมเกิน 10    1       ถึง  1.5           1      ถึง   2.5
            เกิน 10 แตไมเกิน 16    1.5    ถึง  2.5           1.5   ถึง   4
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4.15.9 ขัว้ตอสาย (รวมทัง้ขัว้ตอสายดนิ) สำหรบัตอกบัสายไฟฟาถาวร  ตองอยใูนตำแหนงใกลเคยีงซึง่กนัและกนั
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.15.10 ขัว้ตอสายสำหรบัการประกอบสายปอนแบบ X ตองเขาถงึไดเมือ่ถอดฝาหรอืสวนของเปลอืกหมุออกไป
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.15.11 ขัว้ตอสายตองแตะตองไมถงึหากไมใชเครือ่งมอื  ไมวาสวนนัน้จะมไีฟฟาอยหูรอืไมกต็าม
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื

4.15.12 ขัว้ตอสายสำหรบัการประกอบสายปอนแบบ X   ตองอยใูนตำแหนงหรอืมทีีก่ำบงั ซึง่ถามเีสนลวดของ
ตวันำตเีกลยีวแยกตวัออกมา  ในการตอตวันำจะไมมกีารสมัผสักนัโดยบงัเอญิระหวางสวนทีม่ไีฟฟากบั
สวนโลหะทีแ่ตะตองถงึ และในกรณขีองเครือ่งซกัผาประเภท II ระหวางสวนทีม่ไีฟฟากบัสวนโลหะ ทีแ่ยก
ออกจากสวนโลหะทีแ่ตะตองถงึโดยฉนวนเพิม่เตมิแตเพยีงอยางเดยีว
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 26.11

4.16 การตอลงดนิ
4.16.1 สวนโลหะทีแ่ตะตองถงึของเครือ่งซกัผาประเภท I ทีอ่าจมไีฟฟาในกรณทีีฉ่นวนผดิพรอง  ตองตออยาง

ถาวรและเชือ่ถอืไดกบัขัว้ตอสายดนิภายในเครือ่งซกัผา  หรอืกบัขัว้สมัผสัสายดนิของเตาเสยีบเครือ่งใช
ขัว้ตอสายดนิและขัว้สมัผสัสายดนิตองไมตอทางไฟฟากบัขัว้ตอสายกลาง
เครือ่งซกัผาประเภท II ตองไมมกีารตอลงดนิ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 27.1

4.16.2 ขัว้ตอสายดนิทีม่หีมดุเกลยีวจบัยดึ ตองเปนไปตามคณุลกัษณะทีต่องการในขอ 4.15
ขัว้ตอสายทีไ่มใชหมดุเกลยีวใหเปนไปตาม มอก.902  ภาคผนวก ข.
ขัว้ตอสายสำหรบัตอโยงสายทีม่ศีกัยเทากนัภายนอก  ตองสามารถตอตวันำทีม่พีืน้ทีห่นาตดัระบ ุ2.5 ถงึ
6 ตารางมลิลเิมตรได และตองไมใชเปนจดุตอรวมของสายดนิระหวางสวนตางๆ ของเครือ่งซกัผา ตอง
ไมสามารถทำใหสายหลดุหลวมไดหากไมใชเครือ่งมอือปุกรณจบัยดึของขัว้ตอสายดนิตองตรงึแนนเพยีงพอ
ทีจ่ะไมหลดุหลวมโดยบงัเอญิ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 27.2

4.16.3 เมือ่ใสชิน้สวนถอดไดทีม่กีารตอลงดนิเขาที ่ การตอลงดนิตองมผีลกอนการตอสวนทีก่ระแสไฟฟาไหลผาน
และเมือ่ถอดชิน้สวนนัน้ออก  การตอสวนทีก่ระแสไฟฟาไหลผานตองขาดกอนการตอลงดนิจะขาด
เครือ่งซกัผาทีม่สีายปอน  ตองจดัวางขัว้ตอสายหรอืจดัความยาวของตวันำระหวางทีจ่บัยดึสายกบัขัว้ตอ
สายใหตวันำทีก่ระแสไฟฟาไหลผานตงึกอนตวันำสายดนิถาสายออนหลดุออกจากทีจ่บัยดึสาย
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบดวยมอื

4.16.4 ชิ้นสวนทั้งหมดของขั้วตอสายดินที่มีไวสำหรับตอตัวนำภายนอกตองอยูในลักษณะที่ไมกอใหเกิดการ
กดักรอนเนือ่งจากการสมัผสัระหวางชิน้สวนเหลานีก้บัตวันำทองแดงของสายดนิหรอืโลหะอืน่
สวนทีม่ไีวเพือ่ใหมคีวามตอเนือ่งของการตอลงดนินอกเหนอืจากโครงโลหะ หรอืเปลอืกหมุโลหะตองเปน
โลหะเคลอืบหรอืไมเคลอืบทีม่คีวามทนทานตอการกดักรอนเพยีงพอ ถาสวนนีเ้ปนเหลก็กลาตองมพีืน้ที่
ทีใ่หความตอเนือ่งของการตอลงดนิโดยการชบุผวิดวยไฟฟาใหมคีวามหนาอยางนอย 5 ไมโครเมตร
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สวนทีเ่ปนเหลก็กลาเคลอืบหรอืไมเคลอืบซึง่ประสงคจะใหหรอืสงผานแรงกดสมัผสัเทานัน้ ตองมกีาร
ปองกนัการเกดิสนมิอยางเพยีงพอ
ถาตวัขัว้ตอสายดนิเปนสวนหนึง่ของโครงหรอืเปลอืกหมุทีท่ำดวยอะลมูเินยีมหรอือะลมูเินยีมเจอื  ตอง
มกีารปองกนัการกดักรอนเนือ่งจากการสมัผสัระหวางทองแดงกบัอะลมูเินยีมหรอือะลมูเินยีมเจอื
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 27.4

4.16.5 การตอระหวางขัว้ตอสายดนิ  หรอืขัว้สมัผสัสายดนิกบัสวนโลหะทีต่องการตอลงดนิตองมคีวามตานทานต่ำ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 27.5

4.17 หมดุเกลยีวและจดุตอ
4.17.1 ตวัยดึซึง่ถาบกพรองอาจทำใหเครือ่งซกัผาขาดคณุสมบตัทิีต่องการตามมาตรฐานนี ้และจดุตอทางไฟฟา

ตองทนความเคนทางกลซึง่เกดิขึน้ในการใชงานตามปกติ
หมดุเกลยีวซึง่ใชยดึหรอืใชตอทางไฟฟา ตองไมทำดวยโลหะซึง่ออนหรอืคบืได (creep) เชน สงักะสหีรอื
อะลมูเินยีม หมดุเกลยีวทีท่ำดวยวสัดฉุนวนตองมเีสนผานศนูยกลางระบอุยางนอย  3 มลิลเิมตร และตอง
ไมใชสำหรบัการตอทางไฟฟา หมดุเกลยีวทีส่งผานแรงกดสมัผสัทางไฟฟาตองขนัเขาไปในเนือ้โลหะ หมดุ
เกลยีวตอไปนีต้องไมทำดวยวสัดฉุนวน
(1) หมดุเกลยีวซึง่ถาใชหมดุเกลยีวโลหะแทนแลวอาจทำใหฉนวนเพิม่เตมิหรอืฉนวนเสรมิดอยลง
(2) หมดุเกลยีวทีอ่าจถอดออกเมือ่เปลีย่นสายปอนทีใ่ชการประกอบสายปอนแบบ X หรอืเมือ่บำรงุ

รกัษาโดยผใูช  ซึง่ถาใชหมดุเกลยีวโลหะแทนแลวอาจทำใหฉนวนมลูฐานดอยลง
หมายเหตุ จุดตอทางไฟฟาใหรวมถึงจุดตอลงดินดวย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 28.1
4.17.2 จดุตอทางไฟฟาตองสรางไมใหแรงกดสมัผสัสงผานวสัดฉุนวนซึง่อาจหดตวัหรอืเสยีรปู เวนแตจะมกีาร

ดดีคนืตวัอยางพอเพยีงในชิน้สวนโลหะเพือ่ทดแทนการหดตวัหรอืการเสยีรปูของวสัดฉุนวน
หมายเหตุ วัสดุเซรามิก ถือวาไมหดตัวหรือเสียรูป
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.17.3 หมดุเกลยีวหยาบ (space-threaded screw) ทีใ่ชกบัโลหะแผน ตองไมใชตอสวนทีก่ระแสไฟฟาไหลผาน
เวนแตหมดุเกลยีวนัน้จบัยดึชิน้สวนเหลานีใ้หสมัผสักนัโดยตรง
ตองไมใชหมดุเกลยีวปลอย (thread-cutting screw) เพือ่การตอสวนทีก่ระแสไฟฟาไหลผาน เวนแต
หมดุเกลยีวนัน้จะทำใหเกดิเกลยีวเชนเดยีวกบัเกลยีวจกัรกลมาตรฐาน  อยางไรกต็ามตองไมใชหมดุเกลยีว
ดงักลาว ถาผใูชหรอืผตูดิตัง้อาจตองขนัหมดุเกลยีวนัน้  เวนแตจะทำเกลยีวโดยวธิปีมรเูพือ่เพิม่จำนวน
เกลยีว (swaging)
อาจใชหมดุเกลยีวปลอยและหมดุเกลยีวหยาบเพือ่ใหเกดิความตอเนือ่งของการตอลงดนิ  ถาในการใชงาน
ตามปกตไิมจำเปนตองกระทบกระเทอืนจดุตอ และใชหมดุเกลยีวอยางนอย 2 ตวัสำหรบัจดุตอแตละจดุ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.17.4 หมดุเกลยีวและแปนเกลยีวทีใ่ชตอทางกลระหวางชิน้สวนตางๆ ของเครือ่งซกัผาตองทำใหมัน่คง ไมหลดุ
หลวม   ถาหมดุเกลยีวและแปนเกลยีวนัน้ทำใหเกดิจดุตอทางไฟฟา  หรอืความตอเนือ่งของการตอลงดนิ
ดวยหมดุย้ำทีใ่ชสำหรบัจดุตอทางไฟฟาตองทำไมใหหลดุหลวมไดถาจดุตอดงักลาวตองรบัแรงบดิในการใชงาน
ตามปกติ
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การทดสอบใหปฏบิตัติาม  มอก.1375 เลม 1 ขอ 28.4
4.18 ระยะหางตามผวิฉนวน ระยะหางในอากาศ และระยะหางผานฉนวน

4.18.1 ระยะหางตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศตองไมนอยกวาคาทีก่ำหนดในตารางที ่4
ถามแีรงดนัไฟฟาเรโซแนนซเกดิขึน้ระหวางสวนโลหะซึง่มเีพยีงฉนวนมลูฐาน แยกออกจากสวนทีม่ไีฟฟา
กบัจดุทีข่ดลวดและตวัเกบ็ประจตุอกนั ระยะหางตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศตองไมนอยกวาคาที่
กำหนดไวสำหรบัคาแรงดนัไฟฟาทีเ่กดิขึน้เนือ่งจากเรโซแนนซ
คาเหลานีใ้หเพิม่ขึน้อกี 4 มลิลเิมตร  ในกรณขีองฉนวนเสรมิ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 29.1

4.18.2 ระยะหางผานฉนวนระหวางสวนโลหะทีแ่ยกออกจากกนัดวยฉนวนเพิม่เตมิตองไมนอยกวา 1.0  มลิลเิมตร
และทีแ่ยกออกจากกนัดวยฉนวนเสรมิตองไมนอยกวา 2.0 มลิลเิมตร
คณุลกัษณะทีต่องการนีไ้มใชกบัฉนวนในรปูแผนบาง ๆ  (ยกเวนไมกาและสิง่ทีค่ลายกนั) ซึง่ประกอบดวย
(1) ฉนวนเพิม่เตมิ 2 ชัน้ขึน้ไป   โดยแตละชัน้ทนการทดสอบความทนแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดไวสำหรบั

ฉนวนเพิม่เตมิได
(2) ฉนวนเสรมิ  3  ชัน้ขึน้ไป   ซึง่เมือ่นำ  2  ชัน้วางซอนกนัแลวทนการทดสอบความทนแรงดนัไฟฟา

สำหรบัฉนวนเสรมิได
คุณลักษณะที่ตองการนี้ไมใชในกรณีที่ฉนวนเพิ่มเติมหรือฉนวนเสริมแตะตองไมถึง และเปนไปตาม
เงื่อนไขอยางใดอยางหนึ่งตอไปนี้
- อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้สงูสดุทีห่าไดในระหวางการทดสอบขอ 4.8 ไมเกนิคาทีก่ำหนดในขอ 4.3
- หลงัจากอบในตอูบเปนเวลา 168 ชัว่โมง ทีอ่ณุหภมูสิงูกวาอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้สงูสดุทีห่าไดจากการ

ทดสอบขอ 4.8 เทากบั 50 เคลวนิ  ฉนวนสามารถทนการทดสอบความทนทานทางไฟฟาตามขอ
4.6

โดยทดสอบ ทัง้ทีอ่ณุหภมูใินเตาอบและหลงัจากปลอยใหเยน็ลงเทากบัอณุหภมูหิองโดยประมาณ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 29.2
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ตารางที ่4 ระยะหางตามผวิฉนวนและระยะหางในอากาศ
(ขอ 4.18.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ 1) ไมใชกบัชองอากาศระหวางหนาสมัผสัของตวัควบคมุอตัโนมตั ิสวติชไมโครแกปและสิง่ทีค่ลายกนั และ
ชองอากาศระหวางสวนที่กระแสไฟฟาไหลผานของอุปกรณเหลานี้ซึ่งระยะหางในอากาศเปลี่ยนไปตาม
การเคลื่อนที่ของหนาสัมผัส

2) โดยทัว่ไปถาเครือ่งซกัผาไมทำใหเกดิฝนุในตวัเองและมเีปลอืกหมุทนฝนุไดด ี ถอืวามกีารปองกนัฝนุโดย
ไมตองผนึกอยางมิดชิด

3) ถาชิ้นสวนตางๆ คงรูปและอยูในตำแหนงโดยการขึ้นรูป และไมมีโอกาสที่จะเสียรูปหรือเคลื่อนที่คานี้
อาจลดลงเปน 2.0 มลิลเิมตร

4) ถามีการปองกันฝุน
5) ถาวดับนวสัดเุซรามกิ ไมกาบรสิทุธิ ์และสิง่อืน่ทีค่ลายกนั  ซึง่มกีารปองกนัฝนุ

ระยะหาง ระยะหางตามผิวฉนวน ระยะหางในอากาศ

ระหวางสวนที่มีไฟฟาซึ่งมีศักยตางกัน1)

- ถามีการปองกันฝุน2)

- ถาไมมีการปองกันฝุน
- ถาขดลวดเคลอืบแลกเกอรหรืออินาเมล

2.0
3.0
2.0

2.0
2.5
2.0

ระหวางสวนที่มีไฟฟากับสวนโลหะอื่นซึ่งแยกออกจากกันดวยฉนวนมูลฐาน
- ถามีการปองกันฝุน2)

   • ถาทําดวยวัสดุเซรามิกหรอืไมกาบริสุทธิ์และสิ่งอ่ืน ๆ ที่คลายกัน
   • ถาทําดวยวัสดุอ่ืน
- ถาไมมีการปองกันฝุน

2.53)

3.0
4.0

2.53)

2.53)

3.0

- ถาสวนที่มีไฟฟาเปนขดลวดเคลอืบแลกเกอรหรืออินาเมล
- ที่ปลายของตัวทําความรอนที่หุมดวยหลอดลม

2.0
1.05)

2.0
1.04)

ระหวางสวนที่มีไฟฟากับสวนโลหะที่แยกออกจากกันดวยฉนวนเสริม
- ถาสวนที่มีไฟฟาเปนขดลวดเคลอืบแลกเกอรหรืออินาเมล
- สวนที่มีไฟฟาเปนอยางอ่ืน

6.0
8.0

6.0
8.0

ระหวางสวนโลหะท่ีแยกจากกันโดยฉนวนเพิ่มเติม 4.0 4.0
ระหวางสวนที่มีไฟฟาที่ฝงอยูทางดานที่ใชติดตั้งกับผิวติดตั้ง 6.0 6.0
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4.19 ความทนความรอน ไฟ และการเกดิรอยทางไฟฟา (tracking)
4.19.1 สวนตอไปนีซ้ึง่การเสือ่มสภาพอาจทำใหเครือ่งซกัผาไมเปนไปตามมาตรฐานนี ้ตองทนความรอนไดอยาง

พอเพยีง
(1) สวนภายนอกทีเ่ปนอโลหะ
(2) สวนทีเ่ปนฉนวนรองรบัสวนทีม่ไีฟฟารวมทัง้จดุตอ และ
(3) สวนทีเ่ปนวสัดเุทอรโมพลาสตกิ  ซึง่ทำหนาทีฉ่นวนเพิม่เตมิหรอืฉนวนเสรมิ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 30.1

4.19.2 สวนทีท่ำดวยวสัดอุโลหะตองมคีวามทนการตดิไฟและการแผขยายของไฟ
คณุลกัษณะทีต่องการนีไ้มใชสำหรบัสิง่ประดบัตกแตง ปมุ และสวนอืน่ ๆ   ซึง่อยใูนตำแหนงทีไ่มนาจะตดิไฟ
หรอืแผขยายไฟจากภายในเครือ่งซกัผา
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 30.2  สำหรบัเครือ่งซกัผาทีม่อีปุกรณตัง้โปรแกรม
หรอือปุกรณตัง้เวลาใหใชขอ 30.2.3 สำหรบัเครือ่งซกัผาอืน่ๆ ใหใชขอ 30.2.2

4.19.3 วสัดฉุนวนทีอ่าจเกดิรอยทางไฟฟาได  ตองทนการเกดิรอยทางไฟฟาอยางเพยีงพอตามความหนกัเบา
ของภาวะการทำงาน
การเกดิรอยทางไฟฟาอาจมขีึน้ระหวาง
- สวนทีม่ไีฟฟาทีม่ศีกัยตางกนั
- สวนทีม่ไีฟฟากบัสวนโลหะทีต่อลงดนิ
- วสัดฉุนวนของคอมมวิเทเตอรกบัฝาครอบแปรงถาน
อปุกรณการสวติชทีม่หีนาสมัผสัเคลือ่นที ่(ยกเวนทีเ่ปดปดดวยมอืและทีป่ระสงคใหทำงานในระหวางการ
ทำงานในภาวะผดิปกตเิทานัน้) ถอืวาตองทดสอบในภาวะการทำงานหนกัพเิศษ
อปุกรณการสวติชทีม่หีนาสมัผสัเคลือ่นที ่  ซึง่ประสงคใหทำงานในระหวางการทำงานในภาวะผดิปกติ
เทานัน้ และสวนทีเ่ปนฉนวนอืน่ๆ ถอืวาตองทดสอบในภาวะการทำงานหนกัพเิศษเชนเดยีวกนั  นอกจาก
สิง่เหลานีถ้กูปดหมุหรอืวางอยใูนลกัษณะทีม่ลพษิจากการควบแนนจะไมเกดิขึน้ไดงายๆ  ในกรณเีชนนี้
ถอืวาตองทดสอบในภาวะการทำงานหนกั
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 30.3

4.20 ความตานทานการเกดิสนมิ
4.20.1 สวนทีเ่ปนเหลก็ซึง่เมือ่เกดิสนมิแลวอาจทำใหเครือ่งซกัผาไมเปนไปตามมาตรฐานนี ้ ตองมกีารปองกนั

การเกดิสนมิอยางเพยีงพอ
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 31

4.21 การแผรงัส ี ความเปนพษิ  และอนัตรายทีค่ลายกนั
4.21.1 เครือ่งซกัผาตองไมแผรงัสทีีเ่ปนอนัตราย  หรอืกอใหเกดิสิง่ทีเ่ปนพษิหรอือนัตรายทีค่ลายกนั

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1375 เลม 1 ขอ 32
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5. เครือ่งหมายและฉลาก
5.1 ที่เครื่องซักผาทุกเครื่อง อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย

ชดัเจน และถาวร
(1) แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดหรอืชวงแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด เปนโวลต
(2) ความถีท่ีก่ำหนด เปนเฮริตซ
(3) กำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด เปนวตัตหรอืกโิลวตัต
(4) กระแสไฟฟาทีก่ำหนด  เปนแอมแปร
(5) แบบ (model) และหมายเลขเครือ่ง (serial number)
(6) ปทีท่ำ
(7) สญัลกัษณ  เฉพาะเครือ่งซกัผาประเภท II
(8) สญัลกัษณแสดงระดบัชัน้ในการปองกนัน้ำ (ดขูอ 3.2)
(9) ขดีแสดงระดบัน้ำสงูสดุ ในกรณทีีไ่มมอีปุกรณควบคมุระดบัน้ำอตัโนมตัิ
(10) ความจทุีก่ำหนด  เปนกโิลกรมั
(11) ปรมิาตรของถงัซกั  เปนลติร และ/หรอืลกูบาศกเดซเิมตร
(12) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำพรอมสถานทีป่ระกอบการ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(13) ชือ่ประเทศทีท่ำ

5.2 เครือ่งซกัผาทกุเครือ่งจะตองมวีธิกีารใชและคำเตอืนตาง ๆ  (อาจแสดงดวยรปูภาพ)
5.3 ตวัทำความรอนถอดได ใหทำเครือ่งหมายดงันี้

(1) แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดหรอืชวงแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด เปนโวลต
(2) กำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด เปนวตัตหรอืกโิลวตัต
(3) แบบ (model) หรอื รหสัชิน้สวน (part number)

5.4 ขัว้ตอสายดนิใหแสดงสญัลกัษณ
5.5 ตำแหนงตาง ๆ  ของสวติชและของอปุกรณควบคมุบนเครือ่งซกัผาใหแสดงดวยตวัเลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย

ถาใชตวัเลขสำหรบัแสดงตำแหนงตาง ๆ  ใหใชตวัเลข 0 แสดงตำแหนง “ปด”   สวนตำแหนงอืน่ๆ ใหใชตวัเลข
ทีส่งูขึน้ตามลำดบั  ตามขนาดกำลงัไฟฟาออก  กำลงัไฟฟาเขา ความเรว็  ระดบัความรอน หรอือืน่ ๆ

5.6 เอกสารหรอืคมูอื สำหรบัเครือ่งซกัผาตองมขีอความเปนภาษาไทยทีส่ามารถเหน็และอานไดตามความเหมาะสม
และอยางนอยตองมสีาระสำคญั ดงัตอไปนี้
(1) วธิใีชอปุกรณควบคมุตางๆ
(2) วธิตีดิตัง้และการบำรงุรกัษา
(3) ขอควรระวงัในการใช
(4) วธิกีารตอสายดนิ และขอปฏบิตัเิพือ่ความปลอดภยัอืน่ๆ
(5) อณุหภมูสิงูสดุของน้ำปอน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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6. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
6.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ เครือ่งซกัผาประเภทและชนดิเดยีวกนั แบบเดยีวกนั  กำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนดเทากนัทีท่ำ

หรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
6.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้ หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
6.2.1 การชกัตวัอยาง

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 1  เครือ่ง
6.2.2 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางเครือ่งซกัผาตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5.  ทกุรายการ จงึจะถอืวาเครือ่งซกัผารนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

7. การทดสอบ
7.1 ภาวะทัว่ไปสำหรบัการทดสอบ

ใหเปนไปตาม มอก. 1375 เลม 1 ขอ 4 โดย
(1) เพิม่เตมิขอความในขอ 4.3 ดงัตอไปนี้

ใหทำการทดสอบขอ 15.101 กอนขอ 15.3
(2) เปลีย่นขอความในขอ 4.7 ทัง้หมดดวยขอความตอไปนี้

การทดสอบใหกระทำในบรเิวณทีม่ดิชดิปราศจากลม   โดยทัว่ไปใหควบคมุอณุหภมูขิองหองทดสอบไวที่
27+2 องศาเซลเซยีส
ถาอณุหภมูขิองสวนใดสวนหนึง่ของเครือ่งซกัผาถกูจำกดัดวยอปุกรณทีไ่วตออณุหภมู ิหรอืถกูกำหนดโดย
อณุหภมูขิองน้ำ ใหควบคมุอณุหภมูขิองหองทดสอบไวที ่27+2 องศาเซลเซยีสโดยมเีงือ่นไขสำคญั 3
ประการดงันี้
- อุณหภูมิของน้ำหรือสวนหนึ่งสวนใดของเครื่องซักผาถูกจำกัดโดยระบบควบคุมความรอนหรือ

อณุหภมูขิองน้ำมคีาตางจากจดุเดอืดไมเกนิ 6 เคลวนิ
- อณุหภมูขิองบรรยากาศต่ำกวา 21 องศาเซลเซยีส
- ผลตางระหวางอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของสวนนัน้ของเครือ่งซกัผากบัขดีจำกดัทีร่ะบมุคีาไมเกนิ 25 เคลวนิ

ลบดวยอณุหภมูบิรรยากาศ
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ภาคผนวก ก.
ผงซกัฟอกทีใ่ชในการทดสอบ

(ขอ 4.5.2 4.5.4 และ 4.11.4)

ผงซกัฟอกทีใ่ชในการทดสอบมสีวนประกอบ ดงัตอไปนี้
รอยละโดยมวล

- ลเินยีรโซเดยีมอลัคลิเบนซนีซลัโฟเนต 6.4
(linear sodium alkyl benzene sulfonate)
ทีม่คีาความยาวเฉลีย่ของลกูโซอลัเคน (alkane chain) C11-5

- เอโทไซเลเทดทลัโลวแอลกอฮอล 2.3
(ethoxylated tallow alcohol) (9E0)

- สบโูซเดยีม (sodium soap) ทีม่คีาความยาวของลกูโซ C12-16 2.8
เทากบัรอยละ 13-26 และ C18-22 เทากบัรอยละ 74-87

- โซเดยีมไทรพอลฟิอสเฟต 35.0
(sodium tripolyphosphate)

- โซเดยีมซลิเิกต
(SiO2 รอยละ 66.67 และ Na2O รอยละ 33.33)

- แมกนเีซยีมซลิเิกต (magnesium silicate) 1.5
- คารบอกซเีมทลิเซลลโูลส (carboxy methyl cellulose) 1.0
- เอทลินีไดอามนีเททระแอซตีกิโซเดยีมซอลต 0.2

(ethylenediamine tetra-acetic-sodium-salt)
- ออปทคิลัไวเทนเนอร (optical  whitener) สำหรบัผาฝาย 0.2

แบบไดมอรโฟไลโนสตลิบนี (dimorpholinostilbene)
- โซเดยีมซลัเฟต (sodium sulphate) ทำหนาทีเ่ปนสารเตมิแตง 16.8
- น้ำ 7.8
- โซเดยีมเพอรบอเรตโมโนไฮเดรต 20.0

(sodium perborate monohydrate)
หมายเหตุ ผงซักฟอกตามที่ระบุในคูมือแนะนำการใชเครื่องซักผาของผูทำอาจนำมาใชแทนได แตถาเกิดความสงสัย

เกี่ยวกับผลการทดสอบใหใชผงซักฟอกตามที่ระบุในภาคผนวกนี้
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ภาคผนวก ข.
การทดสอบการเสือ่มสภาพตามอายสุำหรบัชิน้สวนจำพวกสารยดืหยนุ (elastomer)

(ขอ 4.11.4)

การทดสอบใชการวดัคาความแขง็ (hardness) และมวล กอนและหลงัการจมุชิน้สวนจำพวกสารยดืหยนุในสารละลาย
ของผงซกัฟอกทีอ่ณุหภมูสิงู
ใชชิน้ตวัอยางทดสอบอยางนอย 3 ชิน้ของแตละสวนทีต่องการทดสอบ
ใหทำการชกัตวัอยางและทดสอบตาม มาตรฐาน ISO 1817 โดยเปลีย่นแปลงรายละเอยีดของหวัขอตอไปนี้
3. ของเหลวทดสอบ

ของเหลวทดสอบเตรยีมขึน้โดยการละลายผงซกัฟอกตามทีร่ะบไุวในภาคผนวก ก. โดยมสีดัสวนผงซกัฟอก 5
กรมัตอน้ำกลัน่ 1 ลติร
หมายเหตุ - ตองระวงัไมใหมวลทัง้หมดของชิน้ตวัอยางทดสอบทีน่ำมาจมุลงในของเหลวทดสอบ มคีามากกวา

100 กรมัตอปรมิาณของเหลว 1 ลติร
- ของเหลวทดสอบตองทวมชิ้นตัวอยางทดสอบทั้งหมด และพื้นผิวทั้งหมดของชิ้นตัวอยางทดสอบ

ตองสัมผัสกับของเหลวทดสอบอยางอิสระ
- ขณะทดสอบ ชิ้นตัวอยางทดสอบตองไมถูกแสงโดยตรง
- หามนำชิ้นตัวอยางทดสอบที่มีสวนประกอบตางกันจุมแชในของเหลวทดสอบเดียวกันในเวลา

เดียวกัน
5. ภาวะทดสอบ

อณุหภมูแิวดลอมมคีาอยรูะหวาง 27 + 2 องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธมคีาอยรูะหวางรอยละ 65 + 5
6. อณุหภมูขิองของเหลวทดสอบ

ใหความรอนแกของเหลวทดสอบเปนเวลา 1 ชัว่โมง  โดยรกัษาใหอณุหภมูขิองของเหลวทดสอบมคีาระหวาง
75 ถงึ 80 องศาเซลเซยีส

7. ระยะเวลาของการจมุชิน้ตวัอยางทดสอบ
จมุชิน้ตวัอยางทดสอบในของเหลวทดสอบเปนระยะเวลานานทัง้หมด ระหวาง 48 ถงึ 49 ชัว่โมง โดยเปลีย่น
ของเหลวทดสอบทกุ 24 ชัว่โมง  นำชิน้ตวัอยางทดสอบไปจมุในของเหลวทดสอบใหมทีอ่ณุหภมูแิวดลอมเปน
ระยะเวลา 45 + 15 นาท ีจากนัน้ นำชิน้ตวัอยางทดสอบไปลางน้ำเยน็อณุหภมูริะหวาง 15 + 5 องศาเซลเซยีส
แลวนำมาเชด็ใหแหง ดวยกระดาษซบั (blotting paper)
หมายเหตุ เพื่อปองกันการระเหยของของเหลวทดสอบใหใชภาชนะปดบรรจุของเหลวทดสอบขณะทำการ

ทดสอบ
8. การหาการเปลีย่นแปลงของปรมิาตร มวล และมติิ
8.1 ทัว่ไป

ใชการวดัดวยวธิชีัง่น้ำหนกั (gravimetric)
8.2 วธิวีดัโดยปรมิาตร (volumetric) และโดยน้ำหนกั
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8.2.4 การแสดงผลลพัธ
การเพิม่ของมวลของชิน้ตวัอยางทดสอบหลงัจมุของเหลวทดสอบตองไมเกนิรอยละ 10 ของมวลกอนจมุ

10. การหาการเปลีย่นแปลงของสมบตัทิางกายภาพหลงัจมุของเหลวทดสอบ ใหทำการทดสอบความแขง็จลุภาค
(micro-hardness) ตามมาตรฐาน ISO 1817 ขอ 10.2

10.2.5 การแสดงผลลพัธ
ความแข็งของชิ้นตัวอยางทดสอบตองไมเปลี่ยนแปลงไปมากกวา 8 IRHD ผิวของชิ้นตัวอยางทดสอบ
ตองคงสภาพด ีไมเหนยีว และไมปรากฏรอยราวทีม่องเหน็ดวยตาเปลาหรอืความเสือ่มสภาพอืน่ๆ


