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หนา -3- ตารางที ่2.2 ใหแกเปน “ตารางที ่2.1”
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 3534 ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ทอไฟเบอรกลาสสรบัความดันสำหรบังานประปา (แกไขคร้ังที ่1)

โดยที่เปนการสมควรแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทอไฟเบอรกลาสสรับความดัน

สำหรบังานประปา มาตรฐานเลขที ่มอก.1483-2540

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ทอไฟเบอรกลาสส

รบัความดันสำหรบังานประปา มาตรฐานเลขท่ี มอก.1483-2540 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2340

(พ.ศ. 2540)  ลงวันท่ี 30 ธนัวาคม พ.ศ. 2540 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขท่ี “มอก.1483-2540” เปน “มอก.1483-2549”

2. ใหยกเลกิความในขอ 2. และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“2. บทนิยาม
“2.1 ทอไฟเบอรกลาสส หมายถึง ทอที่ทำจากเทอรโมเซตติงเรซินเสริมแรงดวยใยแกว

และอาจมีตัวเติมท่ีเปนเม็ดหรือแผน ผงสี หรือสียอมผสม และอาจมีเรซินเคลือบผิว

ภายนอกและ/หรอืภายใน ทำโดยการพนัเสนใย (filament winding) หรอืการหลอเหว่ียง

(centrifugal casting)

2.2 ทอไฟเบอรกลาสสรับความดันสำหรับงานประปา หมายถึง ทอไฟเบอรกลาสสที่รับ

แรงดนัน้ำไดตามทีก่ำหนดและมีคุณสมบัติเหมาะสมที่จะใชสำหรับงานประปา ซึ่งตอไปใน

มาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ทอ”

2.3 การพันเสนใย หมายถึง กระบวนการทำทอไฟเบอรกลาสสโดยการพันใยแกว

และเคลือบดวยเทอรโมเซตติงเรซิน อยางตอเน่ืองลงบนผิวภายนอกของแบบภายใต

การควบคุมแรงดึงและความรอน กำหนดขนาดระบุตามเสนผานศูนยกลางภายในทอ

ซ ึง่หา ไดจากเสนผานศนูยกลางภายนอกของแบบ   และเสนผานศนูยกลางภายนอกของทอ

หาไดจากปรมิาณวสัดทุีใ่ชพนัลงบนแบบ
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2.4 การหลอเหว่ียง หมายถงึ กระบวนการทำทอไฟเบอรกลาสสโดยการใสเทอรโมเซตติงเรซิน

และใยแกวเขาไปในแบบที่หมุนเหวี่ยงและใหความรอน กำหนดขนาดระบุตามเสนผาน

ศูนยกลางภายนอกของทอซึ่งหาไดจากเสนผานศูนยกลางภายในของแบบ และเสนผาน

ศนูยกลางภายในของทอหาไดจากปรมิาณวสัดุทีใ่สเขาไปในแบบ

2.5 ความดันใชงาน (working pressure) หมายถงึ ความดันสงูสดุท่ีกำหนดใหสำหรบัใชงาน

ไดตดิตอกนัเวลานาน

2.6 ความผิดรูป (deflection or deformation) หมายถงึ อตัราสวนระหวางการลดลงของเสนผาน

ศูนยกลางภายในตอเสนผานศูนยกลางภายในเดิม คิดเปนรอยละของเสนผานศูนยกลาง

ภายในเดมิ

2.7 ความแข็งตงึ (stiffness) หมายถงึ คาแรงกดทีค่ำนวณจากแรงกดตอหนึง่หนวยความยาว

หารดวยความเปล่ียนแปลงของเสนผานศูนยกลางภายใน  ตามทิศทางตามแรงกดของความ

ผิดรูปท่ีกำหนด”

3. ใหยกเลกิความในขอ 4.1 และใหใชความดังตอไปนีแ้ทน

“4.1 ขนาดระบุ และเกณฑคลามคลาดเคล่ือน

4.1.1 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายใน และเกณฑความคลาดเคล่ือนใหเปนไปตาม

ตารางท่ี 2.1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1

ตารางท่ี 2.1 ขนาดระบ ุเสนผานศนูยกลางภายใน และเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.4.1)

                                                                   หนวยเปนมิลลเิมตร
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ต่ําสุด สูงสุด

      50         48         52 ± 1.5

      80         78         82 ± 1.5

    100         97       103 ± 1.5

    150       147       153 ± 1.5

    200       196       204 ± 1.5

    250       246       255 ± 1.5

    300       296       306 ± 1.8

    400       396       408 ± 2.4

    500       496       510 ± 3.0

    600       595       612 ± 3.6

เสนผานศูนยกลางภายใน
ขนาดระบุ เกณฑความคลาดเคล่ือน
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ตารางที ่2.1 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายใน และเกณฑความคลาดเคลือ่น  (ตอ)
                                                                   หนวยเปนมิลลเิมตร

หมายเหตุ หมายถึง ทอที่นำไปใชงานใตดิน ใหคำนึงถึงวิธีการสำหรับซอมแซมท่ี

เหมาะสมกับเสนผานศูนยกลางภายนอก เม่ือทอเกิดความ

ความเสียหายตอการใชงาน

4.1.2 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก และเกณฑความคลาดเคล่ือนใหเปนไปตาม

ตารางท่ี 2.2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1

ต่ําสุด สูงสุด

     700        695        714 ± 4.2

     800        795        816 ± 4.2

     900        895        918 ± 4.2

  1 000        995     1 020 ± 4.2

  1 200     1 195     1 220 ± 5.0

  1 400     1 395     1 420 ± 5.0

  1 500     1 495     1 520 ± 5.0

  1 600     1 595     1 620 ± 5.0

  1 800     1 795     1 820 ± 5.0

  2 000     1 995     2 020 ± 5.0

  2 200     2 195     2 220 ± 5.0

  2 400     2 395     2 420 ± 6.0

  2 600     2 595     2 620 ± 6.0

  2 800     2 795     2 820 ± 6.0

  3 000     2 995     3 020 ± 6.0

  3 200     3 195     3 220 ± 6.0

  3 600     3 595     3 620 ± 7.0

ขนาดระบุ
เสนผานศูนยกลางภายใน

เกณฑความคลาดเคล่ือน



ตารางที ่2.2 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก และเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.1.2)

                                                                                          หนวยเปนมิลลเิมตร

ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก เกณฑคลามคลาดเคล่ือน

              50                    55 + 1.6

- 2.0

              80                    86 + 1.7

- 2.0

            100                  106 + 1.8

- 2.0

            150                  157 + 1.9

- 2.0

            200                  208 + 2.0

- 2.0

            250                  259 + 2.1

- 2.0

            300                  310 + 2.3

- 2.0

            400                  412 + 2.5

- 2.0

            500                  514 + 2.8

- 2.0

            600                  616 + 3.0

- 2.0

            700                  718 + 3.3

- 2.0

            800                  820 + 3.5

- 2.0

            900                  922 + 3.8

- 2.0

         1 000               1 024 + 4.0

- 2.0

         1 200               1 228 + 4.5

- 2.0

         1 400               1 432 + 5.0

- 2.0

         1 500               1 534 + 5.0

- 2.0
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ตารางท่ี 2.2 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก และเกณฑความคลาดเคลือ่น  (ตอ)
                                                                                        หนวยเปนมิลลเิมตร

4. ใหยกเลกิความในขอ 6.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“6.2 ผลท่ีเกดิข้ึนกับน้ำ

เมือ่ทดสอบตาม มอก. 982 แลว กลิน่ รส และสขีองน้ำ ตองไมเปลีย่นไป และปรมิาณ

ของสารทีส่กดัไดตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางท่ี 3

ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก เกณฑคลามคลาดเคล่ือน

         1 600               1 638 + 5.5

- 2.0

         1 800               1 840 + 6.0

- 2.0

         2 000               2 044 + 6.5

- 2.0

         2 200               2 248 + 7.0

- 2.0

         2 400               2 452 + 7.5

- 2.0

         2 600               2 656 + 8.0

- 2.0

         2 800               2 860 + 8.5

- 2.0

         3 000               3 064 + 9.0

- 2.0

         3 200               3 268 + 10.0

-   2.0

         3 600               3 678 + 10.5

-   2.0
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ตารางท่ี 3 ปรมิาณสารท่ีสกดัได
(ขอ 6.2)

5. ใหยกเลกิความในขอ 7.1 (3) และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“(3) ขนาดระบเุสนผานศนูยกลางภายในหรอืเสนผานศนูยกลางภายนอก”

6. ใหยกเลกิความในขอ 9.1.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“9.1.1 เสนผานศนูยกลางภายในหรอืเสนผานศนูยกลางภายนอก

ใชเคร่ืองวัดท่ีวัดไดละเอียดถึง 0.5 มิลลิเมตร วัดเสนผานศูนยกลางภายใน หรือเสนผาน

ศูนยกลางภายนอก แลแตกรณีที่ปลายท้ังสองของทอ แตละปลายใหวัด 2 คร้ังต้ังฉากกัน

แลวหาคาเฉลีย่ของแตละปลาย”

ทัง้น้ี ใหมผีลเม่ือพนกำหนด 90 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกจิจานุเบกษา เปนตนไป

  ประกาศ ณ วันท่ี 31 กรกฏาคม พ.ศ. 2549

สุรยิะ  จึงรงุเรอืงกจิ

 รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 124 ตอนพเิศษ 26ง

วันท่ี 7 มนีาคม พทุธศกัราช 2550

สารท่ีสกัดได
ปริมาณ

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

สารหนู                   0.05

แบเรียม                   1.0

แคดเมียม                   0.01

โครเมียม                   0.05

ตะก่ัว                   0.05

ปรอท                   0.001

ซีลีเนียม                   0.01

สารฟนอล                   0.001

ของแข็งท่ีละลายไดท้ังหมด

(total dissolved solid)

                70
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