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นายมณวีรรณ  สาลักษณ ผูแทนสมาคมอุตสาหกรรมไทย
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กรรมการ
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นายประสป  กระแสสินธุ ผูแทนกรมโยธาธกิาร
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มาตรฐานนี้ไดจัดรางขึ้นตามพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เนื่องดวยมีโรงงาน
อตุสาหกรรมผลิตอิฐกลวงขึน้ภายในประเทศหลายแหง แตละแหงผลติโดยอาศยัมาตรฐาน ของตางประเทศ ทีเ่หน็วา
เหมาะสมหรือจากประสบการณของผูทําเอง ทําใหขนาดและคุณภาพแตกตางกัน จึงเห็นสมควรท่ีจะกําหนดเกณฑ
คณุภาพสาํหรบัอฐิกลวงขึน้เพือ่ใหเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมของประเทศไทยสบืไป  ขอกาํหนดเกณฑคณุภาพ
นีใ้ชกบัอฐิกลวงทําพืน้เทานัน้

เอกสารอางอิง
ASTM C 57-57 Strutural clay floor tile.
(Reapproved 1972) American Society for Testing and Materials.
IS : 3951-1967 Structural hollow clay floor tiles.

Indian Standards Institution.

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่ 183 ( พ.ศ. 2518 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

อฐิกลวงทําพืน้

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมอิฐกลวงทําพื้น
มาตรฐานเลขที่ มอก.154-2518 ไว ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันที่ 17 ธันวาคม พ.ศ. 2518

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

สุรินทร  เทพกาญจนา
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

อิฐกลวงทําพื้น

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนีก้ําหนด ชั้นคุณภาพ ขนาด และความคลาดเคลื่อนทีย่อมให คณุลกัษณะที่
ตองการ การทําเครือ่งหมาย การชักตัวอยาง การทดสอบและการยอมรับของอิฐกลวงทําพืน้ ทําจากดนิเหนยีว
ผวิบน ดนิดาน ดนิทนไฟหรอืสวนผสมของวตัถเุหลานี ้อฐิกลวงนีท้าํพืน้นีเ้หมาะสาํหรบัใชกอโคงแบนหรอืโคงตัง้
หรือแผนพืน้ตงถีท่ีม่ีอิฐกลวงกบัคอนกรีตรวมกัน

1.2 ถาตองการใหอิฐมีสี (ดูหมายเหตุ 1) มีลวดลายหรือตกแตงผิวเปนพิเศษ ใหเปนไปตามขอตกลงระหวาง
ผูซือ้กบัผูทํา
หมายเหตุ 1. สีของอิฐเปลี่ยนแปลงไปตามชนิดของดินเหนียวที่ใชทํา และอุณหภูมิในการเผา ดังนั้นจะนํามา

เปนเครื่องบงชี้ เพื่อจําแนกชั้นคุณภาพไมไดจนกวาจะไดเปรียบเทียบการดูดซึมน้ําและกําลัง
ที่ไดจากการทดสอบที่ แทจริงเสียกอน

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 อิฐกลวง (structural clay tile) หมายถึง กอนวัสดุดินเผาที่ทําขึ้นใหกลวงโดยมีโพรงหรือรู หรือท้ังสองอยาง

ขนานกนั
2.2 อิฐกลวงทําพื้น (structural clay floor tile) หมายถึง อิฐกลวงใชในการกอสรางแผนพื้นตงถี่
2.3 อฐิพืน้โพรงตัง้ (end construction floor tile) หมายถงึ อฐิกลวงทําพืน้ทีอ่อกแบบใหรบัแรงอดัในแนวขนานกบั

แกนของโพรง
2.4 อฐิพืน้โพรงนอน (side construction floor tile) หมายถงึ อฐิกลวงทําพืน้ทีอ่อกแบบใหรบัแรงอดัในแนวตัง้ฉาก

กบัแกนของโพรง
2.5 โพรง (cells) หมายถงึ ชองซึง่อยูภายในของเปลือกและมีมติิต่ําสุดไมนอยกวา 12 มลิลิเมตร และมีพ้ืนทีภ่าค

ตัดขวางไมนอยกวา 600 ตารางมิลลิเมตร
2.6 ลกัษณะผวิ

2.6.1 ผิวรอยหวี (combed finish) หมายถึง ผวิหนาของกอนซึง่เปนรอยขูดหรือแนวที่คอนขางขนานกัน
2.6.2 ผิวเรียบ (smooth finish) หมายถงึ ผวิหนาของกอนซึ่งไมมีการตกแตงหรือทําเครื่องหมายใดๆ แตทิ้งไว

เปนผวิเรียบตามท่ีออกจากแมพมิพ
2.6.3 ผิวรอง (scored finish) หมายถึง ผิวหนาของกอนซึ่งทําเปนรองโดยแมพิมพ
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2.6.4 ผวิหยาบ (roughened finish) หมายถงึ ผวิหนาของกอนซึง่เรยีบเมือ่ออกจากแมพมิพ แลวทําใหหยาบดวย
วธิีกล เชนตดัดวยลวดหรอืแปรงดวยแปรงลวด

3. ชั้นคุณภาพ

3.1 อิฐกลวงทําพ้ืนแบงออกเปน 2 ชัน้คณุภาพ คือ ชัน้คุณภาพ ก และชั้นคุณภาพ ข ซึง่จะมคีุณลกัษณะทีต่องการ
ตามเกณฑกําหนดทางกายภาพในตารางที ่1

4. ขนาดและความคลาดเคลื่อนที่ยอมให

4.1 อิฐทุกขนาดและทุกแบบ มิตขิองกอนจะเปลี่ยนแปรเกนิกวารอยละ 2 ของขนาดที่กําหนดไวไมได
4.2 ความหนาของเปลือกและผนังกั้นโพรง ตองไมนอยกวา 8 มิลลิเมตร
4.3 ผูซื้อและผูออกแบบควรทราบแบบและขนาดของอิฐซึ่งมีอยู ในทองถิ่นนั้นวาเปนขนาดพิกัดหรือไมใช

ขนาดพกิดั
อิฐกอนตามขนาดพิกัด เรียกเปนมิติระบุซึ่งเทากับมิติที่ผลิตจริงบวกดวยความหนาของปูนกอในรอยตอ
มาตรฐานเทากับ 10 มลิลิเมตร
ตัวอยางเชน ถาเปนกอนตามขนาดพิกัด มิติท่ีกําหนด หรือมิติระบุของกอนเปน 100 มิลลิเมตร  200
มิลลิเมตร  300 มิลลิเมตรมิติท่ีผลิตจริงเทากับ 90 มิลลิเมตร  190 มิลลิเมตร  290 มิลลิเมตร

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 อิฐกลวงทําพื้นจะตองเปนไปตามเกณฑกําหนดทางกายภาพ ตามชั้นคุณภาพที่ระบุ ดังที่ไดกําหนดไวใน
ตารางที่ 1

ตารางที ่1 เกณฑกําหนดทางกายภาพ
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ 2 ชวงเปลี่ยนแปรคารอยละของการดูดซึมนํ้าสําหรับอิฐซึ่งสงไปใชในงานหนึ่งจะตองไมเกิน 12
หมายเหตุ 3 พื้นที่สุทธิของกอนคือ พื้นที่ของวัสดุตันในเปลือกและผนังกั้นโพรงที่รับความเคนจริง ซึ่ งกระทําใน

ทิศทางขนานกับทิศทางของน้ําหนักบรรทุก

การดูดซึมน้ําโดยการตม

1 ชั่วโมง 
(2)

 เปนรอยละ

ชั้นคุณภาพ

สูงสุด-แตละกอน ตํ่าสุดเฉลี่ย ต่ําสุด ต่ําสุด

จาก 5 กอน แตละกอน แตละกอน

ก 20 22.1 (225) 15.6 (160) 11.0 (115) 7.6 (80)

ข 20 13.8 (140) 9.7 (100) 8.3 (85) 5.9 (60)

กําลังตานแรงอัด คํานวณจากพื้นที่สุทธิ (3)

เมกาปาสกาล (กิโลกรัมแรงตอตารางเซนติเมตร)

อิฐโพรงนอนอิฐโพรงต้ัง

ตํ่าสุดเฉลี่ย

จาก 5 กอน
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5.2 เมือ่เอาอฐิพืน้โพรงตัง้มาใชทางนอน จะตองเปนไปตามเกณฑกําหนดของอฐิพืน้โพรงนอนและทํานองเดยีวกนั
เมือ่เอาอิฐพืน้โพรงนอนมาใชทางตัง้ ก็จะตองเปนไปตามเกณฑกําหนดของอฐิพื้นโพรงตัง้

5.3 การแตงผวิ
5.3.1 การแตงผวิหนาดานนอกของกอน ตองทําผวิเพือ่เตรียมรับปูนฉาบหรือเตรยีมผวิเผยตามท่ีผูซือ้กําหนด
5.3.2 ผิวหนาของกอนเพื่อเตรียมรับปูนฉาบ จะตองทําเรียบ ผิวรอง ผิวรอยหวี หรือผิวหยาบ เมื่อทําผิวเรียบ

ผิวจะตองไมมีลักษณะเคลือบและการดูดซึมน้ําจะตองไมนอยกวารอยละ 5 และไมเกินรอยละ 25
ผิวของอิฐซึ่งสัมผัสกับคอนกรีต เมื่อใชความหนาของเปลือกรวมในการออกแบบภาคตัดจะตองทํา
เปนผิวรอง ผิวรอยหวี หรือผิวหยาบ เมื่อทําผิวรอง ความลึกของรองแตละแนว จะตองลึกไมนอยกวา
1.5  มิลลิเมตร และไมเกิน 6 มิลลิเมตรและความกวางของรองไมเกิน 25 มลิลิเมตร พื้นทีร่องจะตองไม
เกนิรอยละ 50 ของพืน้ทีผ่วิทัง้หมด เมือ่ทําผิวรอยหวีจะตองขดูหรือขดีรอยดวยวธิกีลกอนเผาอฐิ รอยขดู
หรือขดีจะตองมคีวามลึกไมนอยกวา 1.5 มิลลิเมตร และไมเกิน 3 มลิลิเมตร หางกันไมเกิน 6 มิลลเิมตร
เมือ่ทาํผวิหยาบ ผวิจากแมพมิพบนหนาของกอนจะตองทาํใหหยาบโดยวธิกีลเชนตดัดวยลวดหรอืแปรงลวด
(ผวิจากแมพิมพอาจสงัเกตไดจากภายในโพรงของกอน)

5.3.3 ผวิหนากอนทีเ่ปนผวิเผย จะตองเปนผวิเรียบ ผวิรอยหวหีรอืผวิหยาบ ผวิรอยหวหีรือผวิหยาบ จะตองเปน
ไปตามเกณฑกําหนด การแตงผิวที่กลาวในขอ 5.3.2

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรือเคร่ืองหมายทีห่มายถงึขอความตอไปนี ้ใหเหน็ไดงายและชดัเจนบนผลิตภณัฑ
(1) ชือ่ผลติภณัฑ
(2) ชือ่โรงงานท่ีทําหรือผูจัดจําหนาย
(3) ชัน้คณุภาพ
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไว

6.2 ผูทาํผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานบนผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมแลว

7. การชักตัวอยาง

7.1
วธิชีักตวัอยางใหเปนไปตามวธิีท่ีกําหนดในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมวธิีชกัตัวอยางและการทดสอบอฐิ
และอิฐกลวง ตามประกาศของกระทรวงอุตสาหกรรม
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8. การทดสอบและการยอมรับ

8.1 การตรวจพินจิ (ตรวจดวยตาเปลา) อฐิทัง้หมด ยอมใหมีตําหนิไดพอสมควร ตําหนเิหลานีไ้ดแก การแยกเปน
ชัน้บางๆ รอยราว พอง ผิวไมสมํ่าเสมอ และสวนเสียอืน่ใดอนัเปนอุปสรรคตอการกออฐิอยางถูกตอง หรือทํา
ใหสิง่กอสรางเสยีกําลงัหรือความคงทนถาวร

8.2 การทดสอบใหเปนไปตามกําหนด ในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวธิีชักตวัอยางและการทดสอบอฐิและ
อิฐกลวง ตามประกาศของกระทรวงอุตสาหกรรม

8.3 ในกรณทีีก่ารทดสอบไมเปนตามขอกําหนดชัน้คณุภาพของอฐิทีร่ะบไุว ใหคดับางสวนออกแลวเลอืกชกัตวัอยาง
ใหมจากสวนทีเ่หลอืเพือ่ทดสอบใหม ถาตวัอยางจากชดุทีส่องนีท้ดสอบแลวไมเปนไปตามขอกําหนดอกี ใหถอื
วาอฐิทัง้รุนนัน้ไมเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


