
สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอุตสาหกรรม ICS 97.060        ISBN 978-974-292-600-7

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 1567   2551

เครื่องรีดผาไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภัย
ELECTRIC  IRONERS – SAFETY  REQUIREMENTS



มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

เครื่องรีดผาไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภัย

สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกิจจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 126 ตอนพิเศษ 49ง
วันที่ 2 เมษายน พุทธศักราช 2552

มอก. 1567    2551



คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 204
มาตรฐานเตารีดไฟฟา

ประธานกรรมการ
นายสุวิน  เลาหประสิทธิ์ การไฟฟาสวนภมูภิาค

กรรมการ
นายสมชาย  อรุณรัตนมุขย กรมโยธาธิการและผังเมือง
นางชื่นสุข  เมธากุลวัฒน สํานกังานคณะกรรมการคุมครองผูบรโิภค
นายวิวัฒน  พนมไพฑูรย สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย
นางดารา  เปรมอนันต สภาสตรีแหงชาต ิ ในพระบรมราชินูปถมัภ
นายณรงควิทย  สังขนันท บริษัท พีค็อก อีเล็คทริค จํากัด
นางสาวนนัทพร อดุมพรมงคล บริษัท เมเจอรอุตสาหกรรมไทย (1989) จํากัด
นายพงษแสง  เวสสะเลิศ หางหุนสวนจํากัด อุนกวงวิศวกรรม
นายสุภัคพิชญ  ชูเกื้อ การไฟฟานครหลวง
นายเจิดกุล  โสภาวนิตย คณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
นายสวัสดิ์  แยมกลิ่น สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
พ.ต.ท.สําเนา  เจริญสุภาพ สํานกังานตาํรวจแหงชาติ
นางบุญถม  ธรรมจารีย สมาคมนยิมไทย

กรรมการและเลขานุการ
นางศิริพร  ชางการ สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(2)



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเครือ่งรดีผาไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภยันี ้ไดประกาศใชเปนครัง้แรกเปนมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟาสําหรับใชในที่อยูอาศัยและงานที่มีลักษณะคลายกัน
ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเครื่องรีดผา  มาตรฐานเลขที่ มอก.1567-2541 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศทั่วไป
เลม 116 ตอนที่ 64ง วันที่ 12  สิงหาคม พุทธศักราช 2542 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อให
ทันสมัยและเปนไปตามเอกสารอางอิงฉบับลาสุด จึงไดแกไขปรับปรุงโดยการยกเลิกมาตรฐานเดิม และกําหนด
มาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ใหใชรวมกับขอกําหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมความปลอดภัยของ
เคร่ืองใชไฟฟาสําหรับใ ชในทีอ่ยูอาศัยและเครือ่งใชไฟฟาอืน่ทีค่ลายกนั ขอกําหนดทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก.1375
โดยขอกําหนดจะระบุวา “เพิ่มเติมขอความ” “แกไขขอความ” หรือ “แทนขอความ” เพื่อใหขอกําหนดตาง ๆ
สมบรูณมคีวามเหมาะสมท่ีจะใชกับผลติภณัฑอตุสาหกรรมเครือ่งรีดผาไฟฟา

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยรับ IEC 60335-2-44(2002-09) Household and similar
electrical appliances-Safety-Part 2-44: Particular requirements for ironers  มาใชในระดับดัดแปลง (modified)
โดยมรีายละเอยีดทีส่ําคญัดงัตอไปนี้

- ดัดแปลงเนื้อหาในขอ 3. ถึงขอ 32. และภาคผนวก โดยการอางอิง มอก.1375 แทนมาตรฐาน IEC
60335-1

- ดัดแปลงเนื้อหาในขอ 6. โดยจําแนกประเภทของเครื่องรีดผาไฟฟาเปนประเภท  I   ประเภท  II  หรือ
ประเภท  III

- หมายเลขของขอ รูป ตาราง และหมายเหตุ ซ่ึงมีตัวเลขเริ่มจาก 101 เปนหมายเลขของขอ รูป ตาราง
และหมายเหตุ ท่ีเพิ่มเติมจาก มอก.1375



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่ 3947 ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ความปลอดภยัของเคร่ืองใชไฟฟา สําหรับใชในทีอ่ยูอาศยัและงานทีม่ีลักษณะคลายกนั

ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเครื่องรีดผา
และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เคร่ืองรดีผาไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภยั

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟา
สําหรับใชในที่อยูอาศัยและงานที่มีลักษณะคลายกัน  ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเครื่องรีดผา มาตรฐานเลขที่ มอก.
1567-2541

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม   ฉบบัที ่ 2437 (พ.ศ.2541)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรม   ความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาสาํหรับใชในทีอ่ยูอาศยัและงานทีม่ลีกัษณะคลายกนั  ขอกําหนดเฉพาะ
สําหรับเครื่องรีดผา ลงวันที่  7 มิถุนายน พ.ศ.2542  และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

เครื่องรีดผาไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภัย มาตรฐานเลขที่ มอก. 1567-2551 ขึ้นใหม ดังมีรายละเอียด
ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่ 24 พฤศจิกายน พ.ศ. 2551

พลตํารวจเอก ประชา  พรหมนอก

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

เครือ่งรดีผาไฟฟา  เฉพาะดานความปลอดภยั

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดคุณลักษณะที่ตองการดานความปลอดภัยของเคร่ืองรีดผาไฟฟา

สำหรบัใชภายในทีอ่ยอูาศยัและทีม่ลีกัษณะคลายกนั  ทีม่แีรงดันไฟฟาทีก่ำหนดไมเกนิ 250 โวลต สำหรบั

เคร่ืองรีดผาไฟฟาเฟสเดยีว และทีม่แีรงดันไฟฟาทีก่ำหนดไมเกิน 480 โวลต สำหรบัเคร่ืองรีดผาไฟฟาอืน่

ซึง่ตอไป ในมาตรฐานน้ี จะเรียกวา “เคร่ืองรีดผา”

เคร่ืองรีดผาที่มิไดมีเจตนาใหใชในที่อยูอาศัยตามปกติ แตอาจเปนสาเหตุของอันตรายตอสาธารณะ เชน

เครือ่งรดีผาทีม่เีจตนาใหคนท่ัวไปใชในรานคา ในอตุสาหกรรมขนาดยอม และในฟารม อยใูนขอบขายของ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม น้ี

หมายเหตุ 101 ตัวอยางของเครื่องรีดผาที่อยูในขอบขายมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้

- เคร่ืองกดรีดผาสำหรบัผรูดีคนเดียว (ironing press for one-person operation)

- เครื่องรีดผาเย็นแบบลูกกลิ้ง (mangle)

- เคร่ืองรีดผาแบบหมนุสำหรบัผรูดีคนเดียว (rotary ironer for one-person operation)

- เคร่ืองกดรีดกางเกง (trouser press)

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เกี่ยวของกับอันตรายท่ีอาจเกิดจากเคร่ืองรีดผาซึ่งทุกคนเผชิญท้ังภายใน

และรอบ ๆ  ทีอ่ยอูาศยั อยางไรกต็าม โดยทัว่ไปมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มไดคำนงึถงึ

-การใชงานเคร่ืองรีดผาโดยเด็กเลก็หรอืบคุคลทุพพลภาพทีไ่มไดรบัการดูแล

-การเลนเคร่ืองรดีผาโดยเด็กเลก็

หมายเหตุ 102 ขอควรพิจารณามีดังตอไปนี้

- เครื่องรีดผาที่มีเจตนาใหใชในยานพาหนะ บนเรือ หรือบนเครื่องบิน อาจจำเปนตองมีขอกำหนด

เพิม่เตมิ

- ขอกำหนดเพิม่เติมอาจระบุโดยกระทรวงสาธารณสุข กระทรวงแรงงาน การไฟฟา และองคกรท่ีคลายกนั

หมายเหตุ 103 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีไมครอบคลุมถึง

- เคร่ืองรดีผาแบบหมนุสำหรบัผรูดีหลายคน  ความยาวลูกกลิง้ของเคร่ืองรดีผาดงักลาวปกติจะยาวเกิน

1.6 เมตร

- เคร่ืองรีดผาที่มีเจตนาใหใชในทางอุตสาหกรรมโดยเฉพาะ

- เคร่ืองรีดผาทีม่เีจตนาใหใชในสถานท่ีมภีาวะพเิศษ เชน บรรยากาศท่ีอาจกอใหเกดิการกัดกรอนหรือ

การระเบดิ (ฝนุ ไอ หรอืกาซ)

- เตารีดไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภัย (มอก.366)
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2. ไมมขีอความ

3. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 3. ยกเวน

ขอตอไปนี้

3.1.9 แทนขอความ:

การทำงานตามปกติ (normal operation) หมายถงึ  การทำงานของเครือ่งรดีผาภายใตภาวะตอไปนี้

เคร่ืองรดีผาทำงานในขณะไมมผีารดี

เคร่ืองกดรดีผาทำงานโดยการแยกพ้ืนผิวท่ีใชกดออกจากกนัใหหางทีส่ดุเทาทีจ่ะเปนไปได  เคร่ืองกดรดีผา

ทีผ่ลติไอน้ำไดใหทำงานเปนวัฏจกัรโดยภาชนะบรรจนุ้ำมน้ีำเตม็และมไีอน้ำพนออกมาแรงสดุ  แตละวฏัจกัร

ประกอบดวยพืน้ผิวกด (pressing surfaces) ใหสมัผัสกนัและกนัเปนเวลา 10 วินาท ี และแยกกนัเปนเวลา

10 วินาที   ใหเคร่ืองกดรีดผาทีส่ามารถผลติไอน้ำหรอืพนน้ำได  ทำงานโดยไมมน้ีำในภาชนะบรรจุน้ำดวย

เคร่ืองรดีผาแบบหมนุทำงานเปนวัฏจกัร โดยการยกพืน้ผิวท่ีเคลือ่นท่ีได (movable surface) ข้ึนและวางลง

เปนวัฏจกัร  แตละวฏัจกัรประกอบดวยการกดพืน้ผิวกดใหสมัผัสกนัและกนัเปนเวลา 24 วินาท ีและแยกกนั

เปนเวลา 6 วินาที

เคร่ืองกดรดีกางเกงทำงานโดยใหพืน้ผิวกดสมัผัสกนัและกนั

เคร่ืองรีดผาเย็นแบบลูกกลิง้ทำงานโดยการกดใหลกูกลิง้สมัผัสกนัและกัน

หมายเหตุ หามเอาผารองรีดของเครื่องรีดผาเย็นแบบลูกกลิ้ง (mangle cloth) ออก

3.101 เคร่ืองรีดผา (ironer) หมายถงึ เคร่ืองใชไฟฟาซึง่ผารดีปูอยบูนพืน้ผิวเบาะรอง (padded surface) และ

สามารถนำพืน้ผิวรอน (heated surface)เขาไปสมัผัสกบัผารดี

3.102 เครือ่งรดีผาแบบหมุน (rotary ironer) หมายถงึ เครือ่งรดีผาซึง่รดีผาทีอ่ยรูะหวางพืน้ผิวรอนกบัลูกกลิง้

เบาะรอง (padded roller) ทีห่มนุดวยมอเตอร

หมายเหตุ เคร่ืองรีดผาแบบหมุนอาจมีพื้นผิวรอนมากกวาหนึ่งพื้นผิว

3.103 เคร่ืองกดรีดผา (ironing press) หมายถงึ เคร่ืองรีดผาซึง่มีพืน้ผิวรองรับผารดีและพืน้ผิวรอนท่ีมลีกัษณะ

แบนราบ

หมายเหตุ เคร่ืองกดรีดผาอาจมีการผลิตไอน้ำหรือพนน้ำ
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3.104 เครือ่งกดรดีกางเกง (trouser press) หมายถงึ เคร่ืองรดีผาซึง่มพีืน้ผิวแบนราบคหูนึง่(a pair of flat surface)

โดยพืน้ผิวหน่ึงหรอืทัง้คสูามารถทำใหรอนและพืน้ผิวท้ังสองสามารถกดแนบกนั โดยใหกางเกงอยรูะหวาง

พืน้ผิวท้ังสอง

3.105 เคร่ืองรีดผาเย็นแบบลูกกลิง้ (mangle)หมายถงึ  เครือ่งรดีผาทีใ่ชรดีผาโดยลกูกลิง้ทีไ่มทำใหรอนกดแนบกนั

และหมนุดวยมอเตอร

หมายเหตุ เคร่ืองรีดผาเยน็แบบลกูกลิง้อาจมผีารองรดีผืนหน่ึง (a cloth) ซึง่ปลายดานหนึง่ตดิอยกูบัลกูกลิง้ลกูหนึง่

และใหวางผาที่จะรีดบนผารองรีด

4. ขอกำหนดท่ัวไป
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 4.

5. ภาวะทัว่ไปสำหรบัการทดสอบ
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 5.

6. การจำแนกประเภท
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 6.  ยกเวนขอตอไปนี้

6.1 แกไขขอความ :

เคร่ืองรีดผาทีม่ตีวัทำความรอนเปลือย  ตองเปนประเภท I   หรอืประเภท III

เครือ่งรีดผาอืน่  ตองเปนประเภท I ประเภท II  หรอืประเภท III

การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพนิิจ และโดยการทดสอบทีเ่กีย่วของ

7. การทำเครือ่งหมายและฉลาก และขอแนะนำ
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 7. ยกเวนขอตอไปน้ี

7.1 เพิม่เติมขอความ :

เคร่ืองรดีผาตองทำเครือ่งหมายกำลงัไฟฟาเขาสงูสดุของหลอดไฟฟาทีเ่ปลีย่นไดไวบนหรอืใกลข้ัวรับหลอด ดงัน้ี

หลอดไฟฟา สงูสดุ ... W

อาจแทนคำวา “หลอดไฟฟา” ดวยสัญลักษณ

เคร่ืองรีดผาทีม่เีจตนาใหปอนดวยอากาศอดั ตองทำเคร่ืองหมายความดันอากาศสงูสดุ เปน เมกะพาสคลั
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7.12 เพิม่เตมิขอความ :

ขอแนะนำสำหรับเครื่องรีดผาเย็นแบบลูกกลิ้ง ตองระบุวา ตองตัดวงจรเคร่ืองรีดผาเย็นแบบลูกกลิ้งเมื่อ

ไมใชงานหรือเม่ือเปล่ียนผาเคร่ืองรีดผาเยน็แบบลูกกลิง้

ขอแนะนำสำหรับเครื่องกดรีดผาซึ่งผลิตไอน้ำภายใตความดัน ตองระบุวา หามถอดจุกน้ำออกในระหวาง

การใชงาน ตองมขีอแนะนำเกีย่วกับการเตมิน้ำในภาชนะบรรจนุ้ำอยางปลอดภยั

8. การปองกนัการเขาถึงสวนทีม่ไีฟฟา
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 8.

9. การเริม่เดนิเครือ่งใชไฟฟาทำงานดวยมอเตอร
ไมใชขอกำหนดขอนี้ของ มอก.1375

10. กำลงัไฟฟาเขาและกระแสไฟฟา
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน  มอก.1375 ขอ 10.

11. การเกดิความรอน
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 11.  ยกเวนขอตอไปนี้

11.2 แกไขขอความ :

เคร่ืองรีดผาทีป่กติใชงานบนพ้ืนหรือโตะ  ใหวางหางจากผนังของมุมทดสอบ

เคร่ืองผลิตไอน้ำแยกตางหากของเคร่ืองกดรีดผา  ใหวางใกลผนังของมุมทดสอบมากท่ีสดุเทาทีจ่ะทำได

11.4 เพ่ิมเติมขอความ:

ถาขดีจำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ข้ึนเกนิคาทีก่ำหนดในเครือ่งรดีผาทีม่มีอเตอร หมอแปลงไฟฟา หรอืวงจรอเิลก็

ทรอนกิส และกำลงัไฟฟาเขาต่ำกวากำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด ใหทดสอบซ้ำโดยปอนดวยแรงดนัไฟฟา 1.06

เทา ของแรงดันไฟฟาท่ีกำหนด

11.6 แทนขอความ:

เคร่ืองรีดผาชนดิรวม ใหทำงานเสมอืนเคร่ืองรดีผาทำความรอน

11.7 เพิม่เตมิขอความ :

เคร่ืองกดรีดกางเกงท่ีมตีวัต้ังเวลา ใหทำงาน 3 วัฏจักร โดยไมมคีาบพกั

หมายเหตุ 101 หนึง่วัฏจักร คือ คาบการทำงานสงูสดุท่ีตวัต้ังเวลาสามารถต้ังเวลาได

เคร่ืองรดีผาอืน่ใหทำงานจนกระทัง่ถงึภาวะคงตวั(steady condition)
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11.8 เพิม่เตมิขอความ :

ขีดจำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ข้ึนของมอเตอร หมอแปลงไฟฟา และสวนประกอบของวงจรอิเลก็ทรอนิกส  รวมถึง

สวนตาง ๆ  ทีไ่ดรบัผลกระทบโดยตรงจากสวนเหลานี ้อาจสงูเกนิกวาคาทีร่ะบไุวในตารางไดเม่ือเคร่ืองรีดผา

ทำงานที ่1.15 เทาของกำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด

12. ไมมขีอความ

13. กระแสไฟฟารัว่และความทนทางไฟฟาท่ีอณุหภูมทิำงาน
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 13.

14. แรงดนัไฟฟาเกนิชัว่ครู
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 14.

15. ความตานทานตอความชืน้
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 15.

16. กระแสไฟฟารัว่และความทนทางไฟฟา
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 16.

17. การปองกนัโหลดเกินของหมอแปลงไฟฟา และวงจรไฟฟาท่ีเกีย่วของ
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 17.

18. ความทนทาน
ไมใชขอกำหนดขอนี้ของ มอก.1375

19. การทำงานผิดปกติ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 19. ยกเวนขอตอไปนี้

19.2 เพิม่เตมิขอความ :

ใหทดสอบเครือ่งรดีผาโดยใหพืน้ผิวกดสมัผัสกนัและกนั ยกเวนพืน้ผิวท้ังสองแยกกนัโดยอตัโนมตัเิมือ่ปลอย

แรงกด
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19.4 เพิม่เตมิขอความ :

สำหรบัเคร่ืองรีดผาทีผ่ลิตไอน้ำ  ใหระงบัการทำงานของตัวควบคุมท่ีจำกัดความดันใด ๆ  ในระหวางการทดสอบ

ตามขอ 11.

19.7 เพ่ิมเติมขอความ:

ใหเคร่ืองรดีผาเยน็แบบลูกกลิง้ทำงานเปนเวลา 5 นาที

19.9 ไมใชขอกำหนดขอนี้

19.13 เพิม่เตมิขอความ :

อณุหภมูทิีเ่พิม่ข้ึนของพ้ืนผิวรองรับผารดีตองไมเกิน 150 เคลวิน หลงัจากอุปกรณปองกันทำงานแลว 5 นาที

20. เสถยีรภาพและอนัตรายทางกล
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 20. ยกเวนขอตอไปนี้

20.1 เพิม่เตมิขอความ :

ไมตองทดสอบกบัมุมเอยีงทีเ่พิม่เปน 15 องศา

เคร่ืองรดีผาเยน็แบบลกูกลิง้ใหตรวจสอบโดยการทดสอบตอไปนี้

ใหวางเคร่ืองรดีผาเยน็แบบลูกกลิง้ในตำแหนงหนึง่ตำแหนงใดในการใชงานตามปกติบนระนาบแนวระดับ แลว

ใชแรง 90  นิวตัน กระทำในแนวระดับท่ีสวนบนสุดของเคร่ืองรีดแบบลูกกลิง้  หลงัจากน้ันเอาแรงออก  แลว

ใชแรง 180 นิวตัน กดลงในแนวดิง่ท่ีตำแหนงทีใ่หผลเลวทีส่ดุ

เคร่ืองรดีผาเยน็แบบลูกกลิง้ตองไมลมหรอืคว่ำ

หมายเหตุ 101 ใหปองกันเคร่ืองรีดผาเย็นแบบลูกกลิ้งไมใหลื่นไถลในระหวางการทดสอบ

21. ความแข็งแรงทางกล
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 21.

22. การสราง
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 22. ยกเวนขอตอไปนี้

22.7 แทนขอความ :

เคร่ืองกดรีดผาซึง่ผลิตไอน้ำภายใตความดัน ตองมีการปองกันอยางเพยีงพอตอความเส่ียงจากความดันเกิน

ถามไีอน้ำหรอืน้ำรอนพนออกโดยอปุกรณปองกนั ฉนวนไฟฟาตองไมไดรบัผลกระทบหรอืผใูชตองไมเปน

อนัตราย
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การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพินิจและโดยการทดสอบดังน้ี

ใหเคร่ืองรดีผาทำงานตามทีร่ะบใุนขอ 11. โดยไมมกีารพนไอน้ำ แลววัดความดันในภาชนะบรรจนุ้ำ ระงบั

การทำงานของอปุกรณคุมคาความดันทุกตัวในระหวางการทดสอบ และวดัความดันอีกคร้ัง ความดันท่ีวัดได

ตองไมเพิม่ข้ึนมากกวา 200 กิโลพาสคลั

ใหระงบัการทำงานของอปุกรณปองกนัท่ีจำกดัความดันใดๆ และเพิม่ความดันแบบไฮดรอลกิในภาชนะบรรจนุ้ำ

ข้ึนเปน 5 เทา ของความดันท่ีวัดไดในตอนแรก  หรอื 2 เทาของความดันท่ีวัดไดในขณะท่ีอปุกรณคุมคา

ความดันไมทำงาน แลวแตคาใดจะสงูกวา

ภาชนะบรรจุน้ำตองไมรัว่

22.101 เครื่องรีดผาแบบหมุนตองสรางใหชองปอน(feed aperture) สูงไดไมเกิน 8 มิลลิเมตร ในระหวาง

การทำงาน และสงูอยางนอย 20 มลิลเิมตร เม่ือพืน้ผิวแยกออกจากกันเต็มท่ี และเมือ่ทำการแยกพืน้ผิว

ลกูกลิง้ตองหยดุหมนุเม่ือเคล่ือนท่ีไมเกนิ 10 มลิลเิมตร

เคร่ืองรดีผาแบบหมนุท่ีมพีืน้ผิวท่ียกข้ึนและวางลงโดยใชมอเตอร ตองสรางใหพืน้ผิวแยกออกทันทีเมือ่

ปลอยแรงกด  และตองสามารถแยกพืน้ผิวออกเม่ือแหลงจายไฟฟาประธานดับ

การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ  โดยการวัด และโดยการทดสอบดวยมือ

22.102 เครือ่งกดรดีผาตองสรางใหพ้ืนผิวสมัผัสกนัและกนัโดยการใชมอื ไหล หวัเขา หรอืเทา  และใหพืน้ผิวกด

แยกออกจากกันเมื่อปลอยแรงกด แตพื้นผิวกดของเครื่องกดรีดผาที่เจตนาใหทำงานโดยตรงดวยมือ

ทัง้สองขาง อาจถกูลอ็กใหพืน้ผิวกดสมัผัสกนัและกนั ในเมือ่ตวัทำความรอนปดสวติชอยางอตัโนมตัภิายใน

15 วินาท ีโดยไมตัง้ใหมเองและพืน้ผิวกดจะแยกออกจากกนัเม่ือเลกิการลอ็ก เคร่ืองกดรีดผาตองสราง

ใหพืน้ผิวกดสามารถแยกออกจากกนัเองโดยไมตองใชมอื แมเมือ่แหลงจายไฟฟาประธานดบั

การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ โดยการวัด และโดยการทดสอบดวยมือ

22.103 เคร่ืองรีดผาเย็นแบบลูกกลิ้งตองสรางใหการเชื่อมตอทางกลระหวางสวนเคล่ือนท่ีที่ใชปองกันชอง

เปดปอน (feed opening) ทนตอความเคนท่ีเกดิข้ึนในการใชงานตามปกติ

การตรวจสอบใหทำโดยการเคล่ือนสวนเคล่ือนท่ี (moving part) เปนจำนวน 10 000 วัฏจักร ผานมุม

สงูสดุท่ีโครงสรางยอมให  ทีอ่ตัรา  15 วัฏจกัรตอนาที

หลงัจากการทดสอบ เครือ่งรดีผาเยน็แบบลกูกลิง้ตองไมเสยีหายจนไมเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรมน้ี

หมายเหตุ หนึง่วัฏจักรประกอบดวยการเคล่ือนท่ี 2 คร้ัง  หน่ึงคร้ังในแตละทศิทาง

22.104 เครือ่งรดีผาเยน็แบบลกูกลิง้ตองมวิีธปีองกนัมิใหมกีารสมัผัสกบัลกูกลิง้ขณะปอนผารดี

มติขิองชองเปดปอนตองเปนไปตามรปูที ่101 เมือ่ชองเปดปอนถกูกัน้ดวยท่ีขวางกัน้ท่ีเคลือ่นทีไ่ดตวัหน่ึง

ทีอ่นิเตอรลอ็กอยกูบัลูกกล้ิง  และเมือ่ลกูกลิง้หยดุ มติติาง ๆ ตองสมนัยกบัตำแหนงของท่ีขวางก้ัน

การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพนิิจ และโดยการวดั
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22.105 ตวัผลิตไอน้ำตองมีคัตเอาตความรอนไมตัง้ใหมเองอยางนอยหน่ึงตัว ทีแ่ตะตองถึงไดโดยใชเคร่ืองมือ

เทานัน้

การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

22.106 เคร่ืองรีดผาทีผ่ลิตไอน้ำตองสรางใหไมมน้ีำหกลน หรอืไมมไีอน้ำหรอืน้ำรอนท่ีนาจะพนใสผใูชใหเปน

อนัตราย เม่ือใชเคร่ืองรีดผาตามขอแนะนำ

การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพินิจในระหวางการทดสอบตามขอ 11. และโดยการถอดจกุน้ำของ

ภาชนะบรรจนุ้ำออกเมือ่สิน้สดุการทดสอบ

22.107 อุปกรณปองกันท่ีจำกัดความดันท่ีทำงานในระหวางการทดสอบตามขอ 19.4 และขอ 22.7 ตองมี

ชองทางเขา (inlet aperture) ทีม่เีสนผานศนูยกลางอยางนอย 5 มลิลเิมตร หรอืมพีืน้ท่ีอยางนอย 20

ตารางมลิลเิมตร และมคีวามกวางอยางนอย 3 มลิลเิมตร พืน้ท่ีของชองทางออกตองไมนอยกวาพืน้ท่ี

ของชองทางเขา

การตรวจสอบใหทำโดยการวดั

23. สายไฟฟาภายใน
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 23. ยกเวนขอตอไปนี้

23.3 เพ่ิมเติมขอความ:

เคร่ืองรดีผาอืน่ท่ีมใิชเคร่ืองกดรดีกางเกง  จำนวนครัง้ของการโคงงอสำหรบัตวันำทีโ่คงงอไดในการใชงาน

ตามปกต ิใหเพิม่ข้ึนเปน 100 000 คร้ัง

24. สวนประกอบ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 24. ยกเวนขอตอไปนี้

24.1.3 เพ่ิมเติมขอความ:

สวิตชของเคร่ืองรีดผาเยน็แบบลูกกลิง้ทีก่ระตนุโดยอุปกรณปองกันชองเปดปอน ใหทดสอบวัฏจักรของ

การทำงานจำนวน 50 000 รอบ

25. การตอกบัแหลงจายไฟฟา และสายออนภายนอก
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 25.

26. ขัว้ตอสำหรับตัวนำภายนอก
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 26.
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27. การเตรยีมการสำหรับการตอลงดิน
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน  มอก.1375  ขอ 27.

28. หมดุเกลยีวและจดุตอ
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 28.

29. ระยะหางในอากาศ ระยะหางตามผิวฉนวน และฉนวนตัน
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 29.

30. ความทนความรอนและไฟ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 30. ยกเวนขอตอไปนี้

30.2 เพิม่เตมิขอความ :

เครือ่งกดรดีกางเกงใหใชขอ 30.2.3  สวนเคร่ืองรดีผาอืน่ใหใชขอ 30.2.2

31. ความตานทานการเปนสนิม
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 31.

32. การแผรงัสี ความเปนพิษ และอนัตรายทีค่ลายกนั
ใหเปนไปตามท่ีกำหนดใน มอก.1375 ขอ 32.
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หมายเหตุ มติ ิh หมายถึง ความสูงของชองเปดปอน

มติ ิl หมายถึง ระยะหางระหวางดานนอกของท่ีขวางก้ันท่ีชองเปดปอนกับจุดบนลูกกลิ้ง 20 มิลลิเมตร

เหนอืโตะปอน (feed table)

A ทีข่วางก้ัน

B ชองเปดปอน

C โตะปอน

D ลูกกลิ้ง

รปูที ่101  มติขิองชองเปดปอนของเครือ่งรดีผาเยน็แบบลูกกลิง้
(ขอ 22.103)

ความสูง (h)

mm

ความยาว (l)

mm

≤4 ≥15

≤8 ≥40

≤15 ≥95

≤20 ≥120
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ภาคผนวก
ใหเปนไปตามภาคผนวกใน มอก.1375


