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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระจกนริภยัสำหรบัรถยนต : กระจกหลายชัน้

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ชัน้คณุภาพ ความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น วสัด ุคณุลกัษณะที่

ตองการ เครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบกระจกนริภยัสำหรบัรถยนต
: กระจกหลายชัน้

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุถงึกระจกหลายชัน้ โปรงใส ทัง้ทีม่สีแีละไมมสี ีสำหรบัใชเปน
กระจกกนัลมหนา (windscreen) และไมใชเปนกระจกกนัลมหนา แตไมรวมถงึกระจกนริภยัทีท่ำขึน้เพือ่วตัถุ
ประสงคในการปองกนักระสนุปน

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 กระจกนริภยั (safety glass) หมายถงึ กระจกทีผ่านกรรมวธิเีฉพาะอยางจนทำใหเมือ่กระจกนัน้แตกอนัตราย
เนือ่งจากการบาดและแทงโดยเศษกระจกทีแ่ตกจะนอยทีส่ดุ

2.2 กระจกนริภยัสำหรบัรถยนต : กระจกหลายชัน้  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา  “กระจกหลายชัน้”  หมายถงึ
กระจกนริภยัทีใ่ชเปนสวนประกอบของรถยนต ทำโดยนำกระจก 2 แผนหรอืมากกวามาประกบตดิกนัแนนสนทิ
โดยใชวสัดใุสคัน่กลาง (interlayer) ซึง่เมือ่กระจกแตกจะไมหลดุออกจากวสัดใุสคัน่กลางและโดยทัว่ไปจะไมแตก
เปนชิน้ใหญๆ

2.3 วสัดใุสคัน่กลาง หมายถงึ พลาสตกิประเภทโพลไิวนลิบวิทริลั (polyvinylbutyral) หรอืวสัดอุืน่ซึง่เมือ่นำมาทำ
กระจกหลายชัน้ในภาวะทีก่ำหนด จะโปรงใสและเหนยีว สามารถยดึกระจกใหตดิกนัแนนสนทิ

2.4 รอยขดูขดี (scratch) หมายถงึ รอยบนผวิกระจกนริภยัทีเ่กดิขึน้ระหวางการทำหรอืการขนยายผลติภณัฑ แบง
เปนรอยขดูขดีหนกัและรอยขดูขดีเบา รอยขดูขดีหนกัจะรสูกึไดงายดวยการสมัผสั แตรอยขดูขดีเบาเมือ่สมัผสั
อาจไมรสูกึ
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2.5 วสัดฝุงใน (inclusion material) หมายถงึ ฟองอากาศทีเ่ปนส ีสารทีไ่มหลอมตวั สารทีต่กผลกึในเนือ้แกว
(devitrification) ซึง่ฝงอยใูนเนือ้กระจก

2.6 ลายเสน (lint) หมายถงึ เสนทีเ่กดิจากวตัถอุืน่ เชน เสนดายหรอืเสนผม ซึง่พบบนผวิของวสัดใุสคัน่กลาง
2.7 จดุดาง (dark spot) หมายถงึ วตัถทุีต่ดิบนวสัดใุสคัน่กลาง ซึง่อาจสงัเกตไดไมชดั แตเมือ่นำมาทำกระจกหลาย

ชัน้แลวจะเหน็ชดัขึน้
2.8 บรเิวณมองผานปฐมภมู ิ(primary vision area) หมายถงึ บรเิวณหลกัของกระจกกนัลมหนาทีใ่ชมองผาน ดงั

แสดงในรปูที ่1
2.9 ภาพทตุยิภมู ิ(secondary image) หมายถงึ ภาพซอน มกัจะเหน็ในทีม่ดืเมือ่มองวตัถทุีส่วางมากโดยเปรยีบเทยีบ

กบัสิง่แวดลอม เชน เมือ่มองดไูฟหนาของรถยนตทีส่วนมาจะเหน็ไฟหนานัน้สวางมาก และมภีาพทตุยิภมูอิยาง
นอยหนึง่ภาพทีส่วางนอยกวาซอนอยถูดัไป

2.10 ความหนาระบขุองกระจกหลายชัน้ หมายถงึ ผลรวมของความหนาระบขุองกระจกทกุชัน้กบัความหนาระบขุอง
วสัดใุสคัน่กลางทกุแผน



มอก. 196-2536

–3–

รปู
ที ่1

 บร
เิวณ

มอ
งผ
าน
ปฐ

มภ
มูสิ

ำห
รบั

การ
ทด

สอ
บก

ระจ
กก

นัล
มห

นา
ทีเ่ก

ีย่ว
กบั

แส
ง

(ข
อ 

2.8
)



มอก. 196-2536

-4-

3. ชัน้คณุภาพ
3.1 กระจกหลายชัน้แบงตามความหนาระบขุองวสัดใุสคัน่กลางออกเปน 2 ชัน้คณุภาพ คอื

3.1.1 ชัน้คณุภาพ A ความหนาระบขุองวสัดใุสคัน่กลาง 0.76 มลิลเิมตร
3.1.2 ชัน้คณุภาพ B ความหนาระบขุองวสัดใุสคัน่กลาง 0.38 มลิลเิมตร

4. ความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น

4.1.1 ความหนาระบขุองกระจกหลายชัน้ ใหเปนไปตามทีผ่ทูำกำหนด
4.1.2 เกณฑความคลาดเคลือ่น เทากบั

± 0.2 n สำหรบัความหนาระบขุองกระจกแตละชัน้ไมเกนิ 3 มลิลเิมตร
± 0.3 n สำหรบัความหนาระบขุองกระจกแตละชัน้เกนิ 3 มลิลเิมตร
เมือ่ n คอื จำนวนชัน้ของกระจกหลายชัน้

การทดสอบใหปฏบิตัติามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม วธิทีดสอบกระจกนริภยัสำหรบัรถยนต มาตรฐาน
เลขที ่มอก. 195

5. วสัดุ
5.1 กระจกแผนทีใ่ชทำกระจกหลายชัน้ แนะนำใหใชกระจกโฟลต

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ใหเปนไปตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 195

6.2 การสงผานแสง
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 อตัราสวนการสงผานแสงตองไมนอยกวารอยละ 70

6.3 การแยกภาพทตุยิภมู ิ(เฉพาะกระจกกนัลมหนา)
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 ระยะเหลือ่มสงูสดุของภาพปฐมภมูแิละภาพทตุยิภมูเิมือ่มองผานบรเิวณมองผาน
ปฐมภมูติองไมเกนิ 15 ลปิดาของอารก
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ตารางที ่1 ลกัษณะทัว่ไปของกระจกหลายชัน้
(ขอ 6.1)

ขอบกพรอง
ฟองอากาศ
รอยขูดขีด

วัสดุฝงใน
ลายเสน
จุดดาง
ขอบกพรองรวม (1) ยอมใหมีกลุมขอบกพรองท่ีมีขนาดความยาวหรือความกวางต่ํากวาคาต่ําสุด

แตละคาท่ีกําหนดขางตนได ถาไมเปนผลเสียตอการสงผานแสงเม่ือทดสอบ
ตาม มอก. 195

(2) ภายในพื้นท่ีวงกลมเสนผานศูนยกลาง 300 มิลลิเมตร ยอมใหมีขอบกพรอง
ตามเกณฑท่ีกําหนดขางตนไดไมเกิน 5 รายการ ใน 5 รายการนี้ยอมใหมีขอ
บกพรองใหญไดไมเกิน 1 รายการ
ขอบกพรองใหญ หมายถึง
    ฟองอากาศยาว 10.0 มิลลิเมตร ถึง 15.0 มิลลิเมตร
    รอยขูดขีดหนักยาว 10.0 มิลลิเมตร ถึง 15.0 มิลลิเมตร

การเหลื่อมกันของ
ชั้นกระจก

ใหเหล่ือมกันไดไมเกิน 1.5 มิลลิเมตร

รอยคีม (tong mark) ใหมีไดในบริเวณท่ีหางจากขอบไมเกิน 8 มิลลิเมตรสําหรับกระจกราบ
ใหมีไดในบริเวณท่ีหางจากขอบไมเกิน 12 มิลลิเมตรสําหรับกระจกโคง

รอยแบบ (mould mark) ใหมีไดในบริเวณท่ีหางจากขอบไมเกิน 12 มิลลิเมตรสําหรับกระจกโคง
รอยราว ไมใหมี
รอยบิ่นท่ีขอบ ใหมีไดในบริเวณท่ีหางจากขอบไมเกิน 1.0 มิลลิเมตร และในบริเวณท่ีมองไมเห็นเม่ือ 

ติดตั้งแลว โดยตองไมเปนอุปสรรคตอการใชงาน

ยาวระหวาง 0.5 มิลลิเมตร ถึง 1.5 มิลลิเมตร
ยาวระหวาง 5.0 มิลลิเมตร ถึง 30.0 มิลลิเมตร
ยาวระหวาง 0.5 มิลลิเมตร ถึง 2.5 มิลลิเมตร

เกณฑท่ีกําหนด
ยาวระหวาง 3.0 มิลลิเมตร ถึง 15.0 มิลลิเมตร กวางไมเกิน 1.0 มิลลิเมตร
รอยขูดขีดหนัก ยาวระหวาง 3.0 มิลลิเมตร ถึง 15.0 มิลลิเมตร
รอยขูดขีดเบา ยาวระหวาง 5.0 มิลลิเมตร ถึง 30.0 มิลลิเมตร
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6.4 การเหน็ภาพเพีย้น (เฉพาะกระจกกนัลมหนา)
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 คาเบีย่งเบนเชงิมมุทีเ่ปลีย่นแปลงไปตองไมเกิน 15 ลปิดาของอารก เมือ่มองผาน
บรเิวณมองผานปฐมภมูิ

6.5 การชีบ้งสี (เฉพาะกระจกกนัลมหนา)
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 ตองสามารถชีบ้งสขีาว สเีหลอืง สแีดง สเีขยีว สนี้ำเงนิ และสเีหลอืงอำพนั ตามสี
ของกระดานสไีด

6.6 ความทนการขดัถู
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 แลว คาความฝา (haze value) เนือ่งจากการขดัถตูองไมเกนิรอยละ 2

6.7 ความทนอณุหภมูสิงู
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 แลว ชิน้ทดสอบอาจมรีอยแตกราวได แตตองไมมฟีองอากาศหรอืขอบกพรอง
อืน่นอกบรเิวณ 15 มลิลเิมตรจากขอบของชิน้ทดสอบ หรอื 10 มลิลเิมตรจากรอยแตกราว ในกรณทีีต่ดัชิน้
ทดสอบมาจากผลติภณัฑตวัอยาง ตองไมมฟีองอากาศหรอืขอบกพรองอืน่นอกบรเิวณ 25 มลิลเิมตรจากขอบ
ของชิน้ทดสอบทีต่ดัมานัน้

6.8 ความทนรงัสี
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 แลว ตองเปนดงันี้

6.8.1     x 100 ≥  รอยละ 95
6.8.2 b ≥ รอยละ 70

เมื่อ a คอื อตัราสวนการสงผานแสงกอนการฉายรงัสอีลัตราไวโอเลต
b คอื อตัราสวนการสงผานแสงภายหลงัการฉายรงัสอีลัตราไวโอเลต

6.8.3 ไมมคีวามเปลีย่นแปลงทีเ่หน็ไดชดัของส ีฟองอากาศ และความขนุมวั
6.9 ความทนความชืน้

เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 แลว ตองไมมคีวามเปลีย่นแปลงทีเ่หน็ไดชดัของส ีฟองอากาศ และความขนุมวั
นอกบรเิวณ 10 มลิลเิมตรจากขอบของชิน้ทดสอบทีเ่ปนผลติภณัฑทัง้แผน หรอื 15 มลิลเิมตรจากขอบของ
ชิน้ทดสอบทีต่ดัมาจากผลติภณัฑตวัอยาง

6.10 การกระแทกโดยศรีษะทดสอบ (เฉพาะกระจกกนัลมหนา)
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 แลว ตองเปนไปตามขอ 6.10.1 หรอืขอ 6.10.2 ขอใดขอหนึง่

6.10.1 กรณใีชผลติภณัฑตวัอยางเปนชิน้ทดสอบ
6.10.1.1 กระจกตองแตกโดยมรีอยแตกเปนวงหลายวงทีม่ศีนูยกลางอยทูีจ่ดุทดสอบ โดยรอยแตกทีอ่ยใูกลจดุ

ทดสอบทีส่ดุตองหางไมเกนิ 80 มลิลเิมตร
6.10.1.2 เศษกระจกแตกตองยงัคงตดิอยกูบัวสัดใุสคัน่กลาง เศษกระจกแตกทีก่วางนอยกวา 4 มลิลเิมตรอาจ

หลดุออกมาไดแตตองอยนูอกรศัม ี60 มลิลเิมตรจากจดุทดสอบ
6.10.1.3 สวนทีเ่ศษกระจกแตกหลดุออกจากพืน้ทีข่องกระจกดานทีต่กกระแทกจนเหน็วสัดใุสคัน่กลาง ตองไม

เกนิ 20 ตารางเซนตเิมตร
6.10.1.4 วสัดใุสคัน่กลางอาจขาดได แตตองยาวไมเกนิ 35 มลิลเิมตร

b
a
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6.10.2 กรณใีชชิน้ทดสอบทีท่ำขึน้ตางหาก
6.10.2.1 กระจกตองแตกโดยมรีอยแตกเปนวงหลายวงทีม่ศีนูยกลางอยทูีจ่ดุทดสอบ
6.10.2.2 ศรีษะทดสอบตองไมทะลผุานชิน้ทดสอบ
6.10.2.3 ตองไมมเีศษกระจกแตกเปนชิน้ใหญหลดุออกจากวสัดใุสคัน่กลาง

6.11 ความทนการทะล ุ(เฉพาะกระจกกนัลมหนา)
เมือ่ทดสอบตาม มอก.195 ลกูเหลก็กลมตองไมทะลผุานชิน้ทดสอบภายในเวลา 5 วนิาทนีบัตัง้แตลกูเหลก็กลม
ตกกระทบกระจก

6.12 ความทนการกระแทก
เมือ่ทดสอบตาม มอก. 195 แลวตองเปนดงันี้

6.12.1 กระจกกนัลมหนา
6.12.1.1 ลกูเหลก็กลมตองไมทะลผุานชิน้ทดสอบ
6.12.1.2 มวลของเศษกระจกแตกทัง้หมดทีห่ลดุออกจากผวิดานตรงขามกบัการกระแทก ตองไมเกนิเกณฑที่

กำหนดในตารางที ่2
6.12.2 กระจกทีไ่มใชเปนกระจกกนัลมหนา

6.12.2.1 ลกูเหลก็กลมตองไมทะลผุานชิน้ทดสอบ
6.12.2.2 มวลของเศษกระจกแตกทัง้หมดทีห่ลดุออกจากผวิดานตรงขามกบัการกระแทก ตองไมเกิน 15 กรมั

ตารางที ่2 มวลของเศษกระจกแตกทัง้หมดทีห่ลดุออกจากผวิดานตรงขามกบัการกระแทก
(ขอ 6.12.1.2)

                                                                                              หนวยเปนกรมั

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีม่มุใดมมุหนึง่ของกระจกหลายชัน้ทกุแผน อยางนองตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน และไมลบเลอืนงาย
(1) คำวา “กระจกหลายชัน้” หรอื “Laminated” หรอือกัษร “L”
(2) ชัน้คณุภาพ

ความหนาของกระจกหลายชั้น
ท่ีวัดได
มิลลิเมตร 40 องศาเซลเซียส  - 20 องศาเซลเซียส

ไมเกิน 4.5
มากกวา 4.5 แตไมเกิน 5.5
มากกวา 5.5 แตไมเกิน 6.5

เกิน 6.5 25

มวลของเศษกระจกแตกทั้งหมด
ท่ีหลุดออกจากผิวดานตรงขามกับการกระแทก

12
15
20
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(3) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
7.2 ทีห่บีหอบรรจกุระจกหลายชัน้ทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไป

นีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) คำวา “กระจกหลายชัน้” หรอื “Laminated” หรอือกัษร “L”
(2) ชัน้คณุภาพ
(3) ความหนา เปนมลิลเิมตร
(4) จำนวน
(5) รหสัรนุทีท่ำ
(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
7.4 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรมนัน้

ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ กระจกหลายชัน้ทีม่ชีัน้คณุภาพและความหนาเดยีวกนั ทำจากวสัดอุยางเดยีวกนั ภายใตภาวะ

เดยีวกนัและตอเนือ่งกนัในระยะเวลาหนึง่ ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
8.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความหนา ลกัษณะทัว่ไป การสงผานแสง และความทน

การขัดถู
8.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัมาเปนชิน้ทดสอบจำนวน 3 ชิน้
8.2.1.2 ชิน้ทดสอบทกุชิน้ตองเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 6.1 ขอ 6.2 และขอ 6.6 จงึจะถอืวากระจกหลายชัน้

รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
8.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัเฉพาะกระจกกนัลมหนาสำหรบัการทดสอบการแยกภาพทตุยิภมู ิการเหน็

ภาพเพีย้น และการชีบ้งสี
8.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัมาเปนชิน้ทดสอบจำนวน 4 ชิน้
8.2.2.2 ชิ้นทดสอบทุกชิ้นตองเปนไปตามขอ 6.3 ขอ 6.4 และขอ 6.5 จึงจะถือวากระจกหลายชั้นรุนนั้น

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
8.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนอณุหภมูสิงู ความทนรงัส ีและความทนความชืน้

8.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัมาเปนชิน้ทดสอบจำนวน 9 ชิน้ เพือ่ใชทดสอบรายการละ 3
ชิน้

8.2.3.2 ชิน้ทดสอบทกุชิน้ตองเปนไปตามขอ 6.7 ขอ 6.8 และขอ 6.9 ทกุรายการ จงึจะถอืวากระจกหลายชัน้
รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.7 ขอ 6.8 หรอืขอ 6.9 รายการใดรายการหนึง่เกนิ 1 ชิน้
ใหถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้ไมเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
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หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.7 ขอ 6.8 หรอืขอ 6.9 รายการใดรายการหนึง่จำนวน 1 ชิน้
ใหชกัตวัอยางมาเปนชิน้ทดสอบเพิม่อกี 3 ชิน้มาทดสอบซ้ำ ผลการทดสอบซ้ำตองเปนไปตามขอ 6.7
หรอืขอ 6.8 หรอืขอ 6.9 แลวแตกรณทีกุชิน้ จงึจะถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้เปนไปตามเกณฑที่
กำหนด

8.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการกระแทกโดยศรีษะทดสอบ (เฉพาะกระจกกนัลมหนา)
8.2.4.1 การชกัตวัอยาง

(1) กรณใีชผลติภณัฑตวัอยางเปนชิน้ทดสอบ
ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัมาเปนชิน้ทดสอบจำนวน 4 ชิน้

(2) กรณใีชชิน้ทดสอบทีท่ำขึน้ตางหาก
ใหเตรยีมชิน้ทดสอบโดยกรรมวธิเีดยีวกบัทีใ่ชทำผลติภณัฑจำนวน 6 ชิน้

8.2.4.2 การยอมรบั
(1) กรณใีชผลติภณัฑตวัอยางเปนชิน้ทดสอบ

ชิ้นทดสอบทุกชิ้นตองเปนไปตามขอ 6.10.1 จึงจะถือวากระจกหลายชั้นรุนนั้นเปนไปตาม
เกณฑทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.10.1 เกิน 1 ชิน้ ใหถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้ไมเปนไป
ตามเกณฑทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.10.1 จำนวน 1 ชิน้ ใหชกัตวัอยางมาเปนชิน้ทดสอบ
เพิม่อกี 4 ชิน้มาทดสอบซ้ำ ผลการทดสอบซ้ำตองเปนไปตามขอ 6.10.1 ทกุชิน้ จงึจะถอืวา
กระจกหลายชัน้รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

(2) กรณใีชชิน้ทดสอบทีท่ำขึน้ตางหาก
ชิ้นทดสอบทุกชิ้นตองเปนไปตามขอ 6.10.2 จึงจะถือวากระจกหลายชั้นรุนนั้นเปนไปตาม
เกณฑทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.10.2 เกิน 1 ชิน้ ใหถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้ไมเปนไป
ตามเกณฑทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.10.2 จำนวน 1 ชิน้ ใหเตรยีมชิน้ทดสอบเพิม่อกี 6
ชิน้มาทดสอบซ้ำ ผลการทดสอบซ้ำตองเปนไปตามขอ 6.10.2 ทกุชิน้ จงึจะถอืวากระจกหลายชัน้
รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

8.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนการทะล ุ(เฉพาะกระจกกนัลมหนา)
8.2.5.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัมาเปนชิน้ทดสอบจำนวน 6 ชิน้
8.2.5.2 ชิน้ทดสอบทกุชิน้ตองเปนไปตามขอ 6.11 จงึจะถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.11 เกนิ 1 ชิน้ ใหถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้ไมเปนไปตาม
เกณฑทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.11 จำนวน 1 ชิน้ ใหชกัตวัอยางมาเปนชิน้ทดสอบเพิม่อกี 6
ชิน้มาทดสอบซ้ำ ผลการทดสอบซ้ำตองเปนไปตามขอ 6.11 ทกุชิน้ จงึจะถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้
เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
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8.2.6 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนการกระแทก
8.2.6.1 การชกัตวัอยาง

(1) กรณกีระจกกนัลมหนา
ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันมาเปนชิ้นทดสอบจำนวน 20 ชิ้น เพื่อใชทดสอบที่
อณุหภมูลิะ 10 ชิน้

(2) กรณกีระจกทีไ่มใชเปนกระจกกนัลมหนา
ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัมาเปนชิน้ทดสอบจำนวน 4 ชิน้

8.2.6.2 การยอมรบั
(1) กรณกีระจกกนัลมหนา

ชิน้ทดสอบตองเปนไปตามขอ 6.12.1 อยางนอย 8 ชิน้ทีแ่ตละอณุหภมู ิจงึจะถอืวากระจกหลาย
ชัน้รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.12.1 อณุหภมูใิดอณุหภมูหินึง่เกนิ 2 ชิน้ ใหชกัตวัอยาง
มาเปนชิน้ทดสอบเพิม่อกี 10 ชิน้มาทดสอบซ้ำเฉพาะทีอ่ณุหภมูทิีไ่มผานการทดสอบ ผลการ
ทดสอบซ้ำตองเปนไปตามขอ 6.12.1 ทุกชิ้น จึงจะถือวากระจกหลายชั้นรุนนั้นเปนไปตาม
เกณฑทีก่ำหนด

(2) กรณกีระจกทีไ่มใชเปนกระจกกนัลมหนา
ชิน้ทดสอบทกุชิน้ตองเปนไปตามขอ 6.12.2 จงึจะถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้เปนไปตามเกณฑ
ทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.12.2 เกิน 2 ชิน้ ใหถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้ไมเปนไป
ตามเกณฑทีก่ำหนด
หากมชีิน้ทดสอบทีไ่มเปนไปตามขอ 6.12.2 จำนวนไมเกนิ 2 ชิน้ ใหชกัตวัอยางมาเปนชิน้
ทดสอบเพิม่อกี 4 ชิน้มาทดสอบซ้ำ ผลการทดสอบซ้ำตองเปนไปตามขอ 6.12.2 ทกุชิน้ จงึจะ
ถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

8.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางกระจกหลายชัน้ตองเปนไปตามขอ 8.2.1.2 ขอ 8.2.2.2 ขอ 8.2.3.2 ขอ 8.2.4.2 ขอ 8.2.5.2
และขอ 8.2.6.2 ทกุขอ จงึจะถอืวากระจกหลายชัน้รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


