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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแผนยปิซมันี ้ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.219-2520 ในราชกจิจา
นุเบกษา ฉบับประกาศทั่วไป เลม 94 ตอนที่ 73 วันที่ 9 สิงหาคม พุทธศักราช 2520 ประกาศแกไขครั้งที่ 1
เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.219-2522 ในราชกิจจานเุบิกษา เลม 96 ตอนที ่143 วนัที ่17 สิงหาคม พุทธศักราช 2522
และประกาศแกไข ครั้งท่ี 2 เปนมาตรฐานเลขที่ มอก.219-2524 ในราชกิจจานุเบกษาฉบับพิเศษ เลม 98 ตอนที่
125 วนัที ่4 สงิหาคม พทุธศกัราช 2524 ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรับปรุงโดยเพิม่ ประเภท ชนดิ และขนาด
ใหเหมาะสม กับการพัฒนาอตุสาหกรรมกอสราง รวมท้ังปรับปรงุวิธีการทดสอบใหสอดคลองกบัประเภทตางๆ ดวย
จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

AS/NZS 2588-1998 Gypsum plasterboard
ASTM C 1396/C1396M Standard specification for Gypsum Wallboard
ASTM C 473-00 Standard Test Methods for Physical Testing of Gypsum Panel Products
ASTM D 3285-93 Standard Test Methods for Water Absorptiveness of Nonbibulous

Paper and Paperboard(Cobb Test)
BS 1230 : 1985:Part 1 Gypsum plasterboard
JIS A6901 : 1997 Gypsum boards
มอก.170-2550 กระดาษเหนยีว
มอก.188-2547 ปนูยปิซมัสําหรับการกอสราง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4130  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมแผนยปิซัม

โดยที่ เปนการสมควรปรับปรุ งมาตรฐานผลิตภัณฑ อุ ตสาหกรรมแผนยิปซัม มาตรฐานเลขที่
มอก.219–2524

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบับที ่275 (พ.ศ. 2520)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรมแผนยิปซัม ลงวันที่ 18 เมษายน พ.ศ. 2520 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 409 (พ.ศ.2522)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรมแผนยิปซัม (แกไขครั้งท่ี 1) ลงวันที่ 13 มิถุนายน พ.ศ. 2522  และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบบัที ่526 (พ.ศ.2524) ออกตามความในพระราชบัญญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่งแกไข

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนยิปซัม (แกไขครั้งท่ี 2) ลงวันที่ 9 กรกฎาคม พ.ศ. 2524 และออกประกาศ
กําหนดมาตรฐาน ผลิตภณัฑอตุสาหกรรมแผนยปิซัม  มาตรฐานเลขที ่มอก.219–2552 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีด
ตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้  ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 90 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่ 9 พฤศจิกายน พ.ศ. 2552

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย  ชัยรุงเรอืง
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

แผนยิปซัม

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลุมแผนยิปซมั สำหรบัใชภายในอาคาร เชน ฝาผนัง และ ฝาเพดาน

และสำหรบัใชภายนอกอาคารเฉพาะทำฝาเพดานบรเิวณท่ีไมถกูน้ำโดยตรง

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 แผนยิปซัม หมายถึง แผนซึ่งทำดวยเคร่ืองจักร (machine made) ประกอบดวยปูนยิปซัมเปนสวนใหญ

ใชเปนแกนกลางระหวางกระดาษเหนยีวผิวเรียบหรอืวัสดุผิวเรียบท้ังสองดานและ/หรอือาจมวัีสดุเพิม่คุณภาพ

เคลือบผิวดานใดดานหน่ึงหรือท้ังสองดาน แกนกลางอาจตันหรือพรุน (cellular) และอาจผสมดวยเสนใย

หรอืวัสดเุพิม่คุณภาพอืน่ท่ีปลอดภัยตอสขุภาพและสิง่แวดลอม

3. ประเภท ชนดิ
3.1 แผนยิปซมั แบงเปน 3 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภททัว่ไป

3.1.2 ประเภททนความชืน้

3.1.3 ประเภททนไฟ

3.2 แผนยิปซมัแตละประเภท แบงเปน 2 ชนิด คือ

3.2.1 ชนิดขอบเรียบ (square edge) ตามรูปท่ี 1

รปูที ่1 แผนยปิซมัชนดิขอบเรียบ
(ขอ 3.2.1)

ดานใชงาน

ดานหลัง
หนวยเปนมิลลิเมตร
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3.2.2 ชนิดขอบลาด (recessed edge) ตามรูปท่ี 2

รปูที ่2 แผนยปิซมัชนดิขอบลาด
(ขอ 3.2.2)

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ความกวาง ความยาว ความหนาและเกณฑความคลาดเคล่ือน

ความกวาง ความยาว และความหนาใหเปนไปตามตารางท่ี 1 การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ  9.2  ขอ 9.3

และขอ 9.4

ตารางท่ี 1 ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่นของความกวาง ความยาว  และความหนา
(ขอ 4.1)

หนวยเปนมิลลเิมตร

หมายเหตุ : เฉพาะประเภททนไฟ ความหนาของแผนไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร

4.2 ความกวางและความลกึของขอบลาด (เฉพาะชนดิขอบลาด)

ความกวางและความลกึของขอบลาดใหเปนไปตามรูปท่ี 2 การทดสอบใหปฏิบตัติามขอ 9.1

เกณฑความคลาดเคล่ือน

ความกวาง 595  600  900  1 200  1 220  1 350 ± 2

ความยาว 595  600  1 195  1 200 ± 2

1 800  2 100  2 400  2 440  2 700  2 740

3 000  3 050  3 300  3 350  3 600  3 660

± 4

ความหนา 6 7 8 9 10 ± 0.4

12 13 15 16 18 19 25 ± 0.5

ขนาด

10

ต่ําสุด 40.0
สูงสุด 60.0 ต่ําสุด 0.8

สูงสุด 2.3
ดานใชงาน

ดานหลัง
หนวยเปนมิลลิเมตร
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4.3 คาความไดฉาก

เม่ือวัดเสนทแยงมุมท้ังสองแลว คาทีไ่ดตองแตกตางกนัไมเกนิรอยละ 0.25 ของเสนทแยงมุมเสนท่ีสัน้กวา

การทดสอบใหวัดดวยเคร่ืองวัดทีล่ะเอยีด 1 มลิลเิมตร

4.4 ความตรงของขอบ

ขอบของแผนยิปซมัตองตรง เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว แนวของขอบแผนยิปซมัจะคลาดเคลือ่นไปจาก

แนวตรงไดไมเกนิ 2 มลิลเิมตรของดานท่ีวัด

5. วสัดุ
5.1 ปนูยิปซมัตาม มอก.188 ประเภท 1

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 แรงกดแตก (breaking load)

เม่ือทดสอบตามขอ 9.6 แลว แรงกดแตกตองไมนอยกวาคาทีก่ำหนดไวในตารางท่ี 2

ตารางท่ี 2 แรงกดแตก
(ขอ 6.1)

ความหนาระบุ

mm

ตามยาว ตามขวาง

6 222 89

7 222 89

8 289 111

9 356 133

10 360 150

12 512 200

13 535 230

15 620 260

16 670 280

18 730 300

19 760 320

25 910 380

แรงกดแตก

N
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6.2 แรงตานการดึงตะป ู(nail pull resistance)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7 แลว แรงตานการดึงตะปตูองไมนอยกวาคาทีก่ำหนดไวในตารางที ่3

ตารางท่ี 3 แรงตานการดึงตะปู
(ขอ 6.2)

6.3 การแอนตัว (เฉพาะแผนยิปซมัความหนาตัง้แต 9 มลิลเิมตรขึน้ไป)

เม่ือทดสอบตามขอ 9.8 แลว การแอนตัวตองไมเกนิกวา 10 มลิลเิมตร

6.4 การดูดซมึน้ำ (เฉพาะแผนยิปซมัประเภททนความช้ืน)

6.4.1 เม่ือทดสอบตามขอ 9.9 แลว อตัราการดูดซมึน้ำสดัสวนโดยน้ำหนกัตองไมเกนิรอยละ 5

6.4.2 เมือ่ทดสอบตามขอ 9.10 แลว อตัราการดดูซมึน้ำทีผิ่วตองไมเกนิ 160 กรมัตอตารางเมตร

6.5 การทนไฟ (เฉพาะแผนยิปซมัประเภททนไฟ)

เม่ือทดสอบตามขอ 9.11 แลว ภายในเวลา 20 นาที จำนวนชิน้ทดสอบท้ังหมด 5 ชิน้ ตองไมมชีิน้ทดสอบ

ใดขาดออกจากกนั และภายในเวลา 30 นาท ีชิน้ทดสอบ 4 ใน 5 ชิน้ตองไมขาดออกจากกนั

ความหนาระบุ แรงตานการดึงตะปู

mm N

6 180

7 200

8 220

9 270

10 300

12 330

13 360

15 400

16 420

18 440

19 450

25 500
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีแ่ผนยิปซมัทุกแผนอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแสดงขอความตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “แผนยิปซมั”

(2) ประเภทและชนดิ

(3) ความกวาง ความยาว และความหนาระบเุปนมิลลเิมตร

(4) วัน เดอืน ป ทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำ หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียนแลว

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 รนุในทีน้ี่ หมายถงึ แผนยิปซมัประเภทและชนดิเดยีวกัน ทีม่ขีนาดเดียวกันและทำในวนัเดียวกัน

8.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

8.2.1 การชกัตวัอยาง

ใหชกัตัวอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดไวในตารางที ่4

ตารางที ่4 แผนการชกัตวัอยาง
(ขอ 8.2.1)

8.2.2 เกณฑตดัสนิ

จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. และขอ 6. ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนดใน

ตารางที ่4 จึงจะถอืวาแผนยิปซมัรนุน้ัน เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

(แผน) (แผน) (แผน)

ไมเกิน 1 800 3 0

มากกวา 1 800 13 1
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9. การทดสอบ
9.1 ความกวาง

วัดความกวาง 3 ตำแหนงตอตวัอยาง 1 แผน โดยวัดท่ีตำแหนงหางจากปลายแผนเปนระยะ 50 มลิลเิมตร

ทัง้สองขาง ขางละ 1 ตำแหนง และทีแ่นวกึง่กลางแผนอกี 1 ตำแหนง ดงัรปูที ่3 การวดัแตละครัง้ใหมคีวาม

ละเอยีด 1 มลิลเิมตร แลวคำนวณ หาคาเฉลีย่รายงานเปนความกวางของแผนตัวอยาง

รปูที ่3 การวดัความกวาง
(ขอ 9.1)

9.2 ความยาว

วัดความยาว 3 คร้ังตอตัวอยาง 1 แผน โดยวัดท่ีตำแหนงหางจากขอบเปนระยะ 50 มลิลเิมตร ทัง้สองขาง

ขางละ 1 ตำแหนง และทีแ่นวก่ึงกลางดานกวางของแผนอีก 1 ตำแหนง ดงัรปูท่ี 4 การวัดแตละครัง้ใหมี

ความละเอยีด 1 มลิลเิมตร แลว คำนวณหาคาเฉลีย่รายงานเปนความยาวของแผนตัวอยาง

รปูที ่4 การวดัความยาว
(ขอ 9.2)

50 50

50 50

หนวยเปนมิลลิเมตร

50

50

50

50

หนวยเปนมิลลิเมตร
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9.3 ความหนา

นำแผนตัวอยางที่วัดความกวาง ความยาว และลักษณะของขอบลาดแลวมาตัดในแนวขนาน กับความกวาง

ของแผนท้ังสองขาง โดยตัดหางจากปลายแผนท้ิงไปเปนระยะ 300 มลิลเิมตร ดงัรูปท่ี 5 ถอืเปนแผนตัวอยาง

ทีจ่ะนำมาวดัความหนาโดยใชเครือ่งวดัทีอ่านไดละเอยีดถงึ 0.01 มลิลเิมตร ในกรณทีีค่วามยาวนอยกวา  600

มลิลเิมตร ไมตองตดัปลายแผนท้ิง

ใหวัดความหนาอยางนอย 6 จุดท่ีปลายแผนแตละดานตลอดหนากวางของแผน โดยมีระยะหางเทาๆ กัน

ตำแหนงที่วัดตองหางจากปลายแผนเขาไป 13 มิลลิเมตร และหางจากขอบแผนอยางนอย 80 มิลลิเมตร

ดงัรปูท่ี 8 การวัดแตละครัง้ใหมคีวามละเอยีด  0.01 มลิลเิมตร แลวคำนวณหาคาเฉลีย่รายงานเปนความหนาของ

แผนตัวอยาง

รปูที ่5 แผนตัวอยางสำหรับวัดความหนา
(ขอ 9.3)

รปูที ่6 การวดัความหนา
(ขอ 9.3)

300 300

หนวยเปนมิลลิเมตร

80

13

80

ภาพตัดขวางของปลายแผน

ระนาบ

หนวยเปนมิลลิเมตร
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9.4 ขอบลาด

9.4.1 ความกวางของขอบลาด ตามรปูที ่7

ใหวัดแตละขอบท่ีตำแหนงหางจากปลายแผน 300 มลิลเิมตร ทัง้ 2 ปลาย โดยใชบรรทัดเหลก็วางทาบ

บนผิวหนาของแผนตัวอยาง วัดระยะระหวางขอบถึงจุดท่ีบรรทัดเหลก็ เริม่สมัผัสกบัผิวหนาของแผนตัวอยาง

ใหละเอยีดถงึ ± 2 มลิลเิมตร ดงัแสดงในรูปท่ี 3

รปูที ่7 การวดัความกวางของขอบลาด
(ขอ 9.4.1)

9.4.2 ความลกึของขอบลาด

ใชเครื่องวัดที่มีความละเอียด 0.01 มิลลิเมตร ตัวอยางตามรูปที่ 8 โดยวางเครื่องวัดบนผิวหนาของ

แผนตัวอยางใหขนานกบัปลายแผน และใหหวัอานอยหูางจากขอบ 150 มลิลิเมตร ปรบัหนาปดใหอาน

คาศนูย แลวเคล่ือนเคร่ืองวัดน้ีจนปลายอยตูรงกับขอบของแผนตัวอยาง อานคาทีไ่ดซึง่อยหูางจากขอบ

10 มลิลเิมตร

หนวยเปนมิลลเิมตร

รปูที ่8 การวดัความลึกของขอบลาด
(ขอ 9.4.2 )

แผนยิปซัม

บรรทัดเหล็ก

ความกวางของขอบลาด

ความหนาของแผนยิปซัมเหล็กฉาก

แผนยิปซัม

ความกวางของขอบลวด

คว
าม
หน

า
ขอ
งแ
ผน

ยิป
ซัม

20

10

10 180130

แขนติด
เครื่องมือวัด

เคร่ืองมือวัด
พรอมหัวอาน

10
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9.5 ความตรงของขอบ

ขึงเชือกท่ีมมุของแผนยิปซมัท้ัง 4 ดาน แลวใชเคร่ืองมือวัดท่ีมคีวามละเอียดถึง 1 มลิลเิมตร วัดระยะหาง

ทีส่ดุระหวางเชอืกตัง้ฉากกบัขอบแผนยิปซมัตัวอยางในแตละดาน แลวรายงานผลคาทีวั่ดไดทกุคา

9.6 แรงกดแตก

9.6.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ใหตดัช้ินทดสอบขนาดกวาง 300 มลิลเิมตร ยาว 400 มลิลเิมตร จำนวน 2 ชิน้ตอหนึง่แผนตัวอยาง

กรณแีผนตัวอยางทีม่คีวามกวางและความยาวไมพอทีจ่ะตดัเปนช้ินทดสอบได 2 ชิน้ ใหตดัช้ินทดสอบ

จากแผนตัวอยาง 2 แผน ชิน้ทดสอบท่ีตดั ตองมดีานยาว 400 มลิลเิมตรของช้ินหน่ึงขนานกับแนวยาว

ของเคร่ืองทำแผนยิปซัม เรียกวา ชิ้นทดสอบตามยาว  สวนดานยาว 400 มิลลิเมตรของอีกชิ้นหน่ึง

ตองตั้งฉากกับแนวยาว เรียกวา ชิ้นทดสอบตามขวาง (ตามรูปท่ี 9) แลวอบช้ินทดสอบท่ีอุณหภูมิ

(40 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง ทำการทดสอบทันทีหรอืภายใน 10 นาที หลงัจากนำ

ชิน้ทดสอบออกจากตอูบ

รปูที ่9 การเตรยีมชิน้ทดสอบแรงกดแตก
(ขอ 9.6.1)

9.6.2 วิธทีดสอบ

9.6.2.1 วางช้ินทดสอบลงบนจุดรองรับตามรูปท่ี 10 โดยใหคว่ำดานท่ีใชงานลง ในกรณขีองช้ินทดสอบตามยาว

สวนช้ินทดสอบตามขวางใหหงายดานท่ีใชงานข้ึน

9.6.2.2 กดน้ำหนกัลงบนจุดกึง่กลางของระยะชวง 350 มลิลเิมตร โดยหวักดมีอตัราความเร็วสม่ำเสมอ 25

มลิลเิมตรตอนาท ีหรอืแรงกดมอีตัราสม่ำเสมอประมาณ 250 นิวตันตอนาที

9.6.2.3 บนัทึกแรงกดแตกท่ีทำใหชิน้ทดสอบหัก

หนวยเปนมิลลิเมตร

300
400

40
0

30
0

ดานใชงาน

ช้ินทดสอบ
ตามยาว

ช้ินทดสอบ
ตามขวาง
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รปูที ่10 แสดงตำแหนงการวางชิน้ทดสอบและน้ำหนักบรรทกุบนจุดรองรบั
(ขอ 9.6.2.1)

9.7 แรงตานการดึงตะปู

9.7.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ใหตดัชิน้ทดสอบขนาดกวาง 150 มลิลเิมตร ยาว 150 มลิลเิมตร จำนวน 3 ชิน้ ตลอดแนวดานกวางของแผน

โดยตัดช้ินแรกหางจากขอบแผนไมนอยกวา 100 มลิลเิมตร ใชสวานเจาะรขูนาดเสนผานศนูยกลางระหวาง

2.70 มลิลเิมตร กบั 2.80 มลิลเิมตร ตรงกลางชิน้ทดสอบแตละชิน้ใหทะลคุวามหนาแผนและตัง้ฉาก

กบัผิวหนาของช้ินทดสอบวางช้ินทดสอบไวในตอูบ ทีอ่ณุหภมู ิ(40 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24

ชัว่โมง ทดสอบช้ินทดสอบแตละชิน้ภายใน 10 นาท ีหลงัจากนำชิน้ทดสอบออกจากตอูบ

9.7.2 เคร่ืองมอืทดสอบ

เครือ่งมอืทดสอบแรงตานการดงึตะป ูประกอบดวยแทนรองรบัชิน้ทดสอบขนาดไมนอยกวา 152 มลิลเิมตร

× 152  มลิลเิมตร และหวักดท่ีมตีะปตูดิพรอมแลวใสในบชุชิง่เพือ่ใหแนวแกนของตะปตูัง้ฉากกบัชิน้ทดสอบ

โดยตะปูมีขนาดเสนผานศูนยกลางกาน (2.515 ± 0.076) มิลลิเมตร เสนผานศูนยกลางหัวตะปู

(6.350 ± 0.127) มลิลเิมตร รายละเอยีดตามรูปท่ี 11

9.7.3 วิธทีดสอบ

9.7.3.1 วางช้ินทดสอบลงบนแทนรองรับของเคร่ืองมือทดสอบตามขอ 9.7.2 หงายดานท่ีใชงานข้ึน ใหรขูอง

ชิน้ทดสอบอยใูนตำแหนงตรงกนักบัปลายตะปู

9.7.3.2 สอดปลายตะปลูงไปในรขูองชิน้ทดสอบ เพิม่แรงกดจนหวัตะปเูจาะทะลเุขาไปในผวิหนาของแผนยิปซมั

จนไดแรงกระทำสงูสดุเปนคาแรงตานการดึงตะปู

300

350
25 25

แรงกดกระจาย
สม่ําเสมอ

ที่รองรับทั้งสองวางขนานกัน
สันมนรัศมี 3

หนวยเปนมิลลิเมตร

ทอนเหล็กกลม Ø12
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9.7.4 การรายงานผล

9.7.4.1 รายงานคาแรงตานการดงึตะปขูองทุกชิน้ทดสอบใหมคีวามละเอยีด 1 นิวตัน แลวคำนวณหาคาเฉลีย่

9.7.4.2 ถาคาแรงตานการดงึตะปขูองชิน้ทดสอบใดตางจากแรงตานการดงึตะปเูฉลีย่ เกนิรอยละ 15 ใหยกเลกิ

คาแรงตานการดึงตะปูของช้ินทดสอบน้ัน แลวทำการทดสอบใหม

รปูที ่11 เครือ่งมอืทดสอบแรงตานการดงึตะปู
(ขอ 9.7.2)

16

6.35

76

เหล็กโครงสรางรูป
พรรณรีดรอน

76

51

51
13

51

13

รอยเช่ือม

แรงกด

บุชช่ิง ท่ีมีระยะเวน 0.025 มม.

หนวบเปนมิลลิเมตร

57+6
-0

19+6
-0

25+6
-0

152+1.5
-0

6.350 ± 0.127

2.515 ± 0.076

38
 ±

 6

76 ± 1.5

15
2 ±

 1
.5
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9.8 การแอนตัว (เฉพาะแผนยิปซมัความหนาต้ังแต 9 มลิลเิมตร ข้ึนไป)

9.8.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ใหตดัช้ินทดสอบขนาดกวาง 300 มลิลเิมตร ยาว 610 มลิลเิมตร หรอืเทาความยาวแผนโดยใหดานกวาง

300 มลิลเิมตรขนานกับแนวยาวตามการทำแผนยิปซมั  สวนดานยาว 610 มลิลเิมตรต้ังฉากกับแนวยาว

ตามการทำแผนยิปซมั  แลววางช้ินทดสอบในแนวราบไวทีอ่ณุหภมู ิ(23 ± 2) องศาเซลเซยีส และความช้ืน

สมัพทัธรอยละ (50 ±  5) อยางนอย 24 ชัว่โมงกอนเร่ิมทดสอบ

9.8.2 วิธทีดสอบ

9.8.2.1 วางช้ินทดสอบลงบนแทนรองรับ 2 อนั รศัม ี3.0 มลิลเิมตรและวางขนานกันหางกนั 584 มลิลเิมตร

ซึ่งวางอยูในตูที่ควบคุมอุณหภูมิไวที่ (32 ± 2) องศาเซลเซียสและความชื้นสัมพัทธรอยละ

(90 ± 3) การวางช้ินทดสอบใหคว่ำดานทีใ่ชงานลง

บันทึกการแอนตัวเร่ิมตนสูงสุดของช้ินทดสอบแตละชิ้น การวัดแตละครั้งใหมีความละเอียดถึง

1 มลิลเิมตร

9.8.2.2 วางช้ินทดสอบไวในตคูวบคุมสภาวะตามขอ 9.8.2.1 เปนเวลา 48 ชัว่โมง จากนัน้วัดและบนัทึกคา

การแอนตัวสูงสดุของช้ินทดสอบขณะท่ีวางอยบูนแทนรองรับ

9.8.2.3 คำนวณการแอนตัวท่ีเพิม่ข้ึนของช้ินทดสอบ และรายงานเปนคาการแอนตัวของแผนตัวอยาง

9.9 การดูดซมึน้ำ (เฉพาะแผนยิปซมัประเภททนความช้ืน)

9.9.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ตดัช้ินทดสอบขนาด 300 มลิลเิมตร × 300 มลิลเิมตร จากแผนยิปซมัแตละแผน โดยตัดช้ินทดสอบ

จากบริเวณก่ึงกลางระหวางขอบแผนท้ังสองดานและหางจากปลายแผนไมนอยกวา 100 มลิลเิมตร อยา

กระทำการใดๆ กบัขอบของชิน้ทดสอบและอยาทำใหผิวกระดาษเกดิความเสยีหาย

วางช้ินทดสอบไวในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ(23 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธรอยละ (50 ± 5)

อยางนอย 24 ชัว่โมง จากนัน้ทำการทดสอบทนัทีหรอืภายใน 10 นาทหีลงัจากนำชิน้ทดสอบออกจากตอูบ

9.9.2 การทดสอบ

ชัง่น้ำหนกัช้ินทดสอบ โดยการชัง่น้ำหนกัแตละครัง้ใหมคีวามละเอยีดถึง 0.1 กรมั จากนัน้แชชิน้ทดสอบ

ลงในอางน้ำทีม่อีณุหภมูคิงท่ี (20 ± 2) องศาเซลเซยีส โดยใหระดับน้ำทวมเหนือผิวหนาของช้ินทดสอบ

25 มิลลิเมตร ถึง 35 มิลลิเมตร การวางชิ้นทดสอบใหวางในแนวนอนแตอยาใหชิ้นทดสอบสัมผัสกับ

สวนลางของภาชนะ ทิง้ไวเปนระยะเวลา 2 ชัว่โมง ± 2 นาที แลวนำช้ินทดสอบออกจากอางน้ำ เชด็น้ำสวนเกิน

ออกจาก ผิวหนาและขอบของช้ินทดสอบ และชัง่น้ำหนกัชิน้ทดสอบทันทีใหมคีวามละเอียดถึง 0.1 กรมั

คำนวณ น้ำหนกัทีเ่พิม่ข้ึนของช้ินทดสอบแตละชิน้เปนรอยละของน้ำหนกัเริม่ตน

9.9.3 การรายงานผล

คาทีไ่ดจากการเฉลีย่ถอืเปนรอยละการดูดซมึน้ำของแผนยิปซมั
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9.10 การดดูซมึน้ำทีผิ่ว (เฉพาะแผนยิปซมัประเภททนความชืน้)

9.10.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ตดัช้ินทดสอบขนาด 125 มลิลเิมตร × 125 มลิลเิมตร จากแผนยิปซมัตัวอยางแตละแผน  วางช้ินทดสอบ

ไวทีอ่ณุหภมู ิ(23 ± 2) องศาเซลเซยีส และความช้ืนสัมพทัธรอยละ (50 ± 5) อยางนอย 24 ชัว่โมง

จากนัน้ทำการทดสอบทนัทีหรอืภายใน 10 นาทหีลงัจากนำชิน้ทดสอบออกจากตอูบ

9.10.2 เคร่ืองมอืทดสอบ

ทำดวยวงแหวนโลหะ ไมเปนสนมิ มขีนาดเสนผานศนูยกลางภายใน (112.8 ± 0.2) มลิลเิมตร ความสูงไม

นอยกวา 40 มลิลเิมตร มปีะเกน็ยางลอมโดยรอบขอบลาง

9.10.3 การทดสอบ

วางช้ินทดสอบใตวงแหวนโลหะ ใหดานท่ีใชงานหงายข้ึน ยดึวงแหวนโลหะกับแทนใหมคีวามแนนเพยีงพอ

เพือ่ไมใหน้ำรัว่ออกมาในระหวางการทดสอบ เทน้ำทีม่อีณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีสลงในวงแหวน

ของเคร่ืองมือทดสอบใหระดับน้ำอยสูงูกวาผวิหนาของช้ินทดสอบ 25 มลิลเิมตร ทิง้ไวเปนระยะเวลา 2

ชั่วโมง ± 2 นาที ใหเทน้ำออกและนำชิ้นทดสอบออกจากเครื่องมือทดสอบ ซับน้ำสวนเกินออกจาก

ชิน้ทดสอบทันทีโดยใชกระดาษซบัทีแ่หงสนทิแลวช่ังน้ำหนกัชิน้ทดสอบใหมคีวามละเอยีด 0.01 กรมั

รปูที ่12 เครือ่งมอืทดสอบการดูดซึมน้ำท่ีผวิ
(ขอ 9.10.2)

9.10.4 การรายงานผล

คำนวณความแตกตางระหวางน้ำหนกัแหงและน้ำหนกัเปยกของชิน้ทดสอบแลวรายงานเปนคาอตัราการ

ดดูซมึน้ำทีผิ่วของแผนยิปซมั หนวยเปนกรัมตอตารางเมตร โดยคำนวณจากคาเฉลีย่ความแตกตางของ

น้ำหนกัคณูดวย 100

ช้ินทดสอบ
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9.11 การทนไฟ (เฉพาะแผนยิปซมัประเภททนไฟ)

9.11.1 เคร่ืองมอืและอปุกรณ

9.11.1.1 หวัเผากาซโพรเพน จำนวน 2 หวั โดยวางใหหวัพนไฟหนัหนาเขาหากนัหางกนั (60 ± 1) มลิลเิมตร

และแนวแกนกลางของหัวเผาท้ังสองอยูในแนวตรงกัน (ตามรูปท่ี 13) กาซโพรเพนจะถูกสงจาก

แหลงกำเนิดเดียวกันไปยังหัวเผาแตละหัวโดยใชทอที่เหมาะสม ซึ่งมีขอตอรูปตัว “Y” ติดอยู

และติดต้ังตัวควบคุมการไหลและความดันของกาซ ไวระหวางแหลงกำเนิดและขอตอรูปตัว “Y”

(ตามรูปที่ 14) วัดอุณหภูมิโดยใชเทอรโมคัปเปลมีฉนวนหุมทนอุณหภูมิ ไดสูงกวา 1000

องศาเซลเซียส ซึ่งมีเสนผานศูนยกลาง 1.5 มิลลิเมตร และติดต้ังหางจากกึ่งกลางของหัวเผา

แตละหวั (15 ± 1) มลิลเิมตร

9.11.1.2 อปุกรณจับเวลา

รปูที ่13 ภาพแสดงของชุดทดสอบ
(ขอ 9.11.1.1)

รปูที ่14 แผนภมูเิสนทางกาซ
(ขอ 9.11.1.1)

Framework

หัวเผา

เทอรโมคัปเปล

นํ้าหนักบรรทุก

ช้ินทดสอบ

หมุดรองรับ

หัวเผา

เคร่ืองวัดกาซเครื่องกําเนิดกาซ
ขอตอรูปตัว “Y”

เครื่องวัดความดันกาซ
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9.11.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ตดัชิน้ทดสอบ 5 ชิน้ขนาดกวาง 50 มลิลเิมตร × ยาว 300 มลิลเิมตร จากแผนตัวอยางนอย 3 แผน

โดยตดัชิน้ทดสอบไมเกนิ 2 ชิน้จากแผนตัวอยางแตละแผน การตดัชิน้ทดสอบใหตดัโดยใหดานยาว 300

มลิลเิมตรขนานกบัขอบของแผนยิปซมั แลวเจาะรทูีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางรไูมเกนิ 7 มลิลเิมตร ทีป่ลายทัง้

2 ดานของช้ินทดสอบแตละชิน้ (ดงัรูปท่ี 15)

รปูที ่15  รายละเอยีดการเจาะรูชิน้ทดสอบ
(ขอ 9.11.2)

9.11.3 การทดสอบ

แขวนช้ินทดสอบใหอยกูึง่กลางระหวางหวัเผาท้ัง 2 หวั ชิน้ทดสอบจะถกูแขวนในแนวต้ังใหเสนก่ึงกลางของ

หวัเผาผานกลางช้ินทดสอบและใหผิวหนาชิน้ทดสอบขนานกับหวัพนไฟ แขวนน้ำหนกับรรทุก (ดงัตาราง

ที ่5) เขากบัช้ินทดสอบโดยผานรูทีเ่จาะไวดานลาง

จุดหวัเผาท้ัง 2 หวัและเร่ิมจับเวลา ปรับความดันกาซเพือ่ใหไดอณุหภมู ิ (970 ± 40) องศาเซลเซยีส

เมือ่วัดโดยใชเทอรโมคปัเปล  ยกเวนในชวง 3 นาทแีรกของการทดสอบ คอยระวังไมใหมเีศษขีเ้ถาทีเ่กดิจาก

การเผาไหมไปอดุตันท่ีเทอรโมคัปเปล

บนัทึกเวลาทีช่ิน้ทดสอบขาดออกจากกัน โดยมีหนวยเปนนาที

เจาะรูท่ีปลายท้ัง 2 ดานเพื่อรอยเขากับหวงของชุดทดสอบ

25 มม.

25 มม.
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ตารางที ่5 น้ำหนักบรรทกุบนช้ินทดสอบ (ทดสอบเฉพาะชนดิแผนทนไฟเทาน้ัน)
(ขอ 9.11.3)

9.11.4 การรายงานผล

รายงานเวลาทีช่ิน้ทดสอบแตละชิน้ขาดออกจากกนั หนวยเปนนาที

ความหนา น้ําหนักบรรทุก

mm N

10 12

12 12

13 12

15 22

16 22

18 32

19 32

25 40


