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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

แผนพีวีซีโฟมแข็ง

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะแผนพีวีซีโฟมแข็งแผนเรียบ แตไมครอบคลุม

แผนพวีซีโีฟมแขง็ลามเินต

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 แผนพวีซีโีฟมแขง็ หมายถงึ แผนพอลไิวนลิคลอไรดแขง็ทำใหเกดิฟองอากาศอยภูายในขณะขึน้รปูโดยการอดัรดี

แผนพวีซีแีขง็จะมคีาความหนาแนนมากกวา 0.55 กรมัตอลกูบาศกเซนตเิมตร

3. ประเภท
3.1 แผนพวีซีโีฟมแขง็ แบงตามความตานแรงดดัเปน 3 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทที ่1 มคีวามตานแรงดดัมากกวา 20 เมกกะพาสคลั

3.1.2 ประเภทที ่2 มคีวามตานแรงดดัมากกวา 30 เมกกะพาสคลั

3.1.3 ประเภทที ่3 มคีวามตานแรงดดัมากกวา 40 เมกกะพาสคลั

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ความกวางและความยาว

ใหเปนไปตามทีผ่ทูำระบ ุและยอมใหมคีวามคลาดเคลือ่น ± 3 มลิลเิมตร

4.2 ความหนา

ใหเปนไปตามทีผ่ทูำระบ ุโดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นใหเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 ความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 3.1)

                                                                     หนวยเปนมลิลเิมตร

4.3 ระยะโกง

ตองไมเกนิ 2 มลิลเิมตร ตอความยาว 1 เมตร ทัง้ดานยาวและดานกวาง

4.4 ความแตกตางของเสนทแยงมมุ

ตองไมเกิน 1 มลิลเิมตร ตอความยาว 1 เมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองมผีวิเรยีบ สขีาว ปราศจากสิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็ได รอยราว และรอยยบุ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.2 ความทนแรงกระแทก

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลว ชิน้ทดสอบตองไมแตกราวหรอืหกั

5.3 การดดูซมึน้ำ

ตองไมเกินรอยละ 1 โดยน้ำหนกั

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

5.4 ความตานแรงดดั

ใหเปนไปตามขอ 3.1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4

5.5 เสถยีรภาพทางมติิ

ใหเปนไปตามตารางที ่2 ในแตละมติิ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5

ความหนา เกณฑความคลาดเคลื่อน

      2 ถึง   5 ± 0.2

      6 ถึง 10 ± 0.3

    11 ถึง 14 ± 0.4

    15 ถึง 19 ± 0.5

     ตั้งแต 20 ± 0.6
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ตารางที ่2 เสถยีรภาพทางมติิ
(ขอ 5.5)

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจแุผนโฟมพวีซีแีขง็ในภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึน้ในระหวางการ

ขนสงและการเกบ็รกัษา

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะหมุแผนพวีซีโีฟมแขง็ ทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงายและชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ขนาด เปนมลิลเิมตร

(3) ประเภท

(4) จำนวนทีบ่รรจุ

(5) เดอืนปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ขนาด

9.1.1 ความกวางและความยาว

ใชเครื่องวัดละเอียด 1 มิลลิเมตร วัดความกวางและความยาว ที่จุดที่ลึกเขาไปจากขอบประมาณ

100 มลิลเิมตร ตามรปูที ่1

9.1.2 ความหนา

ใชเครือ่งวดัละเอยีด 0.05 มลิลเิมตร วดัความหนาทีบ่รเิวณกึง่กลางของขอบโฟมพวีซีแีขง็ ทัง้ 4 ดาน

และใหลกึเขาไปจากขอบประมาณ 25 มลิลเิมตร ถงึ 200 มลิลเิมตร ตามรปูที ่1

ขนาด เกณฑท่ีกําหนด สภาวะทดสอบ 

mm %
o
C/h

2 ถึง 9 ไมเกิน 0.5 60/48 

10 ขึ้นไป ไมเกิน 1.0 70/48 
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 การวดัความกวาง ความยาวและความหนา
(ขอ 9.1.1 และขอ 9.1.2)
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9.1.3 ระยะโกง

ประกบแผนพวีซีโีฟมแขง็ 2 แผน ในดานทีแ่สดงความโกงตามรปูที ่2 วดัระยะโกงดวยเครือ่งวดัละเอยีด

0.05 มลิลเิมตร ทัง้ดานยาวและดานกวาง

รปูที ่2 ระยะโกง
(ขอ 9.1.3)

9.1.4 ความแตกตางของเสนทแยงมมุ

ใชเครือ่งวดัละเอยีด 1 มลิลเิมตร วดัเสนทแยงมมุของแผนพวีซีโีฟมแขง็ตามรปูที ่3 แลวหาความแตกตาง

ของเสนทแยงมมุทัง้สอง

 ความแตกตางของเสนทแยงมมุ = ⎜d1– d2 ⎜

รปูที ่3 ความแตกตางของเสนทแยงมมุ
(ขอ 9.1.4)

9.2 ความทนแรงกระแทก

9.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งมอืทดสอบแรงกระแทกสวนประกอบดงันี้

(1) ฐานเครือ่งทดสอบ

(2) ฐานรองรบัชิน้ทดสอบ

(3) รางหรอืแนวสำหรบัชองทางการเคลือ่นทีข่องตมุน้ำหนกั

(4) ตมุสำหรบักระแทกซึง่สามารถปลอยใหตกลงมาตามรางหรอืทอไดโดยสะดวกมนี้ำหนกั  1  กโิลกรมั

± 0.05 กโิลกรมั
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9.2.2 ชิน้ทดสอบ

ตดัชิน้ทดสอบขนาด 150 มลิลเิมตร × 50 มลิลเิมตร จำนวน 5 ชิน้

9.2.3 วธิทีดสอบ

(1) ใหชิน้ทดสอบอยใูนสภาวะอณุหภมู ิ 23 องศาเซลเซยีส  ± 1 องศาเซลเซยีส  ไมต่ำกวา 60 นาที

กอนการทดสอบและใหทดสอบทนัทภีายหลงัจากนำชิน้ทดสอบออกจากสภาวะดงักลาว

(2) วางชิน้ทดสอบบนฐานรองรบัชิน้ทดสอบ

(3) ปรบัระยะความสงูของตมุน้ำหนกั ตามตารางที ่3

ตารางที ่3ความสงูตมุน้ำหนกั
(ขอ 9.2.3 (3))

(4) ปลอยใหตมุน้ำหนกัใหตกลงมาโดยอสิระ และกระแทกตรงกลางชิน้ทดสอบ

(5) ตรวจสอบรอยแตก รอยราว หรอื การหกัของชิน้ทดสอบ

9.3 การดดูซมึน้ำ

ใหปฏบิตัติาม ISO 2896 procedure B

9.4 ความตานแรงดดั

9.4.1 ชิน้ทดสอบ

ตดัชิน้ทดสอบขนาด 350 มลิลเิมตร × 100 มลิลเิมตร จำนวน 16 ชิน้ ตามรปูที ่4

9.4.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม ISO 1209–2

ความหนาชิ้นทดสอบ ความสูงตุมน้ําหนัก 

mm m

           2 ถึง 8 0.31

           9 ถึง 10 0.41

           ตั้งแต 10 0.62
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รปูที ่4 ชิน้ทดสอบสำหรบัทดสอบความตานแรงดดั
(ขอ 9.4.1)

9.5 เสถยีรภาพทางมติิ

ใหปฏบิตัติาม ISO 2796 โดยทดสอบอณุหภมู ิ70 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 48 ชัว่โมง

± 2 ชัว่โมง
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ภาคผนวก ก
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ แผนพวีซีโีฟมแขง็ประเภทและสวนผสมเดยีวกนั ทีท่ำขึน้โดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอื

สงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก ใหเปนไปตาม

ISO 2859–1 โดยใชแผนการชกัตวัอยางเชงิเดีย่วสำหรบัการตรวจสอบแบบปกต ิระดบัการตรวจสอบ I

และระดับคุณภาพที่ยอมรับ 2.5 เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 6. และขอ 7.

จงึจะถอืวาแผนพวีซีโีฟมแขง็รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ ใหใชตวัอยางทีผ่านการทดสอบ

ตามขอ ก.2.1 แลว และเมือ่ตรวจสอบแลว ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. จงึจะถอืวาแผนพวีซีโีฟมแขง็

รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางแผนพีวีซีโฟมแข็งตองเปนไปตามขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาแผนพีวีซีโฟมแข็ง

รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม


