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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เกลยีวเมตรกิไอเอสโอสำหรบัใชงานทัว่ไป
– เครือ่งมอืวดัและการวดั

บทนำ
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยรบั ISO 1502 : 1996(E) ISO general-purpose metric screw

threads - Gauges and gauging มาใชในระดบัเหมอืนกนัทกุประการ (identical) โดยใช ISO ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดรายละเอยีดสำหรบัการผลติ และการใชเครือ่งมอืวดัสำหรบัการตรวจสอบ

เกลยีวเมตรกิไอเอสโอสำหรบัใชงานทัว่ไปกบัรปูรางพืน้ฐาน ตาม ISO 68.

โดยกำหนดชนดิของเครือ่งมอืวดั (ตาม ISO 1502 ขอ 4.1 และ 4.2) ซึง่แนะนำสำหรบัการวดัเกลยีวนอกและเกลยีว

ในของชิน้งาน และกำหนดการปรบัแตงและตรวจสอบความเทีย่งตรงของเครือ่งมอืวดั

วธิกีารตรวจสอบอืน่อาจนำมาใชได ตวัอยางเชน การวดัดวยเครือ่งมอืวดัทีอ่านคาได แตการตดัสนิใหใชการวดัดวย

เครือ่งมอืวดัตามมาตรฐานนี้

จดุมงุหมายของมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้คอืการกำหนดวธิใีนการแยกแยะระหวางเกลยีวซึง่มขีนาดเปนไป

ตามเกณฑ และเกลยีวซึง่ไมเปนไปตามเกณฑ

เพือ่ความสามารถในการเปลีย่นทดแทนกนัไดและหลกีเลีย่งการขดัแยงระหวางผทูำและผซูือ้ใชใชกฎเกณฑ ดงัตอไปนี้

ก) ผทูำตองไมสงมอบชิน้งานเกลยีวใด ๆ  ซึง่มขีนาดเกลยีวจรงิ (เชน เสนผานศนูยกลางพติชและเสนผานศนูยกลาง

พติชเสมอืน) อยนูอกเกณฑกำหนด

ข) ผซูือ้ตองไมปฏเิสธชิน้งานเกลยีวใด ๆ  ซึง่มขีนาดเกลยีวจรงิ (เชน เสนผานศนูยกลางพติชและเสนผานศนูยกลาง

พติชเสมอืน) อยใูนเกณฑกำหนด

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ความตองการสำหรบัชนดิและขนาดของเครือ่งมอืวดัสำหรบัวดัเกลยีวสภาวะ

ทีจ่ะนำเครือ่งมอืวดัไปใช และกฎในการตรวจสอบชิน้งานเกลยีว
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เอกสารอางองิ
เอกสารอางองิทีร่ะบตุอไปนีใ้ชประกอบกบัมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้เอกสารอางองิฉบบัทีร่ะบปุทีพ่พิมใหใช

ฉบบัทีร่ะบ ุสวนเอกสารทีไ่มระบปุทีพ่มิพนัน้ใหใชฉบบัลาสดุ (รวมถงึฉบบัแกไขเพิม่เตมิ)

ISO 1 : 1975, Standard reference temperature for industrial length measurements.

ISO 68 :-
1)

, ISO general-purpose screw threads - Basic profile.

ISO 1938-1 :-
2)

, Inspection of plain workpieces - Part 1 : Plain limit gauges.

ขอกำหนด
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ขอกำหนดสำหรบั สญัลกัษณและคำยอ ชนดิของเครือ่งมอืวดั การวดัชิน้งาน

อุณหภูมิอางอิง การใชงานการตรวจสอบและการใชเครื่องมือวัด ขอบเขตของเกณฑความคลาดเคลื่อนสำหรับ

เสนผานศนูยกลางของเครือ่งมอืวดั ขอบเขตของเกณฑความคลาดเคลือ่นสำหรบัเครือ่งมอืวดัแบบแผนราบ รปูราง

เกลียวสำหรับเครื่องมือวัด ลักษณะทั่วไปสำหรับเครื่องมือวัดเกลียว เกณฑความคลาดเคลื่อนและความสึกหรอ

ทีย่อมรบัไดสำหรบัเครือ่งมอืวดัเสนผานศนูยกลางพติช สมการเพือ่การคำนวณขดีจำกดัของเครือ่งมอืวดั และภาคผนวก

รายละเอยีดตาม ISO 1502 : 1996 ขอ 3 ถงึขอ 13

1) ระหวางจดัพมิพ (Revision of ISO 68 : 1973)

2) ระหวางจดัพมิพ
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