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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

ในปจจุบนัมีการผลติและใชอะคริลกิเรซนิวารนิชอยางแพรหลาย เน่ืองจากมีความทนตอสภาพลมฟาอากาศเปนอยางดี
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

JIS K 5653-1992 Acrylic resin varnish

JIS K 5600-8-6 : 1999 Testing methods for paints - Part 8 : Evaluation of degradation of paint

coatings - Section 6 : Rating of degree of chalking

ASTM G 154-00 Practice for operating fluorescent light apparatus for UV exposure of

nonmetallic materials

ASTM D 2244-02 Practice for calculation of color tolerances and color differences from

instrumentally measured color coordinates
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เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

อะครลิกิเรซนิวารนชิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมอะคริลิกเรซินวารนิช ที่ใชพนอาคารคอนกรีต งานปูนทั่วไป

กระเบือ้งซเีมนตเสนใย และพืน้ผวิทีต่องการแสดงลวดลายธรรมชาต ิเชน อฐิลาย หนิลาง

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 อะคริลิกเรซินวารนิช ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “วารนิช” หมายถึง ผลิตภัณฑที่เปนของเหลว

มอีะครลิกิเรซนิเปนสวนประกอบหลกั ใชพน เมือ่ปลอยใหแหงเองในอากาศแลวเกดิฟลมโปรงใส

3. สวนประกอบ
3.1 สวนประกอบหลกั คอื อะครลิกิเรซนิชนดิเทอรโมพลาสตกิและตวัทำละลาย สวนประกอบอืน่ทีอ่าจมไีด เชน

สารลดฟอง

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนของเหลวโปรงใส

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.2 ส ี(การดเนอร)

ตองไมเกนิหมายเลข 3

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 48

4.3 สารทีไ่มระเหย

ตองไมนอยกวารอยละ 30 โดยน้ำหนกั

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 6

4.4 สมบตัใินการใชงานและลกัษณะของฟลม

ตองพนทบัพืน้ผวิทีเ่คลอืบวารนชิไวชัน้หนึง่แลวไดงาย และฟลมของวารนชิเมือ่แหงตองเรยีบเปนเงาสม่ำเสมอ

ไมยน

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5
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4.5 ระยะเวลาแหงแขง็

ตองไมเกนิ 2 ชัว่โมง

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

4.6 ความทนแรงกระแทก

ฟลมตองไมมรีอยแตก ไมกะเทาะหลดุเปนสะเกด็

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 46 โดยใชแผนทดสอบเหลก็กลาหนา 0.8 มลิลเิมตร และใหทดสอบ

หลงัจากเคลอืบวารนชิชัน้ที ่2 ซึง่มคีวามหนาฟลมเมือ่แหงรวม (50 ± 5) ไมโครเมตร และปลอยทิง้ไว 48

ชัว่โมง ใชหวักดขนาด 15.9 มลิลเิมตร ใชพลงังานในการกระแทก 0.15 กโิลกรมัเมตร แลวตรวจพนิจิรอยบมุ

4.7 ความทนน้ำ

ฟลมตองไมยน บวม แตก เปนสะเก็ด หลังจากนำขึ้นจากน้ำใหมๆ และหลังจากปลอยไวใหแหงเปนเวลา

2 ชัว่โมง ฟลมตองไมมวั ขนุขาว เปนฝา หรอืเปลีย่นสี

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.7

4.8 ความทนดาง

ฟลมตองไมบวม แตก เปนสะเก็ด ออนตัว หลังจากนำขึ้นจากสารละลายแคลเซียมไฮดรอกไซดที่อิ่มตัว

และหลงัจากปลอยไวใหแหงเปนเวลา 2 ชัว่โมง ฟลมตองไมมวั ขนุขาว เปลีย่นส ีหรอืออนตวั

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.8

4.9 ความทนทานตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ

ฟลมตองไมบวม แตก เปนสะเกด็ การเปนฝนุตองอยทูีร่ะดบั 1 หรอืนอยกวา สทีีเ่ปลีย่นไป (ΔE โดย CIE

(L a b ) ตองไมเกิน 4 หนวย และอัตราสวนการรักษาความเงาที่มุม 60 องศา ตองไมนอยกวา

รอยละ 70

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.9

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจวุารนชิในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

5.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหขนาดบรรจุของวารนิชในแตละภาชนะบรรจุเปน 1 ลูกบาศกเดซิเมตร

4 ลกูบาศกเดซเิมตร และ 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

* * *
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6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจวุารนชิทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “อะครลิกิเรซนิวารนชิ”

(2) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร

(3) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(4) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(5) คำเตือนเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้น เชน ติดไฟงาย มีสารเปนพิษ หามรับประทาน ระวังเขาตา

เกบ็ใหพนมอืเดก็

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบในหองทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธรอยละ (65 ± 5)

8.2 การตรวจและเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2

8.3 แผนทดสอบและการเตรยีม

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหใชและเตรยีมแผนทดสอบตาม มอก.285 เลม 3 เปนแผนทดสอบกระเบือ้ง

ซีเมนตเสนใยขนาด 70 มิลลิเมตร × 150 มิลลิเมตร × 4 มิลลิเมตร และถาเปนแผนทดสอบเหล็กกลา

ใหใชขนาด 70 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 0.8 มลิลเิมตร หรอืใชแผนทดสอบตามทีก่ำหนดเฉพาะ

ในแตละขอทดสอบ

8.4 การเคลอืบและการวดัความหนาของฟลม

การเคลอืบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 4 โดยใชวธิพีน และเคลอืบ 2 ชัน้ ใหไดความหนาฟลมขณะแหง

40 ไมโครเมตร ถงึ 50 ไมโครเมตร หรอืตามทีก่ำหนดเฉพาะในแตละขอทดสอบ ในการเคลอืบแตละชัน้

ใหทิง้เวลาหางกนั 1 ชัว่โมง ใหเคลอืบขอบและดานหลงัดวยพาราฟน การวดัความหนาของฟลมใหพนวารนชิ

ตัวอยางบนแผนทดสอบกระเบื้องซีเมนตเสนใย และแผนทดสอบเหล็กกลาขนาด 70 มิลลิเมตร × 150

มลิลเิมตร × 0.8 มลิลเิมตร ซึง่วางตดิกนัและอยใูนระนาบเดยีวกนั โดยพนอยางตอเนือ่งสม่ำเสมอ พรอมกนัทัง้

2 แผน และใหวดัความหนาของฟลมบนแผนทดสอบเหลก็กลา หลงัจากเคลอืบเสรจ็เรยีบรอย และปลอยทิง้ไว

เปนเวลา 48 ชัว่โมง
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8.5 การทดสอบสมบตัใินการใชงานและลกัษณะของฟลม

พนวารนิชตัวอยางตามคำแนะนำของผูทำบนแผนทดสอบกระเบื้องซีเมนตเสนใยแผนเรียบขนาดประมาณ

60 เซนตเิมตร × 60 เซนตเิมตร × 4 มลิลเิมตร ตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 24 โดยใหการเคลอืบ

และการวดัความหนาของฟลมเปนไปตามขอ 8.4 แลวตรวจพนิจิลกัษณะของฟลม

หมายเหตุ แผนกระเบือ้งซเีมนตเสนใยแผนเรยีบทีใ่ช ตองมคีณุภาพเปนไปตาม มอก.1427

8.6 การทดสอบระยะเวลาแหงแขง็

เคลอืบวารนชิตวัอยางบนแผนทดสอบเหลก็กลาขนาด 70 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 0.8 มลิลเิมตร

ใหไดความหนาฟลมเมือ่แหง 20 ไมโครเมตร ถงึ 25 ไมโครเมตร ปลอยใหแหงทีภ่าวะทดสอบ และทดสอบ

ระยะเวลาแหงแขง็ตาม มอก.285 เลม 10

8.7 การทดสอบความทนน้ำ

8.7.1 ใหใชแผนกระเบือ้งซเีมนตเสนใยแผนเรยีบเตรยีมแผนทดสอบ 3 แผน ปรบัภาวะแผนทดสอบในภาวะ

ทดสอบเปนเวลา 7 วนั หลงัจากเคลอืบวารนชิชัน้ที ่2 เคลอืบขอบและดานหลงัดวยพาราฟนทีห่ลอมแลว

ทิง้ไวใหเยน็ นำมาทดสอบ 2 แผน เกบ็ไว 1 แผน

หมายเหตุ พาราฟนทีใ่ชควรมจีดุหลอมเหลวระหวาง 55 องศาเซลเซยีสถงึ 65 องศาเซลเซยีส

8.7.2 แชแผนทดสอบทั้งแผนในน้ำกลั่นที่มีอุณหภูมิ (27 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 144 ชั่วโมง

แลวตรวจพินิจแผนฟลมเปรียบเทียบกับแผนทดสอบที่เก็บไว ปลอยไวใหแหงเปนเวลา 2 ชั่วโมง

แลวตรวจพนิจิแผนฟลมอกีครัง้หนึง่

8.8 การทดสอบความทนดาง

8.8.1 ใหใชแผนกระเบือ้งซเีมนตเสนใยแผนเรยีบเตรยีมแผนทดสอบ 3 แผน ปรบัภาวะแผนทดสอบในภาวะ

ทดสอบเปนเวลา 7 วนั หลงัจากเคลอืบวารนชิชัน้ที ่2 ใหเคลอืบขอบและดานหลงัดวยพาราฟนทีห่ลอม

แลว ทิง้ไวใหเยน็ นำมาทดสอบ 2 แผน เกบ็ไว 1 แผน

หมายเหต ุ พาราฟนทีใ่ชควรมจีดุหลอมเหลวระหวาง 55 องศาเซลเซยีส ถงึ 65 องศาเซลเซยีส

8.8.2 แชแผนทดสอบทัง้แผนในสารละลายแคลเซยีมไฮดรอกไซดทีอ่ิม่ตวัทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิแผนฟลมเปรยีบเทยีบกบัแผนทดสอบทีเ่กบ็ไว  ปลอยไวใหแหงเปนเวลา

2 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิแผนฟลมอกีครัง้หนึง่

8.9 การทดสอบความทนทานตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ

8.9.1 ใหใชแผนทดสอบ 4 แผน และปรบัภาวะแผนทดสอบในภาวะทดสอบหลงัจากเคลอืบชัน้ที ่2 แลวเปนเวลา

7 วนั

8.9.2 นำไปผึง่ในเครือ่งเรงภาวะตามวธิทีีก่ำหนดใน ASTM G 154 เปนเวลา 480 ชัว่โมง โดยมวีฏัจกัรดงั

นี้คือรับแสง 4 ชั่วโมงที่อุณหภูมิ (60 ± 3) องศาเซลเซียส และควบแนน 4 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ

(50 ± 3) องศาเซลเซยีส
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8.9.3 การประเมนิผลทดสอบ

(1) หลงัจากเสรจ็สิน้การทดสอบใหประเมนิการเปนฝนุตาม JIS K 5600-8-6 กอน แลวทำความสะอาด

แผนทดสอบ (ดหูมายเหต)ุ และปลอยใหแหง จากนัน้วดัอตัราสวนการรกัษาความเงาที ่มมุ 60 องศา

โดยเทยีบกบักอนการทดสอบ และประเมนิลกัษณะของฟลม

หมายเหต ุ การทำความสะอาดแผนทดสอบใหปฏิบัติดังนี้ เช็ดผิวหนาทั้งหมดดวยฟองน้ำที่จุมน้ำ

(ฟองน้ำที่ใชอาจเปนฟองน้ำจริงหรือที่ทำจากพอลิไวนิลคลอไรดหรือวัสดุอื่นที่คลายกับ

พอลิไวนิลคลอไรด) เศษตางๆ บนผิวหนาใหลางออกโดยใชน้ำไหลและเช็ดดวยฟองน้ำ

ในการเช็ดตองระวังไมใหเศษเหลานั้นทำใหผิวหนาของแผนทดสอบเสียหาย หลังจาก

ทำความสะอาดแลวปลอยใหแผนทดสอบแหงโดยวางในแนวดิ่ง

(2) ประเมนิการเปลีย่นแปลงของสโีดยการวดัคาสทีีเ่ปลีย่นแปลงไปตาม ASTM D 2244

(3) วดัความเงาทีม่มุ 60 องศาของแผนทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 17 และคำนวณหา

อตัราสวนการรกัษาความเงา (gloss retension) ทีม่มุ 60 องศา จากสตูรดงันี้

GR % =         ×  100

เมื่อ GR คือ อตัราสวนการรกัษาความเงาทีม่มุ 60 องศา เปนรอยละ

G1 คือ ความเงาทีม่มุ 60 องศาของแผนทดสอบทีท่ดสอบ

G0 คือ ความเงาทีม่มุ 60 องศาของแผนทดสอบทีเ่กบ็ไวหรอืกอนการทดสอบ

(4) การทดสอบและประเมนิผลทดสอบใหทำภายใน 28 วนั

G1

G0
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง วารนิชที่มีสวนประกอบเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน บรรจุในภาชนะบรรจุชนิด

และขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตาราง

ที ่ก.1 จงึจะถอืวาวารนชิรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จงึจะถอืวาวารนชิรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางวารนชิตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาวารนชิรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน        90                2 0

        91  ถึง      150                8 1

      151  ถึง      500              13 2

      501  ถึง   1 200              20 3

            เกิน   1 200              32 5


