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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

วสัดเุคลอืบหลมุรองฟนชนดิพอลเิมอร

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุวสัดสุำหรบัเคลอืบหลมุรองฟนทีท่ำจากพอลเิมอร

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 วสัดเุคลอืบหลมุรองฟนชนดิพอลเิมอร ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “วสัดเุคลอืบหลมุรองฟน” หมายถงึ

วสัดทุีใ่ชในการเคลอืบบนหลมุ (pit) และรอง (fissure) ของฟน เมือ่เคลอืบแลวมลีกัษณะเปนฟลมบาง ๆ

ชวยปองกนัฟนผุ

2.2 วสัดเุคลอืบชนดิพอลเิมอร (polymer-based sealant) หมายถงึ วสัดทุีเ่ปนสารอนิทรยีชนดิทีเ่ปนพอลเิมอร

สงัเคราะห

2.3 วสัดชุนดิบมเอง (self-curing material) หมายถงึ วสัดทุีก่อตวัโดยการบมตวัดวยการผสมสารเริม่ตนปฏกิริยิา

และสารกระตนุปฏกิริยิา

2.4 วสัดชุนดิบมโดยใชพลงังานภายนอกกระตนุ (external-energy-activated material) หมายถงึ วสัดทุีบ่มดวย

การใชพลงังานภายนอกกระตนุ เชน แสงทีม่องเหน็ไดดวยตาเปลา

2.5 ระยะเวลาทำงาน (working time) หมายถึง ระยะเวลาที่เริ่มผสมวัสดุ จนกระทั่งวัสดุขนในระดับที่ไม

สามารถทาตอไปได

2.6 ระยะเวลากอตวั (setting time) หมายถงึ ระยะเวลาทีเ่ริม่ผสมวสัดจุนกระทัง่วสัดเุริม่แขง็ตวั

3. ประเภท
3.1 วสัดเุคลอืบหลมุรองฟน แบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทที ่1 วสัดชุนดิบมเอง

3.1.2 ประเภทที ่2 วสัดชุนดิบมโดยใชพลงังานภายนอกกระตนุ

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนของเหลวเนื้อเดียวกัน ไมแยกชั้น โปรงใส โปรงแสง หรือทึบแสง อาจมีสีหรือไมก็ได ปราศจาก

สิง่แปลกปลอมใด ๆ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
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4.2 คณุลกัษณะทางฟสกิส

ตองเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 6874

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางฟสกิส
(ขอ 4.2)

หมายเหต ุ * หมายถงึ ถาวสัดเุคลอืบมหีลายส ีแตละสตีองเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดนี้

4.3 ความเขากนัไดกบัเนือ้เยือ่ (biocompatibility) (ทดสอบเฉพาะแบบ)**

ตองไมระคายเคอืง แพ และเปนพษิ

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 10993-5 และ ISO 10993-10

หมายเหต ุ  ** หมายถงึ ใหทดสอบทกุครัง้ทีเ่ปลีย่นแปลงสตูรหรอืวตัถดุบิ

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจวุสัดเุคลอืบหลมุรองฟนในภาชนะบรรจทุีป่ดไดสนทิ กนัแสง และปองกนัการปนเบือ้นจากภายนอกได

5.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหปริมาตรสุทธิของวัสดุเคลือบหลุมรองฟนในแตละภาชนะบรรจุเปน

5 ลกูบาศกเซนตเิมตร และ 10 ลกูบาศกเซนตเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจวุสัดเุคลอืบหลมุรองฟนทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภทและสี

(3) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเซนตเิมตร

(4) เดอืน ปทีห่มดอายุ

(5) รหสัรนุทีท่ำ

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑที่กําหนด

1 ระยะเวลาทํางาน (เฉพาะประเภทท่ี 1) ไมนอยกวา วินาที                 40

2 ระยะเวลากอตัว (เฉพาะประเภทท่ี 1) ไมเกิน นาที                   5

3 ความลึกของวัสดุที่ถูกบมดวยพลังงานภายนอก *(เฉพาะประเภทที่ 2)                   1.5

ไมนอยกวา มิลลิเมตร



-3-

มอก. 2365-2551

6.2 ทีภ่าชนะบรรจรุวมวสัดเุคลอืบหลมุรองฟน อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภทและสี

(3) สวนประกอบหลกั

(4) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเซนตเิมตร

(5) เดอืน ปทีห่มดอายุ

(6) รหสัรนุทีท่ำ

(7) ระยะเวลาทำงาน ระยะเวลากอตวั (เฉพาะประเภทที ่1)

(8) ชนดิของพลงังานทีใ่ชกระตนุ (เฉพาะประเภทที ่2) เชน แสงทีม่องเหน็ไดดวยตาเปลา และระยะเวลา

ทีก่ระตนุใหเกดิปฏกิริยิา

(9) คำเตือนหรือขอควรระวัง

(10) วธิใีชและการเกบ็รกัษา

(11) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 หลกัการทัว่ไป

8.1.1 ใหใชวธิทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยง ใหใชวธิทีี่

กำหนดในมาตรฐานนี้

8.1.2 การเตรยีมตวัอยาง

8.1.2.1 ภาวะทดสอบ

ถาผทูำไมไดระบไุว ใหเตรยีมและทดสอบตวัอยางทีอ่ณุหภมู ิ(23±1) องศาเซลเซยีส ควบคมุความชืน้

สมัพทัธตลอดเวลาทดสอบใหมากกวารอยละ 30

ถาเกบ็ตวัอยางในภาวะแชแขง็ ตองทำใหตวัอยาง อยทูีอ่ณุหภมู ิ(23±1) องศาเซลเซยีส กอนทดสอบ

สำหรบัประเภทที ่2 ใหใชตวักระตนุและระยะเวลา ตามทีผ่ทูำระบุ

8.1.2.2 เตรยีมตวัอยางตามภาวะทีผ่ทูำระบุ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง วัสดุเคลือบหลุมรองฟนประเภทเดียวกัน ที่มีสวนผสมเดียวกัน ทำในครั้งเดียวกัน

และบรรจใุนภาชนะบรรจชุนดิและขนาดเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตวัอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ  ตองไมเกนิเลขจำนวน

ที่ยอมรับที่กำหนดในตารางที่ ก.1 จึงจะถือวาวัสดุเคลือบหลุมรองฟนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทางฟสกิส

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 1 หนวย ในกรณทีีต่วัอยางไมเพยีงพอ ใหชกัตวัอยาง

จากรนุเดยีวกนัเพิม่จนไดตวัอยางเพยีงพอสำหรบัทดสอบ

ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ทุกรายการ จึงจะถือวาวัสดุเคลือบหลุมรองฟนรุนนั้นเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางวสัดเุคลอืบหลมุรองฟนตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาวสัดเุคลอืบหลมุ

รองฟนรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

      ไมเกิน  1 200   3 0

         เกิน  1 200 13 1

เลขจํานวนที่ยอมรับ


