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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

การทดสอบอันตรายจากไฟ 
เลม 10(2) ความรอนผิดปกติ – การทดสอบการกดดวยลูกกลม 

1. ขอบขาย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดการทดสอบการกดดวยลูกกลม ในลักษณะท่ีเปนวิธีสําหรับทดสอบสวน
ตางๆ ท่ีเปนวัสดุอโลหะเพื่อหาความทนความรอน  

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ใชไดกับบริภัณฑเทคนิคทางไฟฟา ชุดประกอบยอยและสวนประกอบ และวัสดุ
ฉนวนไฟฟาแข็ง ยกเวนเซรามิก 

ความรับผิดชอบอยางหน่ึงของคณะกรรมการวิชาการคือการนําขอกําหนดความปลอดภัยข้ันพื้นฐานนี้ไปใช
พิจารณากําหนดมาตรฐานท่ีอยูในข้ันเตรียมการรางมาตรฐานท่ีจะประกาศใชงาน ถาเห็นวาเหมาะสม 

2. เอกสารอางอิง 

เอกสารอางอิงตอไปนี้ ประกอบดวยขอกําหนดท่ีนํามาอางอิงในการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
เอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุปท่ีพิมพใหใชฉบับท่ีระบุ  เอกสารอางอิงฉบับท่ีไมระบุปท่ีพิมพใหใชฉบับลาสุด (รวมถึง
ฉบับท่ีแกไขเพิ่มเติมหรือแกไขปรับปรุง) 

IEC 60216-4-1:1990, Guide for the determination of thermal endurance properties of electrical insulating 
materials - Part 4-1: Ageing ovens – Section 1: Single-chamber ovens 

IEC Guide 104:1997, The preparation of safety publications and the use of basic safety publications and group 
safety publications 

ISO 3290:2001, Rolling bearings – Balls – Dimensions and tolerances 

3. คําอธิบายทั่วไปเกี่ยวกับการทดสอบ 

ช้ินตัวอยางทดสอบท่ีอุณหภูมิท่ีกําหนดในขอกําหนดคุณลักษณะท่ีเกี่ยวของ โดยใชแรงกดลงท่ีกําหนดสงผานลูก
เหล็กกลาทรงกลม  และวัดมิติ d ของรอยกดบนช้ินตัวอยางตามท่ีอธิบายในขอ 7.2 
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4. เครื่องทดสอบ 

เคร่ืองทดสอบประกอบดวยสวนท่ีจําเปนดังนี้ 

4.1 อุปกรณโหลด 

 อุปกรณโหลดตองประกอบดวยลูกกลมสงผานแรงขนาดเสนผานศูนยกลาง 5 มิลลิเมตร (ลูกกลมเหล็กกลาแตง
สําเร็จสําหรับรองล่ืนตาม ISO 3290) ติดเขากับระบบถวงน้ําหนักท่ีออกแบบใหมีโหลดแรงกดลงเทากับ 20 นิว
ตัน  0.2 นิวตัน รวมมวลของลูกกลม 

ตัวอยางของอุปกรณโหลดท่ีพบเห็นโดยท่ัวไปดังแสดงในรูปท่ี 1 

4.2 ท่ีรองรับช้ินตัวอยางทดสอบ 

ท่ีรองรับช้ินตัวอยางทดสอบตอง 

ก) รองรับช้ินตัวอยางทดสอบอยางม่ันคงในตําแหนงแนวระดับ 

ข) มีความแข็งแรงพอเพียงท่ีจะรองรับอุปกรณโหลด 

ค) มีพื้นผิวราบเรียบ 

ง) มีมวลมากพอเพียง เพื่อปองกันการลดอุณหภูมิอยางมีนัยสําคัญของเคร่ืองทดสอบในระหวางติดต้ังและ
เอาช้ินตัวอยางทดสอบออกจากตูอบความรอน  

หมายเหตุ 1 ทรงกระบอกเหล็กกลาตันที่มีผิวติดต้ังราบเรียบขนาดเสนผานศูนยกลาง 50 มิลลิเมตร และสูง 100 มิลลิเมตร ถือ
วาพอเพียงสําหรับเปนที่รองรับช้ินตัวอยางทดสอบ 

หมายเหตุ 2 ถือวาเปนประโยชนที่จะติดต้ังเทอรมอคัปเปลแยกตางหากในศูนยกลางของที่รองรับช้ินตัวอยางทดสอบ
ประมาณ 3 มิลลิเมตร ตํ่ากวาพ้ืนผิวเพ่ือตรวจสอบวาอุณหภูมิของที่รองรับช้ินตัวอยางทดสอบไมเบี่ยงเบนอยางมี
นัยสําคัญไปจากอุณหภูมิทดสอบ 

4.3 ตูอบความรอน 

 ตูอบความรอนตองเปนแบบตูเดี่ยวท่ีมีการกระจายของอุณหภูมิอากาศตาม IEC 60216-4-1 

4.4 เคร่ืองวัดเชิงแสง 

 เคร่ืองวัดตองมีการขยายเชิงแสงระหวาง 10 เทา ถึง 20 เทา และตองมีเสนเทียบ (calibrated reticule) หรือตาราง
การวัดท่ีตัดผานกัน สามารถใชอุปกรณสองสวางเพื่อสองดูพื้นผิวซ่ึงถูกลูกกลมกด 
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5. ชิ้นตัวอยางทดสอบ 

ถาเปนไปได ใหตัดช้ินตัวอยางจากผลิตภัณฑในลักษณะท่ีช้ินแตละช้ินจะมีความหนาอยางนอย 2.5 มิลลิเมตร ให
พื้นผิวของช้ินตัวอยางขนานท้ังดานบนและดานลางโดยประมาณ   ถาจําเปนอาจนําช้ินตัวอยางทดสอบมาซอนกัน 2 
ช้ันหรือมากกวา เพื่อใหไดความหนาท่ีตองการ   ถาเปนไปไมไดท่ีจะตัดช้ินตัวอยางใหไดพื้นผิวขนาน ตองดูแลใหมี
การรองรับพื้นท่ีของช้ินตัวอยางทดสอบที่อยูใตลูกกลมโดยตรง   ช้ินตัวอยางทดสอบตองเปนรูปส่ีเหล่ียมจัตุรัส
ขนาดอยางนอย 10 มิลลิเมตร หรือเปนวงกลมท่ีมีเสนผานศูนยกลางอยางนอย 10 มิลลิเมตร 

ถาไมสามารถใชช้ินตัวอยางทดสอบจากผลิตภัณฑได อาจใชช้ินวัสดุ (plaque) ท่ีไดจากวัสดุท่ีมีสมบัติเหมือนกัน
เปนช้ินตัวอยางทดสอบได โดยช้ินวัสดุตองมีความหนา 3.0 มิลลิเมตร  0.5 มิลลิเมตร และตองเปนรูปส่ีเหล่ียม
จัตุรัสขนาดอยางนอย 10 มิลลิเมตร หรือเปนวงกลมท่ีมีเสนผานศูนยกลางอยางนอย 10 มิลลิเมตร 

หมายเหตุ 1 ควรระมัดระวังเพ่ือใหมั่นใจวากระบวนการ หรือเทคนิคการขึ้นรูปที่ใชสําหรับการผลิตช้ินวัสดุไมทําใหเกิดการแปร
ผันอยางมีนัยสําคัญจากกระบวนการท่ีใชสําหรับการเตรียมสวนจากผลิตภัณฑ 

หมายเหตุ 2 อาจจําเปนตองใชช้ินตัวอยางทดสอบ 3 ช้ิน 

6. การปรบัภาวะ 

หากมิไดระบุไวเปนอยางอ่ืนในขอกําหนดคุณลักษณะท่ีเกี่ยวของ ใหนําช้ินตัวอยางทดสอบไปไวในบรรยากาศท่ีมี
อุณหภูมิระหวาง 15 องศาเซลเซียส ถึง 35 องศาเซลเซียส และความช้ืนสัมพัทธระหวางรอยละ 45 ถึงรอยละ 75 เปน
เวลาอยางนอย 24 ช่ัวโมง  

หมายเหตุ สําหรับวัสดุที่ลักษณะเฉพาะทางกลที่ไดรับผลกระทบอยางมีนัยสําคัญจากความช้ืนที่มีอยู หรืออุณหภูมิ อาจตองมีการ
ระบุวิธีการปรับภาวะที่ความเที่ยงสูงกวา 

7. วิธีดําเนินการทดสอบ 

7.1 ใหทําการทดสอบในอากาศภายในตูอบความรอน (ดูขอ 4.3) ท่ีอุณหภูมิท่ีระบุไวในขอกําหนดคุณลักษณะท่ี
เกี่ยวของ ภายในเกณฑความคลาดเคล่ือน  2 องศาเซลเซียส ตองรักษาอุณหภูมิของตูอบความรอน ช้ิน
ตัวอยางทดสอบ และอุปกรณโหลดไวท่ีอุณหภูมิทดสอบเปนเวลา 24 ช่ัวโมง หรือจนกระท่ังถึงภาวะสมดุลทาง
ความรอน แลวแตกรณีใดเกิดข้ึนกอน 

เม่ือถึงภาวะสมดุลทางความรอน ใหวางชิ้นตัวอยางทดสอบบนศูนยกลางท่ีรองรับช้ินตัวอยางทดสอบ 
โดยประมาณ ในลักษณะท่ีพื้นผิวดานบนอยูในแนวระดับ  คอยๆ ลดระดับลูกกลมลงบนศูนยกลางช้ินตัวอยาง
ทดสอบโดยประมาณ   ตองทําใหแนใจวาไมมีภาวะใดๆ ท่ีทําใหลูกกลมเคล่ือนไปในแนวอ่ืนยกเวนในแนวกด
ลงในระหวางการทดสอบ 
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การติดต้ังช้ินตัวอยางทดสอบตองทําในเวลานอยท่ีสุดเทาท่ีจะทําได เพื่อใหแนใจวาอุณหภูมิของตูอบความ
รอนและท่ีรองรับช้ินตัวอยางทดสอบไมลดลงอยางมีนัยสําคัญ 

หลังจากคาบ 60 นาที + 2 นาที/0 นาที เอาลูกกลมออกจากช้ินตัวอยางทดสอบ และจุมช้ินตัวอยางทดสอบลงใน
น้ําท่ีอุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส  5 องศาเซลเซียส ภายใน 10 วินาที หลังจากคาบการจุม 6 นาที  2 นาที ให
เอาช้ินตัวอยางทดสอบข้ึนจากน้ําและขจัดรองรอยนํ้าท้ังหมด 

7.2 ภายใน 3 นาที หลังจากเอาช้ินตัวอยางทดสอบข้ึนจากน้ํา ใหวัดมิติ d ดังแสดงในรูปท่ี 2 จนถึงทศนิยมตําแหนง
ท่ีหนึ่ง โดยใชเคร่ืองมือวัดเชิงแสงตามท่ีอธิบายในขอ 4.4   มิติ d คือมิติท่ีใหญท่ีสุดของรอยกดท่ีเกิดข้ึนจากลูก
กลม 

สวนทรงกลมของรอยกดท่ีเร่ิมออกหางจากลูกกลม (มิติ d) ตองไมรวมถึงการเสียรูปของวัสดุ ดังแสดงในรูปท่ี 
2ง   ในกรณีท่ีสงสัย ใหทดสอบอีก 2 คร้ัง กับช้ินตัวอยางทดสอบอื่นอีก 2 ช้ิน ท้ัง 2 คร้ังตองเปนไปตาม
ขอกําหนดของขอ 9. 

หมายเหตุ รอยกดไมกลมอาจช้ีบงถึงภาวะไมไดระดับ การเคล่ือนที่ของเครื่องทดสอบหรือช้ินตัวอยางทดสอบ วัสดุที่ไมเปน
เน้ือเดียวกัน เชน พลาสติกเสริมแกว หรือการสั่นจากภายนอกในบริเวณใกลเคียงกับตูอบความรอน 

8. ขอสังเกตและการวัดตางๆ 

ในระหวางทดสอบ ตองสังเกตและบันทึกส่ิงตอไปนี้  

- แหลงกําเนิดของช้ินตัวอยางทดสอบ 
- แบบของวัสดุ หรือคําอธิบายเกี่ยวกับสวนประกอบ/ช้ินสวน 
- ความหนาของช้ินตัวอยางทดสอบ (และจํานวนช้ันของช้ินตัวอยางทดสอบ) 
- ตําแหนงบนช้ินตัวอยางทดสอบท่ีทําการทดสอบ 
- รายละเอียดการปรับภาวะ 
- อุณหภูมิทดสอบ 
- คาของมิติ d 

9. การรายงานการทดสอบ 

ผลจะแสดงวาเปน “ผาน” ถามิติ d ไมเกิน 2.0 มิลลิเมตร 

10. สารสนเทศท่ีตองใหไวในขอกําหนดคุณลักษณะท่ีเกี่ยวของ 

ขอกําหนดคุณลักษณะท่ีเกี่ยวของตองระบุรายละเอียดตอไปนี้ ในกรณีท่ีจําเปน 
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ก) การปรับภาวะใดๆ ท่ีตองการใหทํา (ดูขอ 6.) 

ข) พื้นผิวท่ีจะตองทดสอบ และจุดท่ีจะกด (ดูขอ 7.1) 

ค) อุณหภูมิทดสอบ (ดูขอ 7.1) 

 
 
 
 
 
 
 
 

1. ช้ินตัวอยางทดสอบ 
2. ลูกกลม 
3. นํ้าหนักถวง 
4. ที่รองรับช้ินตัวอยาง 

รูปท่ี 1ก 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 1ข 

รูปท่ี 1  อุปกรณโหลด (ตัวอยาง) 

แทงโหลด 
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มิติ d  คือมิติที่ใหญที่สุดวัดระหวางจุดเปล่ียนความเวาของพ้ืนผิวทรงกลมกับช้ินตัวอยางทดสอบ 

รูปท่ี 2ก รูปท่ี 2ข 

 

รูปท่ี 2ค 

 

รูปท่ี 2ง 

หมายเหตุ ในกรณีที่มีขอโตแยงเก่ียวกับคาของ d   อาจตองตัดช้ินตัวอยางทดสอบเพ่ือดูหนาตัด 

รูปท่ี 2  ตัวอยางของวัสดุท่ีเสียรูปในระหวางการทดสอบการกดดวยลูกกลม 

ดูรายละเอียดในรูปที่ 2ค ดูรายละเอียดในรูปที่ 2ง 

ทรงกลม 

จุดของสวนทรงกลม
ของรอยกด 

ช้ินตัวอยาง 

ทรงกลม 

จุดของสวนทรงกลม
ของรอยกด 

ช้ินตัวอยาง 
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ภาคผนวก ก. 

(ขอแนะนํา) 

สหสัมพันธระหวางการทดสอบการกดดวยลูกกลม 
กับการทดสอบไวแคตของ ISO 306 

งานท่ีทําผานๆ มาแลวเปนจํานวนมากไดสรางสัมประสิทธ์ิสหสัมพันธจนกระท่ังผลท่ีไดมาจากการวัดไวแคต
สามารถแปลงเปนผลการทดสอบการกดดวยลูกกลม ประเทศญ่ีปุนเปนผูกระตือรือรนเปนพิเศษในงานนี้ 

อยางไรก็ตาม ในขณะท่ีผลการทดสอบท่ีไดมาจากการสนับสนุนในปจจุบันยังเปนไปไมไดท่ีจะสรางสัมประสิทธ
สหสัมพันธท่ีสามารถใชงานกับวัสดุพลาสติกและสารเติมแตง และตัวเติมท่ีใชในทางอุตสาหกรรมทุกชนิด 
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ภาคผนวก ข. 

(ขอแนะนํา) 

วิธีวัดความลึกรอยกด 

งานท่ีทําผานๆ มาแลวเปนจํานวนมากไดสรางวิธีวัดความลึกรอยกดอีกวิธีหนึ่งท่ีเลือกได ท่ีใหผลสอดคลองกับวิธี
เสนผานศูนยกลาง  แตเปนท่ีนาเสียดายวา ผลการทดสอบแสดงวาวิธีวัดความลึกรอยกดนั้นทําซํ้าไดนอยกวาวิธีเสน
ผานศูนยกลางเล็กนอย  ดังนั้นจึงมีเหตุอันควรท่ีจะไมรวมวิธีวัดความลึกรอยกดเขามาในมาตรฐานน้ี 

 

  


