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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

การทดสอบอันตรายจากไฟ 
เลม 2(12) วิธีทดสอบลวดรุงแสง/ลวดรอน - 

วิธีทดสอบการลกุไหมของวัสดุดวยลวดรุงแสง 

1. ขอบขาย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดรายละเอียดของการทดสอบลวดรุงแสงสําหรับการทดสอบการลุกไหมท่ี
ใชกับช้ินตัวอยางทดสอบของวัสดุฉนวนไฟฟาแข็ง หรือวัสดุแข็งอ่ืนๆ เพื่อหาดัชนีการลุกไหมดวยลวดรุงแสง  

ผลการทดสอบทําใหเปนไปไดท่ีจะมีการเปรียบเทียบเชิงสัมพันธของวัสดุตางๆ ตามความสามารถในการดับไฟได
เองของวัสดุเม่ือเอาลวดรุงแสงใหความรอนดวยไฟฟาออก และความสามารถในการไมทําใหเกิดอนุภาคท่ีลุกไหม
หรือรุงแสงซ่ึงสามารถทําใหไฟลุกลามไปยังช้ันบางซ่ึงเปนกระดาษทิชชูท่ีกําหนดท่ีวางอยูขางใต 

วิธีทดสอบนี้ใชในการหาการลุกไหมของสวนท่ีสมบูรณของบริภัณฑไมได  เนื่องจากมิติของระบบฉนวน หรือสวน
ท่ีเผาไหมได โดยท่ีการออกแบบและการสงผานความรอนไปยังสวนท่ีเปนโลหะ หรืออโลหะ ฯลฯ ท่ีประชิดกัน มี
ผลกระทบอยางมากตอการลุกไหมของวัสดุท่ีใชภายในบริภัณฑ นอกจากนี้วิธีทดสอบนี้ไมเหมาะสมในการหา
ลักษณะการติดไฟ หรืออันตรายจากไฟของบริภัณฑ 

ความรับผิดชอบอยางหน่ึงของคณะกรรมการวิชาการคือการนําขอกําหนดความปลอดภัยข้ันพื้นฐานนี้ไปใช
พิจารณากําหนดมาตรฐานท่ีอยูในข้ันเตรียมการรางมาตรฐานท่ีจะประกาศใชงาน ถาเห็นวาเหมาะสม 

2. เอกสารอางอิง 

เอกสารอางอิงตอไปน้ี ประกอบดวยขอกําหนดท่ีนํามาใชประกอบขอกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
เอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุปท่ีพิมพไมใชเอกสารอางอิงฉบับท่ีแกไขเพิ่มเติมหรือแกไขปรับปรุงในภายหลัง  อยางไร
ก็ตาม ผูท่ีเกี่ยวของซ่ึงตกลงกันบนพื้นฐานของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ควรตรวจสอบความเปนไปไดใน
การนําเอกสารอางอิงฉบับลาสุดมาใช  เอกสารอางอิงฉบับท่ีไมระบุปท่ีพิมพใหใชฉบับลาสุด  สมาชิกของ IEC และ 
ISO เปนผูรักษาทะเบียนมาตรฐานระหวางประเทศท่ีใชอยูในปจจุบัน 

ISO/IEC 13943:2000, Fire safety – Vocabulary 
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มอก.2381 เลม 2(10), การทดสอบอันตรายจากไฟ เลม 2(10)  วิธีทดสอบลวดรุงแสง/ลวดรอน –เคร่ืองทดสอบลวด
รุงแสงและวิธีดําเนินการทดสอบรวม 

มอก.2381 เลม 2(13), การทดสอบอันตรายจากไฟ เลม 2(13)  วิธีทดสอบลวดรุงแสง/ลวดรอน - วิธีทดสอบการจุด
ติดไฟของวัสดุดวยลวดรุงแสง 

3. บทนิยาม 

สําหรับจุดประสงคของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ บทนิยามตางๆ เปนไปตามท่ีกําหนดไวใน ISO/IEC 
13943 และบทนิยามตอไปนี้ 

3.1 ดัชนีการลุกไหมดวยลวดรุงแสง (glow-wire flammability index (GWFI)) 

อุณหภูมิทดสอบสูงสุด ในระหวางการทดสอบ 3 คร้ังติดตอกันกับช้ินตัวอยางทดสอบชิ้นหนึ่งท่ีมีความหนาท่ี
กําหนด โดยเปนไปตามภาวะอยางใดอยางหนึ่งดังตอไปนี้ 

ก) เปลวไฟหรือการรุงแสงของช้ินตัวอยางทดสอบดับเองภายใน 30 วินาที หลังเอาลวดรุงแสงออก และไมมี
การจุดติดไฟของกระดาษทิชชูท่ีวางใตช้ินตัวอยางทดสอบ 

ข) ไมมีการจุดติดไฟของช้ินตัวอยางทดสอบ 

3.2 อุณหภูมิการจุดติดไฟดวยลวดรุงแสง (glow-wire ignition temperature (GWIT)) 

อุณหภูมิซ่ึงสูงกวาอุณหภูมิสูงสุดของปลายลวดรุงแสงท่ีไมทําใหช้ินตัวอยางทดสอบเกิดการจุดติดไฟ 25 เคล
วิน (คาท่ีสูงกวาจะเปน 30 เคลวิน ถาอุณหภูมิสูงสุดของปลายลวดรุงแสงมีคาระหวาง 900 องศาเซลเซียส ถึง 
960 องศาเซลเซียส) ดวยความหนาท่ีกําหนดในระหวางการทดสอบ 3 คร้ังติดตอกัน 

4. คําอธิบายเกี่ยวกับชิ้นตัวอยางทดสอบ 

การทดสอบใหทํากับช้ินตัวอยางทดสอบท่ีมีหนาตัดราบเรียบท่ีใหญพอเพียงและมีมิติคงท่ี  ยึดไวในแนวด่ิง 

ช้ินตัวอยางทดสอบสามารถทําข้ึนมาโดยการอัดข้ึนรูป การฉีดข้ึนรูป หรือการหลอ หรือตัดจากแผนหรือสวนของ
ผลิตภัณฑสําเร็จท่ีมีหนาตัดราบเรียบท่ีใหญพอเพียง 

มิติของหนาตัดราบเรียบตองมี 

 ความยาว:  ≥ 60 มิลลิเมตร 
 ความกวาง (ภายในท่ีจับยดึ):  ≥ 60 มิลลิเมตร 

โดยปกติการลุกไหมจะเปล่ียนแปลงไปข้ึนอยูกับความหนาของวัสดุทดสอบ โดยคาท่ีนิยมใช คือ 0.75 มิลลิเมตร   
0.1 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร  0.1 มิลลิเมตร หรือ 3.0 มิลลิเมตร  0.2 มิลลิเมตร 
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ช้ินตัวอยางทดสอบ 1 ชุด จํานวน 10 ช้ิน โดยปกติถือวาเพียงพอในการทดสอบเพ่ือประเมินการลุกไหมตามการ
ทดสอบนี้ 

ถาตองทดสอบซํ้าท่ีอุณหภูมิทดสอบท่ีตางกันของลวดรุงแสง ใหใชช้ินตัวอยางทดสอบใหมในแตละคร้ัง จนหาคา 
GWFI ของวัสดุท่ีทดสอบได 

5. คําอธิบายเกี่ยวกับเครื่องทดสอบ 

คําอธิบายเกี่ยวกับเคร่ืองทดสอบตองเปนไปตามท่ีกําหนดไวใน มอก.2381 เลม 2(10) และกระดาษทิชชูท่ีวางใตช้ิน
ตัวอยางทดสอบตองเปนไปตามท่ีกําหนดไวใน ขอ 5.3 ของ มอก.2381 เลม 2(10) 

6. ความรุนแรง 

ตองเลือกอุณหภูมิทดสอบจากคาในตารางท่ี 1 

ตารางท่ี 1  ความรุนแรงในการทดสอบ 

อุณหภูมิทดสอบ               
C 

เกณฑความคลาดเคล่ือน       
K 

550                         
600                         
650                         
700                         
750                         
800                         
850                         
900                         
960 

 10                       
 10                       
 10                       
 10                       
 10                       
 15                       
 15                       
 15                       
 15 

 

7. การทวนสอบระบบการวัดอุณหภูม ิ

การทวนสอบระบบการวดัอุณหภูมิกําหนดไวในขอ 6.2 ของ มอก.2381 เลม 2(10) 
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8. การปรับภาวะ 

ตองปรับภาวะกระดาษทิชชูและแผนไมตามท่ีกําหนดไวในขอ 7. ของ มอก.2381 เลม 2(10) 

ใหปรับภาวะช้ินตัวอยางทดสอบเปนเวลา 48 ช่ัวโมง ท่ีอุณหภูมิ 23 องศาเซลเซียส  2 องศาเซลเซียส และความช้ืน
สัมพัทธระหวางรอยละ 45 ถึงรอยละ 55 

ใหทดสอบช้ินตัวอยางทดสอบในบรรยากาศของหองปฏิบัติการที่มีอุณหภูมิระหวาง 15 องศาเซลเซียส ถึง 35 องศา
เซลเซียส และความช้ืนสัมพัทธระหวางรอยละ 45 ถึงรอยละ 75 

9. การวัดเริ่มตน 

ตองช้ีบงและตรวจพินิจช้ินตัวอยางทดสอบ 

ตองวัดและรายงานความหนาของช้ินตัวอยางทดสอบ 

10. วิธีดําเนินการทดสอบ 

ดูขอ 8. ของ มอก.2381 เลม 2(10) 

10.1 ตองติดต้ังและจับยึดช้ินตัวอยางทดสอบในลักษณะท่ี 

ก) การสูญเสียความรอนเนื่องจากวิธีรองรับหรือติดต้ังไมมีนัยสําคัญ (ดูรูปท่ี 4 ของ มอก.2381 เลม 2(10)) 

ข) พื้นท่ีราบเรียบของพ้ืนผิวอยูในแนวด่ิง และ 

ค) ปลายของลวดรุงแสงจรดท่ีกลางพ้ืนท่ีราบเรียบของพื้นผิว 

10.2 ใหความรอนลวดรุงแสงจนกระท่ังถึงอุณหภูมิทดสอบคาใดคาหนึ่งในตารางท่ี 1  

11. ขอสังเกตและการวัดตางๆ 

ในระหวางท่ีจรดลวดรุงแสง และในระหวางคาบถัดไป 30 วินาที  ตองสังเกตช้ินตัวอยางทดสอบและกระดาษทิชชู
ท่ีวางใตช้ินตัวอยางทดสอบ และใหรายงานผลดังตอไปนี้ 

ก) ชวงเวลาท่ีเร่ิมจรดปลายลวดรุงแสงเขากับช้ินตัวอยางทดสอบ จนถึงเวลาที่ช้ินตัวอยางทดสอบ หรือกระดาษ

ทิชชูท่ีวางขางใตช้ินตัวอยางทดสอบเร่ิมจุดติดไฟ (ti) 

ข) ชวงเวลาท่ีเร่ิมจรดปลายลวดรุงแสงเขากับช้ินตัวอยางทดสอบ จนถึงเวลาท่ีไฟดับ ท้ังในชวงระหวาง หรือ

หลังจากเวลาท่ีปลายลวดรุงแสงจรดช้ินตัวอยางทดสอบ (te) 
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12. การประเมินผลการทดสอบ 

ช้ินตัวอยางทดสอบถือวาผานเกณฑการทดสอบ ถาไมมีการจุดติดไฟท่ีช้ินตัวอยางทดสอบ หรือ ถาเปนไปตามภาวะ
ท้ังหมดตอไปนี้ 

ก) ถาเปลวไฟหรือการรุงแสงของช้ินตัวอยางทดสอบดับภายในเวลา 30 วินาที หลังจากดึงลวดรุงแสงออก และ 

ข) ไมมีการจุดติดไฟของกระดาษทิชชู 

ถาไมเปนไปตามภาวะหน่ึงหรือท้ังสองภาวะนี้ ตองทดสอบซํ้ากับช้ินตัวอยางทดสอบใหมท่ีอุณหภูมิทดสอบตํ่ากวา
ตามตารางท่ี 1 

ถาเปนไปตามท้ังสองภาวะนี้ ตองทดสอบซํ้ากับช้ินตัวอยางทดสอบใหมท่ีอุณหภูมิทดสอบสูงกวาตามตารางท่ี 1 

ตองทดสอบซํ้า 2 คร้ัง ท่ีอุณหภูมิทดสอบสูงสุด โดยช้ินตัวอยางทดสอบตองเปนไปตามภาวะ ก) และ ข) 

GWFI ท่ีหาไดคืออุณหภูมิทดสอบสูงสุด ท่ีระหวางการทดสอบ 3 ช้ินตัวอยางทดสอบตอเนื่องกัน เปนไปตามภาวะ 
ก) และ ข) 

ในกรณีท่ีวัสดุภายใตการทดสอบไมเกิดการจุดติดไฟในระหวางการหา GWIT (ดู มอก.2381 เลม 2(13)) ท่ีอุณหภูมิ
สูงสุดท่ีไดจากตารางท่ี 1 ไมตองทําตามวิธีดําเนินการทดสอบ GWFI  โดย GWFI ของวัสดุนี้เปน 960 องศา
เซลเซียส ท่ีความหนาท่ีเกี่ยวของ 

ตองรายงาน GWFI ดวยวิธีดังนี้ 

ตัวอยางเชน สําหรับช้ินตัวอยางทดสอบหนา 3.0 มิลลิเมตร และอุณหภูมิทดสอบ 850 องศาเซลเซียส 

GWFI: 850/3.0 

13. รายงานการทดสอบ 

รายงานการทดสอบตองประกอบดวยสารสนเทศดังตอไปนี้ 

ก) วิธีทดสอบโดยการอางไปยัง มอก.2381 เลม 2(12) 

ข) คําอธิบายเกี่ยวกับวัสดุทดสอบ รวมถึงแบบและผูทํา (ดูขอ 9.) 

ค) คําอธิบายเกี่ยวกับวิธีเตรียมช้ินตัวอยางทดสอบ (ดูขอ 4.) 

ง) เวลาเร่ิมจุดติดไฟ (ti) และเวลาที่ไฟดับ (te) (ดูขอ 11.) 

จ) GWFI (ดูขอ 12.) 

  


