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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งเซรามกิ  เลม 2 วธิตีรวจสอบมติแิละคณุภาพผวิหนานี ้ไดประกาศใชครัง้แรก
เปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระเบื้องเซรามิก เลม 2 วิธีตรวจสอบมิติและคุณภาพของผิวหนากระเบื้อง
มาตรฐานเลขที่ 2398 เลม 2-2551 ในราชกิจจานุเบกษา เลมท่ี 126 ตอนพิเศษ 129 ง วันที่ 7 กันยายน 2552
ตอมาไดพจิารณาเห็นสมควรแปลเปนภาษาไทยเพื่อใหเขาใจไดงาย โดยยกเลกิมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐาน
นีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดขึน้โดยรับ ISO 10545–2:1995 Ceramic tiles–Part 2 : Determination
of dimensions and surface quality มาใชโดยวิธีแปลในระดับเหมือนกันทุกประการ (identical) โดยใช ISO
ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลัก
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีเ้ปนเลมหนึ่งในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมชดุวิธทีดสอบกระเบื้องเซรามิก
ซึง่มดีังนี้

มอก.2398 เลม 1-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
มอก.2398 เลม 2-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 2 วิธีตรวจสอบมิติและคุณภาพผิวหนา
มอก.2398 เลม 3-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 3 วิธีหาการดูดซึมน้ํา ความพรุนปรากฏ

ความหนาแนนสมัพทัธปรากฏ และความหนาแนนรวม
มอก.2398 เลม 4-2553 กระเบือ้งเซรามกิ เลม 4 วธิหีามอดลุสัแตกราวและความตานแรงกดแตก
มอก.2398 เลม 5-2551 กระเบือ้งเซรามกิ เลม 5 วธิหีาคาความตานแรงกระแทกโดยการวดั

คาสมัประสทิธ ิ์การคนืสภาพ
มอก.2398 เลม 6-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 6 วิธีหาความทนการขัดถูลึกสําหรับกระเบื้อง

ชนดิไมเคลือบ
มอก.2398 เลม 7-2553 กระเบือ้งเซรามกิ เลม 7 วธิหีาความทนการขดัถผูวิหนาสาํหรบักระเบือ้ง

ชนดิเคลือบ
มอก.2398 เลม 8-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 8 วิธีหาคาการขยายตัวทางความรอนเชิงเสน
มอก.2398 เลม 9-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 9 วิธีหาคาความตานทานการเปลี่ยนแปลง

อณุหภมูอิยางฉบัพลนั
มอก.2398 เลม 10-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 10 วิธีหาคาการขยายตัวเนื่องจากความชื้น
มอก.2398 เลม 11-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 11 วิธีหาความทนการรานของกระเบื้อง

ชนดิเคลือบ
มอก.2398 เลม 12-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 12 วิธีหาคาความตานทานอุณหภูมิเยือกแข็ง
มอก.2398 เลม 13-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 13 วิธีหาความทนสารเคมี
มอก.2398 เลม 14-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 14 วิธีหาความทนการเปรอะเปอน
มอก.2398 เลม 15-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 15 วิธหีาคาตะกัว่และแคดเมียมของกระเบือ้ง

ชนดิเคลือบ
มอก.2398 เลม 16-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 16 วิธีหาคาความแตกตางของสี
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4246  ( พ.ศ. 2553 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบื้องเซรามิก

เลม 2 วิธีตรวจสอบมิติและคุณภาพของผิวหนากระเบื้อง
และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระเบื้องเซรามิก

เลม 2 วิธีตรวจสอบมิติและคณุภาพผิวหนา

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งเซรามกิ เลม 2 วธิตีรวจสอบ
มิติและคุณภาพของผิวหนากระเบื้อง มาตรฐานเลขที่ มอก. 2398 เลม 2–2551

อาศยัอาํนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่3967 (พ.ศ.2551)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กาํหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม กระเบือ้งเซรามกิ เลม 2 วธิตีรวจสอบมติแิละคณุภาพของผวิหนากระเบือ้ง ลงวนัที ่24 พฤศจกิายน

พ.ศ. 2551 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งเซรามกิ เลม 2 วธิตีรวจสอบมติิ
และคณุภาพผวิหนา มาตรฐานเลขที ่มอก. 2398 เลม 2–2553 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัถดัจากวันทีป่ระกาศในราชกิจจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่ 10 กันยายน พ.ศ. 2553

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชัยวุฒิ  บรรณวัฒน
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระเบือ้งเซรามกิ
เลม 2 วธิตีรวจสอบมิตแิละคณุภาพผิวหนา

1. ขอบขาย
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี กำหนดวธิตีรวจสอบมิต ิ(ความกวาง ความยาว ความหนา ความตรงของ

ขอบ ความไดฉาก และความราบของผิว) และคณุภาพผวิหนาของกระเบ้ืองเซรามิก

กระเบือ้งทีม่พีืน้ท่ีนอยกวา 4 ตารางเซนตเิมตร ไมตองตรวจสอบ ความกวาง ความยาว ความตรงของขอบ

ความไดฉาก และความราบของผิว

สเปเซอรลกัส เคลอืบไหลทีด่านขางขอบกระเบือ้ง และความผดิปกติอืน่ๆ ทีเ่กดิข้ึนบริเวณขอบของกระเบือ้ง

เชน จุดท่ีเกดิรอยบิน่ จุดทีเ่กดิรอยนูน ซึง่เมือ่ปกูระเบือ้งแลวถกูซอนอยใูนรอยตอ ไมนำมาพจิารณาในการวดั

ความกวาง ความยาว ความตรงของขอบ ความไดฉาก

2. การวัดความกวางและความยาว
2.1 เคร่ืองมือ

2.1.1 เวอรเนียร คาลเิปอร หรอืเคร่ืองมืออืน่ท่ีเหมาะสมสำหรบัการวัดเชิงเสน

2.2 ชิน้ทดสอบ

กระเบือ้งจำนวน 10 แผน

2.3 วิธทีดสอบ

วัดความกวางและความยาวของกระเบ้ือง ณ ตำแหนงหางจากมมุของกระเบ้ือง 5 มลิลเิมตร ใหละเอยีดถึง

0.1 มลิลเิมตร

2.4 การแสดงผล

ขนาดเฉลี่ยของกระเบื้องส่ีเหลี่ยมจัตุรัส คือ คาเฉลี่ยของการวัด 4 คร้ัง ขนาดเฉลี่ยของตัวอยาง คือ

คาเฉลีย่จากการวัด 40 คร้ัง

สำหรับกระเบื้องสี่เหลี่ยมผืนผา ขนาดเฉลี่ย คือ คาเฉลี่ยของการวัดดานที่เทากัน 2 คร้ัง ขนาดเฉลี่ยของ

ความกวางและความยาวของตัวอยาง คือ คาเฉลีย่ของการวัดแตละดาน 20 คร้ัง
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2.5 การรายงานผล

รายงานผลการทดสอบตองแสดงขอมูลดงัตอไปนี้

ก) อางองิ มอก.2398 เลม 2

ข) รายละเอียดของกระเบ้ือง

ค) ความกวางและความยาวของกระเบ้ืองทุกคา

ง) ขนาดเฉลี่ยของกระเบื้องสี่เหลี่ยมจัตุรัสแตละแผน และความกวางและความยาวเฉลี่ยของกระเบื้อง

สีเ่หลีย่มผืนผาแตละแผน

จ) ขนาดเฉล่ียของกระเบ้ืองสี่เหลี่ยมจัตุรัส 10 แผน และคาเฉลี่ยความกวางและความยาวของกระเบ้ือง

สีเ่หลีย่มผืนผา

ฉ) ความเบีย่งเบนของขนาดเฉลีย่ของกระเบือ้งแตละแผน (2 หรอื 4 ดาน) เปนรอยละของขนาดใชงาน

ช) ความเบ่ียงเบนของขนาดเฉล่ียของกระเบ้ืองแตละแผน (2 หรอื 4 ดาน) เปนรอยละของขนาดเฉล่ียของ

กระเบือ้ง 10 แผน (20 หรอื 40 ดาน)

3. การวดัความหนา
3.1 เคร่ืองมือ

3.1.1 ไมโครมิเตอรแบบหนาปดหมุนพรอมท่ังท่ีมีเสนผานศูนยกลาง 5 มิลลิเมตร ถึง 10 มิลลิเมตร หรือ

เครือ่งมอือืน่ท่ีเหมาะสม

3.2 ชิน้ทดสอบ

กระเบือ้งจำนวน 10 แผน

3.3 วิธทีดสอบ

สำหรบักระเบือ้งผิวเรียบ ใหขีดเสนทแยงมมุเพือ่แบงกระเบือ้งเปน 4 สวน แลววัดความหนาจดุทีห่นาทีส่ดุ

ของกระเบือ้งทัง้ 4 สวน ใหละเอยีดถึง 0.1 มลิลเิมตร

สำหรบักระเบ้ืองผิวไมเรียบ ใหขีดเสนตรง 4 เสนท่ีระยะ 0.125  0.375  0.625 และ 0.875 เทาของความยาว

วัดความหนาจุดท่ีหนาทีส่ดุบนเสนแตละเสน

3.4 การแสดงผล

ขนาดเฉลี่ยของกระเบื้องแตละแผน คือ คาเฉลี่ยของการวัด 4 คร้ัง ความหนาเฉลี่ยของตัวอยาง คือ

คาเฉลีย่ของการวัด 40 คร้ัง

3.5 การรายงานผล

รายงานผลการทดสอบตองแสดงขอมูลดงัตอไปนี้

ก) อางองิ มอก.2398 เลม 2

ข) รายละเอียดของกระเบ้ือง

ค) ความหนาของกระเบ้ืองทุกคา

ง) ความหนาเฉล่ียของกระเบ้ืองแตละแผน

จ) ความเบ่ียงเบนของความหนาเฉล่ียของกระเบ้ืองแตละแผน (2 หรอื 4 ดาน) เปนรอยละของความหนา

ของขนาดใชงาน
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4. การวดัความตรงของขอบ
4.1 บทนิยาม

ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

4.1.1 ความตรงของขอบ หมายถงึ ความเบ่ียงเบนจากความตรงท่ีกึง่กลางของขอบในระนาบเดียวกับกระเบือ้ง

ความตรงของขอบ (ดรูปูท่ี 2) คำนวณเปนรอยละ โดยใชสตูร

เม่ือ C คือ ความเบ่ียงเบนจากความตรงท่ีกึง่กลางของดานท่ีวัด

L คือ ความยาวของดานทีวั่ด

4.2 เคร่ืองมือ

4.2.1 ไดอลัเกจ (DF)  ดงัแสดงในรปูที ่1 หรอื เคร่ืองมอือืน่ท่ีเหมาะสม

4.2.2 แผนสอบเทยีบ (calibrating plate) ทีม่ขีนาดถกูตอง มขีอบตรงและเรยีบ

4.3 ชิน้ทดสอบ

กระเบือ้งจำนวน 10 แผน

4.4 วิธทีดสอบ

เลอืกเครือ่งมอืท่ีมขีนาดเหมาะสม (ขอ 4.2.1) ซึง่เมือ่วางกระเบือ้งลงในเครือ่งมอืแลว หมดุรองรบั (supporting

studs, SA, SB, SC) หมดุต้ังตำแหนง (locating studs, lA, lB, lC) อยหูางจากแตละมมุของดานทีถ่กูวัด 5

มลิลเิมตร (ดรูปูที ่1)

วางแผนสอบเทียบท่ีมขีนาดเหมาะสม (ขอ 4.2.2) ตามตำแหนงบนเคร่ืองมอื แลวอานคาจากไดอลัเกจ

นำแผนสอบเทียบออก คว่ำผิวหนาของกระเบ้ืองลงบนหมุดต้ังตำแหนงในเคร่ืองมือ บันทึกคาที่อานไดจาก

ไดอัลเกจที่จุดกึ่งกลางของขอบ สำหรับกระเบื้องสี่เหลี่ยมจัตุรัสใหหมุนกระเบื้องเพื่อวัดท้ัง 4 ดาน

ทำการทดสอบซ้ำตามข้ันตอนขางตนกับกระเบื้องทุกแผน สำหรับกระเบื้องที่ไมใชสี่เหลี่ยมจัตุรัส ใหใช

เคร่ืองมอืวัดขนาดท่ีเหมาะสมสำหรบัวัดความกวางและความยาว โดยวดัละเอยีดถึง 0.1 มลิลเิมตร

4.5 การรายงานผล

รายงานผลการทดสอบตองแสดงขอมูลดงัตอไปนี้

ก) อางองิ มอก.2398 เลม 2

ข) รายละเอียดของกระเบ้ือง

ค) ความตรงของขอบทุกคา

ง) ความเบ่ียงเบนสูงสดุจากความตรง เปนรอยละของขนาดใชงาน

C

L
×  100
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5. การวดัความไดฉาก
5.1 บทนิยาม

ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

5.1.1 ความเบ่ียงเบนจากความไดฉาก ถามุมของกระเบ้ืองวางทาบกับมุมของแผนสอบเทียบ (ดูรูปท่ี 3)

ความเบ่ียงเบนจากความไดฉาก คำนวณเปนรอยละ โดยใชสตูร

เม่ือ δ คือ ความเบ่ียงเบนของมุมดานนอกของขอบกระเบื้อง (วัดหางจากมุม 5 มิลลิเมตร)

จากดานในของแผนสอบเทยีบ

L คือ ความยาวดานประชดิมุมของกระเบือ้ง

5.2 เคร่ืองมือ

5.2.1 ไดอลัเกจ (DA)  ดงัแสดงในรูปท่ี 1 หรอื เคร่ืองมอือ่ืนท่ีเหมาะสม

5.2.2 แผนสอบเทยีบ ทีม่ขีนาดถกูตอง มขีอบตรงและเรยีบ

5.3 ชิน้ทดสอบ

กระเบือ้งจำนวน 10 แผน

5.4 วิธทีดสอบ

เลือกเคร่ืองมือที่มีขนาดเหมาะสม (ขอ 5.2.1) ซึ่งเม่ือวางกระเบ้ืองลงในเคร่ืองมือแลว หมุดรองรับ (SA,

SB, SC) หมุดต้ังตำแหนง (lA, lB, lC) อยูหางจากแตละมุมของดานประชิดกับดานที่ถูกวัด 5 มิลลิเมตร

(ดรูปูท่ี 1) ไดอลัเกจ (DA) ตองอยหูางจากมมุของกระเบือ้งดานทีถ่กูวัด 5 มลิลเิมตร (ดรูปูที ่1)

วางแผนสอบเทียบขนาดเหมาะสม (ขอ 5.2.2) ตามตำแหนงบนเคร่ืองมือ แลวปรับไดอัลเกจใหอานคาที่

เหมาะสม

นำแผนสอบเทียบออก แลวคว่ำผิวหนาของกระเบื้องลงบนหมุดต้ังตำแหนงในเครื่องมือ บันทึกคาที่อานได

จากไดอัลเกจท่ีตำแหนง 5 มิลลิเมตรจากมุมกระเบื้อง สำหรับกระเบื้องสี่เหลี่ยมจัตุรัสใหหมุนกระเบ้ือง

เพื่อวัดท้ัง 4 ดาน ทำการทดสอบซ้ำตามขั้นตอนขางตนกับกระเบื้องทุกแผน สำหรับกระเบื้องที่ไมใช

สีเ่หลีย่มจัตรุสั ใหใชเครือ่งมอืวัดขนาดท่ีเหมาะสมสำหรบัวัดความกวางและความยาว โดยวดัละเอยีดถงึ 0.1

มลิลเิมตร

5.5 การรายงานผล

รายงานผลการทดสอบตองแสดงขอมูลดงัตอไปนี้

ก) อางองิ มอก.2398 เลม 2

ข) รายละเอียดของกระเบ้ือง

ค) ความไดฉากทกุคา

ง) ความเบ่ียงเบนสูงสดุจากความไดฉาก เปนรอยละของขนาดใชงาน

δ
L

×  100
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6. การวดัความราบของผิว (ความโคงและความบดิเบ้ียว)
6.1 บทนิยาม

ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

6.1.1 ความราบของผวิ ไดจากการวดับนผิวกระเบือ้งในสามตำแหนง

กระเบือ้งทีไ่มสามารถวดัท่ีผิวหนาได ใหวัดท่ีผิวดานหลงัแทน

6.1.2 ความโคงตรงกลาง หมายถึง ความเบ่ียงเบนท่ีสวนกลางของกระเบ้ืองจากแนวระนาบท่ีมุมกระเบ้ือง

สามในสีม่มุต้ังอย ู(ดรูปูท่ี 4)

6.1.3 ความโคงที่ขอบ หมายถึง ความเบ่ียงเบนท่ีสวนกลางของขอบกระเบ้ืองดานหนึ่งจากแนวระนาบท่ี

มมุกระเบือ้งสามในสีม่มุต้ังอย ู(ดรูปูท่ี 5)

6.1.4 ความบิดเบี้ยว หมายถึง ความเบี่ยงเบนของมุมที่สี่ของกระเบื้องจากแนวระนาบที่มุมอื่นๆ ตั้งอยู (ดู

รปูท่ี 6)

6.2 เคร่ืองมือ

6.2.1 กระเบือ้งขนาดใหญกวา 40 มลิลเิมตร × 40 มลิลเิมตร

6.2.1.1 เครือ่งมอื ดงัแสดงในรปูที ่1 หรอื เครือ่งมอือืน่ท่ีเหมาะสม

การตรวจสอบกระเบ้ืองผิวเรียบ หมดุรองรับ (SA, SB, SC) ตองมเีสนผานศนูยกลาง 5 มลิลเิมตร

และเพือ่ใหไดผลการวัดท่ีถกูตอง ใหใชหมดุรองรับท่ีมขีนาดเหมาะสมสำหรบักระเบือ้งผิวแบบอ่ืนๆ

6.2.1.2 แผนสอบเทยีบทีม่ผิีวเรียบอยางสมบรูณ ทำจากโลหะหรอืแกว และมคีวามหนาอยางนอย 10 มลิลเิมตร

สำหรบัใชกับเครือ่งมอืในขอ 6.2.1.1

6.2.2 กระเบือ้งขนาด 40 มลิลเิมตร × 40 มลิลเิมตร หรอืเลก็กวา

6.2.2.1 แทงโลหะขอบตรง (metal straightedge)

6.2.2.2 แผนวัดความหนา (thickness-feeler gauges)

6.3 ชิน้ทดสอบ

กระเบือ้งจำนวน 10 แผน

6.4 วิธทีดสอบ

6.4.1 กระเบือ้งขนาดใหญกวา 40 มลิลเิมตร × 40 มลิลเิมตร

เลือกเครื่องมือที่มีขนาดเหมาะสม (ขอ 6.2.1.1) วางแผนสอบเทียบท่ีสัมพันธกัน (ขอ 6.2.1.2) ที่

ดานบนหมุดรองรับ 3 ตำแหนง (SA, SB, SC) ศนูยกลางของหมดุรองรับแตละตวัตองอยหูางจากขอบ

ของกระเบือ้ง 10 มลิลเิมตร และไดอลัเกจตวันอก (DE, DC) ตองอยหูางจากขอบกระเบ้ือง 10 มลิลเิมตร

ปรบัไดอลัเกจทัง้ 3 ตวั (DD, DE, DC) ใหอานคาทีเ่หมาะสม (ดรูปูที ่1)

นำแผนสอบเทยีบออก คว่ำผวิหนาของกระเบือ้งลงบนเครือ่งมอื บนัทึกคาทีอ่านไดจากไดอลัเกจทัง้ 3 ตวั

สำหรบักระเบือ้งสีเ่หลีย่มจัตรุสัใหหมนุกระเบ้ืองเพือ่วัดท้ัง 4 ดาน ทำการทดสอบซ้ำตามข้ันตอนขางตน

กบักระเบ้ืองทุกแผน สำหรบักระเบือ้งทีไ่มใชสีเ่หลีย่มจัตรุสั ใหใชเคร่ืองมอืวัดขนาดท่ีเหมาะสม บนัทึก

คาสงูสดุของความโคงตรงกลาง (DD) ความโคงทีข่อบ (DE) และความบดิเบีย้ว (DC) ของกระเบือ้ง

แตละแผน โดยวัดละเอยีดถึง 0.1 มลิลเิมตร
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6.4.2 กระเบือ้งขนาด 40 มลิลเิมตร × 40 มลิลเิมตร หรอืเลก็กวา

การวดัความโคงทีข่อบ ใหวางแทงโลหะขอบตรง (ขอ 6.2.2.1) ตามแนวขอบกระเบือ้ง ใชแผนวัดความหนา

(ขอ 6.2.2.2) วัดชองวางใตแทงโลหะขอบตรงน้ัน วัดความโคงตรงกลางดวยวิธีการเดียวกัน แตวัด

ตามแนวเสนทแยงมุมของกระเบือ้ง

ไมตองวดัความบิดเบีย้ว

6.5 การแสดงผล

ความโคงตรงกลาง เปนรอยละของความยาวของเสนทแยงมมุ

ความโคงทีข่อบ เปนรอยละของ

- ความกวางและความยาว สำหรบักระเบือ้งทีไ่มใชสีเ่หลีย่มจัตรุสั

- ขนาดสำหรบักระเบือ้งสีเ่หลีย่มจัตรุสั

ความบิดเบีย้ว เปนรอยละของความยาวของเสนทแยงมุม สำหรบักระเบือ้งแบบมสีเปเซอรลกัส ใหรายงาน

เปนมิลลเิมตร

6.6 การรายงานผล

รายงานผลการทดสอบตองแสดงขอมูลดงัตอไปนี้

ก) อางองิ มอก.2398 เลม 2

ข) รายละเอียดของกระเบ้ือง

ค) ความโคงตรงกลางทุกคา

ง) ความโคงทีข่อบทุกคา

จ) ความบิดเบ้ียวทุกคา

ฉ) ความโคงตรงกลางสงูสดุ เปนรอยละของความยาวเสนทแยงมุมท่ีคำนวณจากขนาดใชงาน

ช) ความโคงทีข่อบสงูสดุ เปนรอยละของขนาดใชงาน

ซ) ความบิดเบีย้วสูงสดุ เปนรอยละของความยาวเสนทแยงมุมท่ีคำนวณจากขนาดใชงาน

7. คณุภาพผวิหนา
7.1 บทนิยาม ของตำหนผิิวหนาและลกัษณะทีต่ัง้ใจเกดิข้ึน

ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

7.1.1 รอยราว (cracks) หมายถึง รอยราวใดๆ ในเนื้อกระเบื้อง ที่สามารถมองเห็นไดที่ดานหนา ดานหลัง

หรือทั้งสองดานของกระเบื้อง

7.1.2 การราน (crazing) หมายถงึ รอยราวของผิวเคลือบท่ีปรากฏใหเหน็เปนเสนท่ีไมเปนระเบียบ

7.1.3 จุดดาง (dry spots) หมายถงึ บรเิวณบนผิวหนาของกระเบือ้งชนดิเคลอืบทีไ่มมเีคลอืบตดิอยู

7.1.4 ผิวไมเรียบ (unevenness) หมายถึง ความไมเรียบที่ผิวหนาของกระเบื้องหรือผิวเคลือบที่ไมไดตั้งใจ

ใหเกิดข้ึน

7.1.5 รเูข็ม (pin hole) หมายถงึ รเูลก็ๆ ในผิวหนาของกระเบือ้งชนดิเคลอืบ

7.1.6 การเกดิผลึกเคลือบ (glaze devitrification) หมายถึง การเกดิผลึกของเคลือบ ซึง่ปรากฏใหเหน็โดยไมได

ตั้งใจใหเกิดข้ึน
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7.1.7 จุดตำหนิ (specks or spots) หมายถึง บริเวณท่ีเห็นความแตกตางใดๆ ที่ไมไดตั้งใจใหเกิดข้ึน

บนผิวหนากระเบือ้ง

7.1.8 ตำหนใิตเคลอืบ (underglaze fault) หมายถงึ ตำหนใิดๆ ทีป่รากฏใหเหน็ใตผิวเคลอืบ

7.1.9 ตำหนกิารตกแตง (decorating fault) หมายถงึ ตำหนใิดๆ ทีเ่กดิจากข้ันตอนการตกแตง

7.1.10 รอยบิน่ (chip) หมายถงึ รอยทีเ่กดิจากเศษกระเบือ้งแตกออกจากขอบ มมุ หรอืผวิหนาของแผนกระเบือ้ง

7.1.11 เคลือบพอง (blister) หมายถึง ฟองอากาศเล็กๆ ที่ผิวหนา หรือฟองอากาศที่แตกออก ซึ่งเปนผล

มาจากการระเหยของกาซในระหวางกระบวนการเผา

7.1.12 ขอบไมเรยีบ (rough edge) หมายถงึ ความไมเรยีบตามขอบของกระเบือ้งทีไ่มไดตัง้ใจใหเกดิขึน้

7.1.13 รอยตะเขบ็ (welt) หมายถงึ การพอกของเคลอืบจำนวนมากทีไ่มปกต ิเกดิเปนสนันูนตามแนวขอบของ

กระเบ้ือง

หมายเหตุ 1 รอยราว รอยบ่ินท่ีขอบและมมุตางๆ ไมจัดเปนผลท่ีตัง้ใจใหเกดิข้ึน

7.2 เคร่ืองมือ

7.2.1 หลอดไฟฟลอูอเรสเซนท ทีม่อีณุหภมูสิรีะหวาง 6 000 เคลวิน ถงึ 6 500 เคลวิน

7.2.2 ไมบรรทัดยาว 1 เมตร หรอืวิธกีารอืน่ๆ ทีเ่หมาะสมสำหรบัวัดระยะ

7.2.3 เคร่ืองวัดความเขมแสง

7.3 ชิน้ทดสอบ

กระเบือ้งจำนวน 30 แผน และตองมีพืน้ท่ีรวมกันไมนอยกวา 1 ตารางเมตร

7.4 วิธทีดสอบ

วางแผนกระเบือ้งโดยหงายผวิหนาทีต่องการตรวจสอบขึน้ ณ ทีม่คีวามเขมแสงสม่ำเสมอประมาณ 300 ลกัซ

มองในแนวต้ังฉาก หางจากผิวกระเบื้องเปนระยะ 1 เมตร วัดความเขมแสงที่บริเวณศูนยกลาง

และทีม่มุแตละมมุของกระเบือ้งทีต่รวจสอบ

ตรวจสอบโดยการตรวจพนิิจ โดยผตูรวจสอบตองไมมโีอกาสพจิารณากระเบือ้งนัน้อยางใกลชดิมากอน

ลกัษณะทีต่ัง้ใจใหเกดิข้ึนบนผิวหนากระเบือ้ง ไมจัดเปนตำหนิ

7.5 การแสดงผล

คุณภาพผวิหนากระเบือ้ง แสดงผลเปนรอยละของกระเบือ้งทีป่ราศจากตำหนิ

7.6 รายงานผลทดสอบ

รายงานผลการทดสอบตองแสดงขอมูลดงัตอไปนี้

ก) อางองิ มอก.2398 เลม 2

ข) รายละเอียดของกระเบ้ือง

ค) จำนวนของกระเบ้ืองทีต่รวจสอบ

ง) เกณฑทีใ่ชในการประเมิน

จ) จำนวนกระเบ้ืองทีป่ราศจากตำหน ิเปนรอยละ
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มอก. 2398 เลม 2-2553

รปูที ่1  เครือ่งมือวดัความตรงของขอบ  ความไดฉาก  และความราบของผวิ
(ขอ 4.2.1  ขอ 4.4  ขอ 5.2.1  ขอ 5.4  และขอ 6.2.1)

รปูที ่2  การวดัความตรงของขอบ
(ขอ 4.1.1)
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มอก. 2398 เลม 2-2553

 รปูที ่3  การวดัความไดฉาก
(ขอ 5.1.1)

รปูที ่4  การวดัความโคงตรงกลาง
(ขอ 6.1.2)
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มอก. 2398 เลม 2-2553

 รปูที ่5  การวดัความโคงทีข่อบ
(ขอ 6.1.3)

 รปูที ่6  การวดัความบดิเบ้ียว
(ขอ 6.1.4)


