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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งเซรามกิ เลม 7 วธิหีาความทนการขดัถผูวิหนาสําหรับกระเบือ้งชนดิเคลือบ
นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกระเบื้องเซรามิก เลม 7 วิธีหาคาความตานทานการ
ขัดถูผวิหนา สําหรับกระเบือ้งชนิดเคลือบ มาตรฐานเลขท่ี มอก.2398 เลม 7–2551 ในราชกิจจานุเบกษา เลมที่ 126
ตอนพิเศษ 129 ง วันที่ 7 กันยายน 2552 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแปลเปนภาษาไทยเพื่อใหเขาใจไดงาย
โดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดขึน้โดยรับ ISO 10545–7:1995 Ceramic tiles–Part 7 : Determination
of resistance to surface abrasion for glazed tiles มาใชโดยวิธแีปลในระดับเหมือนกันทุกประการ (identical) โดยใช
ISO ฉบับภาษาองักฤษเปนหลัก
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีเ้ปนเลมหนึ่งในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมชดุวิธทีดสอบกระเบื้องเซรามิก
ซึง่มดีังนี้

มอก.2398 เลม 1-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
มอก.2398 เลม 2-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 2 วิธีตรวจสอบมิติและคุณภาพผิวหนา
มอก.2398 เลม 3-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 3 วิธีหาการดูดซึมน้ํา ความพรุนปรากฏ

ความหนาแนนสมัพทัธปรากฏ และความหนาแนนรวม
มอก.2398 เลม 4-2553 กระเบือ้งเซรามกิ เลม 4 วธิหีามอดลุสัแตกราวและความตานแรงกดแตก
มอก.2398 เลม 5-2551 กระเบือ้งเซรามกิ เลม 5 วธิหีาคาความตานแรงกระแทกโดยการวดั

คาสมัประสทิธ ิ์การคนืสภาพ
มอก.2398 เลม 6-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 6 วิธีหาความทนการขัดถูลึกสําหรับกระเบื้อง

ชนดิไมเคลือบ
มอก.2398 เลม 7-2553 กระเบือ้งเซรามกิ เลม 7 วธิหีาความทนการขดัถผูวิหนาสาํหรบักระเบือ้ง

ชนดิเคลือบ
มอก.2398 เลม 8-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 8 วิธีหาคาการขยายตัวทางความรอนเชิงเสน
มอก.2398 เลม 9-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 9 วิธีหาคาความตานทานการเปลี่ยนแปลง

อณุหภมูอิยางฉบัพลนั
มอก.2398 เลม 10-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 10 วิธีหาคาการขยายตัวเนื่องจากความชื้น
มอก.2398 เลม 11-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 11 วิธีหาความทนการรานของกระเบื้อง

ชนดิเคลือบ
มอก.2398 เลม 12-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 12 วิธีหาคาความตานทานอุณหภูมิเยือกแข็ง
มอก.2398 เลม 13-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 13 วิธีหาความทนสารเคมี
มอก.2398 เลม 14-2553 กระเบื้องเซรามิก เลม 14 วิธีหาความทนการเปรอะเปอน
มอก.2398 เลม 15-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 15 วิธหีาคาตะกัว่และแคดเมียมของกระเบือ้ง

ชนดิเคลือบ
มอก.2398 เลม 16-2551 กระเบื้องเซรามิก เลม 16 วิธีหาคาความแตกตางของสี
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4250  ( พ.ศ. 2553 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
กระเบื้องเซรามิก

เลม 7 วิธีหาคาความตานทานการขัดถูผิวหนาสําหรบักระเบือ้งชนิดเคลือบ

และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระเบื้องเซรามิก
เลม 7 วิธีหาความทนการขัดถูผวิหนาสําหรับกระเบื้องชนิดเคลือบ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระเบื้องเซรามิก เลม 7 วิธีหาคา
ความตานทานการขัดถูผิวหนาสําหรับกระเบื้องชนิดเคลือบ  มาตรฐานเลขที่ มอก. 2398 เลม 7–2551

อาศยัอาํนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่3972 (พ.ศ.2551)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กาํหนดมาตรฐานผลติภณัฑ 

อตุสาหกรรม กระเบือ้งเซรามกิ เลม 7 วธิหีาคาความตานทานการขดัถผูวิหนาสาํหรบักระเบือ้งชนดิเคลอืบ  ลงวนัท ี่
24 พฤศจกิายน พ.ศ. 2551 และออกประกาศกาํหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งเซรามกิ เลม 7
วธิหีาความทนการขดัถผูวิหนาสําหรบักระเบือ้งชนดิเคลือบ มาตรฐาน เลขที ่มอก. 2398 เลม 7–2553 ขึน้ใหม 

ดงัมรีายการละเอียดตอทายประกาศนี้
ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัถดัจากวันทีป่ระกาศในราชกิจจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่ 10 กันยายน พ.ศ. 2553

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชัยวฒุิ บรรณวัตน
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระเบือ้งเซรามกิ
เลม 7 วธิหีาความทนการขดัถูผวิหนาสำหรบักระเบือ้งชนดิเคลอืบ

1. ขอบขาย
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดวธิทีดสอบความทนการขดัถผิูวหนาของกระเบือ้งเซรามกิ แบบปพูืน้

ชนิดเคลอืบ

2. เอกสารอางองิ
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง และอาจมกีารแกไขปรบัปรงุ

ในโอกาสตอไป ทัง้นีใ้หใชเอกสารอางองิฉบบัลาสดุเทาทีจ่ะเปนไปได เอกสารอางองิทีม่ไิดระบปุหมายความวา

ใหใชเอกสารฉบบัลาสดุ

ISO 8486–1–1996 Bonded abrasives–Determination and designation of grain size distribution–

Part 1: Macrogrits F4 to F220

มอก.2398 เลม 14–2553 กระเบือ้งเซรามกิ เลม 14 วิธหีาคาความทนการเปรอะเปอน

3. หลกัการ
วิธทีดสอบความทนการขดัถขูองกระเบือ้งชนิดเคลอืบ โดยการหมนุดวยน้ำหนกักดขดัถูบนผิวหนา ประเมนิ

การสกึกรอน โดยการตรวจพนิิจเปรียบเทยีบระหวางชิน้ทดสอบทีถ่กูขดัถู และกระเบือ้งทีไ่มถกูการขดัถู

4. แรงขดัถู
แรงขัดถทูีก่ดลงบนช้ินทดสอบแตละชิน้  ประกอบดวย

ลกูเหลก็ ขนาดเสนผานศนูยกลาง  5 มลิลเิมตร จำนวน 70.0 กรมั

ลกูเหลก็ ขนาดเสนผานศนูยกลาง  3 มลิลเิมตร จำนวน 52.5 กรมั

ลกูเหลก็ ขนาดเสนผานศนูยกลาง  2 มลิลเิมตร จำนวน 43.75 กรมั

ลกูเหลก็ ขนาดเสนผานศนูยกลาง  1 มลิลเิมตร จำนวน 8.75 กรมั

ผงขัดฟวสอะลมูเินยีมออกไซด สขีาว ขนาด F80 ตาม ISO 8486 จำนวน  3.0 กรมั

น้ำขจัดไอออนแลว  หรอื น้ำกลัน่  20 มลิลลิติร
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5. เครือ่งมอื
5.1 เคร่ืองมอืทดสอบการขดัถ ู(ดรูปูที ่1) ประกอบดวยกลองโลหะ ภายในมรีะบบการหมนุดวยไฟฟา ทีเ่ชือ่มตดิ

กบัแผนรองรับ (supporting plate) ในแนวนอน สำหรบัวางช้ินทดสอบ มขีนาดไมนอยกวา 100 มลิลเิมตร  ×
100 มลิลเิมตร ระยะหางระหวางจดุศนูยกลางของแผนรองรับ และจดุศนูยกลางของชิน้ทดสอบแตละตำแหนง

195 มลิลเิมตร ชิน้ทดสอบทีอ่ยตูดิกนัมีระยะหางเทากนั แผนรองรบัหมนุดวยความเรว็ 300 รอบตอนาที

ภาวะเย้ืองศนูย (eccentricity, e) 22.5 มลิลเิมตร เพือ่ใหทกุๆ สวนของช้ินทดสอบแตละชิน้ มกีารเคลือ่นท่ี

เปนวงกลมดวยเสนผานศนูยกลาง 45 มลิลเิมตร ครอบช้ินทดสอบดวยตัวครอบโลหะโดยรองดวยยางกนัร่ัว

(ดรูปูท่ี 2) ตวัครอบมีเสนผานศนูยกลางภายใน 83 มลิลเิมตร คิดเปนพ้ืนท่ีทดสอบประมาณ 54 ตาราง

เซนติเมตร ความหนาของยางกันร่ัว 9 มลิลเิมตร ความสูงของท่ีวางภายใตตวัครอบ 22.5 มลิลเิมตร

เคร่ืองมือหยดุทำงานอตัโนมตั ิเมือ่หมนุครบตามจำนวนรอบท่ีตัง้ไว

ตวัครอบตองครอบปดช้ินทดสอบบนแผนรองรับขณะเคร่ืองทำงาน

สามารถใชเคร่ืองมือทดสอบทีเ่หมาะสมอืน่ได  ถาใหผลทดสอบท่ีเทยีบเทากนั

5.2 อปุกรณสำหรบัการตรวจพินิจ (ดรููปท่ี 3) ประกอบดวยกลองติดหลอดไฟฟลอูอเรสเซนต อณุหภมูสิ ี6 000

เคลวนิ ถงึ 6 500 เคลวิน ทีด่านบนตรงกบัพืน้ผิวท่ีตองการตรวจสอบ ใหความสวาง 300 ลกัซ ขนาดของกลอง

61 เซนติเมตร × 61 เซนติเมตร × 61 เซนติเมตร ผนังดานในทาสีเทากลาง (neutral gray) แหลงของแสง

ถกูบงัไวเพือ่หลกีเลีย่งการตรวจพนิิจภายใตแสงโดยตรง

5.3 เตาอบ สามารถควบคมุอณุหภมูไิดที ่(110 ± 5) องศาเซลเซยีส

5.4 เคร่ืองช่ัง (กรณตีองการวัดมวลท่ีหายไป)

6. ชิน้ทดสอบ
6.1 รปูแบบของช้ินทดสอบ

กระเบื้องที่มีการตกแตงดวยสีและผิวหนาที่แตกตางกัน ควรเลือกใชบริเวณผิวหนาที่มีองคประกอบของ

การตกแตงทัง้หมด

มติผิิวหนาของชิน้ทดสอบ 100 มลิลเิมตร × 100 มลิลเิมตร ชิน้ทดสอบทีม่มีติผิิวหนาเลก็กวานี ้ตองนำมา

ตดิเขาดวยกันใหสนทิบนแผนรองท่ีเหมาะสม โดยไมคำนงึถงึรอยตอ

6.2 จำนวนช้ินทดสอบ

ชิ้นทดสอบจำนวน 11 ชิ้น สำหรับการขัดถูแตละขั้นตอน ข้ันตอนละ 1 ชิ้น แลวนำมาตรวจพินิจภายหลัง

จากการทดสอบ และชิน้ทดสอบจำนวน 8 ชิน้ สำหรบัเปรยีบเทยีบในการตรวจพนิิจ

6.3 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ผิวเคลอืบของชิน้ทดสอบตองสะอาดและแหง
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รปูที ่1  เครือ่งมอืทดสอบการขดัถูผวิหนา
(ขอ 5.1)

รปูที ่2  ตวัครอบชิน้ทดสอบ
(ขอ 5.1)
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รปูที ่3 การจดัเตรยีมอปุกรณสำหรับการตรวจพนิจิ
(ขอ 5.2)

7. วธิทีดสอบ
ทำการสอบเทียบเคร่ืองมือทดสอบเม่ือมีความจำเปน หรือมีขอสงสัยเก่ียวกับความถูกตองของผลทดสอบ

ตามวิธกีารสอบเทยีบในภาคผนวก ก.

ขันยึดตัวครอบโลหะซ่ึงครอบอยบูนผิวเคลือบของแตละชิน้ทดสอบในเคร่ืองมือทดสอบการขัดถ ู (ขอ 5.1)

ใสวัสดขัุดถ ู(ขอ 4) ลงในตวัครอบผานทางชองดานบน แลวปดฝาเพือ่ปองกนัวัสดุขัดถูหลดุออกมา กำหนดให

จำนวนรอบในการขดัถขูองแตละขัน้ คือ  100  150  600  750  1 500  2 100  6 000  และ 12 000

รอบ ภายหลงัครบรอบการขดัถแูตละขัน้ ถอดชิน้ทดสอบออก 1 แผน แลวทดสอบตอจนกระทัง่พบรอยสกึ

ภายหลงัการขัดถ ูลางชิน้ทดสอบโดยใหน้ำไหลผาน แลวอบใหแหงในเตาอบ (ขอ 5.3) ทีอ่ณุหภมู ิ (110

± 5) องศาเซลเซียส ถาชิ้นทดสอบมีคราบสีเหล็กออกไซดติดอยู ใหลางรอยเปอนออกใหหมดดวยกรด

ไฮโดรคลอรกิ รอยละ 10 โดยปรมิาตร แลวลางโดยใหน้ำไหลผานทนัทีและอบใหแหง
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ตรวจพินิจเปรียบเทียบโดยวางแผนกระเบ้ืองท่ีเหมอืนกันกับช้ินทดสอบซ่ึงไมถกูขัดถู รอบๆ ชิน้ทดสอบท่ีถกู

ขัดถูในอุปกรณสำหรบัการตรวจพินิจ ภายใตความสวาง 300 ลกัซ ทีร่ะยะหาง 2 เมตร ความสูง 1.65 เมตร

ในหองมืด บันทึกจำนวนรอบของการขัดถูที่เห็นความแตกตางของบริเวณท่ีถูกขัดถูไดชัดเจน และตองเปน

ความเหน็พองตองกนัของผสูงัเกต อยางนอย 3 คน

ทำการทดสอบซ้ำเพื่อตรวจสอบผลในข้ันการขัดถูที่ตรวจพบรอยสึก ข้ันการขัดถูที่สูงกวา และขั้นการขัดถูที่

ต่ำกวา ถาผลทดสอบไมเหมือนเดิม ใหใชผลทดสอบของข้ันการขัดถูข้ันท่ีต่ำกวาของการขัดถูทัง้สองคร้ัง

จากน้ันใหทดสอบความทนการเปรอะเปอนในบริเวณท่ีถกูขัดถูของกระเบ้ืองท่ีผานการขัดถูที ่12 000 รอบ

ตาม มอก.2398 เลม 14

ทำความสะอาดลูกเหลก็ภายหลงัการใชงานดวยน้ำ ตามดวยเมทิลเลเทดสปรติ (methylated spirits) แลวอบ

ใหแหงเพือ่ปองกนัสนิม กอนการทดสอบแตละคร้ังตรวจสอบลูกเหลก็ใหมจีำนวนของแตละขนาดตามท่ีกำหนด

(ดขูอ 4)

ถาตกลงใหหามวลทีห่ายไปของผวิหนาจากการขดัถ ูใหทำโดยชัง่มวลแหงของช้ินทดสอบ 3 ชิน้ ทัง้กอนและ

หลังการขัดถูที่ 6 000 รอบ อาจตกลงใหทดสอบความทนการเปรอะเปอนตาม มอก.2398 เลม 14

ในขัน้การขดัถทูีต่รวจพนิิจพบรอยสกึของกระเบือ้งทีข้ั่นการขดัถทูี ่ 1 500 2 100  และ 6 000 รอบ ตามลำดบั

และอาจตกลงใหทดสอบสมบัติอื่นๆ ที่สัมพันธกัน เชน การเปลี่ยนสีหรือความมันวาวระหวางการทดสอบ

ขอมลูทีไ่ดจากขอตกลงเพิม่เตมิไมนำมาใชในการจำแนกกระเบือ้ง

8. การจำแนกผล
ชิ้นทดสอบตองถูกจำแนกผลตามตารางที่ 1 กรณีผลทดสอบเปนระดับ 5 กระเบื้องตองผานการทดสอบ

ความทนการเปรอะเปอนในบริเวณที่ถูกขัดถู ตาม มอก.2398 เลม 14 โดยมีการดัดแปรรายละเอียดของ

มอก.2398 เลม 14 ดงัน้ี

1) อาจใชกระเบือ้งทีถ่กูขัดถ ู(มากกวา 12 000 รอบ) เพยีงแผนเดียว โดยตองมัน่ใจวาสามารถแยกแยะ

รอยเปอนได (เชน การตดักระเบือ้งท่ีถกูขัดถูกอนนำมาทดสอบความทนการเปรอะเปอน)

2) อาจทำความสะอาดตามวิธีการ ง ตาม มอก.2398 เลม 14 โดยไมตองผานวิธีการ ก ข และ ค

ตามลำดับ

ถาไมพบรอยสกึภายหลงัการขดัถทูี ่12 000 รอบ แตรอยเปอนไมหลดุออกดวยวิธกีาร (ก  ข  ค หรอื ง)

ตาม มอก.2398 เลม 14 กระเบือ้งตองถกูจำแนกผลเปนระดับ 4



-6-

มอก. 2398 เลม 7-2553

 ตารางท่ี 1  การจำแนกผลของกระเบือ้งเซรามกิชนดิเคลือบ
(ขอ 8)

9. การรายงานผล
รายงานผลการทดสอบตองมีขอมลู ดงัตอไปน้ี

ก) อางองิ มอก.2398 เลม 7

ข) รายละเอยีดของกระเบ้ือง รวมถึงการเตรยีมช้ินทดสอบ

ค) การจำแนกผลตามขอ 8

ง) ข้ันการขัดถ ูทีต่รวจพินิจพบรอยสึก

จ) ระดับความทนการเปรอะเปอนของกระเบ้ืองท่ีมข้ัีนการขัดถู ระดับ 4 (ถาม)ี

ฉ) การสกึของมวล การเปลีย่นส ีการเปลีย่นแปลงความมันวาว หรอืสมบตัอิืน่ๆ (ถาม)ี

ขั้นการขัดถู : จํานวนรอบที่ตรวจพินิจพบรอยสึก ระดับ

100 0

150 1

600 2

750   1 500 3

2 100   6 000   12 000 4

> 12 000
1)

5

  1)
 ตองผานการทดสอบความทนการเปรอะเปอน ตาม มอก.2398 เลม 14
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 ภาคผนวก ก.

(แนะนำ)
การสอบเทียบเคร่ืองมือทดสอบความทนการขัดถ ูโดยใชกระจกโฟลต

ก.1 วัสดุอางอิง

วัสดอุางองิ คือ กระจกโฟลต ทีม่คีวามหนาไมนอยกวา 6 มลิลเิมตร ขอมลูเกีย่วกับวัสดุอางองิทีเ่หมาะสม

อาจหาไดจากสำนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ก.2 ทัว่ไป

การสอบเทียบตองใชกระจกโฟลตดานท่ีสมัผัสอางโฟลต ซึง่มีวิธตีรวจสอบดังน้ี

ก.2.1 การทดสอบทางเคมี

ก.2.1.1 สารรีเอเจนต

ก.2.1.1.1 สารละลายกดักรอน (Etching solution) เตรียมจาก กรดไฮโดรคลอริกเขมขน 10 สวนปริมาตร

กรดโฮโดรฟลูออริกเขมขน (รอยละ 40 โดยปริมาตร) 8 สวนปริมาตร และน้ำกลัน่ 10 สวน

ปรมิาตร

ก.2.1.1.2 สารละลายคาโคทีลนีในน้ำกลัน่ (Cacotheline solution) รอยละ 0.1 โดยปรมิาตร

ก.2.1.2 วิธทีดสอบ

หยดสารละลายกดักรอน 2 หรอื 3 หยด บนผิวหนากระจก ตามดวย สารละลายคาโคทลีนี 1 หรอื

2 หยด สมีวงจะปรากฏข้ึนบนผิวกระจกดานท่ีสมัผัสอางโฟลต ภายในเวลา 5 วินาที ถงึ 10 วินาที

ถาไมใชสารละลายจะยงัคงเปนสเีหลอืง

ก.2.2 การทดสอบดวยแสงอัลตราไวโอเลต

ดผิูวหนากระจกในหองมดื ภายใตแสงสวางของแสงอลัตราไวโอเลตตามทีแ่สดงในรปู ก.1 ผิวกระจกโฟลต

ดานท่ีสมัผัสอางโฟลต จะปรากฏการเรืองแสงข้ึน

คำเตอืน–แสงอลัตราไวโอเลตในชวงความยาวคล่ืน 254 นาโนเมตร ถงึ 365 นาโนเมตร เปนอนัตรายตอ

ดวงตา การปองกนัท่ีเหมาะสม คือ ตองสวมแวนตากรองแสงยวีู

ก.2.3 การวิเคราะหปริมาณธาตดุวยวิธอีดีเีอ (Energy Dispersive Analysis (EDA))

เพือ่ตรวจหาปริมาณของดบีกุบนผิวกระจกดานทีส่มัผัสอางโฟลต

ก.3 วิธทีดสอบสำหรบัการสอบเทยีบ

ก.3.1 ทัว่ไป

เคร่ืองมือทดสอบการขัดถู สอบเทียบโดยการวัดมวลท่ีหายไป (ด ูก.3.2) หรอืการเปล่ียนแปลงความมันวาว

(ด ูก.3.3) ช้ินทดสอบกระจกโฟลต 8 แผน ขนาด 100 มลิลเิมตร × 100 มลิลเิมตร ถกูขัดถูบนดาน

ทีส่มัผัสอางโฟลต ดวยน้ำหนกัของสารขดัถู (ขอ 4)
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รปูที ่ก.1 การเตรยีมการทดสอบดวยแสงอลัตราไวโอเลต
(ขอ ก.2.2)

ก.3.2 มวลท่ีหายไป (Mass Loss)

อบชิน้ทดสอบในเตาอบ (ขอ 5.3) ทีอ่ณุหภมู ิ(110 ±  5) องศาเซลเซยีส แลวช่ัง ทำการขดัถชูิน้ทดสอบ

ที ่6 000 รอบ ลางทำความสะอาด แลวอบช้ินทดสอบอีกคร้ัง ทีอ่ณุหภมู ิ(110 ± 5) องศาเซลเซยีส

หาคามวลท่ีสึกของชิ้นทดสอบแตละแผน และคำนวณคาเฉลี่ยของมวลท่ีสึก วัดพื้นท่ีที่ถูกขัดถูของ

ชิน้ทดสอบแตละแผน

เคร่ืองมอืทดสอบการขดัถสูามารถนำไปใชได ถามคีาเฉลีย่ของมวลท่ีหายไป (0.032 ± 0.002) มลิลกิรมั

ตอตารางมลิลเิมตรของพืน้ท่ีทีถ่กูขัดถู

ก.3.3 การเปลีย่นแปลงความมนัวาว (Gloss Change)

วัดความมันวาวท่ีมุม 60 องศา ที่จุดก่ึงกลางบนกระจกโฟลตดานท่ีสัมผัสอางโฟลต โดยประกอบ

ดานหลังกระจกดวยวัสดุผิวดานสีดำ เชน ผากำมะหย่ีสีดำ จากน้ันขัดถูชิ้นงานท่ี 1 000 รอบ ลางทำ

ความสะอาด แลวอบช้ินทดสอบใหแหง วัดความมันวาวท่ีมมุ 60 องศาอกีคร้ัง คำนวณความมันวาวท่ีลดลง

ของชิน้ทดสอบแตละแผนและคาเฉลีย่ เปนรอยละ

เคร่ืองมือทดสอบการขัดถูสามารถใชงานได ถาคาเฉลี่ยของความมันวาวท่ีจุดกึ่งกลางพื้นท่ีที่ถูกขัดถู

ลดลงรอยละ (50 ฑ 5)

หมายเหตุ หากไมสามารถวัดความมันวาวในคร้ังแรกได อาจทำความสะอาดช้ินทดสอบโดยแชในน้ำที่ผสม

ดวยสารซกัฟอก เปนเวลาไมนอยกวา 1 ชัว่โมง ทีอ่ณุหภมู ิ(75± 5) องศาเซลเซยีส แลวนำไปลาง

ดวยน้ำอุน


