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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
เกลยีวนิว้ไอเอสโอ –

ความเผือ่และเกณฑความคลาดเคลือ่น
บทนำ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมกำหนดขึน้โดยรับ ISO 5864:1993 ISO inch screw threads – Allowances and

tolerances มาใชในระดบัเหมอืนกนัทุกประการ (identical) โดยใช ISO ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี กำหนดระบบของความเผ่ือและเกณฑความคลาดเคล่ือนสำหรับอนุกรม

เกลยีวมาตรฐาน ซึง่ครอบคลุมเสนผานศนูยกลางเกลยีวต้ังแต 0.06 น้ิว ถงึ 6 น้ิว และพติชตัง้แต  80 เกลยีวตอน้ิว

ถงึ  4 เกลยีวตอน้ิว

เอกสารอางองิ

เอกสารอางอิงท่ีระบุตอไปน้ีใชประกอบกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี เอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุปที่พิมพ

ใหใชฉบบัทีร่ะบ ุสวนเอกสารทีไ่มระบปุทีพ่มิพน้ันใหใชฉบบัลาสดุ (รวมถึงฉบบัแกไขเพิม่เตมิ)

มอก.2409-2551 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเกลยีวน้ิวไอเอสโอ-ขอกำหนดทัว่ไปและการเลอืกสำหรบัหมดุ

เกลยีว สลกัเกลยีว และแปนเกลยีว-ขนาดเสนผานศนูยกลางตัง้แต 0.06 น้ิว ถงึ 6 น้ิว

IS0 725:1978,  IS0 inch screw threads – Basic dimensions.

มอก. 2405-2551  มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม หมดุเกลยีวทรงกระบอก- คำศพัท

บทนิยาม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดบทนยิาม รายละเอยีดตาม มอก. 2405-2551

สัญลักษณและคำยอ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดสญัลักษณและคำยอ รายละเอยีดตาม ISO 5864:1993 ขอ 4



–2–

มอก. 2410–2551
ISO 5864:1993

ขนาดและอนกุรม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด  ขนาดและอนุกรม รายละเอยีดตาม ISO5864:1993 ขอ 5

ประเภทเกลยีว

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ประเภทเกลยีว รายละเอยีดตาม ISO5864:1993 ขอ 6

ความเผื่อและสูตรคำนวณ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด  ความเผ่ือและสตูรคำนวณ  รายละเอยีดตาม ISO5864:1993 ขอ 7

เกณฑความคลาดเคลื่อนและสูตรคำนวณ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด เกณฑความคลาดเคล่ือนและสตูรคำนวณ  รายละเอยีดตาม

ISO5864:1993 ขอ 8

ความแมน

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ความแมน รายละเอยีดตาม ISO5864:1993 ขอ 9

รปูรางตามแบบ (รปูรางจรงิสูงสุด) และการกำหนดเกณฑความคลาดเคลือ่น

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด  รปูรางตามแบบ (รปูรางจริงสงูสดุ) และการกำหนด เกณฑความคลาด

เคลือ่น   รายละเอยีดตาม ISO5864:1993 ขอ 10

เกลียวปรับแตง

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด  เกลยีวปรับแตง รายละเอยีดตาม ISO5864:1993 ขอ 11

ความยาวของการกินเกลียว

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ความยาวของการกินเกลยีว  รายละเอยีดตาม ISO5864:1993 ขอ 12
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การควบคมุรศัมทีีร่ากเกลยีว

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด การควบคุมรัศมทีีร่ากเกลียว  รายละเอียดตาม ISO5864:1993 ขอ 13

การระบุ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด การระบ ุรายละเอยีดตาม ISO5864:1993 ขอ 14
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