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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

เครื่องใชไฟฟาที่ตอกับทอจายน้ําประธาน –

การหลีกเล่ียงการไหลยอนกลับและ

การเสียสภาพของชุดทอออน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กําหนดรายละเอยีดเกีย่วกบัขอกําหนดของเครือ่งใชไฟฟาภายในทีอ่ยูอาศยั
และทีม่ีจดุประสงคคลายกนั เพือ่ปองกนัการไหลยอนกลบัของน้ําดืม่ไมไดเขาไปในทอจายน้ําประธาน รวมถงึ
ขอกําหนดสําหรับชุดทอออนที่ใชตอเครื่องใชไฟฟากับทอจายน้ําประธาน ซึ่งสงน้ําดวยความดันไมเกิน 1
เมกะพาสคลั
หมายเหตุ 1 ตัวอยางในการใชงาน เชน การติดตั้งอุปกรณในโรงอาหาร  รานอาหาร รานซักรีด (launderettes) และเคหะ

ชมุชน
หมายเหตุ 2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ไมครอบคลุมถึง

- เครื่องใชไฟฟาท่ีใชในการซักแหง
- อุปกรณที่ใชทางการแพทย
- อุปกรณที่ใชในทางอุตสาหกรรม
- เครื่องทําน้ํารอนท่ีเปนสวนหนึ่งของระบบการจายน้ํา
- เครื่องทําน้ําเย็นที่เปนสวนหนึ่งของระบบการจายน้ํา

หมายเหตุ 3 การเชื่อมตอเครื่องใชไฟฟาเขากับทอจายน้ําประธานอาจเปนแบบชั่วคราวหรือแบบถาวร
หมายเหตุ 4 เมื่ออางอิงถึงทอน้ําประธาน ถือวาน้ําที่จายมาจากถังเก็บน้ําหรือระบบที่คลายกันจะถือวารวมอยูดวย

2. (วาง)

ไมมขีอความ

3. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

3.1 น้าํดืม่ได (potable water) หมายถึง  น้ําซึง่ไดมาจากทอจายน้ําประธานทีด่ืม่ไดโดยตรงและคงอยูในระบบปด
ตลอดไป จนถงึอุปกรณปองกันการไหลยอนกลับ

3.2 น้ําดื่มไมได (non-potable water) หมายถึง น้ําซึ่งออกพนไปจากระบบปดหลังจากท่ีผานอุปกรณปองกัน
การไหลยอนกลบั
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3.3 อปุกรณปองกนัการไหลยอนกลบั (backflow prevention device) หมายถงึ อปุกรณทีป่องกนัการปนเปอนของ
น้ําดืม่จากการไหลยอนกลับของน้ําดืม่ไมได
หมายเหตุ ตัวอยางเชน  ชองอากาศ  ตัวปองกันการไหลยอนกลับแบบพลวัต  และตัวขวางทอ

3.4 ชองอากาศ (airgrap) หมายถงึ ระยะทีไ่มมสีิง่กดีขวางระหวางตนทางน้าํเขาหรอืปลายทางน้าํออกของทอสงกบั
ระดบัน้ําวกิฤต
หมายเหตุ ระยะดังกลาวจะถือวาไมมีสิ่งกีดขวาง ถาการไหลของอากาศเขาไปในทอสงภายใตภาวะสุญญากาศ ไมถูกจํากัด

ดวยโครงสรางของเครื่องใชไฟฟา

3.5 ตวัขวางทอ (pipe interrupter) หมายถงึ อปุกรณทีไ่มมสีวนทีเ่คลือ่นทีไ่ดหรอืสวนทีย่ดืหยุน ซึง่อากาศเขาไดใน
ขณะทีน่้าํไหลผาน

3.6 ตัวปองกันการไหลยอนกลบัแบบพลวัต (dynamic backflow preventer) หมายถงึ อุปกรณปองกนัการไหล
ยอนกลบัซึง่ปองกนัการไหลยอนกลับโดยชิน้สวนทีเ่คลือ่นทีไ่ด

3.7 ทางน้าํลน (overflow) หมายถงึ ทางระบายน้าํสวนเกนิจากเครือ่งใชไฟฟา เมือ่ทางออกของน้าํปกตถิกูกดีขวาง

3.8 ระดับน้าํสงูสดุ (maximum water level) หมายถงึ ระดบัสงูสดุของน้าํดืม่ไมไดในสวนใดสวนหนึง่ของเครือ่งใช
ไฟฟา เมือ่เครือ่งใชไฟฟาทํางานอยางตอเนือ่งภายใตภาวะผดิปกติ

3.9 ระดับน้ําวิกฤต (critical water level) หมายถึง ระดับน้ําดื่มไมไดที่ลดลงจากระดับน้ําสูงสุดภายใน 2 วินาที
หลังจากทีป่ดทางน้ําเขา

3.10 ชดุทอออน (hose-set) หมายถงึ ชดุประกอบทีป่ระกอบไปดวยทอออนและขอตอทีใ่ชตอระหวางเครือ่งใชไฟฟา
กบัทอจายน้ําประธาน
หมายเหตุ ขอตออาจถอดออกไดโดยใชเครื่องมือหรือไมใชเครื่องมือชวย

3.11 ชิ้นสวนถอดได (detachable part) หมายถึง ชิ้นสวนที่เอาออกไดโดยไมตองใชเครื่องมือชวย

4. ขอกําหนดทั่วไป

4.1 เครือ่งใชไฟฟาตองมีอุปกรณปองกันการไหลยอนกลับ

เครื่องใชไฟฟาที่มีอุปกรณลดความกระดางของน้ําที่อยูตนทางของชองอากาศหรือตัวขวางทอนั้น ตองมี
ตวัปองกนัการไหลยอนกลับแบบพลวตัตดิตัง้อยูตนทางของอปุกรณลดความกระดางของน้ํา

สวนประกอบอื่นที่ทําใหน้ําดื่มเปนภัย ยกตัวอยางเชน เครื่องจายสําหรบัการเติมสารทําความสะอาด สารลาง
สารลดความกระดางของน้ําหรือสารที่คลายกนั ตองไมอยูตนทางของอุปกรณปองกนัการไหลยอนกลับ

ทอใชงานที่มีน้ําดื่มไดตนทางของอุปกรณปองกันการไหลยอนกลับตองไมเดินทอผานน้ําดื่มไมไดของ
เคร่ืองใชไฟฟา

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ
หมายเหตุ จุดที่กําหนดในระบบไฮดรอลิก “ตนทาง” หมายถึงดานที่น้ําไหลเขา และ “ปลายทาง” หมายถึงดานที่น้ํา

ไหลออก
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4.2 อปุกรณปองกนัการไหลยอนกลับตองประกอบ หรือยดึติดกับเครือ่งใชไฟฟา หรือตองประกอบในทางดานเขา
ของชุดทอออน
หมายเหตุ อุปกรณปองกันการไหลยอนกลับสามารถประกอบอยูกับวาลวน้ําเขา

อปุกรณปองกนัการไหลยอนกลับตองสรางในลกัษณะดงัตอไปนี้
- ลกัษณะเฉพาะตามหนาทีต่องไมเปลีย่นแปลง ถงึแมวาตัง้ใจเปล่ียนกต็าม
- ถอดออกได โดยอาศัยเครื่องมือชวย
- ถาขาดสวนนีไ้ป เครือ่งใชไฟฟาใชงานไมไดหรือแสดงความไมสมบรูณอยางชดัเจน

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิและโดยการทดสอบดวยมอื

4.3 ชุดทอออนสําหรับตอเครือ่งใชไฟฟากบัทอจายน้ําประธานตองสรางในลักษณะทีห่ลีกเลีย่งจากความเสีย่งของ
น้ําทวมอยางชดัแจง เทาที่จะทําได

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบตามขอ 9.

4.4 สวนทีเ่ปนโลหะของระบบการเชือ่มตอน้าํของเครือ่งใชไฟฟา ตองตานทานตอการสกึกรอน (erosion) การสญูเสยี
สังกะสีเคลือบทองเหลือง (dezincification) การออกซิเดชัน (oxidation) หรือการกัดกรอน (corrosion) ซึ่ง
การเสือ่มสภาพนัน้ อาจสงผลใหเครือ่งใชไฟฟาไมเปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐาน

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ
หมายเหตุ ความตานทานตอการสูญเสียสังกะสีเคลือบทองเหลือง สามารถตรวจสอบไดจาก ISO 6509

5. ภาวะทั่วไปสําหรับการทดสอบ

5.1 ในภาวะปกตใิหปฏบิตัดิงัตอไปนี้

- เครือ่งใชไฟฟาวางบนทีร่องรบัในแนวระดบั
- เคร่ืองใชไฟฟาตอเขากบัแหลงจายน้ํา ตามขอแนะนําสําหรับการตดิตัง้
- ใหแหลงจายน้ํามคีวามดนัสถติไมเกิน 1 เมกะพาสคัล และความดันพลวัตไมนอยกวา 0.6 เมกะพาสคัล
- ปอนเคร่ืองใชไฟฟาทีแ่รงดนัไฟฟาทีก่ําหนด
- ทดสอบเครื่องใชไฟฟาโดยไมมีโหลดและไมมีสารทําความสะอาด สารลางหรือสารท่ีคลายกัน และปดฝา

และประตู

หมายเหตุ ความดันน้ํา หมายถึง ความดันที่เปนผลตางจากความดันอากาศ

5.2 ในภาวะผดิปกต ิ ใหปฏบิตัโิดยใหเครือ่งใชไฟฟาเอยีง 2 องศาจากแนวระดบัในตาํแหนงทีใ่หผลเลวทีส่ดุ  ในการ
เพิ่มเติมจากภาวะปกติ ใหใชภาวะดังตอไปนี้ทีละภาวะ เทาท่ีจะทําได ทั้งนี้ใหพิจารณาผลสืบเนื่องที่เกิดจาก
ภาวะผดิปกตนิัน้ดวย

- ปดกัน้การเชือ่มตอระหวางเคร่ืองจายสําหรับเตมิสารทําความสะอาด สารลาง สารลดความกระดางหรอืสาร
ทีค่ลายกนักบัสวนอืน่ของเครือ่งใชไฟฟา  เวนแตการเชือ่มตอพืน้ทีห่นาตดัมมีากกวา 10 ตารางเซนตเิมตร
ตลอดชวงความยาว โดยไมมีสวนทีม่ีขนาดเลก็กวา 10 มลิลิเมตร
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หมายเหตุ การเชื่อมตอของเครื่องจายจะไมถูกปดกั้น ถาเครื่องจายมีพื้นที่หนาตัดที่แปรผันได โดยการกระทําของ
ผูใชในแตละคร้ัง เชน การเปดเครื่องจายผงซักฟอก

- ปดกัน้ทางน้ําลน ถา
• พืน้ที่หนาตดักลมไมเกนิ 5 ตารางเซนติเมตร
• พื้นที่หนาตัดไมกลม ทีม่ีมิตหินึ่งนอยกวา 3 มลิลิเมตรและพ้ืนที่หนาตัดไมเกิน 5 ตารางเซนตเิมตร

- เปดวาลวแมเหลก็ทัง้หมดทีอ่ยูตนทางของอปุกรณปองกนัการไหลยอนกลบั ซึง่สามารถเปดใชงานพรอมกนั
ระหวางโปรแกรมปกตขิองเคร่ืองใชไฟฟา

- ตดัวงจรมอเตอรทัง้หมดจากแหลงจายไฟฟาและปดกัน้ทางระบายน้าํปกติ

5.3 เวนแตระบไุวเปนอยางอืน่  การทดสอบใหทําตามลําดบัทีร่ะบุไว และดังตอไปนี้

- ตัวขวางทอและอุปกรณปองกันการไหลยอนกลับแบบพลวตัของเครื่องใชไฟฟา ที่มีหนึ่งตัวอยางตองผาน
การทดสอบที่เกีย่วของทัง้หมด

- ชุดทอออน ที่มี 3 ตัวอยาง ถามีหนึ่งตัวอยางไมผานการทดสอบ  ใหทําการทดสอบซํ้ากับ 3 ตัวอยางใหม
ซึง่จะตองผานการทดสอบซ้ําท่ีเกีย่วเนือ่งทัง้หมดทกุขอทกุตัวอยาง

ในการทดสอบขอ 9.1.9 ถึงขอ 9.1.11 ใหใชตัวอยางใหม 3 ตัวอยาง

5.4 ใหทดสอบชองอากาศ ตัวขวางทอและตัวปองกนัการไหลยอนกลับแบบพลวัต รวมกับเครื่องใชไฟฟา เวนแต
ทําไมไดในทางปฏบิตัหิรือกําหนดไวเปนอยางอืน่

5.5 เมื่อพิจารณากําหนดระดับน้ําวิกฤตสําหรับเครื่องใชไฟฟาท่ีมีทางเขาของน้ํามากกวา 1 ทาง และมีโปรแกรม
ใหเตมิน้ําไดพรอมกัน ใหปดกัน้ทางเขาของน้ําแตละทางตามลําดับ โดยใหเปดทางเขาของน้ําทีเ่หลือ

5.6 ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิโดยรอบท่ี  20 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส เวนแตระบุไวเปนอยางอื่น

6. ชองอากาศ

6.1 ชองอากาศตองสรางในลักษณะที่น้ําสามารถไหลผานสวนที่เปนอากาศไดอยางอิสระและน้ําที่ปลายทางของ
ชองอากาศไมสามารถไหลยอนกลับไปในทอสงได

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจและโดยการทดสอบตามขอ 6.2 และขอ 6.3 การทดสอบในภาคผนวก
ก. อาจนํามาใชแทนการทดสอบขอ 6.3

6.2 ใหเครือ่งใชไฟฟาทํางานภายใตภาวะผดิปกตจินกระทัง่ระดบัน้าํขึน้มาถึงระดบัน้าํสงูสดุ

น้ําที่ทางออกของทอสงตองไมสัมผัสกับน้ําดืม่ไมได

6.3 ใหเครือ่งใชไฟฟาทํางานภายใตภาวะผดิปกตจินกระทัง่ระดบัน้าํขึน้มาถงึระดับน้ําวกิฤต

ความยาวของชองอากาศอยางนอยตองเปน 2 เทาของเสนผานศนูยกลางเลก็ทีส่ดุของระบบจายน้ําในเครือ่งใช
ไฟฟา โดยความยาวต่าํสดุตองไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร จะตองมชีองวางขนาด 20 มลิลเิมตรระหวางทางออก
ของทอสงกบัสวนอืน่ทีอ่ยูในทศิทางลง ความหนาของแผนฟลมของน้ํา มิตขิองหยดน้ําใหนํามาพิจารณาดวย
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7. ตัวขวางทอ

7.1 ตัวขวางทอตองสรางในลักษณะท่ีชองเปดอากาศอยูอยางถาวรและเปดสูบรรยากาศ น้ําที่อาจมีการรั่วซึมจาก
ชองเปดอากาศเขาในการใชงานปกติ ตองไหลเขาไปยังภาชนะบรรจุของเครื่องใชไฟฟาแตตองไมถึงระดับ
ตามแนวดิ่งเพยีงพอ ที่จะไมลดต่ําลงกวาที่กําหนดไวในขอ 7.3 และขอ 7.4

ตัวขวางทอตองมีการปองกันจากการจงใจใหเกิดสิ่ งกีดขวางหรือการเคลื่อนยายซึ่งมีผลกระทบตอผล
การทดสอบ

พื้นที่หนาตัดทั้งหมดของชองเปดอากาศเขาตองมีพ้ืนที่หนาตัดไมนอยกวาพื้นที่หนาตัดของชองเปดน้ําเขา
มติทิีเ่ลก็ทีส่ดุของชองเปดอากาศเขาแตละชองอยางนอยตองเปน 3 มลิลเิมตร ใหวดัมติทิีต่ัง้ฉากกบัทศิทางของ
การไหลของอากาศ

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ การวัด และโดยการทดสอบและการวัดตามขอ 7.2 ถึงขอ 7.4
อยางไรก็ตามถาการวัดในขอ 7.3 และขอ 7.4 ไมสามารถทําไดอันเนื่องมาจากโครงสรางของเครื่องใชไฟฟา
ใหตรวจสอบโดยการทดสอบตามภาคผนวก ก.

7.2 ทอแกวแนวดิง่หรอืทอทีท่าํจากวสัดโุปรงใสอืน่ทีเ่ปนสวนแยกตวัขวางทอแยก ทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางภายใน
เหมอืนกนัโดยประมาณและมคีวามยาวอยางนอย 500 มลิลเิมตร ใหตอกบัทางออกของตวัขวางทอและปลายทอ
อีกขางหนึ่งจุมอยูในน้ําลงไปลึกอยางนอย 25 มิลลิเมตร ดังรูปท่ี 1

เคร่ืองสบูสญุญากาศใหตอตรงกับทางเขาของตวัขวางทอและใหคงความดนัคาลบขนาด 65 กโิลพาสคลั ฑ15
กิโลพาสคัล เปนเวลาอยางนอย 5 วนิาท ี ใหวัดระยะ h เปนระยะระหวางระดบัน้ําในทอกับระดบัน้ําในภาชนะ

ตวัขวางทอทีป่ระกอบอยูกบัปลายทางของวาลวแมเหลก็ของเครือ่งใชไฟฟา  ใหทดสอบในเครือ่งใชไฟฟา โดยตอ
เคร่ืองสบูสญุญากาศโดยตรงกบัทางน้ําเขาของเครือ่งใชไฟฟา โดยใหใชทอตอสัน้ทีส่ดุเทาทีเ่ปนไปได

พืน้ทีห่นาตัดของทอตอของเครือ่งสูบสุญญากาศตองเพียงพอในลกัษณะที่ไมจํากัดการไหลของอากาศ

หมายเหตุ ถาทอออนทางเขาไมสามารถเอาออกได แมจะใชเครื่องมือชวยก็ตาม ใหตอเครื่องสูบสุญญากาศเขากับ
ทางเขาของทอออน

7.3 ใหเครือ่งใชไฟฟาทํางานภายใตภาวะผดิปกตจินกระทัง่ระดบัน้าํขึน้มาถึงระดบัน้าํสงูสดุ

ใหวดัระยะแนวดิง่ระหวางระดบัน้ําสงูสดุกบัขอบต่าํสดุของชองเปดอากาศเขาของตวัขวางทอ คาทีไ่ดอยางนอย
เทากับระยะ h ดังแสดงในรูปที่ 2

7.4 ใหปดทางเขาน้าํทนัททีนัใดหลงัจากการทดสอบในขอ 7.3 ใหวดัระยะแนวดิง่ระหวางระดบัน้าํวกิฤตกบัขอบต่าํสดุ
ของชองเปดอากาศเขาของตัวขวางทอ คาที่ไดอยางนอยเทากับระยะ h + 20 มิลลิเมตร

ใหตรวจสอบระดับน้ําวิกฤตในทอออนที่ตอกับตัวขวางทอไปยังปลายทางของอุปกรณลดความกระดางของ
น้ําของตวัปองกนัการไหลยอนกลับแบบพลวตั

หมายเหตุ ถาระดับน้ําวิกฤตไมสามารถสังเกตไดเนื่องจากเปนสวนทึบแสงหรือทอออนทึบแสง ใหเปลี่ยนสวนนี้หรือ
ทอออนทึบแสงเปนสวนโปรงใสหรือทอออนโปรงใสที่มีรูปรางและมิติเดียวกัน
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8. ตัวปองกันการไหลยอนกลับแบบพลวัต

8.1 ตัวปองกันการไหลยอนกลับแบบพลวัตตองสรางในลักษณะที่การสึกหรอหรือความเสียหายของสวนที่
เคลื่อนที่ รวมทั้งสวนรองรับหรือสวนนําทาง หรือการเอาชิ้นสวนถอดไดออก ตองไมทําใหเกิดการไหลยอน
กลบั  สวนทีเ่คลือ่นทีต่องทํางานทกุครัง้ทีน่้าํไหลผานอปุกรณภายใตภาวะการใชงานปกตแิละความผดิปกตขิอง
สวนตาง ๆ  เหลานี้ตองทําใหเห็นวาเครือ่งใชไฟฟาไมสามารถทํางานไดหรือตองแสดงใหผูใชเห็นได

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินิจและใหตัวปองกันการไหลยอนกลับแบบพลวัตทํางานตามท่ีระบุไวใน
ขอ 8.2 ตามดวยการทดสอบในภาคผนวก ก.

การทดสอบตามภาคผนวก ก. ใหกระทําภายใตเงือ่นไขดังตอไปนี้

- วางสวนเคลือ่นทีไ่ดอยูในตําแหนงทีใ่หผลเลวทีส่ดุ โดยวางทลีะสวนเคลือ่นทีไ่ด
- หลังจากถอดชิน้สวนถอดได
- หลงัการจําลองความเสยีหายตอสวนเคลือ่นทีไ่ด รวมกับสวนรองรบัหรือสวนนาํทาง โดยทําทลีะสวนเคล่ือน

ทีไ่ด
ใหทดสอบเพียงครั้งเดียว โดยทดสอบเพียง 1 เงื่อนไข โดยใหทดสอบจนครบท้ัง  3 เงื่อนไขขางตน

8.2 ใหอุปกรณทํางานที่ 5 000 วัฏจักร ในแตละวัฏจักรใหน้ําจะไหลผานอุปกรณเปนเวลา 3 วินาที และไมให
น้ําไหลผานเปนเวลา  3 วินาที  น้ํามีความดันที่ 0.2 เมกะพาสคัล และมีอุณหภูมดิังนี้

• 15 องศาเซลเซยีส ฑ 5 องศาเซลเซยีส  สําหรับตวัปองกนัการไหลยอนกลบัแบบพลวตัในแหลงจายน้ําเยน็
• 65 องศาเซลเซยีส ฑ 5 องศาเซลเซยีส  สําหรับตวัปองกนัการไหลยอนกลับแบบพลวตัในแหลงจายน้าํรอน
• 65 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส  สําหรับตัวปองกันการไหลยอนกลับแบบพลวัต ถาไมมีการระบุ

แหลงจายน้ํา

ใหทําการทดสอบ 10 ครั้งและในแตละคร้ังมีคาบพัก 48 ชั่วโมง กอนการทดสอบแตละครั้งใหตรวจสอบ
ตวัปองกนัการไหลยอนกลับแบบพลวตั เพือ่ใหมัน่ใจวาสวนทีเ่คลือ่นทีไ่ดยังทํางานเมือ่มีน้าํไหลผาน

9. ชุดทอออน

9.1 ชดุทอออนตองทนความเคนซึง่อาจเกดิขึน้จากการใชงานปกติ

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบท่ีเกีย่วของตามขอ 9.1.1 ถึงขอ 9.1.9 ตามท่ีระบุไวในตารางท่ี 1 สําหรับ
ทอออนแตละชนิดและการทดสอบตามขอ 9.1.10 และขอ 9.1.11 สําหรับขอตอ

ในระหวางการทดสอบตามขอ 9.1.1 ถึงขอ 9.1.8 ทอออนตองไมร่ัว ปริแตกหรือเลื่อนหลุดจากขอตอ

หมายเหตุ 1 การเสียรูปท่ีไมทําใหการหนาที่ของทอออนลดลง ไมตองนํามาพิจารณา
หมายเหตุ 2 ชุดทอออนโลหะโคงงอไดท่ีมีความยาวนอยกวา 1 เมตรไมตองทดสอบตามขอ 9.1.2 และขอ 9.1.3
หมายเหตุ 3 ชุดทอออน ที่มีอุปกรณปองกันน้ําทวมและทอออนที่อยูภายในทอโคงงอได ใหทดสอบเฉพาะทอออนตามขอ

9.1.6 ถึงขอ 9.1.8
หมายเหตุ 4 ทอออนที่อยูปลายทางของวาลวแมเหล็กไมตองทดสอบตามขอ 9.1.6 ถึงขอ 9.1.8  หากทอออนไมไดรับ

ความดันจากการทํางานของวาลวแมเหล็กตัวอื่น
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ตารางที ่1 การทดสอบสําหรบัทอออนชนดิตางๆ
(ขอ 9.1)

9.1.1 การทดสอบการพับงอ กระทําดงัตอไปนี้

ใหพับทอออนเปนมุม 180 องศา ที่จุดกึ่งกลางของทอออนระหวางแผนคูขนาน โดยระยะระหวาง
แผนคูขนานเทากบั 2 เทาของเสนผานศนูยกลางภายนอกของทอออน  ดงัแสดงในรูปที ่3 นําแผนคูขนาน
ออกหลังจาก 5 วินาที

ใหทําการทดสอบ 10 ครัง้โดยมคีาบพกั 1 นาท ีในระหวางทีท่อออนไมไดรบัความเคน การทดสอบทกุครัง้
ใหพบัทอออนในทศิทางเดมิ

9.1.2 การทดสอบการโคงงอ กระทําดังตอไปนี้

ใหยึดตดิขอตอหนึ่งขางของชดุทอออนไวกบัแขนแกวง ดงัแสดงในรปูที ่7  ใหแขวนน้ําหนกั 2 กิโลกรัมที่
ปลายอกีขางหนึง่ โดยทอออนแขวนไวอยางอสิระกบัทีร่องรบั ใหแขนแกวงเคลือ่นทีเ่ปนมมุ 180 องศาดวย
อัตรา (10 ฑ 2) ครั้งตอนาที โดยทดสอบทั้งหมด 500 ครั้ง

หมายเหตุ การโคงงอ 1 ครั้งหมายถึงการเคลื่อนไปเปนมุม 180 องศา

9.1.3 การทดสอบการดดังอ กระทําดังตอไปนี้

ใหพับทอออนเปนมุม 180 องศา ที่จุดกึ่งกลางของทอออนระหวางแผนคูขนาน ดังแสดงในรูปที่ 8
ใหกดแผนคูขนานดวยแรงขนาด 30 นวิตนั

ระยะระหวางแผนคูขนานตองไมเกนิ 200 มลิลเิมตรบวก 2 เทาของเสนผานศนูยกลางภายนอกของทอออน

พลาสติกที่ไมใช

ประเภทเทอรโมพลาสติก

(non-thermoplastic)

พลาสติกท่ีไมใช

เทอรโมพลาสติก

และมีโลหะถักหุม 

(non-thermoplastic

with metal braiding)

เทอรโมพลาสติก

(thermoplastic)

เทอรโมพลาสติก

และมีโลหะถักหุม

(thermoplastic with

metal braiding

โลหะโคงงอได

(flexible metal)

การเสียรูป (kinking) 9.1.1 - 9.1.1 - -

การโคงงอ (flexing) - - - - 9.1.2

การดัดงอ (bending) - - - - 9.1.3

การชนกระแทก (crushing) - 9.1.4 - 9.1.4 -

อุณหภูมิต่ํา (low temperature) - - 9.1.5 9.1.5 -

อายุใชงาน (ageing) 9.1.6 9.1.6 9.1.6 9.1.6 -

พัลส (pulsing) 9.1.7 9.1.7 9.1.7 9.1.7 9.1.7

ความดัน (pressure) 9.1.8 9.1.8 9.1.8 9.1.8 9.1.8

โอโซน (ozone) 9.1.9 9.1.9 - - -

การทดสอบ

ชนิดของทอออน
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9.1.4 การทดสอบการชนกระแทก กระทําดังตอไปนี้

ใหพบัทอออนเปนมมุ 180 องศา ทีจ่ดุกึง่กลางของทอออนระหวางแผนคูขนาน จากนัน้ใหกดแผนคูขนาน
ดวยแรงขนาด 100 นิวตัน และคงไวเปนเวลา 5 วินาที

ใหทําการทดสอบ 10 ครัง้โดยมีคาบพัก 1 นาท ีในระหวางทีท่อออนคืนตัวตรง การทดสอบทุกครั้งใหพบั
ทอออนในทศิทางเดมิ

หมายเหตุ การจัดวางการทดสอบ ดังแสดงในรูปท่ี 3

9.1.5 การทดสอบท่ีอุณหภูมิต่ํา กระทําดงัตอไปนี้

ใหมวนทอออนเปนขด โดยมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 300 มิลลิเมตร ฑ 10 มิลลิเมตร และวางไวในตู
ที่มีอุณหภูมิ -15 องศาเซลเซียส ฑ 2 องศาเซลเซียส หลังจาก 16 ชั่วโมง ใหคลายทอออนจากขด
และเอาไปพนัรอบทรงกระบอกทีม่อีณุหภมูเิดยีวกนั ภายใน  6 วนิาท ี เสนผานศนูยกลางของทรงกระบอก
มีขนาดเปน 3 เทาของเสนผานศนูยกลางภายนอกของทอออน จากนั้นใหคลายทอออนออกใหตรง

9.1.6 การทดสอบอายุการใชงาน  กระทําดังตอไปนี้

ใหมวนทอออนเปนขด โดยมขีนาดเสนผานศนูยกลาง 300 มลิลิเมตร ฑ 10 มลิลเิมตร ใหเตมิน้าํในทอออน
และคงความดันท่ี 1.2 เมกะพาสคัล  โดยอุณหภูมนิ้ํามคีาเปน

• 50 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส  สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 25
องศาเซลเซยีส

• 70 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส  สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 70
องศาเซลเซยีส

• 90      องศาเซลเซียส สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 90 องศาเซลเซียส

วางชดุทอออนในตูทีม่อีณุหภมูเิดยีวกบัอณุหภมูนิ้าํเปนเวลา 168 ชัว่โมง จากนัน้นาํชดุทอออนออกจากตูและ
ปลอยใหเยน็ตัวที่อุณหภมูิหอง

9.1.7 การทดสอบพัลส  กระทําดังตอไปนี้

ใหตอทอออนเขากบัระบบหมุนเวยีนน้ํา ทีส่รางพลัสความดัน ดงัแสดงในรปูที ่4  โดยอณุหภมูขิองน้ํามคีา
เปน

• 20 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส  สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 25
องศาเซลเซยีส

• 70 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส  สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 70
องศาเซลเซยีส

• 90     องศาเซลเซียส  สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 90 องศาเซลเซียส

ความดันพัลสมีคาเปน 1.5 เมกะพาสคัล และแปรผันเปนรูปไซน โดยแอมพลิจูดที่ลดลงวัฏจักรละ 0.5
เมกะพาสคัล ที่ความถี่ 30 พัลสตอนาที จํานวน 25 000 พัลส

+5
0

+5
0
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9.1.8 การทดสอบความดัน  กระทําดังตอไปนี้

เตมิน้ําในชุดทอออน ซึง่น้ํามอีุณหภมูิเปน

• 20 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส  สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 25
องศาเซลเซยีส

• 70 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส  สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 70
องศาเซลเซยีส

• 90    องศาเซลเซียส  สําหรับชุดทอออนที่มีเครื่องหมายแสดงคาอุณหภูมิสูงสุด 90 องศาเซลเซียส

ใหตอชดุทอออนเขากบัระบบน้าํทีม่คีวามดนั ใหเพิม่ความดนัสถติดวยอัตราสม่ําเสมอประมาณ 100 กโิล
พาสคัลตอวนิาท ีจนกระท่ังความดนัมีคาเปน 3.15 เมกะพาสคลั คงคาความดนันีไ้วเปนเวลา 1 นาที

9.1.9 การทดสอบโอโซน กระทําดงัตอไปนี้

ใหวางตัวอยางของทอออน แตละทอยาวประมาณ 10 เซนติเมตร พรอมขอตอ ใหวางในตูที่มีอุณหภูมิ
30 องศาเซลเซียส ฑ 5 องศาเซลเซียส เปนเวลา 96 ชั่วโมง และความเขมขนของโอโซน มีคาเปน 0.5 x
10-6 อตัราสวนระหวางพืน้ทีผ่วิทัง้หมดทีไ่ดรบัโอโซนทัง้ 3 ตวัอยางในหนวยตารางเซนตเิมตรกับปริมาตร
ของตูในหนวยลกูบาศกเซนติเมตรจะตองไมเกนิ 0.1

หลังการทดสอบตัวอยางตองไมมีรอยแตกราวใหเห็น เมื่อใชเลนสขยายที่มีกําลังขยาย 6 เทา

หมายเหตุ ถาสวนพองตัวของทอออน ที่เกิดจากขอตอไมสามารถมองเห็นได ดังตัวอยางเชน เมื่อสายออนซอนอยูใน
สวนหุม ใหแทนที่ดวยแมนเดรล ดังรูปท่ี 6 และกดใสเขาไปในทอ

9.1.10ความแขง็แรงของแปนเกลยีวขอตอใหตรวจสอบโดยการทดสอบดงัตอไปนี้

กอนเริ่มการทดสอบ ใหควบคุมอุณหภูมิแปนเกลียวขอตอที่ทําจากวัสดุเทอรโมพลาสติกที่  23
องศาเซลเซียส ฑ 2 องศาเซลเซียส และความช้ืนสมัพัทธระหวางรอยละ 45 กับรอยละ 55  เปนเวลา 72
ชัว่โมง

ใหขันแปนเกลียวขอตอพรอมดวยแหวนกันรั่วเขากับแมนเดรล ดังรูปท่ี 5 ขันเขาสูงสุดใหเต็มจํานวน 4
เกลียวดวยทอรก 15 นิวตันเมตร

หมายเหตุ อาจใชแหวนรองเพื่อจํากัดการขันแนน

ใหวางชุดประกอบในตูที่อุณหภูมิ 90   องศาเซลเซียส เปนเวลา 96 ชั่วโมงและปลอยใหเย็นที่อุณหภูมิ
หอง

ทอรกที่ใชขันแปนเกลียวออก ตองไมนอยกวา 4 นิวตันเมตร

ใหทําการทดสอบ 2 ครั้งท่ีชุดประกอบเดียวกัน

แปนเกลียวตองไมแตก หลังจากถอดออกจากแมนเดรล แปนเกลียวตองไมมีรอยราวที่มองเห็นไดดวย
ตาเปลาและตองใชงานตอไปได

+5
0

+5
0
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9.1.11ความแข็งแรงของทอตอใหตรวจสอบโดยการทดสอบตามขอ 9.1.11.1 และขอ 9.1.11.2

กอนเริ่มการทดสอบ ใหควบคมุอุณหภูมิของทอตอทีท่ําจากวัสดเุทอรโมพลาสติกท่ี 23 องศาเซลเซียส ฑ
2 องศาเซลเซียส และความช้ืนสัมพัทธระหวางรอยละ 45  กับรอยละ 55  เปนเวลา 72 ชั่วโมง

หลังการทดสอบ ทอตอตองไมแตก ไมมีรอยแตกราวที่มองเห็นไดดวยตาเปลาและตองเหมาะสําหรับ
การใชงานตอไปได

9.1.11.1ทอตอตองติดเขากับแปนเกลียวขอตอโดยไมมีแหวนกันรั่ว แลวตอเขากับแมนเดรลยึดติดกับที่
ดังแสดงในรูปที่ 9
ใหสวมทอเหล็กกลาเขากับทอตอดังแสดงในรูปที่ 9 โดยทอเหล็กกลามีความหนาอยางนอย 2
มิลลิเมตร และมีเสนผานศูนยกลางภายในใหญกวาเสนผานศูนยกลางภายนอกของทอตอ 0.2
มลิลเิมตร
ใหใชแรงกระทํากับทอเหล็กกลาสงผลใหทอตอไดรับโมเมนตดัด 10 นิวตันเมตร ภายใน 2 วินาที
และคงแรงกระทํานีไ้วเปนเวลา 30 วินาที
สาํหรบัทอตอโคงงอ ใหทาํการทดสอบ 2 การทดสอบ โดยการทดสอบหนึง่ ใชโมเมนตในทศิทางเปนมมุ
และอีกการทดสอบหนึง่ ใชโมเมนตในทิศทางตรงกนัขาม

9.1.11.2ทอตอตองติดเขากับแปนเกลียวขอตอโดยไมมีแหวนกันรั่ว แลวตอเขากับแมนเดรลยึดติดกับที่
ดังแสดงในรูปที่ 10
ใหสวนปลายของทอตอ ที่แสดงดังรูปท่ี 10 ไดรับการกระแทกที่มีพลังงาน 1.6 จูล

9.2 ถาชดุทอออนมีวาลวน้ําสําหรับปองกนัน้าํทวม  วาลวตองเปนไปตามมาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรมวาลวน้ํา
ทีท่ํางานดวยไฟฟา รวมถึงขอกําหนดทางกล

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

9.3 ชุดทอออนตองมเีครือ่งหมายและฉลากท่ีคงทน โดยมีขอความดังตอไปนี้

- ชื่อ  เครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน หรือผูจําหนายหรือผูนําเขา
- แบบหรือรุนอางอิง
- รหสัวนัทีผ่ลติทีก่ําหนดโดยผูทํา
- ความดนัทีก่าํหนด
- 25 องศาเซลเซียสสูงสุด และใชโทนสีฟาเปนวงหรือแถบ สําหรับชุดทอออนที่เจตนาใหใชกับแหลงจาย

น้าํเยน็เทานัน้
- 70 องศาเซลเซยีสสงูสดุ หรอื 90 องศาเซลเซยีสสงูสดุ  และใชโทนสแีดงเปนวงหรอืแถบ สําหรบัชดุทอออน

ทีเ่จตนาใหใชกบัแหลงจายน้ํารอนเทานัน้

การตรวจสอบใหทาํโดยการตรวจพนิจิและโดยใชผาชุมน้าํขดัถเูครือ่งหมายบนฉลากดวยมอื เปนเวลา 15 วนิาที
และใชผาชุมปโตรเลียมสปริตขดัถูตออกีเปนเวลา 15 วินาที

ปโตรเลยีมสปรติทีใ่ชในการทดสอบคอืตวัทาํละลายแอลิฟาตกิเฮกเซน (aliphatic hexane)
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หลังการทดสอบเครือ่งหมายตองเห็นไดงายและชัดเจน ฉลากตองไมเอาออกไดงายและตองไมมวนตัว

A ตัวขวางทอ
B ทอแกวหรือวัสดุโปรงใสอื่น

C ระดับน้ําในภาชนะ

รูปที่ 1  การจัดวางสําหรับการพจิารณาหาคาความสูง “h” สําหรบัตัวขวางทอ
(ขอ 7.2)
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A ขอบต่ําสุดของชองเปดอากาศเขา
B ระดับน้ําวิกฤต

C ระดับน้ําสูงสุด

รปูที ่2  การจัดวางสําหรับการพิจารณาหาคาระดับน้ําสูงสุดและระดบัน้ําวิกฤตสําหรบัตวัขวางทอ
(ขอ 7.3)
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A ทิศทางการพับ

รปูที ่3  การทดสอบการเสียรูป(kinking test)
(ขอ 9.1.1 และขอ 9.1.4)

A ตัวทําความรอนท่ีควบคุมดวยเทอรมอสแตต
B ถังความดัน
C ตัวกําเนิดพลัส
D ขอตอตรง
E ทอออนเปนวง

F เครื่องสูบ

รปูที ่4  การจัดวางสําหรบัการทวนสอบความตานทานของชุดทอออนตอพัลส
(ขอ 9.1.7)



-14-

มอก. 2421-2552

A อยางนอย 4 รอบเกลียว

รปูที ่5  แมนเดรลสําหรบัการทดสอบแปนเกลยีวขอตอตรง
(ขอ 9.1.10)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่6  แมนเดรลสําหรบัการทดสอบโอโซนตอชดุทอออน
(ขอ 9.1.9)

เสนผานศูนยกลาง d 1 d 2

10 12.5 ฑ 0.1 10

12.5 15.5 ฑ 0.1 13
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A การติดตั้งของขอตอตรง
B แขนแกวง

C ที่รองรับ

รปูที ่7   การจัดวางการทดสอบการโคงงอ
(ขอ 9.1.2)

A แรง

B เสนผานศูนยกลางของทอออน

รปูที ่8  การจัดวางการทดสอบการดดัโคง
(ขอ 9.1.3)
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A แมนเดรลยึดติดกับที่
B แปนเกลียวขอตอ
C ทอตอ

D ทอเหล็กกลา

รปูที ่9  การใหโมเมนตดดัโคงกบัทอตอ
(ขอ 9.1.11.1)

A แมนเดรลยึดติดกับที่
B แปนเกลียวขอตอ
C ทอตอ

D ทอรับแรงกระแทก (impact tube)

รปูที ่10  รายละเอยีดการทดสอบการกระแทกบนทอตอ
(ขอ 9.1.11.2)
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ภาคผนวก ก.

(ขอกําหนด)
การทดสอบการไหลยอนกลบั

(ขอ 7.1 และขอ 8.1)

ดานในของทอและทอออนระหวางวาลวทางเขากับอุปกรณปองกันการไหลยอนกลับตองทําใหแหง ใหตอแทนที่ชุด
ทอออนทีใ่ชกบัเครือ่งใชไฟฟา โดยทอออนโปรงใสมีเสนผานศนูยกลางภายในไมนอยกวาทอออนทางเขา ใหตอปลาย
อกีขางหนึง่ของทอออนโปรงใสเขากับเครือ่งสูบสุญญากาศ โดยมีความยาวของทอส้ันทีสุ่ดเทาที่จะทําได

เติมน้ําจากแหลงน้ําอื่นแยกตางหากใหกับเครื่องใชไฟฟาจนถึงระดับน้ําวิกฤต และรักษาระดับน้ําไวตลอดชวงของ
การทดสอบ

ใหคงความดนัคาลบขนาด 65 กโิลพาสคัล ฑ15 กโิลพาสคลั อยางนอยเปนเวลา 5 วนิาท ีโดยวดัคาความดนัใกลกับ
เคร่ืองใชไฟฟามากท่ีสดุเทาทีเ่ปนไปได เปดวาลวแมเหลก็ตลอดเวลาดวยแหลงจายไฟฟาแยกตางหาก

เคร่ืองใชไฟฟาทีม่ชีุดทอออนมากกวาหนึ่งชุด ตองทําการทดสอบทอออนโปรงใสทางเขาตามลําดบัจนครบ

น้ําตองไมเขาไปในทอออนโปรงใส

พืน้ทีห่นาตดัของการตอของเคร่ืองสบูสุญญากาศตองเพียงพอในลักษณะทีไ่มจํากัดการไหลของอากาศ


