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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

เตาเผาไฟฟา : แบบความตานทาน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมถึงเตาเผาไฟฟาแบบความตานทานท่ีมีอุณหภูมิใชงานสูงสุด

ระหวาง 400
o
C ถงึ 1 800

o
C ใชกบัไฟฟากระแสสลบัเฟสเดยีว 240 V หรอื 3 เฟส 380 V

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีม้ดีงัตอไปนี้

2.1 เตาเผาไฟฟา : แบบความตานทานซ่ึงตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “เตา” หมายถึง เตาเผาไฟฟา ซึ่งใช

ความตานทานเปนตัวทำความรอนและมีอณุหภมูใิช งานสูงสดุระหวาง 400
o
Cถงึ 1 800

o
C

2.2 ปริมาตรใชงาน หมายถงึ ปริมาตรในเตาวัดจากสวนท่ีแคบท่ีสดุตามแนวกวาง ลกึ และ สงูภายในเตา

2.3 อณุหภมูเิตา หมายถงึ อณุหภมูทิีจุ่ดกึง่กลางหรอืจุดอ่ืนท่ีกำหนดในปริมาตรใชงาน

2.4 อณุหภมูชิีบ้อก หมายถงึ คาอณุหภมูเิตาทีอ่านไดจากอปุกรณแสดงอณุหภมูขิองเตาตามวธิกีารของผทูำ

2.5 อณุหภมูใิชงานสูงสดุ หมายถงึ อณุหภมูสิงูสดุท่ีเตาถกูออกแบบใหทำงานไดโดยไมทำใหอายกุารใชงานสัน้ลง

2.6 คาบสถานะคงที(่steady state period) หมายถงึ ชวงเวลาทีค่าการใชพลงังานเฉลีย่ของเตามคีาต่ำสดุเพือ่รกัษา

คาอณุหภมูเิตาเฉลีย่คาหนึง่ภายใตอณุหภมูโิดยรอบและแรงดันไฟฟาทีก่ำหนด

2.7 อณุหภมูสิงูสดุเฉลีย่ หมายถงึ คาเฉลีย่ของคาอณุหภมูสิงูสดุในวฏัจกัรการเปลีย่นแปลงอณุหภมู ิ5 วัฏจกัรทีวั่ดได

ในระหวางคาบสถานะคงที่

2.8 อณุหภมูติ่ำสดุเฉลีย่ หมายถงึ คาเฉลีย่ของคาอณุหภมูติ่ำสดุในวัฏจักรการเปล่ียนแปลงอุณหภมู ิ5 วัฏจักร ทีวั่ดได

ในระหวางคาบสถานะคงที่

2.9 อุณหภูมิเฉลี่ย หมายถึง คาเฉลี่ยระหวางคาอุณหภูมิสูงสุดเฉลี่ยกับคาอุณหภูมิต่ำสุดเฉลี่ย จากวัฏจักร

การเปลีย่นแปลงอณุหภมูเิดยีวกันท่ีวัดไดในระหวางคาบสถานะคงที่

2.10 การแปรผันอุณหภมู(ิtemperature  variation)  หมายถงึ ความแตกตางของคาอณุหภมูเิฉลีย่ระหวาง 2 ตำแหนง

ในปรมิาตรใชงานทีวั่ดไดจากวฏัจกัรการเปลีย่นแปลงอณุหภมูเิดยีวกัน

2.11 ความไมคงทีข่องอณุหภมู ิ(temperature fluctuation) หมายถงึ ความแตกตางของคาอณุหภมูสิงูสดุเฉลีย่กบั

อณุหภมูติ่ำสดุเฉลีย่ ทีจุ่ดใดจุดหน่ึงในปรมิาตรใชงาน

หมายเหตุ ความไมคงท่ีของอุณหภมูแิสดงถึงการเปล่ียนแปลงของอุณหภมูใินชวงส้ันเน่ืองมาจาก การทำงานของ

อุปกรณควบคุม ซึ่งความไมคงท่ีของอุณหภูมิข้ึนกับลักษณะเฉพาะของอุปกรณควบคุม

2.12 เวลาเพิม่ความรอน(heating-up time) หมายถงึ เวลาท่ีใชตัง้แตเร่ิมเปดเตาในขณะท่ีอณุหภมูภิายในเตาเทากบั

อณุหภมูหิองจนถงึเวลาทีเ่ตามอีณุหภมูเิทากบัอณุหภมูชิีบ้อกเปนคร้ังแรก
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2.13 เวลาทำใหเสถยีร (stabilization time) หมายถงึ เวลาต้ังแตจบคาบเพิม่ความรอนจนถึงเวลาเริม่ตนคาบสถานะ

คงที่

2.14 กำลงัไฟฟาสงูสดุ(maximum power) หมายถงึ คากำลงัไฟฟาทีจ่ายใหตวัทำความรอนสงูสดุขณะใชงานซึง่ตอง

ระบคุาแรงดนัไฟฟาในขณะนัน้ไวดวย

3. ชนดิ
3.1 เตาแบงตามลกัษณะของการใสชิน้งานออกเปน 4 ชนิด คือ

3.1.1 ดานหนา

3.1.2 ดานบน

3.1.3 ดานลาง

3.1.4 ดานขาง

4. ขนาด
4.1 ขนาดของเตาแนะนำใหเปนไปตามตารางท่ี 1

ตารางท่ี 1 ขนาดของเตา
(ขอ 4.1 )

ปริมาตรใชงาน

ลิตร

กวาง ลึก สูง

0.5 10 10 5

18.4 35 30 17.5

27.0 30 30 30

81.0 40 45 45

91.1 45 45 45

111.6 40 45 62

155.0 50 50 62

304.0 50 80 76

380.0 50 100 76

662.4 80 90 92

920.0 100 100 92

993.6 80 135 92

มิติของปริมาตรใชงาน

cm
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5.  สวนประกอบและการทำ
5.1 อปุกรณประกอบเตา

5.1.1 อปุกรณแสดงอุณหภมูทิีอ่านไดละเอยีดถึง 1
o
C

5.1.2 อปุกรณปรับต้ังอณุหภมูทิีป่รับต้ังไดละเอยีดถึง 1
o
C

5.2 การทำ

5.2.1 ตวัทำความรอนภายในเตาตองหยดุทำงานเองเมือ่เปดฝาเตา

5.2.2 เตาตองประกอบดวยเคร่ืองตดัวงจร (circuit-breaker)

5.2.3 เตาตองมจุีดตอสายดินซึง่ตอกบั เปลอืก ฝาและสวนของเตาท่ีอาจเปนอันตรายจากไฟฟาชอ็กในขณะใชงาน

5.2.4 เตาตองมชีองเปดอยางนอย 1 ชอง ขนาดเสนผานศนูยกลางอยางนอย 10 mm เพือ่สอดอปุกรณวัดอุณหภมูิ

จากภายนอกเขาสจุูดกึง่กลางของปรมิาตรใชงาน

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ผิวเตาสวนท่ีสมัผัสไดตองเคลอืบสซีึง่มคุีณสมบตัทินความรอนและเปนฉนวนไฟฟาโดยผวิตองเรยีบปราศจาก

ขอบคมท่ีอาจเปนอันตรายไดเม่ือสมัผัสและไมมตีำหนเิชน บดิเบ้ียว แตกราว สหีลดุลอน ทีส่งัเกตเหน็ไดเมือ่

ตรวจพนิิจ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

6.2 มติขิองปรมิาตรใชงาน

ตองเทากบัหรอืมากกวาคาระบไุดไมเกนิ 5 %

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

6.3 ความทนความรอนของสารเคลอืบผวิ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลว สหีรอืสารทีเ่คลอืบตกแตงเตาตองไมเกดิรอยไหม บวม หลดุลอน แตกราว

6.4 เวลาเพิม่ความรอน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2  แลว เวลาเพิม่ความรอนจะแตกตางจากเวลาทีก่ำหนดโดยผทูำไดไมเกนิ ± 10 min

6.5 กำลงัไฟฟาสงูสดุ

เม่ือทดสอบตามขอ 9.2  แลว  กำลงัไฟฟาสงูสดุท่ีวัดไดขณะอุณหภมูชิีบ้อกมีคาเทากบัอณุหภมูใิชงานสงูสดุตอง

ไมนอยกวาคาทีร่ะบใุนฉลาก

6.6 คากระแสไฟฟารัว่

เม่ือทดสอบตามขอ 9.2  แลว    คากระแสไฟฟารัว่ตองไมเกนิ 0.75 mA หรอื 0.75 mA /kW ของกำลงัไฟฟา

สงูสดุท่ีกำหนดแลวแตวาคาใดจะมากกวา แตตองไมมากกวา 5 mA

6.7 อณุหภมูทิีส่วนตางๆของเตาทีต่องสมัผัสขณะใชงาน

เม่ือทดสอบตามขอ 9.2  แลว    อณุหภมูทิีส่วนตางๆของเตาท่ีสมัผัสขณะใชงานเม่ือเตาอยใูนคาบ สถานะคงท่ีที่

อณุหภมูใิชงานสงูสุดจะตองไมเกนิ 70
o
C
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6.8 อณุหภมูชิีบ้อก

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว อณุหภมูชิีบ้อกจะแตกตางจากอณุหภมูทิีวั่ดไดจากเครือ่งวดัอณุหภมูไิมเกนิ 2%

6.9 อณุหภมูใิชงานสงูสดุ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว ตองไมเกดิผลเสยีหายขึน้กบัเตาและกำลงัไฟฟาสงูสดุจะแตกตางไดไมเกนิ 2%

6.10 ความไมคงท่ีของอุณหภมูิ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว อณุหภมูสิงูสดุเฉลีย่และต่ำสดุเฉลีย่ท่ีวัดไดจะแตกตางไดไมเกนิ 1% ของอณุหภมูิ

เฉลีย่

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่เตาทุกเตา ตองมีปายที่ไมฉีกขาดและไมหลุดงายติดอยูและที่ปายนั้นอยางนอย ตองมีเลข อักษร หรือ

เคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ีใหเหน็ไดงายและชดัเจน

(1) ชนิด

(2) มติขิองปรมิาตรใชงาน ความกวาง × ความลกึ × ความสูง  เปน เซนติเมตร × เซนตเิมตร × เซนติเมตร

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปน กโิลกรมั

(4) กำลงัไฟฟาสงูสดุ เปน วัตต

(5) รนุท่ีผลติ

(6) อณุหภมูใิชงานสูงสดุ เปน องศาเซลเซยีส

(7) ขอความ “อนัตรายหามสมัผัสเนือ่งจากความรอน”

(8) จำนวนเฟสและแรงดันไฟฟาของแหลงจายไฟฟา

(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำหรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

7.2 เตาทกุเตาตองมคีมูอืขอแนะนำการใชงานมรีายละเอยีดอยางนอยดังตอไปน้ี

(1) วิธกีารใชงาน

(2) วิธกีารตดิต้ัง

(3) ขอมลูการใชงานของเตา เชน เวลาเพิม่ความรอน

(4) ขอควรระวัง

(5) วิธกีารซอมบำรงุ

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิตามภาคผนวก ก. ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ
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9. การทดสอบ
9.1 มติขิองปรมิาตรใชงาน

ใชเครือ่งวดัทีวั่ดไดละเอยีดถงึ 1 mm วัดมติคิวามกวาง ความลกึ ความสงู ของปรมิาตรใชงานโดยวดัสวน

ทีแ่คบท่ีสดุ  บนัทึกผลเปนคาเฉลีย่จาก 3 ตำแหนงในแตละมติเิปนมิลลเิมตร

9.2 การทดสอบความทนความรอนของสารเคลือบผิว  เวลาเพิม่ความรอน  กำลงัไฟฟาสงูสดุ คากระแสไฟฟารัว่

อณุหภมูทิีส่วนตางๆของเตาทีต่องสมัผัสขณะใชงาน

9.2.1 ภาวะทดสอบ

ทดสอบเตาเปลาทีอ่ณุหภมูหิองทีแ่รงดันไฟฟา 220 V เฟสเดยีวหรือ 380 V 3 เฟส (ตามทีร่ะบุใน

เครือ่งหมายและฉลาก)

9.2.2 เคร่ืองมือ

9.2.2.1 เคร่ืองจบัเวลาทีอ่านคาไดละเอยีดถึง 1 s

9.2.2.2 มาตรกำลงัไฟฟา (power meter)

9.2.2.3 แอมมเิตอรทีอ่านไดละเอยีดถึง 0.01 mA

9.2.2.4 เคร่ืองวัดอณุหภมูทิีวั่ดไดละเอยีดถึง 1
o
C

9.2.3 วิธทีดสอบ

9.2.3.1 ตอข้ัวตอสายดนิของเตาลงดินวัดคากระแสไฟฟารัว่ท่ีสายดิน  บนัทึกคากระแสไฟฟารัว่ในขณะเปดเตา

ตามวิธขีองผทูำ

9.2.3.2 จับเวลา เพิม่ความรอนตามวิธขีองผทูำ บนัทึกเวลาเพิม่ความรอนเม่ืออุณหภมูชิีบ้อกของเตามีคาเทากบั

25 % 50 % 75 % และ 100 % ของอุณหภมูสิงูสดุตามลำดบั  ทีอ่ณุหภมูสิงูสดุวัดคากำลงัไฟฟาสงูสดุ

และบนัทึกไว

9.2.3.3 คงอณุหภมูไิวจนเตาอยใูนคาบสถานะคงทีบ่นัทึกคากระแสไฟฟารัว่

9.2.3.4 วัดและบนัทึกอณุหภมูทิีส่วนตาง ๆ  ของเตาท่ีตองสมัผัสขณะใชงาน

9.2.3.5 ปดเตาท้ิงไวใหเยน็ ตรวจพินิจและบนัทึกการเปลีย่นแปลงของสีหรอืสารท่ีเคลอืบตกแตงผิวเตา

9.3 การทดสอบอณุหภมูชิีบ้อก อณุหภมูใิชงานสงูสดุ และความไมคงท่ีของอณุหภมูิ

9.3.1 ภาวะทดสอบ

ตามขอ 9.2.1

9.3.2 เคร่ืองมือ

เครือ่งวดัอณุหภมูแิบบใชเทอรมอคปัเปลทีอ่านคาไดละเอยีดถงึ 1
o
C

9.3.3 วิธทีดสอบ

9.3.3.1 ตดิต้ังเทอรมอคัปเปลทีจุ่ดก่ึงกลางของปริมาตรใชงาน เปดเตาตามวิธขีองผทูำจนกระท่ังเตาเขาสคูาบ

สถานะคงท่ีทีอ่ณุหภมูชิีบ้อกมีคาเทากบั 25 % ของอุณหภมูใิชงานสงูสดุ บนัทึกอณุหภมูทิีอ่านไดจาก

เคร่ืองวัดอุณหภมูิ

9.3.3.2 เพิม่ความรอนจนกระทัง่เตาเขาสคูาบสถานะคงทีท่ีอ่ณุหภมูชิีบ้อกมคีาเทากบั 50 % ของอณุหภมูใิชงาน

สงูสดุ บนัทึกอณุหภมูทิีอ่านไดจากเครือ่งวัดอุณหภมูแิลวบันทึกคาอณุหภมูสิงูสดุเฉลีย่และต่ำสดุเฉลีย่
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9.3.3.3 เพิม่ความรอนจนกระทัง่เตาเขาสคูาบสถานะคงทีท่ีอ่ณุหภมูชิีบ้อกมคีาเทากบั 75 % ของอณุหภมูใิชงาน

สงูสดุ บนัทึกอณุหภมูทิีอ่านไดจากเคร่ืองวัดอุณหภมูิ

9.3.3.4 เพิม่ความรอนจนกระท่ังเตาเขาสคูาบสถานะคงท่ีทีอ่ณุหภมูชิีบ้อกมีคาเทากบั 100 % ของอุณหภมูิ

ใชงานสูงสุด บันทึกอุณหภูมิที่อานไดจากเครื่องวัดอุณหภูมิแลวบันทึกคาอุณหภูมิสูงสุดเฉลี่ยและ

ต่ำสดุเฉล่ีย

9.3.3.5 วัดคากำลงัไฟฟาสงูสดุและบนัทึกไว เปรยีบเทยีบกับคากำลงัไฟฟาสงูสดุท่ีวัดไดจากขอ 9.2.3.2 และ

ทำการตรวจพนิิจดูรอยไหม แตกราว หลอมละลาย ของเปลอืกเตาและผนงัเตา
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุในท่ีน้ีหมายถงึ เตาชนิด ขนาด กำลงัไฟฟาสงูสดุและอณุหภมูใิชงานสงูสดุเดียวกัน ทีท่ำหรอืประกอบข้ึนจาก

โรงงานเดยีวกัน หรอืทีม่กีารซือ้ขายหรอืสงมอบในคราวเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินสำหรับการทดสอบสวนประกอบและการทำ คุณลักษณะที่ตองการและ

เครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางเตาโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกันตามจำนวน ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรับการทดสอบสวนประกอบและการทำ
คณุลักษณะท่ีตองการและเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.1.2 ตวัอยางเตาตองเปนไปตามขอ 5. ขอ 6. และขอ 7. ทกุรายการจงึจะถอืวาเตารนุน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ขนาดรุน

เตา

ขนาดตัวอยาง

เตา

ไมเกิน 10 1

เกิน 10 2


